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NORMA BRANZOWA ~
BN-74
QPARGIWANIA Opakowania transportowe z tworzyw sztucznych 64"'04
Z TWORZYW . . .
S7TUCZNYCH Skrzynki przegrodowe z polietylenu
lub z kopolimeru PE/PP
Ogélne wymagania i badania
| Grupa katalogowa V 93
1. WSTEP 2.2.2. Przyklad oznaczénia skrzynki przegrodowej

Przedmiotem normy sq skrzynki przegrodowe
z polietylenu niskocisnieniowego lub kopolimeru
PE/PP, sztywne, bez wieka, z uchwytami, wykonane
metodqg wtrysku, przeznaczene do przechowywania
i transportu plyndw butelkawych.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podzial. W zaleznosci od pojemnosci i ksztat-
tu transportowanych butelek, skrzynki dzieli sie na
rodzaje podane w tabl. 1.

Tablica 1
Rodzaj Pojemnosc Obowigzujaca norma
skrzynki butelki cm? dia butelki
A 750 BN-74/6331-05 (Bordo I typ
AiC)
B 500 BN-75/6831-32 (typ SE)
B i BN-75/6831-11 (typ A)
C 375 BN-75/6831-11 (typ A)
D 330 BN-75/6831-32 (ytp SA)
E 330 BN-75/6831-32 (typ SB)
F 250 brak normy (pepsi-cola)
G 250, 330 brak normy (coca-cola)
. BN-75/6831-32 (typ SA)
H 1000 ZIN-77/VK-S-12 .
J 1000 brak normy (pepsi-cola)
K 1000 brak normy (coca-cola)
L 500 BN-75/6831-32 (typ-SE)

2.2. Oinaczenie

2.2.1. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie
skrzynki powinno zawiercé nastepujgce dane:

a) skréocong nazwe wyrobu,
b) symbol rodzaju wg 2.1,

c) numer normy.

z polietylenu niskocisnieniowego do butelek o po-
jemnosci 750 cm3:

SKRZYNKA PRZEGRODOWA PEN/A BN-74/6411-04

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglgd zewnetrzny. Skrzynka powinna miec

" ksztalt prostopadtoscianu (rys. 1) o gladkiej po-

wierzchni, bez peknie¢, wglebien, niedolewdw, wie-
row oraz zdeformowan przegréd uniemozliwiajgcych
swobodne umieszczanie butelek.

Dopuszcza sie na powierzchni skrzynek odciski
linii rozdzialu formy, slady od wlewéw i wypychaczy
formy o glebokosci lub wysokosci nie wiekszej niz
1 mm oraz zadrapania w miejscach czyszczenia
nadlewu i roznice odcieni.

Dopuszcza sie zgrubienia na brzegach do 0,5 mm
i wirgcenia obce o powierzchni nie wiekszej niz
3 mm2,

Barwe skrzynek ustala sie¢ na podstawie porozu-
mienia odbiorcy z producentem.

Rys. 1. Skrzynka przegrodowa
a — dlugosé, b — szerokosé¢, h — wysokosc

Zgloszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przetwérstwa Tworzyw Sztucznych ERG
Ustanowiona przez Dyrektora Naczelnego Zjednoczenia Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG dnia 31 grudnia 1974 r.
joko norma okowiqzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1976 r. (Dz. Norm. i Miar nr 12/1975
poz. 42 i Dz. Norm. i Miar nr 23/1975 poz. 82) '

Wydanie 3
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 2,00 Nakt. 400+23 Zam. 1700/80

Cena zt 9,00
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3.2. Wymiary poszczegolnych rodzajow skrzynek
— wg tabl. 2.

Wymiary poszczegdlnych rodzajow skrzynek oraz
ich przegréd podanoc w zalgcznikach 1 <+"44do ni-
niejszej normy.

Rodzaj Dtugosc Szerokosc |7 Wysokosc
skrzynki
mimi

+2 +2 +2

A 400 7 300 ‘2 340 2
B 400 2 300 *2 285 2
r2 +2 2

c 400 9 300 ‘2 266 "2
+2 +2 +1

D 400 2 300 2 230 ']
E 485 '2 405 2 202 '}
A5 T2 B +2 +2

F 415 *2 285 *2 260 2
“ +2 P +2 +2

G 438 297 2 267 2
+2 +2 +2

H 400 2 300 2 340 *2
+2 +2 +2

J 400 2 304 2 366 2
K 400 7 300 2 365 2
k 400 2 i 330 2 260 %

3.3. Wymagania fizykomechaniczne — wg tabl. 3.

Tablica 3
\ ‘
Lp. Wymagania
1 Wytrzymatos¢ na sciskanie | dopuszcza sige skrocenie

wymiarow wysokosci sto-
su do 0,50/0

stosu skrzynek przy obcig-
zeniu statycznym:

a) 6006 N w ciggu 3 h
b) 4500 N w ciagu 7 dni

wytrzymuje 2 spadki na
plaszczyzne dna z wyso-
kosci 4 m; brak widocz-
nych uszkodzen

2 Wytrzymatosé na uderzenie
przy swobodnym spadku w
temperaturze 20 72°C,

skrzynki obciqzonej towa-
rem zastepczym wg 5.4.4.2

3 Wytrzymatos¢ na ude-
| rzenie przy swobodnym
spadku skrzynki obcigzo-
nej towarem zastepczym
wg 5.4.4.2 i ochtodzone|
przez 24 h w temperatu-
rze -20 +2°C

wytrzymuje 1 spadek z|
wysokosci 3 m na plasz-
czyzne dna; brak widocz-
nych pekniec

* Opornos¢é na dziatanie | brak trwalych zdeformo-
temperatury 100 +2°C w | wan uniemozliwiajacych
ciagu 24 h uzycie zgodnie z przez-

naczeniem

5 Odpornos¢ na deformacje | dopuszcza sie deforma-
przy zawieszeniu na hakach | cje znikajgcg w ciggu

30 min

3.4. Cechowanie. W czasie procesu wykonywania
skrzynki, nalezy umiesci¢c na niej w sposdéb trwaly
nastepujace dane:

a) nazwe producenta lub jego znak firmowy,

b) numer obowigzujgcej normy,

c) miesiqc i rok produkciji,
d) nazwe odbicrcy lub jego znak firmowy,

e) symbol tworzywa w okregu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Skrzynek przegrodowych nie pa-
kuje sie.

4.2. Formowanie i znakowanie jednostek ladun-
kowych nalezy wykonac¢ zgodnie z BN-72/6410-10
p. 3.2 i rozdz. 4.

4.3. Przechowywanie. Skrzynki nalezy przechowy-
wac zgodnie z BN-72/6410-10 p. 5.2.

4.4. Transport. Skrzynki nalezy transportowaé

zgodnie z BN-72/6410-10 rozdz. 6.

5. BADANIA
5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne. Przy okresowej kontroli pro-
dukcji przeprowadzanej raz na kwartal lub w przy-
padku zmian materialowych i technologicznych oraz
sporu, nalezy sprawdzi¢ zgodnoéé skrzynek z wyma-
ganiami normy wykonujgc nastepujgce badania:

a) sprawdzenie wyglgdu zewngtrznego i cecho-
wania (3.1 i 3.4),

b) sprawdzenie wymiardw (3.2),

c) sprawdzenie wytrzymalosci na sciskanie przy
oboigzeniu statycznym (tabl. 3 Ip. 1),

d) sprawdzenie wytrzymalosci na uderzenie przy
swobodnym spadku w temperaturze 20 *2°C
(tabl. 3 Ip. 2),

e) sprawdzenie wytrzymalosci na uderzenie przy
swobodnym spadku w temperaturze —20 *2°C
(tabl. 3 Ip. 3),

f) sprawdzenie odpornosci na dzialanie tempe-
ratury 100 +2°C (tabl. 31p. 4),

g) sprawdzenie odpornosci na deformacje przy
zawieszeniu na hakach (tabl. 3 Ip. 5).

5.1.2. Badania niepelne. Przy odbiorze naleiy
sprawdzac¢ zgodnos¢ skrzynek z wymaganiami normy
wykonujgc badania wymienione w 5.1.1a) =—<c¢) -
tylko wg tabl. 3 Ip. 10) oraz badania wg d) i g).

5.2. Przygotowanie partii do badan. Partie prze -
znaczong do badan stanowiq skrzynki jednego ro-
dzaju, wykonane z tego samego materialu i ujete

w jednym dokumencie w liczbie nie wigkszej niz

10 000 sztuk.
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Badania naleiy przeprowadzi¢ na skrzynkach se-
zonowanych w temperaturze otoczenia przez 24
godz od momentu ich wyprodukowania.

5.3. Pobieranie probek. Z partii przedstawione]
do odbioru naleizy pobraé, zgodnie z PN-51/N-03010
w sposob losowy na slepo, skrzynki do badan wy-
glgdu zewnetrznego, cechowania i wymiaréw. Licz-
nos¢ probek pobranych do tych badan, w zalei-
nosci od licznosci partii, oraz dopuszczalng liczbe
sztuk niedobrych w tych prébkach (dla wadliwosci
partii 2,5%,) podano w tabl. 4.

Tablica 4
Licznosé Licsnois f‘\lluj\fviqkszo dopu-szczolna
i ‘bki liczbo skrzynek niezgod-
parti probki 290
nych z wymaganiami
sztuk normy
: | 2 . 3
do 630 15 1
631~ 2500 40 2
2501-- 6300 60 3
630110000 100 5

Do pozostalych badan nalezy stosowaé skrzynki,
ktore przeszly z wynikiem pozytywnym badania wg
5.1.1a) i b).

W przypadku braku odpowiedniej liczby skrzynek
nalezy pobraé metodq na slepo dodatkowo skrzyn-
ki z badanej partii.

Licznos¢ probek do badan
podano przy opisie tych badan.

wg 5.1.1¢c) <+ g)

5.4. Opis badan

5.4.1. Spiawdzenie wyglgdu zewnetrznego i ce-
chowania nalezy wykonaé na skrzynkach pobranych
wg 5.3 nieuzbrojonym okiem w swietle rozproszo-
nym z odlegiosci 1 m.

Wynik bodania powinien byé zgodny z wymaga-
niami wg 3.1 3.4.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonaé na
skrzynkach, pobranych wg 5.3, w poblizu narozy w
plaszczyinie przegrod pionowych za pomocq przy-
miaru liniowego z podziatkg milimetrowg z doklad-
nosciq do 1 mm.

Wynik badania powinien byé zgodny z wymaga-
niami wg 3.2.

5.4.3. Sprawdzenie wytrzymalosci sciskanie
przy obcigieniu statycznym

5.4.3.1. Przyrzqdy

a) Fundament wg PN-74/0-79160 p. 2.2.4.
b) Obciqzniki.

c) Przymiar liniowy o dokiadnosci 1 mm.

5.4.3.2. Opis badania. Na fundamencie wg
PN-74/O-79160 p. 2.2.4 nalezy ustawi¢ w stosie
jedna na drugiej trzy skrzynki wg rys. 2, przygoto-
wane wg 5.2. Nastepnie nalezy zmierzyé wysokosc
kazdego naroza stosu, przykry¢ rowng plytq meta-
lowq i obciqzyc.

tqczna sila nacisku powinna wynosi¢ odpowied-
nio:
~a) 6000 N dla $ciskania w ciagu 3 h,
b) 4500 N dla $ciskania w ciggu 7 dni.

Nastepnie nalezy zdjqé¢ obcigzenie i zmierzy¢ wy-
sokos¢ kazdego naroia stosu w tych samych miejs-
cach co przed obcigzeniem.

Wynik badania powinien byé zgodny z wymaga-

‘niami wg tabl. 3 Ip. 1.

Badanie naleizy przeprowadzié na jednym zesta-
wie skrzynek (3 sztuki).

NI NINNYNNYN /;/7

— 5

C_—___J
6
JTIT777 777777777777
[BN-75/6411-04-2]

Rys. 2. Zestaw trzech skrzynek
1 — skrzynki, 2 — obciqzenie, 3 — podnosnik elektryczny, 4 —
szyna jezdna, 5 — plyty stalowe, 6 — podloze betonowe,
7 — strop

5.4.4. Sprawdzenie wytrzymalosci na uderzenie
przy swobodnym spadku w temperaturze 20 +2°C

5.4.4.1. Przyrzqdy — wg PN-74/O-79160 p. 2.2.

5.4.4.2. Opis badania. Do badania nalezy stoso-
waé skrzynki przygotowane wg 5.2, napetnione to-
warem zastepczym. Jako towar zastepczy stosuje sie
butelki z tworzyw sztucznych napelnione piaskiem,
o Iq;::znej masie odpowiadajqcej towarowi wiasci-
wemu lub inny rodzaj towaru, przy czym wymiary,
masa i obciqgienie powinny byé takie same jak w
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towarze oryginalnym. Badanie nalezy przeprowadzié
zgodnie z PN-74/O-79160 p. 2.4, przy czym skrzyn-
ke nalezy podnies¢ na wysokosé 4 m i poddac 2-
-krotnemu spadkowi na plaszczyzne dna.

Wynik badania powinien byé zgodny z wymaga-
niami wg tabl. 3 Ip. 2.

Badanie naleiy przeprowadzi¢ na 3 skrzynkach.

5.4.5. Sprawdzenie wytrzymalosci na uderzenie
przy swobodnym spadku po klimatyzacji w tempe-
raturze —20 +2°C

5.4.5.1. Przyrzqdy

a) Urzqdzenie podnoszqce, utrzymujgce i zwal-
niajgce oraz powierzchnia zderzeniowa wg PN-74/
0O-79160 p. 2.2.

b) Kriostat (chlodziarka).

5.4.5.2. Opis badania. Skrzynke przygotowana
wg 5.2 i obcigzong towarem zastepczym wg
5.4.4.2 nalezy umiesci¢ w kriostacie w temperatu-
rze -20 £2°C na 24 h. Nastepnie skrzynke nalezy
wyja¢ z kriostatu i w ciggu 5 min od momentu
wyjecia wykona¢ badanie zgodnie z PN-74/
0-79160 p. 2.4. Skrzynke nalezy podnie$s¢ na wy-
soko$¢ 3 m i wykona¢ 1 spadek na ptaszczyzne
~dna.

Wynik badania powinien byé zgodny z wymaga-
niami wg tabl. 3. Ip. 3.

Badanie nalezy wykonaé na 3 skrzynkach.

5.4.6. Sprawdzenie odpornosci na dzialanie tem-
peratury 100 *2°C
5.4.6.1. Przyrzqdy. Suszarka lub komora cieplna.

5.4.6.2. Opis badania. Skrzynke przygotowang
wg 5.2 nalezy umies$ci¢ w suszarce lub komorze
cieplnej ogrzanej do temperatury 100 -2°C na 24 h.
Nastepnie nalezy wyja¢ ja z suszarki i chtodzi¢
do temperatury pokojowej przez 24 h. tgczny czas
wykonania badania nie powinien przekraczac 48 h.

Wynik badania powinien by¢ 'zgodny z wymaga-
niami wg tabl. 3 Ip. 4.
Badanie naleizy przeprowadzi¢ na 3 skrzynkach.

5.4.7. Sprawdzenie odpornosci na deformacje
przy zawieszeniu na hakach. Skrzynke przygotowa-
nq wg 5.2 i obciqionq towarem zastepczym wg
5.4.4.2 nalezy zawiesi¢ za uchwyty znajdujqce sie
na krétszych bokach skrzynki, na dwéch hakach
o szerokosci 80 = 100 mm na 10 min. Haki powin-
ny byé umieszczone na wysokosci zabezpieczajqcej
swobodne zawieszenie.

Po zdjeciu skrzynki z hakéw powstala ewentual-

nie deformacja powinna zniknqé w ciggu 30 min
zgodnie z tabl. 3 Ip. 5.
Badanie nalezy przeprowadzi¢ na 3 skrzynkach.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Ocena sztuki. Skrzynke nalezy uznaé za
dobrq, jezeli przeszla przez wszystkie badania po-
dane w 5.1 z wynikiem pozytywnym.
~ Skrzynke nalezy uznaé za niedobrq, jezeli cho-
ciazby jedno badanie podane w 5.1 dalo wynik

negatywny.

5.5.2. Ocena partii. Partie skrzynek nolezy uznac
za zgodnq z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
niedobrych w probce przy ocenie wyglqdu zewne-
trznego, cechowania oraz wymiaréw jest rowna lub
mniejsza od ich dopuszczalnej liczby podanej w
tabl. 4 kol. 3 a wszystkie pozostate badania daly
wynik pozytywny.

Partie skrzynek nalezy uznaé za niezgodng z wy-
maganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych
w probce przy ocenie wyglgdu zewnetrznego, ce-
chowania oraz wymiaréw jest wieksza od ich do-
puszczalnej liczby podanej w tabl. 4 kol. 3, lub
chociaiby jedno z pozostaiych badan dalo wynik

negatywny.

5.6. Zadwiadczenie wytworcy o wynikach badan.
Na igdanie odbiorcy, producent zobowiqzany jest
dofqczyé zaswiadczenie zawierajgce, co najmniej
nastepujqce dane:

a) nazwe i adres producenta,

b) numer zaméwienia,

c) oznaczenie wg 2.2.1,

d) zaswiadczenie stwierdzajqce zgodnosé wyrobu
z wymaganiami normy,

e) wyniki przeprowadzonych badan peilnych wg
5.4,

f) date produkciji,

g) podpis kierownika Kontroli Jakosci,

h) date wystawienia zaswiadczenia.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie skrzynek uznanq za niezgodng z wymaga-
niami normy ze wzgledu na wyglgd zewnetrzny,
wymiary i cechowanie, producent moie przesorto-
waé i przedstawi¢ do powtérnych bada#.

Partie skrzynek uznanq za niezgodnq z wymaga-
niami ze wzgledu na wszystkie pozostate wymaga-
nia nalezy zwrdcié producentowi w trybie obowiqg-
zujqcych przepisow.

KONIEC

Zatgcznikow 11
Informacje dodatkowe
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Skrzynka przegrodowa z tworzywa sztucznego dla 30 butelek
0 pojemnosci 330 cm’® typ SB zgodnych z BN-75/6831-32
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Skrzynka przegrodowa z tworzywa sztucznego dla 24 butelek o pojemnosci
250 cm3 (pepsi-cola)
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Skrzynka przegrodowa z tworzywa sztucznego dla 24 butelek
0 pojemnosci 250 cm® (coca-cola) lub 24 butelek o pojemnosci
' 330 cm?® typ SA wg BN- 75/6831-32
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Skrzynka przegrodowa z tworzywa
sztucznego dla 12 butelek o pojemno-
éci 1000 cm3
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Skrzynka przegrodowa z tworzywa sztucz-
nego dla 12 butelek o pojemnosci
1000 cm’ (pepsi-cola)
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INFORMACIE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme -— ‘Oérodek Badawczo-
-Rozwojowy Przetworstwa Tworzyw Sztucznych ERG w Mikolowie.

2. Normy zwigzane

PN-51/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor
sztuk do probek

PN-74/0-79160 Opakowania transportowe. Metoda badania
odpornosci na uderzenia przy swobodnym spadku

BN-72/6410-10 Opakowania z tworzyw sztucznych. Pakowanie,

przechowywanie i transport. Wymagania podstawowe
i badania -

BN-74/6831-05 Opakowania jednostkowe szklane. Butelki do
wina

BN-75/6831-11 Butelki do wédek eksportowych. Ksztalt i wy-
miary

BN-75/6831-32 Opakowania jednostkowe szklane. Butelki pod-
stawowe do plynédw spozywczych :
3. Zalecenia miedzynarodowe

RWPG PC 3686-72 Sluuku M3 noJsiHeTHAeHa 1A OYThIJIOK.
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4. Autor projektu normy: mgr Irena Kempska — OBRPTS
Mikotow.

5. Barwa predukowanych obecnie skrzynek

Skrzynka A — czerwona ciemna,

Skrzynka B — popielataq,

Skrzynka C — niebieska ciemna lub czerwona ciemna,
Skrzynka D ~ biala, niebieska jasna,

Skrzynka E — zielong,

Skrzynka F — zdltaq,

Skrzynka G — czerwona jasna lub zielona,
Skrzynka H — biata,

Skrzynka J — zofta,

Skrzynka K — czerwona,

Skrzynka L — zielona.

6. Wydanie 3 — stan aktualny: sierpien 1980 —

wprowadzono zmiane — Biuletyn PKNMiJ nr 11-12/1980
— tres8 zmiany nie publikowana — dotyczy: p. 2.1.
(tablica 1). p. 3.2. (tablica 2) — wprowadzono nowe
rodzaje skrzynek: J, K i L; p. 3.3. (tablica 3) i p. 5.4.3.2.
— wprowadzono jednostki Sl; uzupetniono norme zaig-
cznikami: 9, 10 i 11 oraz w Informacjach dodatkowych

p.

5 — uzupeiniono barwami nowe rodzaje skrzynek.
Wydaniami 1 i 2 nie nalezy sie postugiwac.



