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NORMA BRANŻOWA 

BN-74 
OPAKOWAN IA 
Z TWORZYW 

Opakowania transportowe z tworzyw sztucznych 6411-04 
Skrzynki przegrodowe I polietylenu , 

SZTUCZNYCH 
lub I kopoli'11eru PE/PP -

O gólne wymagania i badania 

1. WSTĘP 

Przedmiotem normy są skrzynki przegrodowe 
z polietylenu niskociśnieniowego lub kopolimeru 
PE/PP, sztywne, bez wieka , z uchwytami, wykonane 
metodą wtrysku, przeznaczone do przechowy~ania 

i transportu płynów butelko tych. 

2. PODZIAŁ i OZNACZENIE 

2.1. Podzial. W zależności od pojemności i kszta ł
tu transportowanych butelek, skrzynki dziel i się na 
rodzaje podane w tab!. 1. 

Tablica ~ 

Rodzaj Pojemność Obowiązuj ąca norma 
skrzynki' butelki cm' dla butelki 

A 750 BN-74/6331-05 (Bordo II typ 
- A i G) 

B 500 BN-75/683,1-32 (typ SE) 

~ 
i BN-75/6831-11 (typ A) 

G 375 'BN-75/6831-1 1 (typ A) 
D 330 BN·-75/ 6831-32 (ytp SA) 
E 330 BN-75/6831 -32 (typ SB) 
F 250 brak normy (peps i-cola) · 
G 250. 330 brak normy (co ca-co la) 

BN-75/6831 -32 (typ SA) 
H 1000 ZN-77/VK-S-1 2 
J 1000 brak normy (pepsi -co la) 
K 1000 brak normy (coca-co la ) 
L 500 BN-75/6831-32 (typ-SE) 

2.2. Oznaczenie 

2.2.1. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie 
skrzynki powinno zawierać następujące dane: 

a) skróconą nazwę wyrobu , 

b) symbol rodzaju wg 2.1', 

c) numer normy. , . ... . . 
_ " ... 1.. • . . 
t J ł"".. • 
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2.2.2. Przykład oznacze",ia skrzynki przegrodowej 
z polietylenu niskociśnieniowego do butelek o po
jem ności 750 cm3 : 

SKRZYNKA PRZEGRODOWA PEN/A BN-74/6411-04 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wygląd zewnętrzny. Skrzynka powi nna mieć 

kształt prostopadłościanu (rys. 1) o gładkiej po
wierzchni, bez pęknięć, wgłębień , niedolewów, wże
. rów oraz zdeformowań przegród uniemożliwiających 
swobodne umieszczanie butelek. 

Dopuszcza się na powi'erzchni skrzynek odciski 
linii rozdziału formy, ślady od wlewów i wypychaczy 
formy o głębokości lub wysokości nie większej niż 

1 mm .oraz zadrapania w miejscach czyszczenia 
nadlewu i różnice odcieni . 

. Dopuszcza si ę zgrubienia na brzegach do 0,5 mm 
i wtrącenia obce o powierzchni nie większej niż 

3 mm2. 

Barwę skrzynek ustala się na podstawie porozu
mienia odbiorcy z producentem. , . 

ó 

.:::; ' 
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Rys. 1. Skrzynka przegrodowa 

a - d ługość. b - szerokość. h - wysokość 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przetwórstwo Tworzyw Sztucznych ERG 

Ustanowiona przez Dyrektara Naczelnego Zjednoczen ia Przemysłu Tworzyw Sztucznych ERG dnia 31 ~rudnia 1974 r. 

jako norma obowiązująco w z~kresieprodukcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1976 r. (Dz. Norm. i Miar nr 12/1975 

poz. 42 i Dz. N.orm. i Miar nr 23/1975 poz, 82) 

Wydanie 3 
WYDAWNI CTWA NORMALIZACYJNE 1980. Druk . Wyd. Norm . W-wa, Ark. wyd. 2.00 Nakl. 400+23 Zam. 1700/80 Cena zł 9,00 

I 
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3.2. Wymiary poszczególnych rodzajów skrzynek 
- wg ta b!. 2. 

Wymia ry poszczegól nych rodzajów skrzynek oraz 

ich przegród podano w załącznikach 1-7-'11 do ni 

niejszej normy. 

Rodzaj Długość Szerokość I Wysokość 

skrzynki 
mm 

A 400 +2 
-4 

300 +2 
-3 

340 +2 
-3 

B 400 +2 
-4 

300 +2 
3 

285 +2 
-3 

C 400 '2 
-4 

300 +2 
3 

266 +2 
-3 

D 400 +2 
-4 

300 '2 
-3 

230 +1 
- 2 

E 485 +2 
-5 

405 +2 
-4 

202 +1 
-2 

F 41 r +2 
:J -4 

285 +2 
-3 

260 +2 
-3 

G 438 +2 
-4 

297 +2 
, - -3 

267 +2 
- 3 

H 400 +2 
-4 

300 +2 
-3 

340 +2 
-3 

J 400 +2 
-4 

304 +2 
-3 

366 +2 
-3 

K 400 +2 
-4 

300 +2 
-3 

365 +2 
-3 

L 400 +2 
-4 

330 +2 
-3 

260 +2 
-3 

3.3. Wymagania fizykomechaniczne - wg tab!. 3. 
Tablica 3 

lp. Wymagania 

1 

2 

3 

4 

5 

Wytrzymałość na ściskanie 

stosu skrzynek przy obcią

ż,en'iu sta·tycznym : 

a) 6000 N w ciągu 3 h 
b) 4500 N w ciągu 7 dni 

Wytrzymałość na uderzenie 

p rzy swobodnym spad ku w 

temperatu rze 20 ± 2°C. 

skrzynki obc i ążonej towa

r em zastępczym wg 5.4.4.2 

Wytrzymałość na ude
rzenie przy swobodnym 
spadku skrzynk i obciążo

nej towarem zastępczym 
wg 5.4.4.2 i ochłodzonej 
przez 24 h w temperatu
rze - 20 + 2°C 

Oporność na działanie 

temperatury 100 +2°0 w 
ciąg~ 24 h 

dopu5zcW się skrócenie 

wymiarów wysokośc i sto 

su do 0.5% 

wytrzymuje 2 spodki no 

płaszczyznę d na z wyso

kości 4 m; bra k widocz

nych uszkodzeń 

wytrzymuje 1 spadek z 

wysokości 3 m na płasz

czyznę dna ; brak widocz· 

nych pękn ięć 

brak trwałych "deformo

wań uniemożliwiającyc h 

użycie zgodnie z przez

naczeniem 

Odporność na deformację dopu szcza Się deformo-

p rzy zawieszeniu na hakach cję znikającą w ciągu 

30 min 

3.4. Cechowanie. W czasie procesu wykonywania 

skrzynki. na leży u m ieścić na niej w sposób t rwały 

następujące dane: 

a) nazwę producenta lub j ego znak firmowy, 

b) numer obowiązującej normy, 

c) miesiąc i rok produkcji , 

d ) nazwę odbiorcy lub Jego znak firmowy, 

e) sym bol tworzywa w okręgu. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Skrzynek p rzegrodowych nie pa 
kuje si ę . 

4.2. Formowanie i znakowanie jednostek ładun

kowych na leży wykonać zgod n ie z B N -72/641 0 - 1 O 
p. 3.2 i rozdz. 4. 

4.3. Przechowywanie. Skrzyn ki należy p rzechowy

wać zgod nie z BN -72/6410 .. 1O p. 5.2. 

4.4. Transport. Skrzynki na leży tran sportować 

zgodn ie z BN-72/6410-10 rozdz. 6 . 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 

5.1.1. Badania pełne. Przy okresowej kontroli pro
dukcj i p rzeprowad zanej raz na kwartał lub w przy

padku zm ian materiałowych ,i tech nologicznych oraz 

sporu, należy s prawdzić zgodność skrzyn ek z wyma 

ganiami normy wykonując na stępujące badan ia : 

a) sprawdzenie wyglądu zewnętrznego i cecho
wania (3.1 i 3.4), 

b) sprawdzenie wymiarów (3.2), 

c) sprawdzen ie wytrzymałości na śc i s ka ie przy 

oboiążeniu statycznym (tab!. 3 lp. 1), 
d) sp r~wdzeni e wyt rzymałości na uderzenie przy 

swobodnym spadku w temperaturze 20 ± 2°C 

(tab!. 3 lp. 2), 
e) sprawdzenie wytrzymałości na uderzenie przy 

swobodnym spadku w temperaturze - 20 ± 2°C 
(tab!. 3 lp. 3), 

f) sprawdzenie odpornośc i na d:viała nie tempe 

ratury 100 + 2°C (tab !. 3 .Ip. 4), 

g) sprawdzen ie odporności na deformaCję przy 
zawieszeniu na ha ka ch (tab!. 3 lp. 5). 

5.1 ~ 2. Badania niepełne. Przy odhiorze należy 

sprawdzać zgodność skrzynek z wymaganiami normy 

wykonując badania wymienione w 5.1 .1 a) -: c) -

tylko wg tab!. 3 lp. la) oraz badan ia wg d) i g). 

5.2. Przygotowanie partii do badań. Pa rtię . prze 

znaczoną do badań sta nowią skrzynki jednego ro

dzaju, wykonane z tego samego mat'e riału i ujęte 

w jednym dokumendie w I'iczbie nie większej ni ż 

10 000 sztu k. 
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Badania należy. przeprowadzić na skrzynkach se
zonowanych w temperaturze otoczenia przez 24 
godz od momentu "ich wyprodukowania. 

5.3. Pobieranie próbek. Z partii przedstawionej 
do odbioru należy pobrać, zgodnie z PN-51/N-b3010 
w sposób losowy na śl'epo, skrzynki do badań wy
glądu zewnętrznego, cechowania i wymiarów. licz
nosc próbek pobranych do tych badań, w zależ

ności od liczności partii, oraz dopuszczalną lic~bę 
sztuk niedobrych w tych próbkach (dla wadliwości 
partii 2,5%) podano w tabl. 4. 

Tablica .. 

Li czność Liczność 
Najw iększa dopuszczalna 

parti i próbki 
l iczba skrzynek niezgod o 

nych z wymaganiami 

sztuk 
normy 

1 I 2 3 . 
do 630 15 1 

631 -:- 2500 40 2 

2501 -:- 6300 60 3 
6301 -:- 10000 100 5 

I 

D9 pozostałych badań należy ' stosować skrzynki. 
które przeszły z wyn il<liem pozytywnym badania wg 
5.1.1a) i b). 

W przypadku broku odpowiedniej liczby skrzynek 
nal'eży pobrać metodą na ślepo dodatkowo skrzyn· 
ki z badanej pa rtii. I 

liczność próbek do badań wg 5.1 .1 c) -i-- g) 
podano przy opisie tych badań . . 

5.4. Opis badań 

5.4.1. Sprowdl!enie wyglqdu zewnętrznego i ce
chowania należy wykonać na skrzynkach pobranych 
wg 5.3 nieuzbrojonym okiem w świetle rozproszo
nym z odległości 1 m. 

Wynik badania · powi n ien być zgodny z wymaga
n iami wg 3.1 i 3.4. 

5.4.2. Sprawdzenie wymiarów nal,eży wykonać na 
skrzynkach, pobranych wg 5.3, w pobliżu naroży w 
płaszczyźnie prz,egród pionowych za pomocą przy

miaru lin'iowega z pod~iałkqmilimetrową z dokład
nością do 1 mm . 

Wynik badan ia powinien być zgodny z wymaga
niami wg 3.2. 

5.4.3. Sprawdzenie wytrzymałości na ściskanie 
p rzy obciqieniu statycznym 

5.4.3.1. Przyrzqdy 

a) Fundament wg PN-74/0-79160 p. 2.2.4. 

b) Obciążniki. 

c) Przym'iar liniowy o dokładności 1 mm. 

5.4.3.2. Opis badania. Na fundamencie wg 
PN-74/0-79160 p. 2.2.4 należy ustawić w stosie 
jedna na drugiej trzy skrzynki wg rys. 2, przygoto
wane wg 5.2. Następnie należy zmierzyć wysokość 
każdego naroża stosu, przykryć równq płytą meta
lową i obciążyć. 

Łączna siła nacisku powinna wynosić odpowied

nio: 

a) .6000 N dla ściskania w ciągu 3 h, 
b) 4500 N dla ściskania w ciągu 7 dni . 

Następnie należy zdjąć obciążenie i zmierzyć wy
sokość każdego naroża stosu w tych samych miejs
cach co przed obciąż,eniem. 

Wynik badania powinien być zgodny z wymaga
niami wg tabl. 3 lp. 1. . . 

Badanie należy pr2!eprowadzić na jednym zesta-
wie skrzynek (3 sztuki) . 

7 

2 
5 

1 

5 

6 

18""75/6411 04-%1 

Rys. 2. Zestaw trze'ch skrzynek 

• 

l - skrzynki, 2 - obciqżenie. 3 - podnośnik elektryczny, 4 -
szyna jezdno, 5 - płyty stołowe, 6 - podłoże betonowe, 

7 - strop 

5.4.4. Sprawdzenie wytrzymałości na uderzenie 
przy swobodnym spadku w temperaturze 20 ± 2°C 

5.4.4.1. Przyrzqdy - wg PN-74/0-79160 p. 2.2. 

5.4.4.2. Opis badania. Do badan;ia nal'eży stoso 
wać skrzynk'i przygotowón,e wg 5.2, napełnione to 
warem zastępczym. Jako towar zastępczy stosuje się 
butelki z tworzyw sztucznych napełnione praskiem, 
o łą~znej masie odpowiadającej towarowi właśc i 
wemu lub inny rodzaj towaru, przy czym wymiary, 
ma~a i obciążenie powinny być taki,e same jak w 
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towarze oryginalnym. Badanie należy przeprowadzić 
-zgodnie z PN-74/0-79160 p. 2.4, przy czym skrzyn
kę należy podnieść na wysokość 4 m i poddać 2-
-krotnemu spadkowi na płaszczyznę dna. 

" 

Wynik badania powinien być zgodny z wymaga-
niami wg tabl. 3 lp. 2. 

Bodanie należy przeprowad2iić na 3 skrzynkach. 

5.4.5. Sprawdzenie wytrzymałości na uderzenie 
przy swobodnym spadku po klimatyz~cji w tempe

raturze -20 + 2°C 

5.4.5.1. Przyrządy 
a) Urządz'enie .podnoszące, utrzymujące i zwal

niające oraz powierzchnia zderzeniowa wg PN-74/ 
0-791.60 p. 2.2. . 

b) Kriostat (chłodz'iarka). .. 
5.4.5.2. Opis badania. Skrzynkę przygotowaną 

wg 5.2 i obciążoną towarem zastępczym wg 
5.4.4.2 należy umieścić w kriostacie w temperatu
rze -20 ±2°C na 24 h. Następnie skrzynkę należy 
wyjąć z kriostatu i w ciągu 5 min od momentu 
wyjęcia wykonać badanie zgodnie z PN-74/ 
0-79160 p. 2.4. Skrzynkę należy podnieść na wy
sokość 3 m i wykonać 1 spadek na płaszczyznę 
dna. 

Wynik badania powinien być zgodny z wymaga
niami wg tabl. 3. lp. 3. 

Badanie należy wykonać ;'0 3 skrzynkach. 

5.4.6. Sprawdzenie odporności na działanie tem
peratury 100 ±.2°C 

5.4.6.1. Przyrządy. Suszarka lub komora cieplna. 

5.4.6 .. 2. Opis badania. Skrzyn~ę przygotowaną 

wg 5.2 należy umieścić w suszarce lub komorze 
cieplnej ogrzanej do temperatury 100 ±2°C na 24 h. 
Następnie należy wyjąć ją z suszarki i chłodzić 
do temperatury pokojowej przez 24 h. Łączny czas 
wykonania badania nie powinien przekraczać 48 h. 

Wynik badania powinien być ' zgodny z wymaga
niami wg tabl. 3 lp. 4. 

Badanie należy przeprowadzić na ;3 skrzynkach. 

5.4.7. Sprawdzenie odporności na deformacj4ł 

przy zawieszeniu na hakach. Skrzynkę przygotowa
ną wg 5.2 i obciążoną towarem zastępczym wg 
5.4.4.2 należy zawiesić za uchwyty znajdujące się 

na krótszych bokach skrzynki, na dwóch hakach 
o szerokości 80 -7- 100 mm na 10 min. Haki powin
ny być umieszczone na wysokości zabezpieczającej 

swobodne zawieszenie. 
Po zdjęciu skrzynki z haków powstała ewentual-

nie deformacja powinna zniknąć w ' Ciągu 30 min 
zgodnie z tab!. 3 lp. 5. 

Badonie należy przeprowadzić na 3 skrzynkach. 

5.5. Ocena wyników badań 

5.5.1. Ocena sztuki. Skrzynkę należy uznać za 
dobrą, jeżeli przeszła przez wszyst~ie badania po
dane w 5.1 z wynikiem pozytywnym. 

Skrzynkę należy uznać za niedobrą, jeżeli cho
ciażby jedno badanie podane w 5.1 dało wynik 
negatywny. 

5.5.2. Ocena partii. Partię skrzynek należy uznać 
za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli liczba sztuk 
niedobrych w próbce przy ocenie wyglądu zewnę
trzn'ego, oechowania oraz wymiarów jest równa lub 
mniejsza od ich dopuszczalnej liczby podanej w 
tabl. 4 kol. 3 a wszystkie pozostałe badania dały 

wynik pozytywny. 
Partię skrzynek należy uznać za n iezgodną z wy

maganiami normy, jeżeli liczba sztuk niedobrych 
w próbce przy ocenie wyglądu zewnętrznego , ce 
chowania oraz wymiarów jest większa od ich do
puszcza/nej liczby podanej w tabl. 4 kol. 3, lub 
chociażby jedno z pozostaiych badań dało wynik 

n'egatywny. 

5.6. lałwiadczenie wytwórcy o wynikach badań. 
Na żądanie odbiorcy, producent zobowiązany jest 
dołączyć zaświadczenie zawierające, co najmniej 
następujące dane ; 

a) nazwę i adres producenta, 
b) numer zamówienia, 
c) oznaczenie wg 2.2.1, 
d) zaświadczenie stwierdzające zgodność wyrobu 

z wymaganiami normy, 
,\ 

e) wyniki przeprowadzonych badań pełnych wg 

5.4, -' 
f) datę produkcji, 
g) podpis kierownika Kontroli Jakości. 
h) datę wystawienia zaświadczenia. 

6. POSTĘPOWANIE l PARTIĄ UlNANĄ 

lA NIElGOONĄ l WYMAGANIAMI NORMY 

Partię skrzynek uznaną za niezgodną z wymaga
niami normy ze względu na wygląd zewnętrzny , 

wymiary i cechowanie, producent może przesorto
wać i przedstawić do powtórnych badań. 

Partię skrzynek uznaną za niezgodną z wymaga
niami ze względu na wszystkie pozostałe wymaga
nia należy zwrócić producentowi w trybie obowią
zujących przepisów. 

KONIEC 
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Informacje dodatkowe 
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ZAlĄCZNIK 3 

Skrzynka przegrodowa z tworzywa sztucznego dla 20 butel ek 
o pojemności 375 cm 3 typ A wg BN-75/6831-11 ' 
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Skrzynka przegrodowa z tworzywa sztucznego dla 20 butelek 
o pojemności 330 cm' typ SA zgodnych z BN-75/6831-32 
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Skrzynka przegrodowa z tworzywa sztucznego dla 30 butelek 
o pojemności 330 cm 3 typ SB zgodnych z BN-75/6831-32 
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Skrzynko przegrodowo z two'rzywo sztucznego dla 24 ,butele'k o pojemności 
250 cm3 (pepsi-colo) 
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Skrzynka przegrodowa z tworzywa sztucznego dla 24 butelek 
o pojemnośc i 250 cm 3 (coca-cola) lub 24 butelek_ o pojemnośc i 

330 cm' typ SA wg BN- 75/6831-32 
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, Skrzynka przegrodowa z tworzywa 

sztucznego dla 12 butelek o' pojemno

ści 1000 cm 3 
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Skrzynka przegrodowa z tworzywa sztucz
nego dla 12 butelek o pojemnoscl 

1000 cm] (pepsi-cola ) 
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Skrzynka przegrodowa z tworzywa sztucz
nego dla 12 butelek o pojemnoscl 

1000 cm] (coca-cola) 
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10 Załącznik 11 do BN-74/ 6411-04 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujqca normę - Ośrodek Badawczo
-Rozwojowy Przetwórstwa Tworzyw Sztucznych ERG w Mik%wie. 

2. Normy zwiqzane 

5. Barwa produkowanych obecnie skrzynek 

Skrzynka A - czerwona ciemna, 

Skrzynka B - popielata, 

PN -51/N-03010 Statystyczna ko ntrola jakości . Losowy wybór Skrzynka C - niebieska ciemna lub czerwona ciem na, 
sztuk do próbek 

PN -74/0-79160 Opakowania transportowe. Metoda badania 

odporności na uderzenia przy swobodnym spadku 
ł 

BN-72/6410-10 Opakowania z tworzyw sztucznych. Pakowanie, 

przechowywanie 

i bo·dania 

transport. Wymagania podstawowe 

• 
BN-74/6831-05 Opakowania jednostkowe szklane. Butelki do 

wina 

BN-75/ 6831-11 Butelki do wódek eksportowych. Kształt i wy

miary 

BN-75/6831-32 Opakowania jednostkowe szklane. Butelki pod 
stawowe do płynów spożywczych 

3. Zalecenia międlynarodowe 

RWPG PC 3686-72 5l~HKH 11 3 nOJIHeTHJleHa !lMI 6yTbIJlOK. 

Pa3MepH. T eX HII4eCKHe Tpe6oB aUHH . MeTO.1l. bI HcnblTaulIl1 

4. Autor projektu normy: mgr Irena Kempska - OBRPTS 

M iko/ów. 

Skrzynka D - biała, niebieska jasna, 

Skrzynka E - zielonll, 

Skrzynka F - żółta , 
• 

Skrzy nka G - czerwona Jasna lub zielona, · 
Sk rzynka H - biała , 

Skrzyn ka J - żółta , 

Skrzynka K czerwona, 
Skrzynka L - zielona. 

6. Wydanie 3 - stan aktualny : sierp len 1980 
wprowadzono zmianę - Biuletyn PKNMiJ nr 11-12/ 1980 
- treŚ'6 zmi any ni e publikowana - dotyczy: p. 2.1. 
(tab li ca 1) . p. 3.2. (tab lica 2) - wprowadzono nowe 
rOdzaje skrzynek: J , K i L; p. 3.3. (tabli ca 3) i p. 5.4.3.2. 
- wprowadzono jednostki SI ; uzupełniono normę załą
cznikami : 9, 10 i 11 oraz w Informacjach dodatkowych 
p. 5 - uzupełniono barwami nowe rodzaje skrzynek . 

Wydaniami 1 i 2 nie należy się posługiwać. 
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