UKD 678.743.22.06:621.798.15

NORMA BRANZOWA
‘ . BN-72
Opakowania jednostkowe z tworzyw
OPAKOWANIA s2tucznych 6414-03
Z TWORZYW " .
SZTUGZNYCH Torby z folii uplastycznionego Zamiast
polichlorku winylu z dnem BRI ORI
nieuformowanym, bez fatd, zgrzewane | Grupa xataiogowa v 93"
1. WSTEP 2.4. Przykiad oznaczenia torby do artykutdow tech-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 torby
z folii uplastycznionego polichlorku winylu z dnem
nicuformowanym, bez fatd, wykonane metodg zgrze-
wania, przeznaczone do artykutow technicznych.
1.2. Okreslenia — wg PN-74/0-79000.
1.3. Normy zwigzane
‘PN/N-03010 Statystyczna
wybor sztuk do probek :
PN-74/0-79000 Opakowania. Nazwy i okreslenia
PN-65/0-79114 Materialy opakowaniowe. Oznaczanie
przekazywania zapachu i smaku produktom pako-
wanym przy bezposrednim kontakcie
PN-65/0-79171 Torby. Badanie wytrzymalosci na
uderzenia przy swobodnym spadku
PN-77/0-79752 Opakowania jednostkowe z tworzyw
sztucznych. Torby. Podziat "1 okreslenia
BN-64/6353-01 Folia rozdmuchiwana 'z uplastycznio-
nego polichlorku winylu |
BN-75/6353-02 Yolia zdwojona 2z plastyfikowanego
polichlorku winylu
BN-68/6353-03 Folia kalandrowana techniczna z uplas-
tycznionego polichlorku winylu suspensyjnego
BN-71/6410-04 Opakowania jednostkowe z tworzyw
sztucznych. Torby. Badanic szczelnosci 1 odpornosci

kontrola jakosci. Losowy

na pekniecia za pomocyg zwigkszonego ciSnienia

BN-72/6410-10 Opakowania z tworzyw sztucznych.
Pakowanie., przechowywanie, transport. Wymagania
podstawowe 1 badania

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie — wg SWW,
przy czym oznaczenie nalezy uzupetni¢ symbolami wy-
nikajgcymi z dalszego podziatu wg 2.2 i 2.3 oraz sym-
bolem wiclko$ci wg tabl. 1.

2.2. Gatunki. Rozréznia si¢ dwa gatunki toreb:

I — torby o kontrolowanej zawarto$ci substancji za-
pachowych., nie przekazujgce zapachu,

2 — torby o nickontrolowanej zawartosci substancji
zapachowych, przekazujgace zapach.

2.3. Pozostaly podziat — wg PN-77/0-79752.

i

') Symbol wg SWW: 1364-274, SLOTE

nicznych (4), z dnem nieuformowanym, z prosta linig
dna, bez fatd (1), zgrzewanej, z jedng spoing dna, bez
spoin bocznych (2), z prostg krawedzia otworu, bez
klapki, bez uchwytow, z wycigciem do otwierania (2),
szczelnej, o $redniej odpornosci na uderzenia (03), pot-
przezroczystej z nadrukiem (4), przekazujacej zapach
(2). o wielkosci 16:
1364-274+122—0342—16 BN-72/6414-03

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary
3.1.1. Wymiary toreb — wg rys. 1 1 tabl. 1.
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Tablica 1
Wymiary toreb, mm
Wielkosci / P
_lorcb
* ugose odchytka WyS(.)k o odchyltka
nominalna nominalna
0l 20 +3 120
94

02 150 45

03 150

04 100 180
05 45 210 +10
06 180 +5

07 120 210
+10
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Biuro Dokumentacji Technicznej Przemystu Terenowego
Ustanowiona przez Ministra Handlu Wewnetrznego i Ustug dnia 1 wrzesnia 1972 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu
od dnia 1 kwietnia 1973 r. (Dz. Norm. i Miar nr 21/1972 poz. 46)

Wydanie 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

" Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,70 Nakt. 200 + 23 Zam. 2417/80

Ceno zt 3,60
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cd. tabl
Wymiary toreb, mm
Wielkosci ; p
toreb !
ftugosc vsok 0é¢
CHUBOSC odchylka “‘\“.}km(' odchytka
nominalna i H(HNII‘IH}TIH ’
09 210
10 140 255
11 300
S :
12 255
13 170 300
14 . 36
0 +10
15 300
16 200 360
17 420
18 : 360
19 250 420
20 480
21 ‘ 420
22 300 480
23 540 *I15
+10
24 480 +10
25 " 350 540
26 600
27 540
28 400 600 +15
29 660
30 600
31 450 660
32 720
W przypadkach uwarunkowanych ksztaltem pakowanych
produktow dopuszcza sig¢ inne wymiary uzgodnione migdzy od-
biorcg a producentem.

3.1.2. Odlegtos¢ zgrzewu od krawedzi torby powinna
wynosi¢ nie wigce] niz 6 mm.

3.1.3. Prostopadios¢ krawedzi torby

3.1.3.1. Torby z prostym zgrzewem dna. Krawedzie
boczne toreb powinny by¢ prostopadle do linii zgrzewu
dna. .

3.1.3.2. Torby ze zgrzewami na dwéch krawedziach
bocznych (bez zgrzewu dna). Krawedzie boczne torby
powinny by¢ prostopadie do krawedzi dna torby.

3.1.3.3. Torby z profilowym zgrzewem dna i profilowg
krawedzia otworu. Krawedzie boczne torby powinny
by¢ prostopadie do stycznej przeprowadzonej przez
punkt przeci¢gcia podtuznej osi symetrii z linig zgrzewu
dna (rys. 2.)

3.1.3.4. Torby z profilowym zgrzewem dna i prostg
krawedzia otworu. Krawegdzie boczne torby powinny
by¢ prostopadte do krawedzi otworu (rys. 3).

3.1.3.5. Dopuszczalna odchytka prostopadtosci krawe-
dzi dlugosci torby nie powinna by¢ wigksza niz 6° dla
toreb o wysokosci do 300 mm i 2° dla toreb o wyso-
kosci powyzej 300 mm.
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3.2. Materiat

a) folia rozdmuchiwana z uplastycznionego poli-
chlorku winylu — wg BN-64/6353-01,

b) folia kalandrowana techniczna z uplastycznionego
polichlorku winylu suspensyjnego — wg BN-68/
6353-03,

c¢) folia kalandrowana zdwojona z uplastycznionego
polichlorku winylu — wg BN-75/6353-02,

d) inne folie z polichlorku winylu,

e) farby do wykonywania nadrukow.

3.3. Krawedzie i zgrzew. Krawg¢dzie torby powinny
by¢ rowno obcigte. Linia krawgdzi torby powinna. znaj-
dowac¢ si¢ na catej dtugosci w jednakowe) odlegltosci
od linii zgrzewu. Zgrzew prosty powinien stanowic
lini¢ prosta, zgrzew profilowany powinien przebiegac
zgodnie z linig zatozonego profilu, bez niezamierzo-
nych zalaman 1 skrzywien.

3.4. Barwa torby powinna by¢ jednolita bez zanie-
czyszczen 1 smug i powinna odpowiada¢ uzgodnionemu
WZOTCOWI.

3.5. Nadruk powinien by¢ wyrazny, trwaly oraz po-
winien wykazywacé przyczepno$¢ do podioza. Rysunek
i rozmieszczenie jego elementow oraz barwa nadruku
powinny odpowiada¢ uzgodnionemu Wzorcowi.

3.6. - Otwieralno$¢ torby. Torba powinna by¢ latwo
otwieralna, powinna otworzy¢ si¢ przy uzyciu paskow
tasmy samoprzylepnej w sposéb okreslony w 5.5.5.

3.7. Szczelnos¢. Torby szczelne powinny wytrzymac
nadci$nienie wewngtrzne p= 300 mm stupa 80-procento-
wego wodnego roztworu gliceryny w warunkach okres-
lonych w BN-71/6410-04.
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3.8. Odporno$¢ na uderzenia przy swobodnym spadku.
Torba pojemnosci do 10 dm’® napetniona produktem
wzorcowym, poddana badaniu wg 5.5.7 powinna wy-
trzymac liczbe spadkéw podang w tabl. 2 bez pgknigcia,
rozdarcia lub przedziurawienia foli.

Tablica 2
OkreS$lenie Liczba
Grupa toreb . .
rodzaju spadku spadkow
Torba o niesprawdzonej
odporno$ci na uderzenia
Torba o malej odpornosci
3 T aep spadek na dno 1
na uderzenia
Torba o S$redniej odpor- spadek na dno i na
nosci na uderzenia obie  plaszczyzny 3
boczne ;
Torba o podwyzszonej od- spadek na dno i na
porno$ci na uderzenia obie plaszczyzny 6
boczne

3.9. Wytrzymatos¢ uchwytow. Polgczenia uchwytow
z torba powinny wytrzymac¢ probe na rozerwanie przy
uzyciu sity ddpowiadajacej uzytkowanemu obcigzeniu
torby * napefnionej produktami o gg¢stosci pozornej
2 g/cm’® w czasie 2 h. Wymaganie nie dotyczy toreb
z wycigclami w kszatlcie uchwytu.

3.10. Zapach. Torby gatunku | nic powinny przcka-
zywa¢ zapachu zapakowanym w nic produktom.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, formowanie jednostek fadunkowych,
znakowanie, przechowywanie i przewozenie
wg BN-72/6410-10.

toreb —

BADANIA"

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne. Dla okresowej kontroli produk-
cji przeprowadzanej co najmniej raz na kwartal, jak
rowniez w przypadku zmian materialowych 1 techno-
logicznych, na zgdanie zamawiajgcego podane w za-
mowieniu oraz w przypadku sporu nalezy sprawdzi¢
zgodnos¢ toreb z wymaganiami normy, wykonujac na-
stepujace badania:

a) sprawdzanie

b) sprawdzanie

¢) sprawdzanie

wymiarow (3.1),
materiatow (3.2).

wygladu zewngtrznego: krawedzi,

zgrzewu, barwy 1 nadruku (3.3, 3.4, 3.5).
d) sprawdzanie przyczepnosci nadruku (3.5),
e) sprawdzanie otwieralnosci torby (3.6),
f) sprawdzanie szczelnosci torby (3.7),
g) sprawdzanie odpornosci na uderzenia przy swo-

bodnym spadku (3.8),

h) sprawdzanie wytrzymatosci uchwytow (3.9),

1) sprawdzanie przekazywania zapachu (3.10).

5.1.2. Badania niepetne. Przy odbiorze nalezy prze-
prowadzi¢ badania wymienione w 5.1.1 a)=+f).

Na badania wymienione w 5.1.1 g)--1) wytworca
toreb obowigzany jest przedstawi¢ na zadanie odbiorcy
wyniki tych badan otrzymane podczas przeprowadzania
ostatnich _badan petnych.

te

5.2. Przygotowanie partii toreb do badan. Przed ba-
daniem nalezy podzieli¢ torby na partie zawierajace
jednakowe torby pod wzgledem wymiarow, gatunku
oraz innych-cech okreslonych w PN-77/0-79752, po-
chodzgce z tego samego zaktadu produkcyjnego oraz .
z produkcji jednej doby, jednak o licznosci nie wigksze]
niz 100000 sztuk.

5.3. Grupy badan. W zaleznosci od rodzaju badan
i wielkoSci probki, badania nalezy przeprowadzi¢
w dwodch grupach:

grupa | — badania wg 5.1.1 a), c), d), e),

grupa 2 — badania wg 5.1.1 f) do 1).

5.4. Pobieranie i liczno$¢ probek. Probki nalezy po-
biera¢ sposobem losowym, zgodnie z PN/N-03010. Do
badan w grupie | nalezy pobra¢ z kazdego opakowania
transportowego jednakowa liczb¢ toreb o tacznej licz-
nosci podanej w tabl. 3, kol.

Do badan w grupie 2 nalezy pobra¢ losowo torby
sposrod  toreb zbadanych z wynikiem pozytywnym
w grupie .

Licznos¢ probek do badan w grupie 2 podano przy
opisie tych badan w 5.5.

. Tablica 3

Liczba Dopuszczalna

opakowan Licznos¢ liczba sztuk

Licznos¢ transpor- probek nicdobrych
partii, sztuk towych, do badan w probee
z ktorych w grupie | w grupie

nalezy pobrac badan

probki l 5

do 16000 10 40 b 0
16001 = 40000 15 60 3 0
40001 = 100000 25 100 > 0

5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie wymiaréow. Nalezy przeprowadzi¢
za pomoca przymiaru lintowego z podziatkg milime-
trowg, katomierza 1 mikrometru.

5.5.2. Sprawdzenie materiatow. Nalezy sprawdzi¢ czy
na materiaty uzyte do produkcji toreb istniejg zaswiad-
czenia o zgodnosci 7z normami lub atesty wystawione
przez producentdow tych materiatow. W przypadkach
watpliwych, przy braku zaswiadczen lub atestow nalezy
przeprowadzi¢ badania przewidziane odpowiednimi
normami.

5.5.3. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego krawedzi
zgrzewu, barwy i nadruku nalezy przeprowadzi¢ przez
ogledziny okiem nicuzbrojonym z odlegtosci 300 mm.

5.5.4. Sprawdzenie przyczepnoSci nadruku nalezy
przeprowadzi¢ za pomoca tasmy jednostronnie samo-
przylepnej na podktadzie bawelnianym. Po naklejeniu
taSmy na miejsca nadrukowane 1 jej zerwaniu ostrosé
nadruku nie powinna ulec zmianie.

5.5.5. Sprawdzenie otwieralnosci torby. Nalezy prze-
prowadzi¢ za pomocg tasmy samoprzylepnej na pod-
ktadzie bawetnianym. W $rodku szerokosci torby, przy
jej gornej krawedzi, na obu zewngtrznych powierz-
chniach torby (po uprzednim odttuszczeniu tych po-
wierzchni alkoholami) naklei¢ po jednym pasku tasmy
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jednostronnej samoprzylepnej na podkiadzie bawetnia-
nym o szerokosci 50 mm i dtugosci 170 mm, tak aby
pasek wystawal 50 mm poza torbg. Wystajacg czgs¢
paskow zlozy¢ klejacg strong do Srodka tak, aby po-
wstalty dwa uchwyty o dlugosci 25 mm.

Badanie polega na probie otwarcia torby za pomocy
wystajacych paskow. Jezeli torba otworzy sig, probg
nalezy uznaé¢ za dodatnig. Jezeli taSma ulegnie zerwa-
niu, torbe¢ nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami
normy.

5.5.6. Sprawdzenie szczelnoSci torby nalezy przepro-
wadzi¢ wg BN-71/6410-04. Do badania nalezy pobrac
S toreb. W przypadku toreb ze zgrzewem na kraweg-
dziach bocznych nalezy pobra¢ 10 sztuk.

5.5.7. Sprawdzenie odpornosci torby na uderzenia przy
swobodnym spadku nalezy przeprowadzi¢ na stole za-
padkowym wg PN-65/0-79171 przy wysokosci spadku
800 mm w pomieszczeniu o temperaturze pokojowej.
Torby przed napelnieniem nalezy klimatyzowaé w tem-
peraturze 20 £2°C w czasie 12 h. Torby napelni¢ pro-
duktem wzorcowym wg PN-65/0-79171 do potowy po-
jemnosci uzytkowej. Do badania nalezy pobra¢ 10 to-
reb.

5.5.8. Sprawdzenie wytrzymatosci uchwytow. Torbg
napetniong mieszaning mokrego piasku 1 trocin uzytych
w stosunku zapewniajacym jej gestos¢ pozorng 2 g/cm’
nalezy zawiesi¢ bez podparcia. Po uptywie 2 h spraw-
dzi¢ czy uchwyty nie ulegly uszkodzeniu. Do badania
nalezy pobra¢ 5 toreb. B

-§59. Sprawdzenie przekazywania zapachu nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-65/0-79114.

5.6. Ocena wynikéw badan w grupach

5.6.1. Torba niedobra ze wzgledu na badania w gru-
pie 1. Badang torb¢ nalezy uzna¢ za niedobrg, jesli
nie przejdzie przez te badania z wynikiem dodatnim.

5.6.2. Partia toreb zgodna z wymaganiami normy ze
wzgledu na badania w grupie 1. Badana parti¢ nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy.jesli liczba
toreb niedobrych w prébce jest mniejsza lub rowna
odpowiedniej liczbie podanej w tabl. 3, kol. 4.

5.6.3. Partia toreb zgodna z wymaganiami normy ze
wzgledu na badania w grupie 2. Parti¢ toreb nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jesli kazde
badanie w tej grupie dalo wynik dodatni.

5.7. Ocena partii. Parti¢ toreb nalezy uznac za zgod-
ng z wymaganiami normy, je$li badania w obu grupach
dadzg wynik dodatni.

5.8. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Na
zadanie zamawiajacego podane w zamOwieniu, dostaw-
ca jest obowiazany przedstawi¢ zas§wiadczenie zawiera-
jace co najmniej nast¢pujgce dane:

a) nazwg -1 adres wytworni,

b) nr zamowienia,

¢) oznaczenie wg 2.4,

d) wyniki przeprowadzonych badan wg 5.5,

e) dat¢ produkcji,

f) podpis kierownika kontroli jakosci,

g) dat¢ wystawienia zaswiadczenia.

KONIEC

INFORMACIE DODATKOWE

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/6414-03
a) wprowadzono bardziej precyzyjny podziat toreb z uwzgl¢dnie-
niem SWW i BN-71/6410-05,
b) ujednolicono wymiary toreb wykonywanych z PCW, dosto-
sowujae je do wymiardw odpowiednich toreb z PE,
~ ¢) rozszerzono zakres wymagan i badan, m. in. wprowadzono
odporno$¢ na uderzenia przy swobodnym spadku,

d) wprowadzono bardziej skuteczna metod¢ badania szczelnosci
toreb oraz metode badania przekazywania zapachu.

2 Wy'/danie 2 — stan aktualny: maj 1980 — uaktualniono normy
zwigzane oraz uwzgledniono zmiang:
zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 6-7/80.



