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N O R M A B R A N Ż O W ' A BN-72 
Opakowania jednostkowe 

, 
OPAKOWAN IA 

z tworzyw 6414-03 
Z TWORZYW 

sztucznych 

SZTU CZNYCH Torby z folii uplastycznionego Zamiast "-

polichlorku winylu z dnem BN-65/6414-03 

nieułormowanym, be~ fałd, zgrzewane Grupa katalogowa V 93\) 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmi o tem no rm y są torb y 
z fo lii uplas tycz ni o nego po li chl o rku win ylu z dnem 
nieufo rmowa nym , bez fałd , wy ko na ne me todą zgrze
wa nia , przeznaczone d o art ykuł ó w t echnicznych. 

1.2 . Określenia - wg PN-74/0-79000. 
1.3. Normy związane 

'PN/N-030 10 Sta tystycz na ko ntro la ' ja kośc i. Loso wy 
wybó r sztuk do pró bek 

PN-74/ 0-79000 Opa kowa ni a. Na zwy i o kreś l e nia 

PN-65/ 0-79 I 14 Ma te r i a ł y o pa ko wa ni o we . O znacza nie 
prze kazy wa nia za pachu i sma ku prod uktom pa ko
wa nym przy bezpoś rednim kon ta kcie 

PN-65/ 0-79 17 1 T orby . Bada nie wytnyrnałości na 
ude rzenia przy swo bodn ym spadku 

PN-77/0 -79752 O pak o wa ni a jedn ostk o we z two rzyw 
sztucznych . To rb y. Pod zi a ł °i o kreś l e ni a 

BN-64/ 63 53-0 J Folia ro zd much Lwa na . z upla styczni o
nego po lichl o rku win ylu 

BN-75/ 63 53-02 Folia zd woj ona z plastyfik o wanego 
po lichlo rku win ylu 

BN-68/ 6353-03 Fo li a ka la ndrowa na techniczna z uplas
tycznio nego po li chl o rku win ylu suspensyjnego 

BN-7 1/ 641O-04 Opa ko wa nia jed nost kowe z two rzyw 
sztucznych. Torby. Bada nie szcze l n ośc i i od po rn ośc i 

na pę k nięci a za pomocą zw i ę k szon ego c i ś ni e ni a 

BN-72/ 6410- 10 Opakowa nia z two rzyw sztucznyc h. 
Pa kowa nie , przecho wywa nie , tra nspo rt . Wymaga nia 
podstawowe i ba da nia 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podstawowy podział i oznaczenie - wg SW W, 
przy czym ozna cze nie na l eży uzupełnić symbolami wy
nikającymi z da lszego pod ziału wg 2.2 i 2.3 ora-z sym
bo lem wi e lk ośc i wg tabl. 1. -

2.2. Gatunki . Roz róż ni a s i ę dwa ga tunki toreb: 
to rb y o ko ntro lo wa nej za wa rtośc i substancji za
pac ho wych , ni e p rze ka z. ują ce za pachu , 

2 to rb y o ni eko nt ro lo wa nej za wa rtośc i substancji 
zapac ho wych. prze ka zujące za pach . 

2.3. Pozostały podział - . \vg PN-77/ 0-79752 . 

I) ymbol ~g SWW : 1364-274 . 

-

2.4. Przykład oznaczenia -torby do artykułów tech
niczn ych (4), z d nem nieuformowanym , z prostą linią 

dna . bez fałd (I) , zgrzewanej , z jedną spoiną dna , bez 
spo in bocznych (2), z prostą krawędzią otworu , bez 
kla ~ki , bez uchwytów, z wycięciem do o twiera'nia (2) , 
szczelnej , o ś redniej odporności na uderzenia (03), pół
przez roczystej z nadruk iem (4) , przekazującej zapach 
(2) , o wie lk ości 16: 

1364-274+ 122-0342-16 BN-72/ 64 14..Q3 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary 
3. 1.1. Wymiary toreb wg rys. I tabl. I. 

..s:::: 
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Tablica I 

Wymia ry toreb , mm 
Wie lk ośc i 

I h 
loreb , 

długość 
odchyłka 

wysokość 
odchyłka 

nominalna nominalna 

Ol 
80 ± 3 

120 

02 150 
± 5 

03 150 

04 100 180 

05 ts . 210 ± 10 

06 , ł 80 +5 

07 120 210 
±10 

- -- DX 255 
"11\' 

... 4II •• r. 

Biuro Dokumentacji Technicznej Przemysłu Terenowego 
Ustanowiona przez Ministra Handlu Wewnętrznego i Usług dnia 1 września 1972 r. 

---jako norma obowiązuj ąca w zakresie produkcji i oorotu 
. od dnia 1 kwietnia 1973 r . (Dz. Norm . i Miar nr 21 /1972 poz. 46) 

Wydanie 2 
WYDAWNI CTWA NORMALIZACYJN E Druk. Wyd . Norm . W- wa. Ark. wyd. 0.70 Nakł . 200 + 23 Zam. 2417/80 Cend zł 3,60 
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cd . tabl.1 

W ymiary toreb . mm 
Wielk ośc i 

to re b 
{ h 

dlugość 
odch ylk a , 

wyso k ość 
od c h ył k a 

nominalna no minalna 

09 210 

10 140 255 

II 300 
±S 

12 255 

13 170 300 

14 360 
± IO 

15 300 

16 200 360 

17 420 

18 360 

19 250 420 

20 480 -
21 420 

22 300 480 

23 540 ± 15 
± IO 

24 480 ± IO 

25 350 540 

26 600 

27 540 

28 400 600 ± 15 
29 660 

30 600 

31 450 660 

32 720 

W przy pad ka ch uwarunkowa nych kształtem pako wanych 

produktó w dopuszcza się inne wymiary uzgodnione międ zy od-

biorcą a producentem. 

3.1.2. Odległość zgrzewu od krawędzi torb y powinna 
wynosić nie więcej ni ż 6 mm . 

3.1.3. Prostopadłość kra wędzi torby 
3.1.3.1. Torby z prostym zgrzewem dna. Krawędzie 

boczne toreb powi nn y być prostopadłe do linii zgrzewu 
dna. . 

3.1.3.2. Torby ze zgrzewami na dwóch krawędziach 

bocznych (bez zgrzewu dna). Kra wędzie boczne torby 
powinn y być prostopadłe do krawęd z i dna torby. 

,3.1.3.3. Torby z profilowym zgrzewem dna i profilową 
krawędzią otworu. Kra wędzie boczne torby powinny 
być pros topadłe do stycznej przeprowadzonej przez 
punkt przec ięcia podłużnej osi symetrii z linią zg rzewu 
d na (rys. 2.) 

3.1.3.4. Torby z profilowym zgrzewem dna i prostą 

krawędzią otworu. Krawędzie boczne to rby powinn y 
być prost o padłe do krawęd zi otworu (rys. 3). 

3.1.3.5. Dopuszcza lna odchyłka prostopadłości krawę
dzi długości torby nie powinna być większa ni ż 6° dla 
toreb o wysokośc i do 300 mm i 2° dla to reb o wyso- , 
kośc i powyżej 300 mm. 

zgrzew 
L 

16414-03-2 1' 

Rys . 2, 

-d 

zgrze W 

L 
f6i14 -03-31 

Rys. 3 

3.2. Materiał 
a) fo lia rozdmuchiwana z uplastyc zni o nego po li

ch lorku wi nylu - wg BN-64/6353-0 l , 
b) fol ia kalandro wana techniczna z upla stycznionego 

polichlorku winylu suspe nsYJnego wg BN-68/ 
6353-03, 

c) fo li a kalandrowana zdwojona z uplastyczn ionego 
polichlorku winy lu - wg BN-75/ 6353-02 , 

d) inne fo lie z polichlorku winylu , 
e) farby do wykonywania nadruków. 
3.3. Krawędzie i zgrzew. Krawęd zie torby powinny 

być równo obcięte. Linia krawęd z i torby powinna znaj- , 
dować się na całej długośc i w jednakowej odległ ości 
od lin ii zgrzewu. Zgrzew prosty powinien ., tanowić 

linię prostą , zgrzew profilowany powinien przebiegać 
zgodn ie z linią za łożonego profilu , bez nieza mierzo
nych załamań i s krzywień. 

3.4. Barwa torby powinna być jed no lita bez za nie
czyszczeń i smug i powinna odpowiadać uzgodnionemu 
wzorcowI. 

3.5. Nadruk powinien być wyraźny, trwały oraz po
winien wykazywać przyczepność do podłoża. Rys unek 
i rozmieszczenie jego elementów oraz barwa nadruku 
po winny odpowiadać uzgod nionemu wzorcowi. 

3.6 . . Otwieralność torby. Torba powinna być łatwo 
otwieralna, powinna otworzyć się przy użyci u pasków 
taśmy samoprzylepnej w sposób ok reś l ony w 5.5.5. 

3.7. Szczelność. Torby szczelne powinny wytrzymać 
nadciśnienie wewnętrzne p = 300 mm słupa 80-procento
wego wonnego roztworu glicery ny w warunka~h okreś
lonych w BN-7 1/64 10-04. 
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3.8. Odporność na uderzenia przy swobodnym spadku. 
T o rba pojemności d o 10 dm3 na pełniona produktem 
wzo rcowym , poddana ba da niu wg 5.5.7 powinna wy
trzymać l iCzbę spadkó w poda ną w ta bl. 2 bez pęknięcia , 

rozdarc ia lub przed ziurawienia fo lii. 

• Tablica 2 

Grupa toreb 
Okreś le ni e Liczba 

rod zaj u spadku spadków 

Torba o niesprawdzonej 
- -

odporn oś ci na uderzenia 

To rba .o malej odpornośc i 
spadek na dno I 

na ude rzenia 

To rba o ś redni ej odpo r- spad ek na dno i na . 
noś ci na uderzenia , o bie pla szczyzny 3 

boczne . 
T o rba o podwyższon ej od- spade k na dno i na 

po rn ośc i na ude rzenia obie plas!czyzn y 6 
boczne 

, 

3.9. Wytrzymałość uchwytów. Poh)cze nia uchwytó w 
z torbą powinny wytrz}'mać próbę na rozerwan ie przy 
użyc iu s iły opowiadającej użyt kowa n e m.u obc ią że ni ~ 
torby napełnionej produk ta mi o gę s tość i pozo rnej 
2 g/c m3 w czasie 2 h. W ymaga nie nie dotyczy toreb 
z wycięciami w ksza tłc i e uchwytu . 

3.10. Zapach. Torby ga tunku I ni e powinn y przek a
zywać zapac hu zapak o wa nym w nie prod ukto m . 

4. PAKOWANIE, PRZECH O WYWANIE 
I TRANSPORT 

Pak o wan ie, fo rm owa nie jednos tek ładunkowych , 
znakowa ni e, p rzechowywanie i prze woże ni e to reb -
wg BN-72/ 64I O-I O. 

5 . BADANIA ' 

5.1. Program badań 
5.1.1. Bada nia pełne . D la okresowej ko ntrol i p rod uk

cji prze p rowad za nej co naj m niej r?z na kwa rta ł , jak 
również w przypadku zmian mate r i a ł owych i techn o
logicznych , na żąda n ie zamawiaj ącego poda'ne w za
mó wieniu o ra z w p rzypadku sporu n a l eży s pra wdz ić 

zgodn ość to reb z wymaga niam i no rm y, wykonując na
s tępujące bada nia : 

a ) spra wd za nie wymia ró w (3. 1), 
b) sprawdza ni e ma te r iałów (3.2). 
c) spra wdzanie wyglą du zewnęt rznego : kra węd z i , 

zg rzewu , barwy i nad ruku (3.3 , 3.4, 3.5), 
d ) sprawdza nie przycze pnośc i nad ruku (3 .5 ), 
e) spra wd zani e o t wie ra ln ości to rby (3 .6), 
f) sprawd zanie. szcze lności to rb y (3. 7), 
g) spra wdzanie odpo rności na ud e rzenia przy swo

bodny m spadku (3. 8), 
h) sprawdza ni e wytrzymałości uchwytó w (3.9), . 
i) spra wd za nie prze ka zywania za pac hu (3. 10). 

5.1.2. Badania niepełne. Przy odbi o rze na l eży prze
prowadzi.ć badania wymienione w 5. 1. 1 a ) -;-- f) . 

Na badan ia wymien ione w 5. 1.1 g ) -;-- i) wytwó rca 
toreb obowią zan y jes t p rzeds tawić na żądanie odbi o rcy 
wyniki tych badań o trzyma ne podczas prze pro wad zania 
osta tni ch _ bądań pełn ych. 

'. 

5.2. Przygotowanie partii toreb dó badań. Przed ba
daniem należy podz i el ić torby na pa rtie zaw i e rające 

jednakowe to rb y pod wzg lędem wymiarów, ga tunku 
omz innych ' cech o kreś l o n ych w PN-77/0-79752 , po
chodzące z tego sa mego za kładu prod ukcyjnego o ra z 
z produkcji jednej doby, jednak o li czności nie większej 
ni ż 100000 sztuk. 

5.3. Grupy badań. W za leżności od 
badania należy 

rodzaju badań 
p.rze prowadz ić i wielkośc i próbki, 

w dwóch grupach: 
grupa I badania 
grupa 2 - badania 

wg 5.1.1 a) , c), d) , e), 
wg 5. 1.1 f) do i). 

5.4 . Pobieranie i liczność próbek. Pró bki na leży po
bierać sposobem losowym , zgodnie z PN/ N-03010 . D o 
badań w grupie I na l eży pobrać z każdego opakowa nia 
tra nspo rtowego jednakową li czbę toreb o łącznej li cz
n ośc i poda nej w tabl. 3, kol. 3. 

D o badań w grupie 2 na l eży pobrać losowo torby 
s poś r ' ci to reb zbadanych z wynikiem pozytywnym 
w g rupie I. 

Li czn ość próbek do badań w grupie 2 podano przy 
o pi sie tyc h badall w 5.5. 

Tablica 3 

Liczba Do puszczalna 
o pak o wa lI Liczność liczba SZIU k 

Li czność l ra nspo r- pró bek nicdob ryc h 
pa rt ii, sz tuk tówych. d o bada ń w pró bce 

z któ ryc h w gru pIC ! w g rupIe 
na leży pob ra ć badań 

pró bki 
I 2 

. 
do 16 000 10 40 2 O 

1600 1 -7- 40 000 15 60 3 O 
40 00 1 -7- 100 000 25 100 5 O 

5.5. Opis badań 
5.5.1. Sprawdzenie wymiarów. Na leży przeprowad zić 

za pomocą przymia ru liniowego z podziałką milime
tro wą , ką to mie rza i mik ro metru . 

5.5 .2. Sprawdzenie materiałów. Należ y s prawd zić czy 
na mate riały użyte do produkcji toreb i s tn i eją zaświad-, 
czenia o zgodn oś c i z normami lu b a testy wystawione 
przez producentów tych materiałó w . W przypadkac)1 
wą tpliwyc h , przy braku zaświadcze ll lub a testó w n ależy 
prze pro wad z i ć bada nia przewidziane odpowiednimi 
no rmamI. • 

5.5 .3. S prawdzenie wyglądu zewnętrznego krawędzi 

zgrzewu, ba rwy i nadruku nal eży przeprowadz i ć przez 
og l ęd zin y o kiem nieuzbrojonym z od l egł ośc i 300 mm. 

5.5.4. Sprawdzenie przyczepnoscl nadruku na l eży 
przeprowadzić za pom ocą ta śm y jed nos tronnie samo
przy lep ne j na podkładzie bawełnianym. Po nak lejeniu 
ta ś my na miejsca nadrukowane i jej zerwa niu os t rość 

nadruku nie powinna ul ec zmian ie . 
5.5 .5. Sprawdzenie otwieralności torb y. Na l eży prze

prowad zić za pomocą taśmy sa mo przy lepnej na pod
kład zie bawełnianym. W ś rodku szerokośc i torby , przy 
jej gó rnej kra wędzi , na obu zewnęt rzn yc h powierz
ch niach torby '(po uprzed nim odtłuszczeniu tyc h po
wierzchni a lkoholam i) na kl e i ć po jednym pask u t aśm y 
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jednostro nnej sa moprzy lepnej na podkładzie bawełnia
nym o szero k ośc i 50 mm i długości 170 mm , tak aby 
pasek wystawał 50 mm poza torbę· Wystającą część 

pasków złożyć kleją cą s tro ną do ś rodka tak , aby po
wstały dwa uchw~,ty o długośc i 25 inm . 

. Bada nie po lega na próbie ·o twa rcia to rby za pomocą 
wystających pasków. J eżeli torba otworzy się , próbę 

n a l eży uznać za dodatnią . Jeże li taśma ulegnie zerwa
niu , torbę na leży uznać za niezgodną z wymaganIamI 
11 0 rmy. 

5.5.6. Sprawdzenie szczelności torby należy przepro
wadzić wg BN-7 11641O-04. Do badania należy pobrać 
S toreb. W przypadku to reb ze zgrzewem na krawę
dziach bocznych na leży pobrać 10 sztuk . 

5.5.7. Sprawdzenie odporności torby na uderzenia przy 
swobodnym spadku na leży przeprowadzić na stole za
padk owym wg PN-65/ 0-79171 przy wysokości spadku 
800 mm w po mieszczeniu o tempera turze pokojowej. 
Torby przed napełni e niem należy klima tyzować w. tem
peraturze 20 +2°C w czasie 12 h . Torby napełnić pro
duktem wzorcowym wg PN-65/0-79171 do połowy po
jemności użytkowej . Do badania na leży pobrać 10 to
reb. 

, 5.5.8. Sprawdzenie wytrzymałości uchwytów. Torbę 

na pełnioną miesza niną mo krego piasku i trocin użytych 
w stosunku iOIpewniającym iej gęstość pozorną 2 g/cmJ 

należy za wiesić bez podpa rcia . Po upływie 2 h spraw
dzić czy uchwyty nie ul egły uszkodzeniu. Do badania 
należy pobrać 5 to reb. , 

, 

. 5.5.9. Sprawdzenie przekazywania zapachu należy 

przeprowadzić wg PN-65/ 0-79 I 14. 
5.6. Ocena wyników badań w grupach 
5.6.1. Torba niedobra ze względu na badania w gru

pie l. Badaną torbę należy uznać za nied ob rą , jeśli 

nie przejdzie przez te badania z wynikiem dodatnim . 
5.6.2. Partia toreb zgodna z wymaganiami normy ze 

względu .na badania w grupie l. Badaną partię należy 

uznać za' zgodną z wymaganiami no ~m y,jeś li liczba 
toreb niedobrych w próbce jes t mniejsza lub równa 
odpowiedniej liczbie podanej w ta bl. 3, kol. 4, 

5.6.3. Partia toreb zgodna z wymaganiami normy ze 
względu na badania w grupie 2. Partię toreb na leży 

u znać za zgodną z wymaga niami normy, j eś li każde 

bada nie w tej grupie dało wynik dodatni , 
5.7. Ocena partii. Partię toreb należy uznać za zgod

ną z wymaganiami normy, j eś li bada nia w obu g rupac h 
dad zą wynik doda tni. 

5.8. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. Na 
żądanie za mawiającego poda ne w zamówieniu, d ostaw
ca jest obowiązany przed stawić zaświadcze nie zawiera 
ją ce co najmniej na stępujące dane: 

a) na zwę · i adres wytwórni , 
b) nr zamówienia, 
c) oznaczenie wg 2.4, 
d) wyniki przeprowad zonych .badań wg 5,5 , 
e) datę produkcji , 
f) podpis ki e rownika kontroli ja kości , 

g) da tę wysta wienia zaś wiadczenia. 

KONI EC 

, 

iNFORMACjE DODATKOWE 

l r Istotne zmiany tv stosunku do BN-óS/6414-OJ 
a) wprowadzono bardziej precyzyj ny pod zial to reb z uwzględnie

niem SWW i BN-7 1/ 641O-{)5, 

bJ ujednolicono wymiary to reb wykonywanych z PCW, dosto

sowując je do wymiarów odpowiednich toreb z PE, 
c) r~nszerzono zakres wymagań i badań , m . in . wprowadzono 

od porność na ude rzenia przy swobodnym spad ku , 

d) wprowadzono bardziej s kuteczną me todę bada nia szcze ln ości 
to reb o ra z m'etodę badania prze kazywan ia zapach u. 

2, Wydanie 2 - stan ak tual ny: maj 1980 - uak tualniono norm y 

związane o ra z uwzgl~dniono zmi~n~: 
zm iana I - Biulet yn PKNMiJ nr 6-7/80. 


