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UKD 742.2-4
NORMA BRANZOWA BN_?Q
Opakowania jednostkowe z tworzyw 6412-04
OPAKOWANIA sztucznych

Butelki 1 dm?® z polietyhesmi
do olejow silnikowychmx

Grupa katalogowa V 93')

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
butelki 1 dm? z polietylenu, jednorazowego uzyt-
ku do olejow silnikowych, formowane metodg wy-
ttaczania i rozdmuchu.

1.2. Normy zwiazane

PN-69/C-89067 Tworzywa sztuczne.
zmian masy i wymiaréw pod wplywem dzia-
lania substancji chemicznych

PN-61/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Lo-
sowy wybor sztuk do probek

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach trans-
portowych. Znaki i znakowanie

BN-72/6364-01 Tworzywa sztuczne. Polietylen II
003/GO

BN-72/6410-09 Opakowania z tworzyw sztucz-
nych. Butelki. Podziat

BN-72/6412-02 Opakowania jednostkowe z two-
rzyw sztucznych. Ogoélne wymagania i badania

Oznaczanie

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podziat butelek — wg BN-72/6410-009.

2.2. Odmiany. Butelki dzieli sie na odmiany’ w
zaleznos$ci od tresci wytloczonego napisu irtfor-
macyjnego np. Selektol 9, Lux dw, Extra 7u,
Extra 10u, F-125 i inne. '

2.3. Sposob budowy oznaczenia. W _v(fyréiniku
oznaczenia nalezy poda¢ symbol putelki wg
BN-72/6410-09, ewentualnie symbol wg SWW oraz
nazwe odmiany wg 2.2. /

2.4. Przyklad oznaczenia butelki F-125 o sym-
bolu wg BN-72/6410-09 — 521/17:
BUTELKA F-125 521/17 BN-72/6412-04

1y Symbol wg SWW: 1364-212.

3. WYMAGANIA

3.1. Material — polietylen o niskiej gestosci
IT 0603/GO wg BN-72/6364-01 lub inny speinia-
jacy wymagania podanecj normy.

3.2. Barwa — jednolita, kolory na podstawie
uzgodnienia pomiedzy producentem i odbiorca.
Pomocniczym kryterium intensywnosei zabarwic-
nia jest obustronnie zatwierdzony wzorzec.

3.3. Wyglad zewnettrzny — wg uzgodnionego

wzorcd.

3.4. Wymiary ¥ ksztalt — na podstawie uzgod-

nienia pomiedzg odbiorcg i produccntem.
3.5. Pojemnosc. Pojemnos¢ catkowita powinna

by¢ wiegkgza co najmniej o 10%0 od pojemnosci
nomine}}fiej.

'36 Odpornoéé na uderzenia przy swobodnym
spadku. Butelki powinny wytrzymac¢ jeden swo-
bodny spadek z wysokosci 1,50 m bez uszkodze-

/nia wg metody podanej w 5.5.9.

3.7. Szczelnos¢ zamkniecia. Butelki poddane ba-
daniu wg 5.5.6 nie powinny wykazywa¢é przecie-
kéw po przeprowadzonym badaniu.

3.8. Masa butelki — uzalezniona od ksztaltu
i wymiarow.

3.9. Odpornos$¢ chemiczna. Butelka poddana ba-
daniu wg PN-69/C-89067 nie powinna wykazywac
zmian masy przekraczajgcych 1%, przy zachowa-
niu niezmienionego wyglagdu zewnetrznego probki
i barwy kapieli.

3.10. Odpornos¢ butelek z polietylenu na koro-
zje naprezeniowa. Butelka przeznaczona do cie-
czy chemicznie czynnych lub powierzchniowo
czynnych poddana badaniu w warunkach opisa-
nych w 5.5.9 nie powinna ulec uszkodzeniu.

Zjednoczenie Przemystu Tworzyw Sztucznych ,,Erg”
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw Sztucznych , Erg”
dnia 16 sierpnia 1972 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkeji i obrotu od dnia 1 lipca 1973 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 21/1972 poz. 46)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973. Wplyw do WN 31.8.72. Oddano do skladu 10.10.72
Druk ukonczono w styezniu 1973. Obj. 0,60 a. w. Naktad 2600 egz.

Cena zt 2,40
RZG — 2150/72
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Butelki nalezy pakowa¢ w ze-
spawany rekaw foliowy po 100 sztuk. Po uzgod-
nieniu z odbiorcg dopuszcza si¢ inny sposdb pa-
kowania.

W przypadku stosowania paletyzacji, butelki w
opakowaniach transportowych nalezy formowac
w jednostki tadunkowe przy uzyciu palet o wy-
miarach 8001200 mm pod warunkiem zabezpie-
czenia butelek przed trwalym zdeformowaniem

sie.

4.2. Znakowanie. Do kazdego opakowania trans-
portowego nalezy dolaczy¢ przywieszki lub na-
klei¢ nalepke zawierajgca co najmniej nastepu-
jace znaki:

a) znak fabryczny lub nazwe producenta,

b) oznaczenie wg 2.4,

¢) pojemnos$¢ nominalng butelki w dm3,

d) liczbe butelek w opakowaniu,

e) date produkcji,

f) numer partii,

g) znak KJ.

Znaki powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-67/
0-79252.

4.3. Przechowywanie. Butelki nalezy przecho-
wywac¢ w magazynach krytych w odleglosci nie
mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzej-
nych, w temperaturze do 40°C, zapakowane w
opakowania transportowe lub uformowane w jed-
nostki tadunkowe wg 4.1.

4.4. Transport. Butelki zapakowane w opakowa-
nia transportowe lub uformowane w jednostki ta-
dunkowe wg 4.1 nalezy przewozi¢ krytymi lub
okrywanymi Srodkami transportu w sposob za-
bezpieczajacy je przed zabrudzeniem lub uszko-
dzeniem. Butelki nalezy ladowa¢ do granic wy-
korzystania pelnej pojemnosci sSrodka transporto-
wego.

5. BADANIA

5.1. Wielko$¢ partii. Partie stanowi produkcja
butelek jednej doby, tej samej odmiany i barwy
w liczbie nie wiekszej niz 40 000 sztuk, wyprodu-
kowana wedlug tej samej technologii i z tego sa-
mego typu suroweca.

5.2. Program badan

5.2.1. Badania pelne przeprowadza sie co naj-
mniej 2 razy w roku oraz w przypadku zmian
materialowych i technologicznych, a takze na zg-
danie zamawiajgcego.

Badania pelne obejmujg sprawdzenia:
a) materialu (3.1),
b) barwy (3.2),

c) wygladu zewnetrznego (3.3),

d) wymiarow (3.4),

e) pojemnosci (3.5),

f) odpornosci na uderzenie przy swobodnym
spadku (3.6),

g) szczelnosci zamkniecia (3.7),

h) masy butelek (3.8),

i) odpornosci chemicznej (3.9),

j) odpornosci na korozje naprezeniowg (3.10).

5.2.2. Badania niepelne nalezy wykonywac¢ dla
kazdej partii. Badania niepelne obejmujg spraw-
dzenie wymagan wg 5.2.1 a) + d), f), h).

5.3. Grupy badan. W zaleznosci od wielkos$ci
probki i charakteru badan rozréznia sie dwie gru-
py badan:

— I grupa badan — badania wg 5.2.1 b), c), d),
e), h),

— II grupa badan — badania wg 5.2.1 f), g),
i), ).

5.4. Pobieranie i liczno$é probek. Probki do ba-
dan nalezy pobiera¢c metodg losowg wg PN/
N-03010. Do badan w grupie I liczbe butelek po-
daje tablica kol. 2. Do badan w grupie II liczbe
butelek podaje tablica kol. 4. Do badan w grupie
IT nalezy pobra¢ butelki zbadane w grupie I z wy-
nikiem pozytywnym.

I Grupa badan II Grupa badan
najwie- najwieg-
. . ksza do- . . ksza do-
Liczno§é partii hcz’nosc.: puszczalna hcz’nos.c puszczalna
probki liczba probki liczba
sztuk sztuk  |g,tuk nie-| SzZtuk  |gztuk nie-
dobrych dobrych
w probce w probce
1 | 2 3 4 5
do 4000 453 1 5 0
4001 =+ 10000 40 2 5 0
10001 = 40000 €0 3 10 0

5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie materialu. Nalezy sprawdzi¢,
czy materialy uzyte do produkcji butelek maja
zaswiadczenie stwierdzajgce zgodno$¢é z obowig-
zujgcymi normami.

5.5.2. Sprawdzenie barwy i wygladu zewnegtrz-
nego nalezy wykona¢ nieuzbrojonym okiem przez
poréwnanie z zatwierdzonym wzorcem.

5.5.3. Sprawdzenie wymiaréw. Srednice gwintu
nalezy sprawdza¢ za pomocg sprawdzianu prze-
chodniego i nieprzechodniego. Grubos¢ Scianki
sprawdza¢ na przecietej butelce za pomocg suw-
miarki z doktadnoscig do 0,1 mm.
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5.5.4. Sprawdzenie pojemnoSci nalezy wykonac
przy uzyciu wody o temperaturze 20 £1°C i cy-
lindra pomiarowego.

5.5.5. Sprawdzenia odpornoSci na uderzenia przy
swobodnym spadku — przeprowadzi¢ wg BN-72/
6412-02 p. 5.5.5. Dopuszcza sie stosowanie uchwy-
tu metalowego zamiast elektromagnesu.

9.5.6. Sprawdzenie szczelnoSci zamkniecia. Ba-
danie nalezy wykona¢ w dniu nastepnym po wy-
produkowaniu butelek. Butelki nalezy napeini¢ do
pojemnosci okolo 90°%0 zabarwiong wodg o tem-
peraturze 17 +2°C, zamkng¢ i starannie wytrzec.
Nastepnie odwréci¢ zamknieciem w dét i ustawic
na bibule filtracyjnej. Okre$li¢ liczbe butelek,
ktére wykazaly nieszczelnos$¢, slady przeciekow
wody po uplywie 10 min.

5.5.7. Sprawdzenie masy nalezy wykona¢ na
wadze z dokladnoscig do 1 g.

5.5.8. Sprawdzenie odpornosci chemicznej — wg
BN-72/6412-02 p. 5.5.8.

5.5.9. Sprawdzenie korozji naprezeniowej — wg
BN-72/6412-02 p. 5.5.9.

5.6. Ocena wynikow badan

5.6.1. Partia butelek zgodna z wymaganiami
normy ze wzgledu na badania w grupie 1. Bada-
ng partie uznaje sie za zgodna z wymaganiami,
jezeli liczba sztuk niedobrych w probce jest
mniejsza lub roéwna liczbie podanej w 5.4 (tablica
kol. 3).

5.6.2. Partia butelek zgodna z wymaganiami
normy ze wzgledu na badania w grupie II. Partie
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli kazde badanie w tej grupie dalo wynik po-
zytywny.

5.7. Ocena partii. Partie nalezy uznac¢ za zgod-
ng z wymaganiami normy, jezeli badania w obu
grupach daly wynik pozytywny. Partie, ktorej
badania daty wynik negatywny nalezy odrzucie.

5.8. ZasSwiadczenie producenta o wynikach ba-
dan. Na zadanie odbiorcy zawarte w zamoéwieniu,
producent powinien przedstawi¢ zaswiadczenie
zawierajgce co najmniej:

a) nazwe i adres producenta,

b) oznaczenie wyrobu wg 2.2,

¢) wyniki badan wg 5.5,

d) date produkcji,

e) znak KJ,

f) date wystawienia zaswiadczenia.

KONIEC



