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N O R M A BRANŻOWA BN-71 
Wyroby z tworzyw korkowych 7167-03 

OPAKOWANIA 
Podkładki 

do zamknięć 

1~ WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są pod
kładki wykonane z tworzywa suberyto wego (tworzywo 
uzyskane przez sk lejenie kruszywa ko rko wego za po-
mocą lepiszcza). -

1.2. Określenia. Podkładki suberytowe są to wyroby 
w kształcie krążków, stosowane jako uszczelki w kap
turkach i zakrywkach metalowych wg PN-74/ 0-79002 
w celu zapewnienia szcze lności za mknięć używanych do 
zamykania butelek z wyrobami spirytusowymi , piwem , 
wodami mineralnymi , sokami owocowymi, przetwo
rami naftowymi itp. 

1.3. Przykład oznaczenia podkłade k suberytowych 
o średnicy 27 mm i grubości 2,5 mm: 

PODKŁADKI SUBERYTOWE 27x2,5 BN-7 I/7 167-03 

2. WYMAGANIA 

2.1. Wymiary i dopuszczalne odchyłki wymiarowe 
2.1.1. Podkładki suberytowe do zamknięć koronowych 

wg BN-81/5048-09 poda no w tabl. l . 

Tablica l 

Średnica Grubość 

wymIar 
odchyłki 

wymIar 
odch yłki 

nominaln y nominalny 

mm 

27 +0.3 2,5 ±O,3 - 0,2 

2.1.2. Podkładki suberytowe do zamknięć pozostałych 
podano w tabl. 2. 

Tablica 2 

Srednica Grubość 

wymiar nominalny odchyłki wym iar nom inalny odc h ył k i 

mm 

10+20 ze sto p-
± 0,3 . . 

I mowa mem co mm 

21+30 ze stop-
±O,4 

1+5 ze stopn io-
±O,8 

niowaniem co I mm waniem co 0,5 mm 

31760 ze sto p-
± 0,5 . . 

2 nlowa mem co mm - -- • .. 
1; ' lo . / - .- J'\ 

\ .. --=-* 

suberytowe Zamiast 

butel kowych BN-66/ 7167-03 
, 

Grupa katalogowa 0598 

Dopuszcza s ię wykonanie podkładek sube rytowych 
o innyc h wymiarach na podstawie uzgodnienia pomię
d zy zamawiającym i producentem . 

2.2_ Materiał. Podkładki suberytowe powinny być 

wykonane z tworzywa suberytowego o jednolitej ścisłej 
strukturze bez widocznych rozluźnień i ś ladów zagrzy
bienia. 

2.3. Odporność na działanie wrzącej wody. Podkłaqki 
suberytowe poddawane działan iu wrzącej wody przez 
okres nie mniej niż 5 min, powinny zachować spoistość 
struktury i nie ulec rozpadowi. 

2.4_ Wykonania. Podkładki suberytowe powinny być 
okrągłe, obydwie pods ta wy wzajemnie równoległe , 

a powie rzchnia boczna prostopadła do podstaw. 
D opuszcza lne wady podkładek podano w tabl. 3. 

Tablica· 3 

Lp. Okreś l e ni e wady Wielkość wad y 

I Nierówno l egl ość pods taw w gra nicach tolera ncji 
grubośc i 

2 Ubytek na ' ob rzeżu w gran icach tolerancji 
ś rednicy 

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANiE 
I TRANSPORT 

. 

3.1. Pakowanie. Podkładki suberytowe pakuje s ię do 
worków papierowych zgodnych z PN-76/P-79005 
i PN-8 2/0-79027 lub do pudeł tekturowych zgodnych 
z PN-73/ 0-79402, lub worków z fo lii , zezwa l ających na 
wymianę powietrza. Jako opakowanie transportowe na
l eży stosować dodatkowo worki z tkaniny jutowej , Inip-
nej lub bawełnianej lub typowe pojemniki kolejowe., 
Masa brutto poszczególnych opakowań nie powtnna 
przekraczać 20 kg. Do każdego opakowan ia powll1na 
być doczepi ona zawieszka okreś lająca: 

a) nazwę i adres wytwórni , 
b) oznaczenie wg 1.3, 
c) liczbę sztuk , 
d) datę za pakowa nia ; 
e) masę brutto jednostki opakowania. 

Wewnątrz opakowania powinna znajdować SIę kopia 
tej zawieszki. ---.... 
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3.2. Przechowywanie. Podkładki suberytowe na leży 

przechowywać w czystych , suchych i przewiewnych ma
gazy nach w temperaturze + 18°C ±2 i wilgotności 

względnej nie większej niż 70% w warunkach wolnych 
od obcych zapachów np. pleśni. Opakowania z pod
kładkami suberytowymi powinny być ustawione na po
dłod ze drewnia nej lub regałach . Opakowania z pod
kładkami suberytowymi mogą być składowane w stosy 
do wysokośc i 2,5 m . 

3.3. Transport. Podkładki suberytowe należy przewo
zić krytymi ś rodkam i transportowymi, zabezpieczone 
przed zawilgoceniem lu b zamoczeniem, w warunkach 
pozbawionych szkod liwych zapachów i za nieczyszczeń. 
Opakowa nia z podkładkami suberytowymi składać ści 

ś l e obc: k siebie na całej powi erzchni ś rodka transpor-. 
towego w sposób un i e możliwiający staczanie lub prze
suwanie podczas transportu. Ewentualne luki na leży za
bezpieczyć, aby ład unek t worzył zwartą całość. Opa
kowania należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem przez 
usu nięcie lub osłoni ęcie wystających części metalowych 
środ ka transportowego. 

4. BADANIA 

4.l. Rodzaje badań. Partię podkładek sube rytowych 
przedstawioną do odbioru należy poddać następującym 
bada ni om: 

a) sprawdzeniu prawidłowości opakowania, 
b) sprawdzen iu liczby sztuk , 
c) sprawdzeniu wymiarów podkładek , 

d) spra wdzeniu materiału, 

e) sprawdzeniu odporności na działanie wrzącej wo
dy, 

f) sprawdzeniu wykonan ia. 
4.2. Przygotowanie partii do badań. Partię s tanowią 

opakowania zawierające podkładki jednego wymiaru . 
Przed p rzystąpien iem do badaI'l należy przeliczyć opa
kowania i ustalić z zawieszek de klarowaną ogólną licz
bę pod kładek suberytowych. 

4.3. Pobieranie próbek. Z przedstawionej do badań 
partii na leży wylosować liczbę opakowań podaną 

w tabl. 4. Z każdego wylosowanego opa kowania należy 
pobrać do badań wg 4.Jb) próbkę o wielkości okreś
lonej w tab l. 5 z dokładnością do 0,00 J kg. 

Tablica 4 

Liczba opa kowaJ\ 
do 5 6+15 16+ 25 26+<i3 64+ 16 1+ 

w partii 
160 400 

Liczba opa kowa J\ wszys-
5 10 15 25 40 

do pobierania próbek tki e 

Tablica 5 
, 

Wym iary . Dopuszczalne 

śred nica grubość 
odchylenia Nominalna 

noml- noml-
podkładek próbki 

nalna podkładek nalna podkładek 
masa 

mm % kg 

I 2 3 4 

10+20 
1+2 ± 5 0, 1 

2,5+5 ±3 0,2 

- cd . tabl. 5 

Wymiary Dopuszcza lne 
odchylenia Nominalna 

średnica nomi- grubość nomi-
podkładek masa próbki 

nałna podkładek nalna podkładek . 
mm % kg 

I 2 3 4 

21+30 
1+2 ±4 0,2 

2,5+5 ±2,5 0,25 

1+2 ±3 0,5 
3 1+60 

2,5+5 ±2 1,0 

Do badań wg 4.Jc), d ), e), n, należy pobrać z wyloso~' 
wanych opakowań próbkę o łącznej liczbie sztuk okreś-
10nej w tabl. 6. 

Tablica 6 

Największa liczba 
Liczność sztuk niedobrych 

Liczność pa rtii próbki podkładek, przy 
sztuk sztuk której należy uznać 

paritę za dobrą 

do 5000 40 3 

5001+ 6300 60 4 

630 1+ 16000 100 7 

16001+ 40000 150 10 
40001+ 100000 250 15 

10000 I + 250 000 600 32 

ponad + 250 000 1000 51 

4.4. Opis badań 
4.4.l. Sprawdzenie prawidłowości opakowania prze

prowadzić przez oględziny danej jednostki opakowania 
w partii. 

• 4.4.2. Sprawdzenie podkładek . Zważyć zawartość 
opakowania w odtarowanym poje mniku z dokhidnością 
do 0 ,1 kg. Liczbę podkłade k w o pakowaniu wyliczyć 
ze wzoru 

s 

gdzie: 

G . SP . 
gp 

S liczba sztuk w jed nostce opakowa nia , 
G - ma sa netto podkładek za wartych w jednostce 

k 
. I 

opa o wa nla , 
SP - liczba sztuk podkładek policzonych w pob ra 

nej próbce w kg , 
gp -- masa próbki w kg (z dokładnością do 0,00 l ) 

pobran ej w il ośc i wg tabl. 5. 
Sumę otrzymanych wyników poró wnać z sumą de

klarowaną· 

4.4.3. S prawdzenie wymiarów podkładek suberytowych 
na leży pr.zeprowad zić za pomocą suwmiarki z dokład
nością do 0,1 mm na zgodność z 2.1 . 

4.4.4. Sprawdzenie jakości materiału. Spoistość struk
tury podkładki oraz wystąpienie zagrzybienia spraw
dzić wzrokowo na zgodność z 2.2. 

4.4.5. Sprawdzenie odporności na działanie wrzącej 

wody - zgod nie z 2.3. Gotować przez 5 min , spoistość 
s truktury ocemić wzrokowo. 
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4.4.6. Sprawdzenie wykonania na zgodność z 2.4: 
a) Nierównoległość podstaw zmierzyć suwmiarką 

z dokładnością do 0,1 mm. 
b) Ubytek na obrzeżu zmierzyć suwmiarką z dokład

nością do 0,1 mm. 
4.5. Ocena wyników badań 
a) wynik · badania 4.1a), należy uznać za dodatni , 

jeżeli wszystkie jednostki opakowań zawarte w partii 
przejdą przez badania z wynikiem dodatnim. 

b). wynik badania 4.lb), należy uznać za dodatni , 
jeżeli odchylenie ilości stwierdzonych podkładek mieśc i 

się w granicach określonych w tabl. 5 kol. 3. 
c) wynik badania wg 4.lc), d), e), f), należy uznać 

za dodatni , jeżeli liczba wadliwych sztuk w zbadanej 
próbce nie przekroczy liczby określonej w tabl. 6. 

4.6. Ocena partii. Badaną partię podkładek suberyto 
wych należy uznać za zgodną z normą , jeżeli spełnio-

• ne są jednocześnie następujące warunki,: 

a) wszystkie jednostki opakowań wchodzące w s kład 
partii przeszły z wynikiem dodatnim przez badania 
4.la) 

b) wylosowane jednostki opakowań z wynikiem do
datnim przeszły prZez badania wg 4.lb). 

c ) wyniki badań wg 4.1 c), d) , e), f) są doda tnie. 

5. ZAŚWIADCZENIE O JAKOŚCI 

Do każdej partii podkładek suberytowych uznanych , 
za zgodne z wymaganiami normy należy dołączyć za-
świadczenie zawierające co najmniej : 

a) nazwę wyrobu, 
b) datę wystawienia ś wiadec twa , 

c) nazwę i adres wytwórni , 
d) liczbę sztuk ' podkładek suberytowych, 
e) wyniki badań . 
Swiadectwo wydaje s ię na życzenie odbiorcy. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Normy związane 
PN-74/0-79002 Opakowania. Zamkn ięcia, Na zwy i o kreś l enia 

PN-82/0-79027 Opakowania lransportowe. Worki papiero we , Głów

ne wym13ry 

PN -73/0-79402 Opakowania transportowe te kturowe. Pudła 

PN-76/ P-79005 Opakowania tran sport o we. Wo rki papierowe 
BN-8 1/5048-09 Zamknięcia metalowe do bUlelek . Zamknięcia ko ro

no we 
Z. Wydanie Z - s tan aktualny: grudzień /987 1". ; tmkwai!1io!1o 

normy zWIązan e 


