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OPAKOWANIA Opakowarlia z tworzyw sztucznych 
Z TWORZYW 

SZTUCZNYCH _ Podkładki Z_lap 
BN.67/6.4i 9.03 

1. WSW 
1.1. Przedm1 0t normY' Przedmiotem normy są pod

kładki ogólnego przeznaczenia wytwarzane z two
rzyw sztucznych, stosowane do opakowań. 

1.2. Okręślenia, Podkładki - .,roby stosowane w 
celu uZ1skania właściwej szczelności zamknięć O

pakowań lub dla odizolowania zawartości opakowania 
od zamoknięcia. 

1) Symbol wg SWW, 1364-.3. , 

I 

, 

Gt-upa kataloilowa V' 9,3') 

2. POmIĄł, I · OZl!,ACZI?ITJ 

2.1. P0daiał 

2.1.1. Rodla.1 •• Ze względu na tworzywo uż;yte do 

produkcji i zastosowanie ro~6żnia się następują
ce rodzaje podkładekl 

1364-314 - podkładki z polietylenu do opakowań 

artykułóW spożywczych. 1'armaceutyczI11oh i kosme
tycznych, . 

1364-324 - podkładki z polietylenu do opakowań 
artykułów technioznyoh, 

1364-334 - podkładki I pOlipropylenu do opako
wan artykułów spożywcl;ych, :tarmaceutyoznyoh i ko
smetyczn;yohł 

1364-344 - podkładki z polipropylenu do opako
wań artykułów teohn1czn;yoh, 
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1364-354 - podkładki z polichlorku winylu do o
pakowall artykuł6w spo~ywczych, farmaceut;yc~ch i 
kosmetycznych; 

1364-364 - podkładki z polichlorku winylu do o
pakowań artykuł6w techniczn;ych; . 

1364-374 - podkładki z polistyrenu do opakowań 

artykuł6w spo~ywczych, farmaoeutycznych i kosme
tycznych; 

1364-384 - podkładki z polistyrenu do opakowań 

technicznych; 
1364-394 - podkładki z innych tworzyw sztucznych; 
1364-394-1 - podkładki z poliwęglanu do opako

wań artykuł6w spo~ywczych, farmaceutycznych i ko
smetycznych; 

1364-394-2 ~ podkładki z poliwęglanu do opako
wań artykułów technicznych; 

1364-394-3 - podkładki z poliformaldehydu do o
pakowań artykułów spo~ywczych, farmaceu.tycznych i 
kosmetycznych; 

1364-394-4 - podkładki z poliformaldehydu do o
pakowań artykułów technicznych. , 

D I. d 
D 
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2.1.2. Typy. Ze względu na kształt rozr6tnia się 
następujące typy podkładek: 
01 - krą~kowa pelna nieprofilowana, 
02 - krą~kowa pelna profilowana, 
03 - kr~kowa wydrątona nieprofilowana, 
04 _ krątkowa wydrążona profilowana, 
05 - pierścieniowa nieprofilowana, 
06 - pierścieniowa profilowana, 
07 - soczewkowa pelna, 
08 - miseczkowa, 
09 - talerzowa. 

2.2. PrZYkład omaczenia podkładki z polie'i;yle
nu do opakowania artykułów technicznych kr'~kowej . 
pełnej nieprofilowanej o wymiarze D = 26,5 mm i 
grubości 2 mm: 
PODKŁADKA 1364-324-01 - 26,5X2 BN-71/6419-03 

3. WYMAGANIA 

3.1. Gł6wne wymiarY pOdkładek w mm - wg rys.1 + 
9 oraz tabl. 1 + 4. 
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Rys. 1. Podkładka krątkowa pełna n1epro- Rys. 2. Podkładka krą!kowa pełna prof1- Rys. 3. Podkładka krątkowa wydr.łona 
filowana 01 lawana. 02 profilowana 03 
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Rys. 4. Podkładka kr.łkowa wydr.tona Rys. 5. Podkładka p1erl!01en1owa n1epro- RytI. 6. Podkładka p1erl!oien1owa profllo- · 
profilowana 04 filowana 05 w&na 06 . 
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RytI. 7. Podkładka eoo znkowa pełna 07 RYlI. 8. Podkładka ·1I1eeosll:w& 08. 



Tablioa 1. Główne !Y!i&rz podkładek 01 erze. 1) 1 02 erze. 2) 

Układ 
01 02 

średnio . 
Tolerancja s Tolerancja Tolerancja 

d s 
ToleraDOja 

D D s D s 

3,9 

4,3 

4.9 
. 

5,3 .-, 
6,5 od 1 

d9 ?,25 
6,9 co 0,25 

8,5 

8,9 

10,5 ±O,l 

10,9 

12,2 

12,5 
od 1.25 

14,2 do 3,25 
00 0,25 

14,5 

15,8 

16,5 . 

17,8 

18,5 

19,5 16 

20,5 16 

22,5 ±0,1 1819 

23,5 20 21 

25 21 22 

26,5 24 26 
od 1,5 od 1 

29 do 3,25 ±O,2 
26 28 . do 3,25 

30,5 
±0,2 co 0,25 28 30 co 0.25 

33 2830 . 
34,5 3034 

37 3234 

36,5 . 36 39 +0,2· 

42 3740 

43,5 4244 

47 
-. 

42 U 
I 

48,5 47 50 

53 53 55 ! 
59.) od2 62 od '2 

do 4 ±O,25 od4 
66,3 ±O,25 

co 0,25 
72 co 0,25 

76,' 82 

86,' 87 92 

96.' 98 10J 
od 2,5 od 2,5 

, 108.' ±0.5 do 5 ±O,5 110 405 
co 0,5 00 0,5 

121.' 116 



" B"'71/64190003 
," 

'fabłfo~ 2. " ł6pt mim p04tl:a4.k 03 Cm. 3) 1 04 (m. i) 

Układ ' 
03 04 

I 

lil',4n1o '!ole- 'fol ... 'fol ... Tol ... 'fole- Tole-
D 1'IUIOja d s raJIOja {I r rano ja d d1 • rano ja li l'aDoja 

D • (I , D s g 
-

3,9 

i,3 

i,9 

5,3 .:' . ! 
<' , , 

[, 

6,5 

6,9 

8,5 
I 

8,9 

10,5 , 
10, 9 

12,2 

12,5 , 
• 

14,2 

14 , 5 

15,8 9 11 

16,5 9 11 

17,8 11 14 od 1,5 
do 3 " 18,5 11 14 co 0,25 

19,5 11 14 

20,5 14 16 - , 

22,5 16 18 14 16 18 19 

23,5 16 18 ±O,2 16 18 20 21 

25 16 18 16 18 21 ' 22 od 1,75 1 

±O, 2 
cło 3,5 

26,5 16 18 2~ 16 18 21 22 co 0,25 

29 18 22 18 22 24 26 

30,5 22 26 od ',75 22 26 26 28 
do 4 1, 

33 22 26 00 0,25 2226 28 ~O 
-+:0,1 , 1,2 

34,5 22 26 22 26 28 30 

37 26 30 ±O,25 26 )0 )03ł 1 
',2 

)8,~ 26 30 26 30 )234 od2 
do 4 +0,2 +0,2 

42 )0 36 1'" 3036' 36 )9 00 O,~ I 

43,5 )0 )6 I 3036 37 40 

47 • )641 ,3641 4244 

48,5 3641 )641 42 i5 

53 41 46 , 41 46 4750 

'9,3 46 51 od 2,5 1 4651 5) 55 od 2,5 1 

66,3 ±O,25 58 d05 1,,2 ! ±O,3 SS 62 40 5 ',2 
co ' 0,25 1,4 ~ 00 0,25 ',4 

76,3 68 68 72 

, 86,3 18 78 82 

96,3 7888 od) 88 92 
40 5 

, 1,2 od3 1,2 
108,3 ±0,5 88 99 00 0,5 1,4 ±o,5 88 99 9a 103 do 5 1,4 

00 0,5 
121 ,3 99 111 . . 

'99 111 110 116 
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TabUoa 3. ~6wnemlm pod-kWek!?5 (m. 5). 1 06 (m. 6) ·. 

05 06 
Układ 
średnic Tcle- Tc1e- Tcle- ·'!01e-

D rancja d s rano ja raJ1.Oja d d1 s ranc~. • D s D s 

3.9 

4,3 , 

4,9 

5,3 

6,5 

6,9 

8,5 

8,9 

10.5 

10,9 

• 12,2 

12,5 

14.2 

14,5 

15.8 9 11 

16,5 9 11 
cd 1,5 

. 
1.7.8 11 14 

. . ...... 
dc 3 , 

18.,5 11 14 
oc 0.25 

19.5 11 14 

20.5 14 16 

22.5 16 18 14 16 18 19 
od 1.75 

23,5 16 18 16 18 20 21 dc 3,5 
±O,2 1.11.1 0.25 

25 , 16 1e 16 18 21 22 

26,5 
±O,2 

16 18 16' 18 21 22 

29 18 22 18 22 24 26 

30,5 22 26 22 26 26 28 

33 22 26 cd 1, 75 22 26 2830. dc 4 

34,5 22 26 cc 0,2.5 22 26 28 30 :1;0.1 ±O,2~ 
37 26 30 2630 3034 042 

do 4 
38,5 26 30 26 30 32 34 C~ 0.25 

42 30 36 30 36 36 .39 

43,5 30 36 30 36 37 40 
r O,:! 

47 36 41 3641 42 44 

46,5 36 41 36 .41 4245 

53 .41 46 41 46 47 50 

59,3 46 51 od 2,5 46 51 53 55 od 2.5 
do 5 ±0.3 do 5 . 

66.3 ±O,25 58 co 0,25 58 62 co 0,25 

76,3 68 68 72 

86,3 78 78 82 

96,3 88 od3 88' 9'2 od 3 
±O,5 de 5 :tO,5 dc 5 

108,3 e8 99 1.11.1 0,5 88 99 98 103 co 0.5 
. 

121.3 99 111 99 111 110 116 
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!'ablioa 4. Gł'6wne 1!y!!!1az:y podlcJ:adelc 07 (m. Z), 08 Cm. 8) 1 09 Cm, 9) 

U1tład 0'1 OS 09 
~rodn1o 

1'010- 1'010- 1'010- 'l!ole- 1'010- fYo1:e- ~ D ranoj_ , ranoj_ ranoj_ d et, , h 111 
ranoj_ rancj_ d l'8DOja s cj_ H 

D s D d,~,!,h,h.., D d s 

3,9 

4,3 

4,9 

5,3 

· 6,5 od 2 
do 3. 

6, 9 co q,2· 
, 

B,5 

B, 9 • 

10, 5 

10, 9 ±O,1 

12, 2 , 6 Z 8 

·12,5 678 

14,2 678 
-. 

14 ,5 6 Z 8 

od 3 
od1 od 3 

15,B B 11 do 2 do 5 
do 4, 5 :tO, 1 ±O,2 

~o 0,25 co 1 
1' , 5 co q,2 5 B 11 

17.B B 11 , 

1B, 5 11 14 

19,5 11 14 

20 ,5 11 14 16. 
+0,2 

22,5 2,5 - 5,5 2 4 14 16 18 

23, 5 2,~ - 6 2,5 4,5 14 16 18 

25 3 - 6 2,5 4,4 16 1B 

26,5 3 - 6,5 2,5 4,5 16 1B 

29 3.5 - 6,5 2.5 4,5 18 22 

30,5 3,5 - 6,5 2,5 4,5 1B 22 
+O .~ od 3,5 +0,25 od 1,25 od 5 

33 tO,2 do 4,5 3,5 - 7 3,5 S,! ±O,2 22 26 ±o,3 do 2,5 · do 12 
co 0t2~ co 0, 25 oc/ 1 

34 , 5 3,5 - 7 3,5 5,~ 22 26 

37 4 - ES 4 6 26 30 

3B, 5 4 - B 4 6 26 )O 

42 6 - 9,5 4,5 6,! ±O,2 30 36 

43,5 6 - 10. 5 7 30 36 
.. 

4Z 6 - 10 5 Z - 36 41 , 

4B.5 6 - 10 5 Z' 36 41 

53 B 3 11,5 6 8 41 46 . 

59,3 od 3,5 B . 3 10 6,5 B,' 46 51 ±o,4 od 1,~5 od5 
dO , 5 

, 
do 13 ±O,I5 do 2,5 

66,3 000,25 8 , 17 2,5 '9 58 00 0,25 ' 00 1 

76,3 iO,1 10 4 20 9 12 ±O,5 68 

B6,3 10 4 25 12 15 Z8 . , 
--

96,3 88 od 1,5 od5 od 5 
108,3 ±O,5 

do 6 "- 88 99 ±o,5 do 3,5 402e 
00 0,5 I 00 0.5 00 1 

121,3 99 111 . , 



3.2. Wykonanie. Kształt podkładki powinien być 

regularny, ko1owy, bez zwichrzeń, spaczeń i in
nych deformacji. Powierzchnie powinny być gładkie, 
z połyskiem, bez rys, pofałdowań, barwnych 
nalotbw, śladbw tłuszczu, obcych wtrąceń, 
lewbw,pęcherzy powietrza, zapad6w. 

smug, 
niedo-

Powstałe przy wtrysku nadlewy i błony powinny 
być usunięte. 

. Krawędzie powinny być r6wne, bez pęknięć i po
strzępień. 

Barwa i zapach podkładki powinny odpowiadać 

właściwej barwie i zapachowi tworzywa. 
Dopuszcza się na tyczenie odbiorcy produkcj ę 

podkładek z tworzyw barwionych. 
Do ~tykuł6w technicznych mogą być stosowane 

podkładki wielobarwne. Dla podkładek doartykułbw 
spotywczych jest wymagany atest Państwowego Za
kładu Higieny, a dla podkładek do artykuł6w farma

' ceutycznych i kosmetyoznyoh - atest Instytutu Le-
kbw. 

Okres gwarancji podkładek powinien być większy 

od okresu gwarancji 'pakowanych produkt6w. 

3.3. Przenikanie zapachu zgodnie z wymaganiami 
Hi-64/0-79112 p. }.1 według. ooeny , punktowo-cyfro
wej do 1, a dla wyrobów farmaceutycznyoh i spo
tywczych - O. ' 

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. PakOWanie. Podkładki jednego rodzaju, typu 
i wielkości powinny być pakowane w worki papiero
we otwarte klejone czterowarstwowe i dwuwarstwowe 
wykonane, wg PN-76/P-79005 o wymiarach i sposobie 
zamknięcia wg PN-68/0-79027. 

Dopuszcza się pakowanie podkładek w pudla z tek;-

tury o wymiarach zgodnych z PN-78/0-79021 wykona
nych w~ PN-73/0-79401 lub w skrzynki drewniane 
wg PN-72/D-79601 o wymiarach zgodnych z 
PN-78/0-79021. 
W przypadku pakowania podkładek w skrzynki ' drew
niane wnętrze skrzynki powinno być wyłotone pa
pierem. 

Zaleca się tworzenie jednostek ładunkowych przy 
użyciu palety 800 X 1200 mm wg PN-75/14-78216. 

Opakowania powinny być zgodne z PN-78/0-79Q21. 

4.2. Zpakowanie. Na kddym worku, pudelku lub 
skrzynce powinna Qyć umieszozona etykieta formatu 
A7 zawierająca co najmniej. 

a) nazwę i znak wytw6rni, 
bJ oznaozenie wg 2.2, 
o) liczbę sztuk podkładek, 
d) datę produkoji, 
8) znak kontroli teohnicznej. 

4.3. ' Przeohowywanie. Podk,ła~ nalety przeohowy
wać w opakowaniu lub w postaoi jednostek ładunko
Wyoh na paletaoh, w pomieszczeniaoh zabezpieczajlł
cyoh przed wilgooią i obcymi zapaohami, w odle
głośoi 00 najmniej 1 mod czynnyoh Urzą4s8ń . grzej
nyoh. 

4.4. Transport. Podkładki należ;yprz8woz1ć k::ry
tymi środkami transportowymi zabezp18c~ająoym1 

7 

przesyłki przed zabrudzeniem, uszkodzeniem, zamo
czeniem i skażeniem zapaohowym. Zaleca się prze
wożenie podkładek w spaletyzowan;ych jednostkach 
ładunkowych. W przypadku ładunków pelnowagonowych 
opakowania transportowe należy układać w wagonie 

ściśle, zabezpieczając je od przesuwania się. Luki 
powstałe między opakowaniain1 transportowymi a 
śc181lł1mi wagonu należy wypełnić ' materiałem wyś

ci6łkowym i odpadami ze sprężystego tworzywa 
sztucznego, welną drzewną, słomą, si8.Zlem itp. 

W przestrzeni międzydrzwiowej należy ładunek tak 

zabezpieczyć, aby nie obsunął się na drzwi wagonu 
i nie uszkodził się w czasie otwieranl~ drzwi wa
gonu na .tacji przeznaozenia. ' Otwory okienne ,i 
drzwi wagonu należy uszczelnić przed przenikaniem 
opad6w atmosferycznych do ładunku. Ładunek na pa
letach powinien być ułotony w jednej warstwie i 
zabezpieczony przed ~suwaniea się z nich. Palety 
w wagonie mogą być umieszczone jedna ' na drugiej 
lub obok siebie i muszą byćzabezpieozone przed 
przesuwaniem się w wagonie. Wagon nalety załado

wać do granic pojemności. 

5. BADANIA 
5.1. Program badAń. W celu określenia zgodności 

z wyJil8.ganiami podanymi w rozdz. 3 podkładki nale
ży poddać następującym badanioml 

a) oględziny zewnętrzne (sprawdzić kształt, po
wierzohnię i barwę), 

b) sprawdzenie ' wymiar6w, 
c) sprawdzenie zapachu, tylko dla pOdkładek do 

artykułów spotywczych, farmaceutycznych i kosme
tyczJlJlch. 

5.2. PrzygotOwanie do badaĄ 

5.2.1. Podzi" na Partie. Przed prz;yat~ieniem 

do badań podkładki należy posortować na partie 
zawierające podkładki tych samych wymiar6w, wyko
nane z jednego surowca oraz pochodzące z tego sa
mego zakładu produkoyjnego. 

5.2.2. Sprawdzeni. prawidłowoŚoi pok0"np" na 
zgodność z wymaganiami 4.1 i 4.2 przepr owadza się 
przez oględziny zewnętrzne. Do badania podkładek 
należ;y przystąp:t6 po odrzuceniu ' paozek opaltowa~> 

n;yoh nie.godnie z normą. Dostawoa mołe wysortować 
paczki opakowane nie zgodnie z normą, opakowaĆ je 
zgodnie z normą i przedstawiĆ ponownie do ,badań. 

5. ,. Grupy bru""". W zaldnośol od oharakteru 
badań i l1csnolJC1 pr6bki badlmia dziel:!. się na dwie 
grupy: 

grupa 1 - badania wg 5.1 a) i b), 
grupa 2 - badania wg 5.1 o). 
Podkładak uznanych za ni edobre ze wzgltdn na 

jedDo z badań w grupie nie należy badać dalej. 

5.4. PObier'p1e prRbek. Z partii podkładek o 
licznośoi podanej w tabl. 5 kol. 1 należ" pobraĆ 

w spos6b losowy pr6bkę do badań w grupie 1 o licz
noŚci wg tabl. 5 kol. 2. 

Do baJe'" w grupie 2 naldy pobrać na ślepo pr6b
kę o ' masie około 60 g. Pobraną próbk, Palet, u.-
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mieśoić w Qzyst;ylll słoJu. sZkl~. wol~1Il od sapa- . 
obu. ~ d08zl1fow~ żAmkn1~ialli. 

Tablica 5 · 

. LioSJlc,.§6 partii Liozno46 lIajwi,luIza dopuasos.l. 
próbki 

Da liozba po4kła4et 
.. łuk 

lI1e4obąoh w próboe 

'I 2 :3 

. do 4000 15 1 

4 001+ 16 000 40 2 

16 001+ 40 000 60 ) 

40 001+100 000 100 5 

100001+250 000 150 6 

pcilr;r" ~ 250 000 250 9 

. 

5, 5. Opis badań 

5.5.1 I Sprawdzenie WYmiar6w zgodnie z wymagania
mi ,.1 należy przeprowadzić przymiarem warsztato-, . 
wym z dokładnością do 0,05 mm l~b sprawdzianami 
uzgodnionymi między producentem i odbiorcą. 

\ 

5.5.2. Od edzio] zewnetrzne zgodni e z wymagania-
mi '.2 polegają na stwierdzeniu, 

a) prawidłow9śoi kształtu podkładki, 
b) prawidłowości pOwierzchni, 
c) barwy, 
d) prawidłowości krawędzi. 

e) braku nadlewów 1 błon. 
Oględziny zewnętrzne należy przeprowadzić nie

uzbrojonym qkiem. 

. 5. 5. 3. Sprawdzenie przenikania zapaobu _ wg PN-6IłI 
0-79112. 

. 5.6. Ocena wynik6w badań 

5.6.1. W:vt:yczne ogólne. Badaną partię podkładek 
określa się jako zgodną lub nie zgodną z wymagaIlia-

mi normy Je względu na badania w grupie 1 Ilub 1 
i 2. 

5.6.2, · Pg4kładka niedpbrl ze wzgle4p pl bld.p'; 
w In'u"ie 1 Jest to podkładka. kt6~aoie przejdJIie . 
oho6by przez jedno badanie w grupie 1 z wyniki .. 
dodatnim. 

5.6. ,. PartIa-n."godn8 I yamAgn1Aml nona • 
yzględu na bagAD'a W grupie 1 - partia. w której 
·liczba podkładek niedobr,oh W pr6boe jest większa 
od odpowiedniej liczby pOdanej w tabl. 5 kol. , • . 

,.6.4. Partia oiezgodna z wymaganiami nor~ ze 

IJglequ na badepia w grupie 2 - partia, dla kt6~ 
ooena wynik6w badań przeprowadzony oh zgOdnie z ~1 
nie odpowiada wymaganiom wg PN-64/0-79112. 

5.2. Ocepa partii pOdkładek 

...5"".+?.a ... 1.a.-=P-=ar~.,.::t:...lio.lia~zzg.:.o:::d*p1II'~zl...!:W:Y!ol.!!m!lia~g~a~oi:!:.l8!i11milll'lr....!:n~o!.:!rm;y:J!lo:u.' Partię 
podkładek należy uznać za · zgodną ~ .,magan1a11i 
normy, jeśli badania w grupie 1 lub 1 i 2 dad." 
wynik dodatoi. · 

1,7,2. Partia n1ezgM p' z U,eSen1 ,!, - porp. 
Partię podkładek nalety uznać za niezgodo". "1-
maganiaIIi normy. jeśli badania ohoćb;y w Jedne" 
grupie dadzą wynik ujemny. 

5.7.3. Zaświadozenie o jakośoi poQkła4łk. Do
stawca obowiązan;y jest wydać na t"danie odbloro;y 
zętwiadczeuie stwierdzające zgodność dostarczonej 
partii podkładek z wymaganiami norm;y. W zaśw18;,d

czemu powinn;y b;Yć podane wyniki przeprowadzo~oh 
badań oraz okres gwaranoji podkładek. który po
winien być dłutaz;y od okresu gwarancji pakow~oh 
produkt 6w. · . 

Ponadto zaświadozenie powinno zawierać numer i 
datę atestl.l wydanego przez Państwowy Zakład Bigie
nydla podkładek do artykuł6w spoż,wozJch, a dla 
podkładek do artykułów farmaceutycznych i kosme
tycznyoh - datę i numer atestu Inet;ytutu Leków. 

\ 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Istotne zmiany w $ tosunku do BN-67/641 9-03 

a) rozszerzono układ średnic D do 42 rozllliar6w (po

przednic 31): 
b) częściówo zlllieniono zakresy układu średnic D dra 

posżczeg61nycb typ6w podkładek: 

_ wprowadzono wylllaganie atestu Państwowego Zakładu Hi

gieny dla podkładek prz~znaczonych do opakowań arty~łów 

spożywczych, a dla podkładek do artykuł6w farlllaceutycz

nych i kosmetycznych - dat~ i numer atestu InutJtutu Le

ków, 
- wprowadzono w;rmaganie trwałości podkładek więts.ej 

od okresu gwarancyjnego pakowanych produkt6w: 

c) rozszerzono zakr.es danych zaświadczenia i . ~ako'ci 

podkładek, uwzględniaj~cy wymaganie okresu gwaraDCyjnegO 

trwałości podkładek jako dłuższego od okresu gwarancyj

nego UŻytkowania pakowanych produktów: 

d) 2Omieniono całkowicie P, 2, 2.1, 2.2. or.az 3.2 zgod

nie z SW: 
e) uwzględniono transport podkładek wagonami kolejowy-

1111 • . 

2. Koral zwi ą20ane 

J 

PJ-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcic;r, 

Wsp6lne wymagania 

PN-75/M-78216 Palety ładunkowe plaskie j ednoplytowe 

czterowyjściowe bez skrZydeł dre~niane 800 x 1200 

PN-78/o-79021 Opakowania. S;rste. WJMi arow;r 

PN-68/o-79027 Opakowania transportowe. Worki papierowe. 

Szeregi wymiarowe 

PN-64/0-79112 Tvorz;rva opakowaniowe. Oznaczanie prze

nikani a zapach6w aetodp" aen_ory.czn" 

PN-TJ/o-79401 Opalcowania jednostkowe kartonowe. Pudelka 

PN-76/p-79005 Opakowania transportowe. Worki papi.rowo 

3. Unsi do- wydania II 
a) uaktualniono norlll1 zwi\Zan. 

b ) normy zwi""ane przeniesiono do Intoraacji dodatko-

"1cb 

./ 


