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NORMA BRANZOWA
. BN-71
O;‘g?g&%\gj& Opakowania jednostkowe metalowe 5041-05
Puszki stozkowe do konserw
Grupa katalogowa V 81
1. WSTEP Tablica 1
B Srednica | Srednica Wysokosé | Pojemnogé
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg Y:‘?}' mniejsza wieksza puszki | nominalna,
puszki stozkowe skladane (S) do konserw. 0s¢ ditt1 1 dyt0d H_1p9 ml
1.2. Normy zwigzane n
1 130 158 175,3 2700
PN-73/H-92122 Blacha ocynowana (biata) 9 130 158 117.3 1750

PN-68/H-92920 Spoiwa cynowo-olowiowe dla
przemystu spozywczego. Prety, druty i folia
PN-67/0-79551 Opakowania jednostkowe metalo-
we. Puszki i zamkniecia do konserw. Wymaga-

nia i badania

Przy badaniach odbiorczych partii puszek
sprawdzane sg tylko wymiary oznaczone na ry-
sunku gwiazdksg.

3.2. Czesci skladowe i material — wg tabl. 2.

Tablica 2
e _ S
2. PODZIAL I OZNACZENIE Nr | Girg-
czesci Nazwa Liczba | bose¢ Materiat
2.1. Podziat -~ wg PN-67/0-79551. na czgsci sztuk | bla-
2.2. Przyklad oznaczenia puszki stozkowej do |!YSunku chy
kogserw skl'at.ianej (S), ‘ocynowane] og‘mowo. (0), 1 Pobocznica | 0,98 | Blackn ecynowa-
lakierowanej jednokrotnie wewngtrz, nie lakiero- 9 Dno | 0,30 | na ogniowo ga-
wanej zewngtrz (2), o wysokosci H = 117 mm: 3 Wieko 1 0,30 | tunku 1K i 2K
PUSZKA STOZKOWA DO KONSERW S$S-0-2-117 wg PN-73/
BN-71/5041-05 H-92122 albo ocy-
nowana elekiro-
3. WYMAGANIA litycznie gatunku
, . , 1E wg PN-13/
| 3.1. Glowne wymiary w mm — wg rysunku H-99122
i tabl. 1.
| 4 Uszczelka wg PN-67/0-79551
%y e 01694 +%" - Spoiwo wg PN-68/H-92920
L_L‘é‘" r MI.E’J’SE@ cechowania "_’ Y Lakier wWEg PN-67/0-79551
L‘)‘LE- — e e '*“;t—;.—----pj o . = 4
— Bt QA 3.3. Wykonanie — wg PN-67/0-79551. Rodza]

powtoki lakierowej powinien byé¢ uzgodniony
miedzy dostawcg a odbiorca.

3.4. Szczelnosé. Polaczenie pobocznicy i dna z
pobocznicg powinno wytrzymaé probe szczelnosci
przy 107,8 kPa (okoto 110 kN/m® lub 1,1 at).

3.5. Cechowanie — wg PN-67/0-79551. Dopusz-
cza sie cechowanie przez litografowanie lub nie-
zmywalny nadruk na pobocznicy lub wieku pu-
szki w miejscu oznaczonym na rysunku.

3.6. Pozostate wymagania — wg PN-67/0-79551.

_ 4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE,
TRANSPORT

N
&Y N
’ 3 . \

| 2 {2 Pa};owaﬂie, przechowywanie i transport wg
. omEr .| mmg PN-67/0-79551 rozdz. 4.

o 5 Miejsce cechowania\ ™~
N

Centralne Laboraibfiﬁni‘f Opakowan Blaszanych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Wyrobow Metalowych dnia 3 czerwca 1971 r. jako
norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1972 r.
(Mon. Pol. nr 44/1971 poz. 285)

Wydanie II Druk. Wyd. Norm., W-wa, Ark. wyd. 0,50 Nakt. 200+2% zam. 812 '79 Cena zt 1,80
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE



8

BN-71/5041-05

5. BADANIA

do badan

5.1. Przygotowanie partii
PN-67/0-79551.

5.2. Rodzaje badan — wg PN-67/0-79551.

5.3. Pobieranie probek. Z partii puszek przed-
stawionych do badan nalezy pobra¢ wyrywkowo
ale rownomiernie probke o licznosci podanej w

wg

tabl. 3. a), b), c), e) d) oraz f) —— )
5.4. Sposob przeprowadzenia badan — wg 1000 — 4000 60 1 10 0
PN-67/0-79551. 4001 — 16 000| 150 p)
5.5. Ocena wynikéw badan — wg PN-67/ 16 001 = 40 000| 250 3
60 0
0-79551. 40 001 = 100 000| 400 4
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

{.Istotne zmiany w stosunku do PN-61/M-79006

a) podzial i oznaczenie dostosowano do ustalefi PN-67/

0O-79551,
b) zaktualizowano wymiary puszek,

c¢) zaostrzono badania odbiorcze.

5.6. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach ba-
dan — wg PN-67/0-79551.

Tablica 3

Liczno$¢é partii

Dopuszczalna
liczba sztuk
niedobrych w
prébce

Licz-
nosé
prébki

Dopuszcza na
liczba sztuk
niedobrych w
prébce

Licz-
nosé
prébki

do badan wg PN-67/
0-79551 p. 5.1.1

do badan wg PN-67/
0-79551 p. 5.1.1

Dotychczas obowigzujgca PN-61/M-79006 zostaje unie-
wazniona z dniem 1 kwietnia 1972 r.

2. Uwagi do wydania II
a) uaktualniono normy zwigzane,

b) wprowadzono jednostki

Ukladu Jednostek

miar
(SI) L]

Miedzynarodowego



