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NORMA BRANŻOWA 

BN-7D , 

Opakowania transportowe tekturowe 7351-11 
OPAKOWANIA Pudła (kartonaże) do eksportu . 

PAPIEROWE 

przetworów owocowo-warzywnych Zamiast 

• miodu 
BN-66/7351 -11 

I 

. 1. WST§P 
, 

1.1. Przedmiol normy. Przedmiotem normy sę pudła 

(kartonaże) transportowe z wyposażeniem, składane, zszy ­

wane lub sklejane, surowe lub z nadrukiem, z l e ktury fa­

listej trzyw2rstwowej, przeznaczone do pakowania prze­

tworów owocowo-warzywnych i miodu w puszkach, sloj ach, 

butelkach oraz luzem na eksport. 

1.2. Symbol pudla - wg PN-73/0-7940 1, uzupełniony 

symbolem wg SWW: 

1822_133+S_Tl_I_9 - pudło zszywane surowe , 

1822_133+S_Tl_I1_9 - pudlo zszywane z nadrukiem, 

1822-133+S-T2_11_9 - pudłO sklejane z nadrukiem, 

1822-133+S-T2-1-9 - pudłO sklejane surowe. 

1.3, Normy związan e 

PN-71/M-78210 Palety ładunkowe płaskie drewniane, Wy_ 

tyc zne konstrukcyjne 

PN-66/M-78211 Pa lety ładunkowe skrzyni owe me talowe , 

. Wytyczne konstrukcyjne, Paramet·ry główne 

PN-75/M-78216 Palety ładunkowe płaski e jednopj'ytowe 

czterowejściowe bez skrzydeł drewniane 800 x 1200 

PN-75/M-78218 Palety ładunkowe płaskie jednopłytowe 

dwuwejścLowe bez skrzydeł drewniane 800 x 1200 

1000 x 1200 

PN-68/M-80089 Drut stalowy introligatorski 
\ 

PN-74/0-79155 'Opakowania transportowe, Pobierani e i 

przygotowanie próbek do badań odporności na uszko_ 

dzenia mechaniczne 

PN-74/0-79160 Opakowania transportowe, Metoda bada-

,nia odporności na uderzenia przy swobodnym spadku 

PN-74/0-79162 Opakowania transportowe, Metoda bada­

nia odporności na uderzenia poziome (na pochyln i ) 

PN-75/0-79163 Opakowania transportowe, M e toda bada­

nia odporności na ściskanie 

PN-73/0_79401 Opakowania jednostkowe kartonowe tek_ 

turowe, Pudełka 

VSymbol wg SWW: 1822-133, 

Grupa katalogowa V 74') 

PN-65/ P-50150 Produkt y przemys łu papierniczego. M e to­
I 

dy badań fi zyczn ych. Oznaczanie zawartości wody (0_ 

znaczan ie wilgotnośc i, suchości i ~tężenia w łókna w za­

wiesini e wodnej) 

PN-68/P-50527 Tektury faliste 

PN-75/ P-50551 Taśma papierowa pow leczona kl ejem 

PN-73/ P-50599 Sznurek papierowy 

BN-74/60t6-41 Szklo wodne sodowe 

BN-67/ 7326-07 Papiery i kartony na tektur y fali s t e 

BN-70/7350-02 Przetw ory pap iernicze. Pakowanie, prze_ 

c howyw ani e i t ransport 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2, l, Podzial 

2, l, l, Grupy, W za l eżności od rodZaj~t r ansportu 

różnia si ę 2 grupy pudeł: 

roz_ 

m - do ekspor tu drogę morskę, 

- do eksportu drogę lędowę , 

2, 1,2. Wielkoś c i, W zależności od rodzaju pakow anych 

opakowań jednostkowych rozróżnia s ię 32 wie lkośc i pudel 

podanych w t abl , l , Ola pude l transportowych wielkości 13, 

15, 17, 19, 20, 21, '22, 23 i 27 (typu szwedzki ego) podano 

wymiary wewnętrzne pudel zbiorczych. 

2,2, Pr zy kład oznaczenia pudla (kartonażu) do eksportu 

pr zel worów owocowo-war zywnych miodu, składanego, 

zszywanego, surowego z tektury falistej t r;zywarstwowej, 

wielkości 14, pr zeznaczonej do transpor tu drogę l ędowę: 

PUDLO (KARTONAŻ) 00 EKSPORTU PRZETWORÓW 

OWOCOWO-WARZYWNYCH I MIODU 

1822-133+S_ Tl-I-9/ 14/ 1 BN_70/7351_11 

3, WYMAGANIA 

3,1, Wymiary 

3, l, l, Główne wymiary pudeł o wie lkości od do 32 po-

ano na rys. 1 .;- 3 ora z w tabl. 1. Na rys. 

rzykladow o pudla z wyposażeniem otwarte. 

2 podano 

Zjednoczenie Przemysłu Przełworów Papierowych i Małeriałów Biurowych 

Wydani. III 

Usłanowiona przez Dyrekłora Zjednóczenia Przemysłu Przełworów Papierowych i Małeriałów Biu rowych 

w uzgodnieniu z MHZ - Cenłral,;'ym Inspekłorałem Słandaryzacji dnia l kwiełnia 1970 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrołu od dnia l słycznia 1971 r . 

(Mon. Pol. nr 22/1970 poz. 181) 

D.uk. Wyd. Na.m. W·wa. A.k. wyd. 1. 80 Noki. 'bOO"' Z?> Zam.791 /80 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978. 

Cena zł t 0,80 
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Wkladka pozioma 

Wkladka obwodowa 
{ 

Kratka 

Wkladka pozioma 

17351- 11-1 I I 

R ys . 1. P udlo z wypoSażeni em 

Kratka 

Pud[o transportowe 
Pud!a wewnefrżne 

b 

.' 

wewnętrzne 

171 51 -11 - ] I 

Rys. 2. Pudło z wyposażeniem _ typ szwedzki 

~ _____ ':;[':""-_-'-__ --J I 7351-11 31 

Rys. 3. Pudło zamknięte 

Tablica 1 

Pudło transportowe Pudło zbiorcze 

Wielkość 
~ ymiar y wewnę trzne w ymiary wewnętrz-

pudła 
mm liczba ne, mm 

sztuk 
I b h I h h 

1 2 3 4 5 6 7 8 

1 329 329 160 - - - -
2 329 248 215 - - - -
3 329 248 225 - - - -
4 329 248 245 - - - -
5 433 326 255 - - - -
6 510 340 180 - - - -
7 340 340 260 -, - - -
8 450 230 2ÓO - - - -
9 500 255 365 - - - -

10 335 280 200 - - - -
1 1 389 261 200 - - - -
12 330 250 250 - - - -
13 505 330 140 2 320 240 125 

14 361 272 270 - - - -
15 550 365 150 2 353 265 135 

16 410 310 240 - - - - -
17 410 310 250 2 399 298 115 

18 417 315 185 - - - -
19 470 310 183 2 299 223 168 

20 470 310 148 2 299 223 133 

21 515 345 130 2 331 247 115 

22 515 345 157 , 2 331 247 142 

23 575 385 135 2 371 277 120 

24 420 317 162 - - - -
25 420 317 178 - - - -
26 345 260 220 - - - -
27 345 260 235 2 3'35 250 107 

28 355 285 275 - - - -
29 355 285 245 - - - -
30 345 260 312 - - - -
31 345 345 312 - - - -
32 380 380 235 - - - -

Wymiary zewnętrzne pudeł 1" h" h, , powinny być 
większe o 10 mm od odpowi ednich w ym iarów wewnętrznych 

l, h, h. 
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3, 1,2, Wymiary szczegółowe pudeł wie lkośc i od 1 do 32 Na r ys, 4 .~ 8 podano przykładowo elementy wyposaż enia, 

oraz elementów ic h wyposażenia podano na rys. 4 + 8 ora z 

w tabl, 2.;. 4, 

Kierunek grzbiefow fj /~ - 5 
i b 45 

przeqniecenie szerokosci 5 mm 

. f0- l- L- - - '--- - - - - L -- -
I 

I i -2 <" 

I-- -
__ I 

- -- ,- - - - ~-- - -

i tS" , 

{3 I b; 43~ o,S 

'2 11l 51 - 11 -Ą 

Rys , 4, W ykrój pudla 

Tabli c a 2 

Wymiar y wy krojów pudel, mm 

Wi e lkość Pudlo transportowe Pudlo zbi orcze 
pudła 

1
2 13 b2 

C CI h2 
liczba 12 r~ b2 C C

1 h2 sztuk 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 1 12 13 14 

1 1376 334 334 505 170 165 - - - - - - -
2 1214 334 253 476 128 220 - - - - - - -

3 1214 334 253 486 128 230 - - - - - - -

4 1214 334 253 506 128 250 - - - - - - -

5 1578 438 331 594 167 260 - - - - - - -

6 1760 515 345 535 175 185 - - - - - - -

7 1420 345 345 615 175 265 - - - - - - -

8 1420 455 235 505 120 265 - - - - - - -

9 1570 505 260 634 132 370 - - - - - - -
10 1290 340 285 495 145 205 - - - - - - -

1 1 1360 394 266 475 135 205 - - - - - - -
12 1220 335 255 515 130 255 - - - - - - -

13 1730 510 335 485 170 145 2 1180 325 245 380 125 130 

14 1326 366 277 555 140 275 - - - - - - -

15 1890 555 370 529 187 155 2 1296 358 270 416 138 140 

16 1500 415 315 565 160 245 - - - - - - -

17 1500 415 315 575' 160 255 2 1454 404 303 430 155 120 . 
18 1524 422 320 514 162 190 - - - - - - -

19 1620 475 315 508 160 188 2 1104 304 228 405 116 173 

20 1620 475 315 473 160 153 2 1104 304 228 370 116 138 
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c d. tabl. 2 

Wym i ary wykrojów pudeł, mm 

Wi e lkość 
Pudło tr anspor towe 

pudła 

12 13 b2 
e e l h

2 

1 2 3 4 5 6 7 

2 1 1780 520 350 489 177 135 

22 1780. 520 350 516 177 162 

23 1980 580 390 534 197 140 

• 
24 1534 425 322 493 163 167 

I 
25 1534 425 322 509 163 183 

26 1270 350 265 495 135 225 

27 1270 350 265 510 135 240 

28 1340 360 290 576 148 280 

29 1340 360 290 542 148 246 

30 1270 350 265 587 135 317 

31 1440 350 350 6 73 178 317 

32 1580 385 385 630 195 240 

a) 
/ 

Kt"erunek grzbietów fa! 

r 
5 ~ 

~ 

..r.:.:"l 

~ 

16 
[4 

b) 
/6 

5 ~ 
-c::., 
~ ~ 

~ 

ej 

[1351-11 si 

R y s. 5. K r atka : a) pod ł użny e lement kratki, b) popr zec zn y 

e l e ment k r atki, c) przykład złożenia kratki 

li czba 
/2 sztuk 

8 9 

2 121 6 

2 1216 

2 1356 

- -

- -

- -
2 1230 

- -

- -

- -

- -

- -

I 

W ie lkoś ć 

pudła ' 

l 

l 

2 

3 

4 

. 

Pudło zbiorcze 

13 ~ e e1 

10 " 12 13 

336 252 376 128 

336 252 403 128 

376 282 411 143 

- - - -

- - - -

- .. - -
340 255 372 130 

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

- - - -

)7351- 11 - 61 

Rys . 6. Wkładka pozioma 

Tablica 3 

W y m i ary krat e k , mm 

Podłużny element Poprzeczny 

kratki element kratki 

l iczba liczba liczba liczba 
15 

sztuk pól I" sz tuk ' pól 

2 3 4 5 6 7 

3 4 319 3 4 r3 19 

4 4 319 6 3 ~3 8 

4 4 319 6 3 ~38 

4 4 319 6 3 ~38 

, 

h'2. 

14 

120 

147 

125 

-

-

-

112 

-

• -
-

-

-

W y m iary 

wspólne 
elementów 

podłuż-

nych i po-

przec znych 

le h3 

8 9 

76 150 

76 98 

76 104 

76 115 
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cd. tabl. 3 cd. tab l. 3 

Wymiary kratek, mm Wymiary krat e k, mm 

W y miar y W y miar y 
w spólne wspólne 

Wielkość Podłużny element Poprzeczn y elementów 

pudła kratki e lement kra t ki podłuż-
• Podłużny e l em e nt Poprzeczn y e l em~ntów 

W ie lkość kratki e l ement kratki podłu ż-

nych i po- pu dła nych i po-
pr'zecznych przecz n ych 

liczba liczba li czba li czba 
h3 sztuk pól 14 sztuk pól 15 16 

l iczba liczba 
14 

liczba liczba 
15 16 h3 

sztuk pó l sz tuk pól 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

5 4 4 423 6 3 ~16 102 120 19 8 4 299 12 3 223 71 79 

6 1 3 499 2 2 ~31 163 168 20 4 4 299 6 3 223 71 128 

7 1 2 331 1 2 331 163 248 21 4 4 331 6 3 247 79 110 

8 - - - - - - - - 22 4 4 331 6 3 247 79 137 

9 - - - - - - - - 23 4 4 371 6 3 277 89 115 

10 4 6 325 5 5 1270 50 186 24 2 4 411 3 3 307 99 150 

11 3 6 379 5 4 251 59 186 25 2 4 411 3 ·3 307 99 166 

12 4 4 319 6 3 1238 76 117 26 4 4 335 6 3 250 80 102 

13 4 4 319 6 3 238 76 117 27 4 4 335 6 3 250 80 102 
.. 

14 4 4 351 6 3 262 84 127 28 3 5 345 4 4 275 65 262 

15 4 4 351 6 3 262 84 127 29 3 5 345 4 4 275 65 232 

16 4 4 399 6 3 298 96 1 1 1 30 2 4 335 3 3 250 80 300 

17 4 4 399 6 3 298 96 1 1 1 3 1 3 4 335 3 4 335 80 300 

18 2 4 407 3 3 304 98 172 , ~2 - - - - - - - -

Tab li c a 4 

W ym i ar y wkł adek, mm 

Wi e lkość pudła 
Wkładka pozioma Wkładka obwodow a Wkładka pionowa 

i iczba sztuk 17 b
3 18 19 b4 ho I i czba sztu k bS \ 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 1 

1 2 325 325 - 1336 324 3 24 150 - - -

2 3 320 240 1174 324 243 210 - - -

3 3 320 240 1174 324 243 220 - - -

4 3 320 240 1174 324 243 240 - - -

5 3 425 315 1538 428 32 1 250 - - -

6 2 505 335 1720 505 335 170 - - -

7 2 335 335 1380 335 335 250 - - -

8 2 445 225 1380 445 225 250 l 220 250 

9 2 496 250 1530 495 250 355 l 245 355 
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, 
c d. tabl. 4 

Wymiary wkładek, mm 

Wielkość 
Wkładka pozlurna Wkładka obwodowa Wkładka pionowa 

pudła li c zba liczba 
sztuk /7 b

3 la /9 b
4 h5 

sztuk 
b

5 hs 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 !l 

10 2 330 275 1250 330 275 190 - - -

1 1 2 385 255 1320 384 256 190 - - -

12 3 320 240 1180 325 245 245 - - -
13 - - - - - - - - - -

14 3 355 265 1286 356 267 265 - - -

15 - - - - - - - - - -

16 3 400 300 1460 405 305 235 - - -
. 17 - - - - - - - - - -

18 2 412 310 1484 412 310 175 - - -
19 2 295 220 - - - - - - -

20 - - - - - - - - - -
I 

21 - - - - - - - - - -

22 - - - - - - - - - -

-
23 - - - - - - - - - --
24 2 415 ' 312 1494 415 312 152 - - -. 
25 2 415 312 1494 415 312 168 - - -

26 3 335 250 1230 340 255 215 - - -

27 - - - - - - - - - -
28 2 350 280 1300 350 280 265 - - -

29 2 350 280 1300 350 280 235 - - -

30 2 340 255 1230 340 255 300 - - -

31 2 340 340 1400 340 340 300 - - -

32 2 3 80 380 1540 375 375 222 - - -

a) 
, * Klerune grzbie 01'1 fal 

\ Przegniecenie szeroKOści 5171m 
._____1 

~ l V I : I 
I I I I ~ 

I I 

b) 

, 19 b4 l, 43%J 

" 11351-11-71 

R y s. 7. Wkładka obwodowa: aj w y krój wkładki obwodowej, b) wkładka obwodowa zszyta 
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K/erunek qrzbietow fal 

17351-11-81 

I 

Rys . 8 Wkładka pionow a 

3 " .1.3. Dopuszczalne odchyłki wym i arów 

a) pudeł 

_ dla wymiarów 575 ~ 380 mm +3 mm, 

_ dla wym i arów 355 mm i poniżej +2 mm; 

b) elementów wyposażenia 

dla wym i aró w powyżej 240 mm _2 mm, 

- dla wymiarów 240 mm i poniżej -1 mm. 

3.1.4. Stosowanie innych w ym i arów. W wy j ę tkowych 

przypadkac h, udokumentowanych specjalny mi wy mag an iam i 

odb iorcy zagranicznego, dopuszc za si ę stosow an ie i nnych 

w ymiarów po u z godni en iu z z a int e r eso w anym, stronam i . 

3.2. Materiał 

a) Na pudła oraz ich wyposaż en ie - tektu r a f a l i sta t r zy -

warstw o w a , z falę o wy sokośc i 3,6 ;. 4 , 5 mm, o skład z i e : 

na w arstwy płaski e 

_ dla pudeł do transportu drogę morskę (grupa m ) kar-

ton natronowy z i mportu R (kraft I iner) o gramatur z e 

2 
250 g/ m lub karton natron owy eksport owy KNE o grama-

turze 250 g/m
2 

wg BN-67/ 7326- 07 , 

_ dla pudeł do transportu drogę lędowę (grupa 1) kar ton 

2 
natronow y KN o gramatur z e 250 g/ m wg BN-67/ 7326-07, 

na warstwę pofalowanę papier z mas półchemi cznych z 
2 . 

drzew liśc i asty ch PL o gramaturze 140 g/m lub papi e r z 
2 

masy półchemicznej słomowej PS o gramaturze 160 g/ m wg 

BN-67 /7326-07. 

Jakość tektury : 

_ na pudła grupy m nie pow i nna by ć n iższa od jakośc i t ek-

tury falistej trzywarstwowej odmiany 20 B wg BN-68/ 

P-50527, 

_ na pudła grupy l nie pow inna by ć n iż s za od j akośc i t e k-

tury falistej trzywarstwowej odmiany 16 A lub 16 B w g 

PN_68/P_50527. 

b) Szkło wodne sodowe do sklejan i a w arstw tektury fa­

listej pow inno odpowiadać w y mag aniom BN_74/ 6016_41 oraz 

mieć moduł 3, O .;. 3.3. 

Do sklejania tektury falist e j zal e ca się klej skrob iowy 

lub inne kleje o sil e więzania nie mni e jszej od s i ły węzania 

szkła wodne go sodowego. 

• 

Tektur ę na pudła g lOupy m zal eca s ię skl ej ać kl e j em mo-

dy f i kow any m h y d r o fob e m lu b inny m i k le j ami wodnotrwałym i. 

c ) Do zszyw ani a : 

_ drut s talowy in tr o li g atorski pł aski uodp orn i on y na ko_ 

ro zję, o pr zek r o ju 2,6 x 0 , 5 mm lu b 2 , 6 x 0 , 65 mm lu b 

drut s t a l owy intro l i g at o r s k i okrę g ł y u Odporniony na koro­

zję , o śr edn i cy 0 ,8 do 0,9 m m w g P N _ 68/ M_8 0089 , o wy _ 
, 2 

t r zy małości n orma lnej Nw powyżej 60 kG/ mm . 

d ) Do kl ej e ni a n a za kładkę : 

kl ej synte t yc zn y P OW ( po l i oc tan w iny lu ) . 

3.3 . Wymagania doty czące wytrzymałośc i pu de ł 

3 , 3. 1. Odpornoś ć na śc iskan ie . Pudło zamkn i ę t e j a k do 

wysyłki , nie wypełnione tow are m, poddane równom ie rn ie 

rozłożonemu obc i ężeniu na c ałej powier z c hn i w ieka piono­

Nę s i łę , pow inno wy tr zymać nac i sk st a t y czny n i e mni e j s z y 

ni ż 400 kG 3 , 8 kN . Pudło , na któ r e wywart y j es t nacisk, 

nie pow inno ul ec odkształcen i u w i ę ks zemu ni ż 15 mm. 

3 . 3 .2. Odpornoś ć na u der z enia pr zy s w obodny m spadku . 

Pudło zamkn ię t e j ak do wysy łki , wypełnione tow are m właś­

c i wym , p owi n no wy tr zymać ni e mni e j niż 2 cy kl e s padkó w z 

wysokośc i d la opakowań k l asy B w g BN - 7 4/ 0 -79 1 60; 

wykonan iu okreś lonej I i czb y cyk l i s padków ta k pudło j ak 

t o w ar w pu d l e n i e p o w inny ulec uszkodzeniu. 

P o 

3 . 3.3 . OdpGrność na ude r zenia poziome (na poc hy Ini ) , 

Pudło zamkni ę t e j a k d o wy sy łk i, wype łnione t o war em wł aś­

ci w ym, p o w inno wyt r zymać ni e mn iej n iż 2 cy k le zder zeń z 

od l egłośc i d la opakowań klasy B wg P N-74/ 0-79 162 . P o wy_ 

k o n ani u okreś l onej l iczby cy kl i zderzeń t ak pudło j ak t o -

w ar w pu d l e ni e pow inn y u l ec u szkodzen iu . 

3 . 4. Barwa pu del w c ałej par li i pow i nna być jednai<Dw a. 

3 .5. Z apac h . Pud ł a mogę mie ć c harak te r ys tyczn y z ap ach 

tektury. Inne z apac h y sę nie d opu s zcza lne . 

3 .6. W i lgot noś ć pudeł ni e pow inna pr zekraczać 10 % . 

3 .7. Wykonan ie 

3,7,1 . Wykrój pu dła pow i ni en by ć wyk onany wg P N -73/ 

0 -79401 P. 3. 7 . 1. W y krój p o w ini e n być wykon any z j e d­

nego arku sza. W przy pa dku w ykr o j u pr zekraczajęcego dłu -

gość roboc zę maszy ny dopu s zc z a s i ę w ykonan i e pu dł a z 

dw ó c h arku szy . 

Gr zb iet fal z t e ktu r y. w pu d le, we wkładce o bwodow e j ora z 

w e l eme ntac h kr a tki pow inn y być równo l egłe do wysokości 

pudła . 

Po uformow aniu pudła krawę d z i e k lap zewnętr znycn ·wie­

ka ora z odpowi edn i ch dna p o w inny s t y kać s ię ze sobę . 

3.7.2. Przegniec en i a w ykroju pudła i e l eme ntów wyposa­

żenia nal eży wy kona ć wg PN_73/0_79401 P . 3 . 7 . 4 . M iej s­

c a e le mentów pudeł maję ce s t anow i ć kr awęd z i e pow inny by ć 

pr zegn iec ione' od s t rony wewnę t rznej pudła . 



8 BN-70/73S1-11 

3,7,3, L.,czenie w ykrojów pudła i wkładek obwodowych 

3,7,3,1, L.,czenie wykrojów pudła wkładek obwodo-

w y c h z a pomoc., zszywania, Wykroje pudeł i wkładki obwo­

dowe powinny być łęczone za pomocę zszywania drutem wg 

PN_73/0_79401 P . 3.7.7 . 1, z zastosowaniem zszywania pła-

szczy znowego, 

Do zszywania drutem płaskim wg 3. 2c) nal eży stosować 

szew pojedy nczy pionowy jak na rys. 9 lub ukośny jak na 

r y s . 10 . 

10.;.15 

-- l 
I 
I 

~ 
ł 

I I 
-- - ~ł 

6+10 173\1 11 91 

Rys. 9. Szew pojedynczy pionowy (drut płaski) 

10+15 

( 
-
I ~l 

I 

~ \ 

I 
I 

// 1 
...! ~: 

- I ) 
6+ 10 17351 11 101 

Rys. 10. Szew pojedync zy ukośny (drut płaski) 

Dopuszcza się zszywanie drutem okręgłym wg 3. 2 c ), W 

przy padku zszywania drutem okręgłym należy stosować 

szew podwó j ny pionowy równoległy jak na rys. 11 lub prze­

sunięty jak na rys. 12. 

10+15 

-- 'I J 

I ~ 
Ił! + 

~ 

I 
I I I 

I ! 
----' ~ł I 

6.;. 10 17~51-1ł Iti 

Rys, 11, Szew podwójny pionowy równoległy (drut okręgły) 

10.r15 

-- l 
I 

I 
I ~ 
l 

.~ . 
~ 

I i 
I I 

II ~ 
J I 

I -- I 
6+10 17351-11-121 

Rys. 12 . Szew podwójny pionowy przesunięty (drut okręgły) 

Rozmieszczenie zszywe k _ jak na rys . 9. " 12. W przy -

padku zszywania na zszywarkach automatycznych lub pÓł-

automatycznych dopuszcza się stosowanie szwu pojedy ncze­

go ukośnego bez wzmocnienia dodatkowę zszywkę przy gór­

ne j i dolnej krawędzi. 

3.7.3.2. L.,czenie wykroju pudła i wkładki obwodowej z a 

pomoc., klejenia. Dopuszcza się kle j enie wykroju pudła 

wkładki obwodowej na zakładkę w g PN-73/ 0_7940 1 p.3. 7. 7.3, 

z zastosowaniem kleju syntetycznego wg 3. 2d) w 

podany na r ys. 13 . 

~--- "'.----
I ') 
l I 

~. _ .;.--+. A 

1 ł 
) 

f-- - -'- !G' ~--

A-A 

KI:M~:::';I~;; 
syntetyClny 

Rys. 13. Sklejenie na zakładk~ 

sposób 

3.7.4. Nadruki, W przypadku występowania nadruków na 

pudle należy je wykonać ~g PN-73/0-79401 p, 3, g, 

W przypadkach koniecznych pudła grupy m zaleca się od_ 

powiednio znakować w sposób uzgodniony między dostawcę 

odb i orcę. 

3.8. Pozostałe wymagania - wg PN-73/0-79401. 

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4, 1, Dostawa. Pudła należy dostarczać w kompletach, 

4.2. Paczki. Pudła oraz wkładki obwodowe należy pa_ 

kować w stanie złożonym płasko. Liczba sztuk 

pudła w paczce: 

elementów 
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- wykroje pudła 10.;. 20 sztuk 

_ wkładki obwodowe 20 .;. 50 sztuk 

_ wkładki poziome, wkładki pionowe przekładki 

me 50 lo 100 sztuk 

_ elementy kratki 100,+ 500 sztuk, 

pozio-

Paczki należy przewiętywać sznurkiem papierowym o 

średnicy 4 lub 5 mm wg PN-73/P-50599, jak pokazano przy­

kładowo na ,rys, 14, 

17351- 11-141 

na 

Rys, 14, SpOSÓb opakowania paczek 

Zaleca się podkładać kawałki tektury odpadowej 

sznurek na krawędziach paczek, 

4,3, Napisy, Na każdej paczce, w miejscu oznaczonym 

na rys, 14, powinna być umieszczona przywieszka pOdaję-

ca: 

a) znak lub nazwę wytwórni, 

b) numer normy, 
I 

c) wielkość pudła, 

d) nazwę elementu, 

e) liczbę sztuk w paczce, 

f) datę produkcji (miesięc i rok), 

9) inne dane obowięzujęce w produkcji obrocie. 

4.4. Jednostki ładunkowe 

4,4, l, Sprzęt , Do formow ania j e dnostek , ładunkowych 

zaleca się stosować: 

- pajety płaskie 800 x 1200 mm wg PN-71/M--78210, 

PN-75/M-78216 lub PN-75/M-78218, 

.- palety skrzyniowe 800 x 1200 mm wg PN-66/M-782 1 1, 

- kontenery uniwersalne. 

4,4,2, Formowanie jednostek ładunkowych na 
j 

paletach 

płaskich, Paczki elementów pudeł układa się płasko w stos, 

w miar ę możliwoś ci naprzemianlegle, Wysokość stosu na 

palecie nie powinna przekraczać 1,8 m łęcznie z wysokoś­

cię palety. 

Paczki n ie pqwinny wystawać poza paletę więcej niż 

40 mm łęcznie na qbie strony. Ladunek na palecie należy 

zabezpieczyć przed przemieszcz aniem się zdeformow a_ 

niem w czasie składowania przez przewięzanie sznurkiem, 

4,4,3, Formowanie jednostek ładunkowych w paletach 

skrzyniowych lub kontenerach, Paczki el .ementów pudeł u-
, 

kłada się w taki sposób, ' aby wypełnić w miarę możliwości 

całkowicie pojemność ładunkowę palety lub kontenera, za_ 

bezpieczajęc paczki przed zdeformowaniem się elementów 

pudeł, 

4.4,4. Przechowywanie i transport _ wg BN-70j7350-02, 

W przypadku transportu koleję paczki z elementami pudeł 

należy ładować do granic wykorzystania wagonów. Przesył­

ka elementów pudeł nie wymaga naklejania na wagonie na_ 

lepki z napisem "Ostrofnie przetaczać", 

S, BADANIA 

S, l, Przygotowanie partii do badań _ wg PN-73/0-79401 

p , 5,3, 

5,2, Stwierdzenie prawidłowości opakowania _ wg BN_7q1 

7350-02 p, 4, 2, 

5.3, Program badań 

a) oględziny zewnętrzne (3,4, 3,5, 3.7, 1, 3.7.4), 

b) sprawdzenie przegniecenia (3 , 7 , 2), 

c) sprawdzenie wymiarów (3, 1), 

d) sprawdzenie sposobu łęczenia (3.7,3), 

'e) sprawdzenie odporności na śCiskanie,(3,3.1), 

f) sprawdzenie odporności na uderzenia pr zy swobod_ 

nym spadku (3,3,2), 

g) sprawdzenie odporności na uderzenia poziome (3,3,3), 

h) sprawdzenie wilgotności (3,6), 

oraz w przypadku stwierdzenia, że na wykonani" pudeł uży.­

ta została tektura niezgodna z wymaganiami określonymi w 

3,2, należy dodatkowo przeprowadz iĆ : 

i) sprawdzenie jakości tektury (3,2). 

' W celu umożliwienia przeprowadzenia badań tektury do-

stawca obow ięzany jest na żędanie odbiorcy dOłęczyć do 

każdej partii pudeł próbki tektur y , z której w ykonane zo­

stały pudła, w formacie A4,' 

Sprawdzenie wytrzymałości pudeł wymienione we ), O i 

g) przeprowadza się dla prototypów pudeł, okresowo dla 

kontrol i produkcji lub w przypadku zaistnien'i a sporu mię­

dzy dostawcę a odbiorcę, 

5,4, Grupy badań, W zależnośc i od rodzaju badań od 

liczności próbki należy podzielić badania na 6 grup: 

grupa 1 - badania wg 5.3 a), b), d, d), 

grupa 2 - badania wg 5.3 e ), 

grupa 3 - badania wg 5.3 O, 
grupa 4 - badania w g 5 , 3 g), 

grupa 5 - badania wg S, 3 h), 

grupa 6 - badania wg 5.3 i). 

5,5. Pobieranie i przygptow anie próbek, W ce lu spraw-

dzenia zgodności pude ł z wymaganiami podany mi w rozdz,3, 

należy pobrać do badań próbki pudeł zgodnie z t bl 5 a • , 

Paczki z e l ementami pudeł należy pob i era ć na ś l epo, 

Pudła do badań grupy 1 należy pobrać z paczek na ślepo 

w odpowiedniej liczbie, zachowujęc zasadę, że z jednej 

paczk i należy pobrać nie więcej niż 2 wykroje pudła , 4 

wkładki obwodowe, 4 wkładki poziome, 4 wkładki p i onowe, 

4 przekładki poziome i 10 e lementów kratki, 

Do badań grupy 2, 3 i 4 nal eży pobrać na ślepo pudła z 
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próbki zbadanej w grupie 1 i uznane za dobre, Przed przy ­

stępieniem do badań w grupie 2, 3 i 4 pudła należy złożyć 

w ten sposób, aby czoła i boki były do siebie prostopadłe. 

Klapy czołowe i boczne dna zagina się do środka pudla, ' 

skleja powierzchniowo szkłem wodnym sodowym wg BN-74/ 

6016-41 , a następnie okleja taśmę papierowę pow I ec zonę. 

klejem o szerokości 60 mm wg PN-75/ P-50551 w sposób po. 

dany na rys, 15. Po umieszczeniu w pudle elementów wypo-

sażenia oraz - w przypadku badań grupy 3 i 4 towaru 
, 

właściwego , zagina się klapy boczne i czołowe wieka i skle-

ja szkłem wodnym oraz okleja taśmę. papierowę. w sposób a­

nalogi czny jak przy formowaniu dna pudła . Badaniu podda­

je się pudła P'o wy schnięciu spoin klejowych i taśm (co naj- ' 

mni ej po upływie 4 h od sklejania pudla), 

Pozostałe wymagania w zakresie przygotowania pudeł do 

badań w grupie 2,3 i 4 - zgodnie z PN-74/0-79155, 

Szew pudra 

Taśma pap/erowa powleczona kle 'em 
I 7351-tt- 151 

Rys, 15, Pudlo oklejone taśmę. pap ierovvę. 

Do badań w grupie 5 należy pobrać w sposób losowy ze 

wszystkich pudeł zbadanych w grupie 2, 3 i 4 małe kawałki 

tektury o powierzc hni okolo 1 dm
2 

kaidy o Ię.cznej masie 

okolo 250 g, Próbkę naleiy przechować do momentu bada_ 

nia w naczyniu hermetycznie zamkniętym, 

Do badania w grupie 6 należy pobrać w sposób losowy pu­

dła spośród zbadanych w grupie 1 i uznanych za dobre , 

5,6, Opis badań 

5.6, l, Oględziny zewnętrzne pOlegaję. na sprawdzeniu: 

a) formy konstrukcyjnej, 

b) barwy, 

c) zapachu, 

d) wykonania wykrojów i nadruku, 

e) czystości i braku uszkodzeń mechanicznych. 

5.6,2, Spraw dzenie przegniecen ia - wg PN-73/0-79401 

p, 5,5.4, 

5,6,3, Spraw dzenie wymiarów - wg PN-73jO-79401 

S , S , 2. 

5,6.4. Sprawdzenie sposobu lęczenia wg PN-73/ 

0-79401 p, 5,5.5, 1 oraz 5,5,5 , 3. 

5,6,5. Sprawdzen ie odpornośc i na ściskanie w g 

PN-75/0-79163, 

5,6,6, Sprawdzeni e odporności na uderzenia przy swo­

bodnym spadku - wg PN-74/ 0-79160, 

5.6,7, Spraw dzenie odpornośc i na uderzenia poziome-

wg PN-74/ 0-79162, 

5,6,8, Sprawdzenie wi lgotnośc i pu del - wg PN-65/ 

P-50150, 

5.6,9. Sprawdzenie jakości tektury - wg PN-68/ P-5C621 

5,7, Ocena w yników badań w grupac h 

5,7, l, Wytyczne ogÓlne, Badane pudłO nal eży uznać za 

zgodne lub niezgodne z wymaganiami normy ze względu na 

badania w danej grupi e 1 ~ 4 wg 5 . 4 , 

5 ,7,2, Pudło dobre ze względu na badan i a w grupie 1.!4, 

Pudło należy uznać za dobre ze względu na badania w gru ­

pie 1 ;. 4, j eżeli przejdzie przez t e badania z wyńik iem do­

datnim. 

5.7.3. Partia pudeł zgodna z wymaganiami normy ze 

względu na badania w grupie 1 t 4, Badanę. partię pudeł na_ 

leży uznać za zgodnę. z wymaganiami normy, jeżeli 

pudeł niedobrych w próbce jest mniejsza lub równa 

wiedni.ej liczbie podanej w tabl. 5 kol . 3 i 5, 

liczba 

odpo_ 

5,7,4, Partia pudeł zgodna z wymaganiami normy ze 

względu na badania w grupi e 5 i 6. Badanę. partię pude l na­

leży u znać za zgodnę. z wymaganiami 'normy, jeżeli w ilgot­

ność pudeł j e s,t zgodna z wy maganiami 3,6, a badania tek_ 

Tab lica 5 

Badan i a grupy 1 Badania grupy 2, 3i4 

Liczność partii pudel Liczność Największa dopusz- Liczność NajWiększa dopusz-
s z tuk próbki czalna liczba pudeł próbki czalna li czba pudel 

sztuk niedobrych w próbce sztuk niedobrych w próbce 

1 2 3 4 5 

do 4000 15 1 

4001 16000 40 2 
5 O 

, 16001 40000 60 3 

40001 160000 100 5 

" 



BN-70/7351-11 11 

tury w zakresie jakości dały wyniki zgodne z 

rńi- 3.2 oraz PN-68/P-50527. 

wymagania_ 

5.8. Ocena partii pudeł. Partię pudeł należy uznać za 

zgodnę z wymaganiami normy, jeżeli badania we wszyst­

kich grupach dadzę wynik dodatni. 
I 

5.9. Zaświadczenie o jakości partii pudeł. Na żędanie 

odbiorcy dostawca obowięzany jest wydać zaświadczenie 

stwierdzajęce zgodność dostarczonej partii pudel z wyma_ 

ganiami normy. Zaświadczenie powinno zaw 'ierać co naj-

mniej: 

- nazwę dostawcy, 

- datę produkcji dostarczonej partii pudeł, 

- datę wystawienia zaświadczenia, 

- podpis wystawiajęcego zaświadczenie. 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1, Istotne zmiany w stosunku do BN-66j7351-11 

a) wprowadzono aktualne wymiary pudeł transporiowych 

z uwzględnieniem pudeł do pakowania słoi z zamknięciem ty... 

pu "Twist_Oft", 

mi arów słojów oraz do żędań odBiorcy zagranicznego, pud­

ła transportowe objęte niniejszę normę sę niezgodne z 

PN_67jO_79021 oraz PN-71/0-79033. 

b) wprowadzono pudła transportowe podwójne tzw, typu 

szwedzki ego. 

3, Opakowania jednostkowe pakowane do pudeł transpor_ 

towych objętych niniejSZa normo - wg labl icy. 

2. N iezgodność z PN-67/0-79021 i PN-71/0-79033. W 4, Uwogi do wydania II 

zwięzku z przystosowaniem wymiarów pudeł do ilości i roz_ Uaktualniono normy zwięzane. 

Wielkość 

pudeł 

1 

l 

2 

3 

4 

5 

6 . 
7 

8 

9 

10 

1 1 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

2::! 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

32 

L iczba i rodzaj opakowań jednostkowych pakowanych do pudeł 

48 puszek 0,20 I 

24 puszki 0,40 I 

24 puszki O, 45 I 

24 puszki 0,50 I 

24 puszki 1, O I 

6 puszek 3, O I 

4 puszki 5, O I 

2 puszki 9, O I 

2 

2 puszki 30 Ib do owoców mrożonych 

30 puszek 0,3 kg (szparagowe) 

24 puszki' 0,5 kg (szparagowe) 

24 słoje "Fenix" 0,34 I 

24 słoje "Fen ix" 0,34 I (pudła typu szwedzkiego) 

24 słoje "Fenix " 0,45 I 

24 słoje "Fenix" 0,45 I (pudła typu szwedzkiego) 

24 słoje "Fenix H 0,5 I 

24 słoje "Fenix" 0,5 I (pudła typu szwedzkiego) 

12 słoJ'ów "Feni x " O 9 I . ' 
48 słojÓW "OT -200" 0,2 I (pudła typu szwedzkiego) 

24 słoje "TO_340j A" 0,34 I (pudła typu szwedzkiego) 

24 słoje "TO-340jB" 0,34 I (pudła typu szwedzkiego) 

24 słoje "TO-450" 0,45 I (pudła typu szwedzkiego) 

24 słoje "TO-500" 0,5 I (pudła typu szwedzkiego) 

12 słojów "TO_800" 0,8 I 

12 słojów "TO-900" 0,9 I 

24 słoje "Hortex" 0,5 kg miodu 

24 słoje "Hortex" 0,5 kg miodu (pudła typu szwedzkiego) 

20 butelek 0,375 I do soku , 
20 butelek 0,375 I typu "Chełm" do soku 

12 butelek 0,750 I typu "bordo II" 

16 butelek 0,750 I typu "Bordo II" 

12 .; 20 kg owoców mrożonych 

Wymiory zewnętrzne opakowań 

jednostkowych po zamknięciu, 
mm 

3 

76 x 49 

76 x 97 

76 x 103 

76 x 114 

102 x 119 

163 x 167 

163 x 247 

217x247 

239 x 350 

50 x 185 

59 x 185 

76 x 116 

76 x 116 

84 x 126 

84 x 126 

96 x 110 

96 x 110 

98 x 170 

71 x 78 

71 x 127 

79 x 109 

79 x 136' 

89 x 114 

99 x 149 

99 x 165 

80 x 100 

80 x 100 

64 x 260 

65 x 231 

79 x 298 

79 x 298 


