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NORMA BRANZOWA

OPAKOWANIA
PAPIEROWE

Opakowania transportowe tekturowe

~ Pudta (kartonaze) do eksportu
przetworéw owocowo-warzywnych
i miodu

BN-70
735111

Zamiast

BN-66/7351-11

Grupa katalogowa V 74%)

1, WSTEP

1,1, Przedmiol normy, Przedmiotem normy sa pudta

{kartonaze) transportowe z wyposazeniem, skiadane, zszy-
wane lub sklejane, surowe lub z nadrukiem, z tektury fa-
listej trzywarstwowej, przeznaczone do pakowania prze-
tworéw owocowo-war zywnych i miodu w puszkach, stojach,

butelkach oraz luzem na eksport,

1,2, Symbol pudta = wg PN=73/0-79401, uzupeiniony

symbolem wg SWW:
1822-13345~T1~1-9 - pudto zszywane surowe,
1822-1334S-T1-11-9 - pudio zszywane z nadrukiem,
1822-133+S-T2-11-9 - pudto sklejane z nadrukiem,

1822-133+5-T2-1-9 - pudio skiejane surowe,

1,3, Normy zwiazane

PN-71/M-78210 Palety tadunkowe ptaskie drewniane, Wy-
tyczne konstrukcy jne

PN-66/M-78211 Palety tadunkowe skrzyniowe metalowe,

Wytyczne konstrukcy jne, Parametry gtéwne

jednopiytowe

PN-75/M-78216 Palety tadunkowe ptaskie

czterowej$ciowe bez skrzydet drewniane 800 x 1200
tadunkowe ptaskie

PN.75/M-78218 Palety jednoptytowe

dwuwejéciowe bez skrzydet drewniane B00 x 1200 i
1000 x 1200
PN-68/M~B80089 Drut stalowy introligatorski

F’N-'?#/O-'?QTSS ‘Opakowania transportowe, Pobieranie i

przygotowanie prébek do badaf odpornoéci na uszko-
dzenia mechaniczne
PN-74/0-79160 Opakowania transportowe, Metoda bada-

nia odpornosci na uderzenia przy swobodnym spadku
PN-74/0-79162 Opakowania transportowe, Metoda bada-

nia odpornoéci na uderzenia poziome (na pochyini)
PN-75/0-79163 Opakowania transportowe, Metoda bada-
nia odpornosci na éciskanie

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartomowe | tek-

turowe, Pudetka

DSymbol wg SWW: 1822-133.

it

gisL e Ceiwen

Politechniki Lub.

PN-65/P-50150 Produkty przemystu papierniczego. Meto-
dy badan fizycznych, Oznaczanie zawartoéci wody (o-
znaczanie wilgotnosci, suchoéci | stezenia widkna w za-
wiesinie wodnej)

PN-68/P-50527 Tektury faliste

PN-75/P-50551 Taéma papierowa powleczona klejem

PN-73/P-50599 Sznurek papierowy

BN-74/6016-41 Szkto wodne sodowe

BN-67/7326-07 Papiery i kartony na tektury faliste

BN-70/7350-02 Przetwory papiernicze, Pakowanie, prze-

chowywanie i transport

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2,1, Podziat

2,1, 1, Grupy, W zaleznoéci od rodzaju transportu roz-
réznia sie 2 grupy pudet;

m - do eksportu droga morska,

| - do eksportu droga ladowa,

2,1,2 Wielkosci, W zaleznos$ci od rodzaju pakowanych
opakowar jednostkowych rozréznia sig 32 wielkosci pudet

podanych w tabl, 1, Dla pudet transportowych wielkoéci 13

15, 17, 18, 20, 21, 22, 23 i 27 (typu szwedzkiego) podano

wymiary wewnetrzne pudet zbiorczych,

2,2, Przyktad oznaczenia pudta (kartonazu) do eksportu

przetworéw owocowo-warzywnych i miodu, sktadanego,

zszywanego, surowego z tektury falistej trzywarstwowej,

wielkosci 14, przeznaczonej do transportu droga ladowa:

PUDLO (KARTONAZ) DO EKSPORTU PRZETWORAOW
OWOCOWO-WARZYWNYCH | MIODU
1822-133+5-T1-1-9/14/1 BN-70/7351-11

3, WYMAGANIA

3,1, Wymiary

.01,

Gtéwne wymiary pudet o wielkoéci od 1 do 32 po-

anonarys, 1 + 3 orazwtabl, 1, Narys, 1 i 2 podano

rzyktadowo pudta z wyposazeniem otwarte,

7 Zjednoczenie Przemystu Przetworéw Papierowych i Materiatéw Biurowych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Przetworéw Papierowych i Materiatéw Bivrowych
"~ w uzgodnieniu z MHZ — Centralnym Inspektoratem Standaryzacji dnia 1 kwietnia 1970 r.
jako norma obowiazujaca w zakresie produkcii i obrotu od dnia 1 stycznia 1971 r.

(Mon. Pol. nr 22/1970 poz. 181)

Wydante Il
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1978.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd.1.80 Nokt, 500+23 Zam. 781/80

Ceno zt 10,80
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Wkladka pozioma
Rys. 3. Pudto zamknigte
Wkladka obwodowa , Tablica 1
p=
‘47 Pudto transportowe Pudto zbiorcze
Wielkess Wymiary wewnetrzne wymiary wewnetrz-
»-._____-._u,.. pLicse mm liczba ne, mm
sztuk
' /1 1 2 3 4 5 6 7 8
1 329 329 160 - - - -
2 329 248 215 - - & =
3 329 248 225 - - = -
4 329 248 245 - - = =
5 433 326 255 - - - -
6 510 340 180 - - - -
7 340 340 260 = - - -
R ——— 8 450 | 230 | 260 5 @ W &
Przekladka pozioma "\ Wkladka pozioma ° 00 255 |4368 - - - -
10 335 280 200 - - - -
Rys, 1, Pudto z wyposazeniem L, i 261 200 - - - -
12 330 250 250 - - - -
13 505 330 140 2 320 240 125
14 361 272 270 - - s -
15 550 365 150 2 353 265 135
16 410 310 240 - - - &
17 410 310 250 2 399 298 115
18 417 315 185 - - - -
19 470 310 183 2 299 223 168
20 470 310 148 2 299 223 133
21 515 345 130 2 331 247 115
22 515 345 157 2 331 247 142
23 575 | 385 135 2 371 277 120
= 24 420 317 162 - - - -
Pudlo transportowe 25 420 | 317 | 178 = - - -
26 345 260 220 - - - -
b 27 345 260 235 2 335 250 107
28 355 285 275 - - - =
29 355 285 245 - - - -
30 345 260 312 - - - -
b 3 345 | 345 | 312 - - - -
32 380 380 235 - - - -
<
Pudlo Wewnpl‘rzne Wymiary zewnetrzne pudet !1 3 b1 ; h.l , Powinny byé
i/(,-afka [7351=11-21 wigksze o 10 mm od odpowiednich wymiaréw wewnetrznych|
I, b, h.
Rys, 2., Pudto z wyposazeniem - typ szwedzki
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3,.1,.2, Wymiary szczegdtowe pudet wielkoéci od 1 do 32 Na rys, 4 + 8 podano przyktadowo elementy wyposazenia,

oraz elementéw ich wyposazenia podano narys, 4 + 8 oraz

w tabl, 2 = 4,

Przegniecenie Szerokosc. 5mm

Kierunek grzbietow fgl 5
/ /\ l e[y 45

WO IR A

H (&)

|

3 b, 43105

L5 (7351-114)

Rys, 4, Wykrdj pudta

Tablica 2
Wymiary wykrojow pudef, mm
Wielkos< Pudto transportowe Pudto zbiorcze
pudta
Ll | by | C Cp | hy | ISZ0e L, L, b, C C, h,
1 2 3 4 ] 6 7 8 9 10 1 12 13 14
1 1376 334 334 505 170 165 - - - - - e -
2 1214 334 253 476 128 220 - - - - - - =
3 1214 334 253 486 128 230 - - - - = = =
4 1214 334 253 506 128 250 - - - - - - w
5 1578 438 331 594 167 260 - - - - - - -
6 1760 515 345 535 175 185 - - - - = . -
7 1420 345 345 615 175 265 - - - - - - -
8 1420 455 235 505 120 265 - - - - - - -
9 1570 505 260 634 132 370 - - - - - - -
10 1290 340 285 495 145 205 - - - - - - 2
11 1360 394 266 475 135 205 - - - - - - -
12 1220 335 255 515 130 255 - - - - - " =
13 1730 510 335 485 170 145 2 1180 325 245 380 125 - 130
14 1326 366 277 555 140 275 - - - - ~ = =
15 1890 555 370 529 187 155 2 1296 3586 270 416 138 140
16 1500 415 315 565 160 245 - - - - - - =
17 1500 415 315 575 | 160 255 2 1454 404 303 430 7 155 120
18 1524 422 320 514 162 190 - - - - - - -
19 1620 475 315 508 160 188 2 1104 304 228 405 116 173
20 1620 475 315 473 160 153 2 1104 304 228 370 116 138
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cd, tabl, 2
Wymiary wykrojéw pudet, mm
Wielkos¢ Pudto t _— )
BLidEs o transportowe 7 udfo zbiorcze
C ~ liczba . »
ly ly b, & Ry 1 e Ly A b, C C, h,
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14
21 1780 520 350 489 177 135 2 1216 336 252 376 128 120
22 1780. 520 350 516 177 162 2 1216 336 252 403 128 147
23 1980 580 390 534 197 140 2 1356 376 282 411 143 125
L
24 1534 425 322 493 163 167 - - - - - = =
25 1534 425 322 509 163 183 = - - - - s -
26 1270 350 265 495 135 225 - - - - - - -
27 1270 350 265 510 135 240 2 1230 340 255 372 130 112
28 1340 360 290 576 148 280 = - = - = - -
29 1340 | 360 | 290 542 | 148 | 246 - = - » - - ¥ s
30 1270 350 265 587 135 317 - - - - = - -
31 1440 350 350 673 178 317 - - - - - = -
32 1580 385 385 630 195 240 - = = - & i -
U) Kierunek grzbietow fal
1 5 of < =
‘Lf:":
: N
ls
l N l,
b) e
- ls
[5 ) Rys. 6, Wktadka pozioma
5 &)‘ / Tablica 3
=<
S R I
Wymiary kratek, mm
0 ' Wymiary
wspdline
Wielkoéé | Podtuzny felement Poprzeczny ' alamentéw
pudta kratki element kratki podiu-
nych i po-
przecznych
liczballiczba liczba {liczba
P { % [ l h3
sztuk | pél 4 1sztuk®| pél 5 e
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 3 4 319 3 4 919 76 150
2 4 4 319 6 3 . R38 76 98
3 4 4 319 6 3 238 76 104
Rys. 5. Kratka: a) podtuzny element kratki, b) poprzeczny 4 4 4 319 6 3 238 76 115
element kratki, c) przyktad ztozenia kratki
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cd, tabl, 3 cd, tabl, 3
Wymiar‘y kratek, mm _ | il Wymiary kratek, mm
Wymiary . Wymiary
wspélne ’ wspélne
Wielkosé| Podtuzny element Poprzeczny elementdéw . Podiuzny element Poprzeczny atamenidw
pudta kratki element kratki podtuz- Wielkosé kratki element kratki podiuz-
nych i po- pudta nych i po-
przecznych przecznych
liczba Iic’zba | liczbalic’zba | l h liczballiczba i liczbal|iczba [ ] h
sztuk| PSI 41 sztuk| pol 5 6 3 sztuk | pdl 41 sztuk| pél S . 3
1 2 | 3 4 5 6 7 8 9 1 2 3 4 5 6 7 8 9
5 4 4 423 6 3 316 | 102 120 19 8 4 299 12 3 223 71 79
6 1 3 499 2 2 331 | 163 168 20 4 4 299 6 3 223 71 128
7 1 2 331 1 2 331 | 163 248 21 4 4 331 6 3 247 79 110
8 - = - = % - - - 22 4 4 331 6 3 247 79 137
9 - - - - - - - = 23 4 4 371 6 3 277 89 115
10 4 6 325 5 5 270 50 186 24 2 4 411 3 3 307 99 150
11 3 6 379 5 4 251 59 186 25 2 4 411 3 -3 307 99 166
12 4 4 319 6 3 238 76 117 26 4 4 335 6 3 250 80 102
13 4 4 319 6 3 238 76 117 27 4 4 335 6 3 250 80 102
14 4 4 351 6 3 262 '- 84 127 28 3 5 345 4 4 275 65 262
15 4 4 351 6 3 262 84 127 29 3 5 345 4 4 275 65 232
16 4 4 399 6 3 298 96 111 30 2 4 335 3 3 250 80 300
17 4 4 399 6 3 298 96 111 31 3 4 335 3 4 335 80 300
18 2 4 407 3 3 ; 304 98 172 32 = = - - - - - -
Tablica 4
Wymiary wktadek, mm
Wielkdéé pudta Wktadka pozioma Wktadka obwodowa Wktadka pionpwa
liczba sztuk Ly b3 IB 19 b4 h'j liczba sztuk bs hﬁ
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1 2 325 325 -+ 1336 324 324 i50 - = =
2 3 320 240 1174 324 243 210 = - -
3 3 320 240 1174 324 243 220 - = =
4 3 320 240 1174 324 243 240 = - -
5 3 425 315 1538 428 321 250 - - =
6 2 505 335 1720 505 335 170 = e =
7 2 335 335 1380 335 335 250 - - =
8 2 445 225 1380 445 225 250 1 220 250
9 2 496 250 1530 495 250 355 1 245 355
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cd, tabl, 4
Wymiary wktadek, mm
Wielko&é Wktadka pozioma _ Wktadka obwodowa Wktadka pionowa

pudta iczba : b { | b h liczba b %
sztuk 7 3 8 9 9 5 sztuk ? 6

{ 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1)
10 2 330 275 1250 330 275 190 - = &
11 2 385 255 1320 384 256 190 - - -
12 3 320 240 1180 325 245 245 - = -
13 - = - = ” i w - = -
14 3 355 265 1286 356 267 265 - - -
15 - - - = - = = = = =
16 3 400 300 1460 405 305 235 - = -
17 = - - - - = - - = =
18 2 412 310 1484 412 310 175 - = =
19 2 295 220 - - - - - = -
20 - - - - - . - - = &
21 s - | = - = " - - - -
22 = - - - - - - - - -
23 - - - - - = - - = -
24 2 . 415 312 1494 415 312 152 - - -
25 2 415 312 1494 415 312 168 - = =
26 3 335 250 1230 340 255 215 = = -
27 = - - - - - - - - -
28 2 350 280 1300 350 280 265 = & -
29 2 350 280 1300 350 280 235 - - -
30 2 340 255 1230 340 255 300 - = =
31 2 340 340 1400 340 340 300 = - -
32 2 380 380 15;0 375 375 222 - - "

Q)

Kierunek grzbietow fal

Przegniecenie szerokosct 5mm

v — 7

hs

| |
o
|

| |

l_g ' b4 lg 433

- [7351-11-71

Rys, 7, Wktadka obwodowa: a) wykrdj wktadki obwodowej, b) wktadka obwodowa zszyta
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Kierunek grzbietow fal

e !

Rys, 8, Wktadka pionowa

3.1, 3, Dopuszczalne odchytki wyfmiardw

a) pudet
- dla wymiaréw 575 2 380 mm +3 mm,
- dia wymiaréw 355 mm i ponizej +2 mm;
b) elementéw wyposazenia
- dla wymiaréw powyzZej 240 mm -2 mm,

- dla wymiardéw 240 mm i ponizej -1 mm,

3,1,4, Stosowanie innych wymiardw, W  wyjatkowych

przypadkach, udokumentowanych specjalnymi wymaganiami
odbiorcy zagranicznego, dopuszcza si¢ stosowanie innych

wymiardw po uzgodnieniu z zainteresowanymi stronami,

3.2, Materiat

a) Na pudta oraz ich wyposazenie - tektura falista trzy-
warstwowa, z fala o wysokosci 3,6 ¢+ 4,5 mm, o sktadzie:

na warstwy ptaskie

- dla pudet do transportu droga morska (grupa m) kar-
ton natronowy z importu R (kraftfiner‘) O gramaturze
250 g/m2 lub karton natronowy eksportowy KNE o grama-
turze 250 g/m2 wg BN-67/7326-07,

- dla pudet do transportu droga ladowa (grupa 1) karton
natronowy KN o gramaturze 250 g/m2 wg BN-67/7326-07,

na warstwe pofalowana papier z mas péichemicznych z
drzew liéciastych PL o gramaturze 140 g/m2 lub papier =z
masy pétchemicznej stomowej PS o gramaturze 160 g/m2 wg

BN-67/7326-07.

Jakoéé tektury:

-

- na pudfa grupy m nie powinna byé nizsza od jakosci tek-
tury falistej trzywarstwowej odmiany 20 B wg BN-68/
P-50527,

- na pudta grupy 1 nie powinna byé nizsza od jakosci tek-
tury falistej trzywarstwowej odmiany 16 A lub 16 B wg
PN-68/P-50527,

b) Szkto wodne sodowe do sklejania warstw tektury fa-
listej powinno odpowiadaé wymaganiom BN-74/6016-41 oraz
mieé modut 3,0 + 3,3,

Do sklejania tektury falistej zaleca sie klej skrobiowy

lub inne kleje o sile wiazania nie mniejsze] od sity wigzania

szkta wodnego sodowego,

Tekture na pudta geupy m zaleca sig sklejac klejem mo-
dyfikowanym hydrofobem lub innymi klejami wodnotrwatymi,

c) Do zszywania:

- drut stalowy introligatorski ptaski uodporniony na ko-
rozje, o przekroju 2,6 x 0,5 mm lub 2,6 x 0,65 mm lub
drut stalowy introligatorski okragty uodporniony na koro-
zje, o érednicy 0,8 do 0,9 mm wg PN-68/M-80089, o wy-
trzymatoéci normainej Ny,powyzej 60 kG/mmz.

d) Do klejenia na zaktadke:

- klej syntetyczny POW (polioctan winylu),

3,3

L i

Wymagania dotyczace wytrzymatosci pudet

3,3, 1, Odpornoéé na éciskanie, Pudio zamknigte jak do

wysytki, nie wypetnione towarem, poddane réwnomiernie
roztozonemu obciazeniu na catej powierzchni wieka piono-
~a sita, powinno wytrzymad nacisk statyczny nie mniejszy
niz 400 kG 3,8 kN, Pudto, na ktére wywarty jest nacisk,

nie powinno ulec odksztatceniu wigkszemu niz 15 mm,

3,3.2, Odpornosé na uderzenia przy swobodnym spadku,

Pudio zamkniete jak do wysytki, wypeinione towarem wtas-
ciwym, powinno wytrzymac nie mniej niz 2 cykle spadkéw z
wysokoéci dla opakowan klasy B wg BN-74/0-79160, Po
wykonaniu okreslonej liczby cykli spadkéw tak pudio jak i

towar w pudle nie powinny ulec uszkodzeniu,

3,3.3, Odpornoéé na uderzenia poziome (na pochylni),

Pudto zamkniete jak do wysytki, wypetnione towarem wtas-
ciwym, powinno wytrzymac nie mniej niz 2 cykle zderzen =z
odlegtoéci dla opakowarn klasy B wg PN-74/0-79162, Po wy-
konaniu okreélonej liczby cykli zderzer tak pudto jak i to-

war w pudle nie powinny ulec uszkodzeniu,

3,4, Barwa pudet w catej partii powinna by¢ jednakowa,

3,5, Zapach, Pudia moga mieé charakterystyczny zapach

tektury, Inne zapachy sa niedopuszczalne,

3.6, Wilgotnoié pudet nie powinna przekraczac 10%.

3,7, Wykonanie

3.7.1. Wykrdj pudta powinien byé wykonany wg PN-73/

O-79401 p, 3. 7.1, Wykrdj powinien by¢ wykonany 2z jed-
nego arkusza, W przypadku wykroju przekraczajacego diu-
goéé robocza maszyny dopuszcza sig wykonanie pudta z
dwéch arkuszy,

Grzbiet fal z tektury w pudle, we wktadce obwodowe|j oraz
w elementach kratki powinny byé réwnolegte do wysokosci
pudta,

Po uformowaniu pudta krawedzie klap zewnetrznych wie-

ka oraz odpowiednich dna powinny stykad sig ze sobg,

3.7.2, Przegniecenia wykroju pudta i elementéw wyposa—

senia nalezy wykonaé wg PN-73/0-79401 p, 3.7.4. Miejs-
ca elementéw pudet majace stanowié krawedzie powinny byé

przegniecione od strony wewnetrznej pudia,
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3,7.3, taczenie wykrojéw pudta i wktadek obwodowych

3,.7.3.1, taczenie wykrojéw pudta i wktadek obwodo-

wych za pomoca zszywania, Wykroje pudet i wktadki obwo-

dowe powinny byé taczone za pomoca zszywania drutem wg

PN-73/0-79401 p. 3.7.7.1, z zastosowaniem zszywania pta-

szczyznowego,
Do zszywania drutem ptaskim wg 3, Zc) nalezy stosowad
szew pojedynczy pionowy jak na rys., 9 lub ukosny jak na

rvs, 10,

10+15

610 _

Rys, 9. Szew pojedynczy pionowy ( drut ptaski)

1015
sl
|
|
.' ‘r
/_4_9;_1
|
|
4
I's
-
i ., i)

Rys. 10. Szew pojedynczy ukoény (drut ptaski)

Dopuszcza sig zszywanie drutem okragtym wg 3, 2c), W

przypadku zszywania drutem oOkragtym nalezy stosowad

szew podwdjny pionowy réwnolegty jak na rys, 11 lub prze-

suniety jak na rys, 12,

10+15

N

25+40

g

VI

T

|~

= [7351=1-1]

- 6=10

Rys, 11, Szew podwdjny pionowy réwnolegty (drut okr@gty)

10+15

4
/
B —

25+40

U

10

At

- 351=11-1

&§+10

Rys. 12, Szew podwdjny pionowy przesuniety (drut okr@gly)

Rozmieszczenie zszywek - jak narys, 9 = 12, W przy-

padku zszywania na zszywarkach automatycznych lub pdt-
automatycznych dopuszcza sig stosowanie szwu pojedyncze-
go ukosnego bez wzmocnienia dodatkowa zszywka przy gér-

nej i dolnej krawedzi,

3,7.3,2, taczenie wykroju pudta i wktadki obwodowej za

pomoca klejenia, Dopuszcza sige klejenie wykroju pudta i

wktadki obwodowej na zaktadke wg PN.-73/0-79401 p,3.7.7.3,
z zastosowaniem kleju syntetycznego wg 3, Zd) w sposdb

podany na rys, 13,

—— —

R
a i a

S TJ

-
VAV P AW~ Ao Tav Y avaWaws

]

—_—

syntetyczny

Rys. 13, Sklejenie na zaktadke

3,7, 4, Nadruki, W przypadku wystepowania nadrukéw na

pudle nalezy je wykonaé wg PN-73/0-79401 p, 3,9,
W przypadkach koniecznych pudta grupy m zaleca sig od-
powiednio znakowaé w époséb uzgodniony miedzy dostawca

i odbiorca,

3,8, Pozostate wymagania - wg PN-73/0-79401,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Dostawa, Pudta nalezy dostarczaé w kompletach,

4 2, Paczki, Pudta oraz wktadki obwodowe nalezy pa-

kowaé w stanie ztozonym ptasko, Liczba sztuk elementéw

pudta w paczce:
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- wykroje pudta 10 £ 20 sztuk

- wktadki obwodowe 20 : 50 sztuk

- wktadki poziome, wktadki pionowe i przektadki pozio-

me 50 & 100 sztuk _
- elementy kratki 100 + 500 sztuk,
Paczki nalezy przewiazywad sznurkiem papierowym o
 ¢rednicy 4 lub 5 mm wg PN-73/P-50599, jak pokazano przy-

ktadowo na rys, 14,

f / . P )
1”£_ =

Migfsce ra przywieszkg

Rys. 14, Sposéb opakowania paczek'
Zaleca sig podkiadac kawatki tektury odpadowe] pod

sznurek na krawedziach paczek,

4 3, Napisy, Na kazdej paczce, w miejscu oznaczonym

na rys, 14, powinna by¢ umieszczona przywieszka podaja-
ca:

a) znak lub nazwe wytwérni,

b) numer normy,

c) wielkoéé pudta,

d) nazwe elementu,

e) liczbe sztuk w paczce,

f) date produkcji (miesi@c i rok),

g) inne dane obowiazujace w produkcji i obrocie,

4 4 Jednostki tadunkowe

4. 4.1, Sprzet. Do formowania jednostek |, tadunkowych

zaleca sig stosowacd:

- paiety ptaskie 800 x 1200 mm wg PN-71/M-78210,
PN-75/M~78216 lub PN-75/M-78218,

- palety skrzyniowe 800 x 1200 mm wg PN-66/M-78211,

- kontenery uniwersalne,

4, 4,2, Formowanie jednostek tadunkowych na paletach

ptaskich, Paczki elementéw pudet uktada sie ptasko w stos,

w miarge mozliwosci naprzemianlegle, Wysokoéé stosu na

palecie nie powinna przekraczaé 1,8 m tacznie z wysokos- -

cia palety,

Paczki nie powinny wystawac poza palete wigce] niz
40 mm tacznie na obie strony, t_adunek na palecie nalezy
zabezpieczy¢ przed przemieszczaniem sie i zdeformowa-

niem w czasie sktadowania przez przewigzanie sznurkiem,

4.4 3, Formowanie jednostek tadunkowych w paietach

skrzyniowych lub kontenerach, Paczki elementéw pudet u-

ktada sig¢ w taki sposéb, aby wypetni¢ w miare mozliwoéci
catkowicie pojemnos$¢ tadunkowa palety lub kontenera, za-
bezpieczajac paczki przed zdeformowaniem sig elementéw

pudet,

4, 4, 4, Przechowywanie i transport - wg BN-70/7350-02,

W przypadku transportu koleja paczki z elementami pudet
nalezy tadowaé do granic wykorzystania wagondéw, Przesyt-
ka elementéw pudet nie wymaga naklejania na wagonie na-

lepki z napisem !"Ostrofnie przetaczadé',

5, BADANIA

5,1, Przygotowanie partii do badarh - wg PN-73/0-79401

p. 5.3,

5,2, Stwierdzenie prawidtowoéci opakowania - wg BN-70¢/

7350-02 p, 4, 2,

5.3, Program badah

a) ogledziny zewnetrzne (3, 4, 3,5, 3.7.1, 3.7, 4),
b) sprawdzenie przegniecenia (3, 7. 2),
c) sprawdzenie wymiardéw (3, 1),
d) sprawdzenie sposobu taczenia (3,7, 3),
e) sprawdzenie odpornoéci na éciskanie (3,3,1),
f) sprawdzenie odpornosci na uderzenia przy swobod-
nym spadku (3.3, 2),
g) sp%awdzenie odpornosci na uderzenia poziome (3,3,3),
h) sprawdzenie wilgotnoéci (3.6).
oraz w przypadku stwierdzenia, ze na wykonanie pudetl uzw
ta zostata tektura niezgodna z wymaganiami okres$lonymi w
3.2, nalezy dodatkowo przeprowadzié:
i) sprawdzenie jakoéci tektury (3, 2),
W celu umozliwienia przeprowadzenia badaf tektury do-
stawca obowigzany jest na zadanie odbiorcy dotaczyé do
kazdej partii pudet prébki tektury, z ktérej wykonane zo-
staty pudta, w formacie A4/

Sprawdzenie wytrzymatoéci pudet wymienione w e), f) i

g) przeprowadza sie dia prototypéw pudet, okresowo dla

kontroii produkcji lub w przypadku zaistnienia sporu mie-
dzy dostawca a odbiorca.
5,4, Grupy bada’, W zaleznosci od rodzaju badah i od

licznoéci proébki nalezy podzieli¢ badania na 6 grup:
grupa 1 - badania wg 5. 3 a), b), <), d),
grupa 2 - badania wg 5. 3 e),
grupa 3 - badania wg 5, 3 f),
grupa 4 - badaniawg 5,3 g),
grupa 5 - badania wg 5. 3 h),

grupa 6 - badania wg 5,3 i),

5,5, Pobieranie i przygotowanie prébek, W celu spraw-

dzenia zgodnoséci pudet z wymaganiami podanymi w rozdz, 3,

nalezy pobrac do badai prébki pudet zgodnie z tabl, 5,

Paczki z elementami pudet nalezy pobieraé na Slepo,
Pudta do badan grupy 1 nalezy pobrac z paczek na $lepo
w odpowiedniej liczbie, zachowujac zasade, ze =z jednej

paczki nalezy pobraé nie wiecej niz 2 wykroje pudta, 4
wktadki obwodowe, 4 wktadki poziome, 4 wktadki pionowe,
4 przektadki poziome i 10 elementédw kratki,

Do badan grupy 2, 3 i 4 nalety pobraé na élepo pudta z
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prébki zbadanej w grupie 1 i uznane za dobre, Przed przy-
stapieniem do badarh w grupie 2, 3 i 4 pudta nalezy ztozy¢
w ten sposdéb, aby czota i boki byty do siebie prostopadte,
Klapy czotowe i boczne dna zagina sig¢ do érodka pudta,
skleja powierzchniowo szktem wodnym sodowym wg BN-74/
6016-41, a nastepnie okleja taéma papierowa powleczona
klejem o szerokosci 60 mm wg PN-75/P-50551 w sposéb po-
dany na rys, 15, Po umieszczeniu w pudle elementédw wypo-
sazenia oraz - w przypadku badafi grupy 3 i 4 - towaru
wtasciwego, zagina sige klapy boczne i czotowe wieka i skle-
ja szktem wodnym oraz okleja tasma papierowa w sposéb a-
nalogiczny jak przy formowaniu dna pudta, Badaniu podda-
je sie pudta po wyschnieciu spoin klejowych i taém (co naj-
mniej po uptywie 4 h od sklejania pudta),

Pozostate wymagania w zakresie przygotowania pudet do

badarh w grupie 2, 3 i 4 - zgodnie z PN-74/0-79155,

\_
"R

—F—= Szew pudla

pd

Tasma papierowa powleczona klejem

Rys. 15, Pudto oklejone tasma papierowa

Do badarh w grupie 5 nalezy pobraé w sposéb losowy ze
wszystkich pudet zbadanych w grupie 2, 3 i 4 mate kawatki
tektury o powierzchni okoto 1 dm2 kazdy o tacznej masie
okoto 250 g, Prébke nalety przechowaé do momentu bada-
nia w naczyniu hermetycznie zamknietym,

Do badania w grupie 6 nalezy pobraé w sposdéb losowy pu-

dta spoérdéd zbadanych w grupie 1 i uznanych za dobre,

5.6, Opis badan

b) barwy,
c) zapachu,
d) wykonania wykrojéw i nadruku,

e) czystosci i braku uszkodzeh mechanicznych,

5,6,2 Sprawdzenie przegniecenia - wg PN-73/0-79401

p. 5.5.4,

5,6,3, Sprawdzenie wymiaréw - wg PN-=73/0-79401

5.5, 2,

5,6,4 Sprawdzenie sposobu taczenia - wg PN-73/

O-79401 p, 5.5.5.1 0raz 5,5.5, 3.

6,5, éciskanie - wg

S,

PN-75/0-79163,

Sprawdzenie odpornosci  na

5,6,6, Sprawdzenie odpornosci na uderzenia przy swo-

bodnym spadku - wg PN-74/0-79160,

5 6,7, Sprawdzenie odpornoéci na uderzenia poziome -

wg PN-74/0-79162,

5 6 8. Sprawdzenie wilgotnoéci pudet - wg PN-65/

P-~50150,

5 6. 9. Sprawdzenie jakoéci tekiury - wg PN-68/P-50527

5 7. Ocena wynikéw badah w grupach

5 7.1, Wytyczne ogélne, Badane pudto nalezy uzraé za

zgodne lub niezgodne z wymaganiami normy ze wzgledu na

badania w danej grupie 1 + 4 wg 5, 4,

5.7, 2, Pudto dobre ze wzgledu na badania w grupie 124

Pud{o nalezy uznaé za dobre ze wzgledu na badania w gru-
pie 1 + 4, jezeli przejdzie przez te badania z wynikiem do-

datnim,

5,7 3, Partia pudet zgodna z wymaganiami normy _ze

wzgledu na badania w grupie 1 ¢ 4, Badang partie pudet na-

lezy uznaé za zgedna z wymaganiami normy, jezeli liczba

pudet niedobrych w prébce jest mniejsza lub réwna odpo-
wiedni€¢]j liczbie podanej w tabl, 5 kol, 3 i 5.

5,7 .4, Partia pudet zgodna z wymaganiami normy ze

wzgledu na badania w grupie 5 i 6, Badana partie pudet na-

5,6,1, Ogledziny zewnetrzne polegaja na sprawdzeniu: lezy uznaé za zgodna z wymaganiami normy, jezeli wilgot-
a) formy konstrukcy jnej, noé$é pudet jest zgodna z wymaganiami 3, 6, a badania tek-
Tablica 5
Badania grupy 1 Badania grupy 2, 3 i 4
Licznos¢ partii pudet Liczno&é Najwigksza dopusz- Licznogé Najwigksza dopusz-
sztuk prébki czalna liczba pudet prébki czalna liczba pudet
sztuk niedobrych w prdébce sztuk niedobrych w prébce
1 2 3 4 5
do 4000 15 1
4001 = 16000 40 2 5 0
16001 = 40000 60 3
40001 = 160000 100 5
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tury w zakresie jakosci daty wyniki zgodne z

mi 3, 2 oraz PN-68/P-50527,

5,8, Ocena partii pudet, Partig pudet nalezy uznaé¢ za

wymagania-

stwierdzajace zgodno&¢ dostarczonej partii pudet z wyma-
ganiami normy, Zadéwiadczenie powinno zawieraé co naj-

mniej:

zgodna z wymaganiami normy, jezeli badania we wszyst- - nazwe dostawcy,
kich grupach dadzg wynik dodatni, - date produkcji dostarczonej partii pudet,
5,9, Zaswiadczenie o jakoéci partii pudet, Na 2zadanie - date wystawienia zadwiadczenia,
odbiorcy dostawca obowiazany jest wydaé zaswiadczenie - podpis wystawiajacego zaswiadczenie, g
KONIEC

Informacje dodatkowe
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Informacje dodatkowe do BN-70/7351-11

1, Istotne zmiany w stosunku do BN_-66/7351-11

INFORMACJE DODATKOWE

miaréw stojéw oraz do 2adaf odbiorcy zagranicznego, pud-

a) wprowadzono aktualne wymiary pudet transportowych ta transportowe objete niniejsza norma sa niezgodne =z

z uwzglednieniem pudet do pakowania stoi z zamknigciem ty-

pu "Twist-Off",

b) wprowadzono pudta transportowe podwéjne tzw, typu

szwedzkiego,

PN-67/0-79021 oraz PN-71/0-79033,

3, Opakowania jednostkowe pakowane do pudet transpor-

towych objetych niniejsza norma - wg tablicy,

2, Niezgodnoéé z PN-67/0-79021 i PN-71/0-79033, W 4, Uwagi do wydania Il

zwiazku z przystosowaniem wymiardédw pudet do iloéci | roz-

Uaktualniono normy zwiazane.

Wielkogé Wymiary zewnetrzne opakowan
- Liczba i rodzaj opakowal jednostkowych pakowanych do pudet jednostkowych po zamknigciu,
mm
1 2 3
1 48 puszek 0, 20 | 76 x 49
2 24 puszki 0,40 | 76 x 97
3 24 puszki 0, 45 | 76 x 103
4 24 puszki 0,50 | 76 x 114
5 24 puszki 1,0 | 102 x 119
6 6 puszek 3,0 | 163 x 167
7 4 puszki 5,0 | 163 x 247
8 2 puszki 9,0 | 217 x 247
9 2 puszki 30 Ib do owocéw mrozonych 239 x 350
10 30 puszek 0, 3 kg ( szparagowe) 50 x 185
11 24 puszki 0,5 kg (szparagowe) 59 x 185
12 24 stoje "Fenix" 0,34 | 76 x 116
13 24 stoje "Fenix" 0,34 | (pudta typu szwedzkiego) 76 x 116
14 24 sfoje "Fenix" 0, 45 | B84 x 126
15 24 stoje "Fenix!" 0, 45 | (pudta typu szwedzkiego) B4 x 126
16 24 stoje "Fenixit 0,5 | 96 x 110
17 24 stoje "Fenix" 0,5 | (pudta typu szwedzkiego) 96 x 110
18 12 stojéw "Fenix!" 0,9 | 98 x 170
19 48 stojdsw "OT-200" 0,2 | ( pudta typu szwedzkiego) 71 x 78
20 24 stoje "TO~340/A" 0,34 | (pudta typu szwedzkiego) 71 x 127
21 24 stoje "TO-340/B" 0,34 | (pudta typu szwedzkiego) 79 x 109
22 24 stoje "TO~450" 0, 45 | ( pudta typu szwedzkiego) 79 x 136’
22 24 stoje "TO=-500" 0,5 | (pudta typu szwedzkiego) 89 x 114
24 12 sfojow "TO-800" 0,8 | 99 x 149
25 12 stojéw "TO-900" 0,9 | 99 x 165
26 24 stoje "Hortex" 0,5 kg miodu 80 x 100
29 24 stoje "Hortex" 0,5 kg miodu (pudta typu szwedzkiego) 80 x 100
28 20 butelek 0,375 | do soku ' 64 x 260
29 20 butelek 0,375 | typu "Chetm" do soku 65 x 231
30 12 butelek 0, 750 | typu ""bordo " 79 x 298
31 16 butelek 0, 750 | typu "Bordo " 79 x 298
32 12 & 20 kg owocéw mrozonych




