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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wkitad-
ki z tworzywa korkowego (suberytowe) z trwale przy-
klejonym krazkiem folii.

1.2. Zastosowanie. Wkiadki suberytowe z krgzkiem
folii znajdujg zastosowanie gltdwnie w przemysle spo-
zywczym jako wuszczelki w zakrywkach metalowych
(zamknigcia koronowe i zamknigcia z gwintem), uzy-
wanych do zamykania butelek z réznego rodzaju $rod-
kami spozywczymi jak: soki, piwa, wyroby spirytusowe,
wody mineralne itp.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Zasada podzialu. Wkiadki suberytowe z krg-
zkiem folii dzieli si¢ na sortymenty zaleznie od ich $red-
nicy 1 grubosci. Sortymenty wkiadek suberytowych
z krazkiem folii oznacza si¢ przez podanie w milime-
trach na pierwszym miejscu wymiaru $rednicy, a na-
stgpnie wymiaru grubosci.

2.2. Rodzaje wkiadek. W zaleznosci od wielkosci
krazka folii oraz rodzaju materiatu, z ktérego wykona-
no krgzek, rozr6znia si¢ nast¢pujgce rodzaje wkiladek
suberytowych z krgzkiem folii:

— Wkiadki z pelnowymiarowym krazkiem folii

a) aluminiowej (Al)

b) cynowe] (Sn)

c) polietylenowej (P.et)

— Whkiadki z niepelnowymiarowym krazkiem folil.

2.3. Przykiad ozmaczenia

a) wkladek suberytowych o $rednicy 27,4 mm, gru-
bosci 2,2 mm, z pelnowymiarowym krazkiem folii cy-
nowe;: '

WKLADKI SUBERYTOWE 27,4X2,2 Sn 27,4
BN-68/6752-09

b) wkladek suberytowych o $rednicy 27 mm, grubo-
$ci 2,5 mm, z niepelnowymiarowym krazkiem folii alu-
miniowej: .

WKEADKI SUBERYTOWE 27X2,5 Al 22
BN-68/6752-09

Wkiadki suberytowe z krazkiem folii oznacza si¢
przez podanie w pierwszej kolejnosci sortymentu, a na-
stgpnie skroconej nazwy tworzywa, z ktorego wykona-
ny jest krazek folii oraz Srednicy krgzka,

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary wkiadek i krazkéw w mm — wg tabl. 1.
Dopuszcza si¢ wykonanie wkiadek o innych wymia-
rach uzgodnionych pomig¢dzy producentem i odbiorca.

Tablica 1
Wkiadki Krazki
$rednica grubos¢ $rednica
wymiar nominalny §dopuszczalna odchytka | wymiar nominalny | dopuszczalna odchytka | wymiar nominalny| dopuszczalna odchytka
%5 2 1,5 10,2 17,5 +0,1
245 ) 2,2 10,3 24,5 10,1
274 s 2.2 10,3 27,4 10,1
27 +0.3 2,5 +03 | 22 +0,1
TR
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\ Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu lzolacji Budowlanej .
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu izolacji Budowlanej dnia 9 grudnia 1968 r.
jak norma obowigzujaca od dnia 17 wrzesnia 1969 r.
(Mon. Pol. nr 40/1969 poz. 334)
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3.2. Materiat

Tablica 2

Lp. Wyszczegolnienie Wymaganie wg

I Wkladki suberytowe BN-66/7167-03

2 Folia aluminiowa grubosci

0,02 mm laminowana papierem PN-65/H-92922

3 Folia cynowa, grubosct 0,05 mm PN-67/H-92923

4 Papier siarczynowy powlekany

folig polietylenowa PN-80/P-50453

5 Klej POW/Fdb BN-72/6393-01

3.3. Wykenanie. Wkiadki suberytowe z krazkiem foli
powinny by¢ okragle, oba denka powinny by¢ wzajem-
nie rOwnolegie, powierzchnia boczna prostopadla do
denka. Krazek folii powinien by¢ trwale przyklejony na
jednym z denek wkiadki suberytowej. W przypadku
wkladek z niepelnowymiarowym krgzkiem folii $rodek
krazka folii powinien pokrywac si¢ ze srodkiem wklad-
ki suberytowej w ramach dopuszczalnych odchylen
w tabl. 3.

3.4. Wymagania uiytkowe. Wkladki suberytowe
z krazkiem folit powinny odpowiada¢ wymaganiom
okreSlonym w tabl. 3.

Tablica 3

Lp. Rodza) wiasciwosci Dopuszczalne odchytki

i Oderwanie
foli

niedopuszczalne; krazek powinien
byé przyklejony w sposéb zezwa-
lajgcy na manipulacje | transport
wyrobu bez spowodowania przy
tym oderwania krazka

krgzka

2 Ekscentrycznosé dopuszczalne jest ekscentryczne
umiejscowlenia krg- potozenie  przyklejonego  do
zka whkiadk: krazka folu, jezeli naj-
mnie¢jsza odlegtos¢ pomigdzy kra-
wedzig wkiadki 1 krawedzig kra-
zka jest nie mniejsza niz 2 mm

dopuszczalna nieznaczna chropo-
watosé denka wkiladki bez krazka
tfolii; denko z przyklejonym kraz-
kiem folii powinno by¢ gladkic;
dopuszcza si¢ jedynie nieznaczne
wki¢Snigcia 1 nierédwnosct, ktore
jednak nie powoduja przerwania
krazka foli

3 Gladkos¢ powierz-
chnt denck

4 Odpornos¢ na dzia-
tanie zimnej] wody

wktadki suberytowe 7z krazkiem
folii powinny wykazywadé ciggly
odpornos$¢ na dziatanie zimnej
wody

Niedopuszczalna obecnos¢ wkladek suberytowych
z krazkiem folii w ksztalcie poiksiezyca, potowek
wktadki lub krazka folit oraz wkiadek posklejanych.

/

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Wkiadki suberytowe z krazkiem folii
nalezy pakowa¢ do workdéw papierowych lub poliety-
lenowych. Jako opakowanie transportowe nalezy sto-
sowa¢ dodatkowo worki jutowe lub typowe pojemniki
kolejowe.

Ciezar brutto poszczegblnych opakowan nie powi-
nien przekracza¢ 20 kg.

Do kazdego opakowania powinny by¢ doczepione
zawieszki okreslajgce:

a) nazwe wytworni 1 jej adres,

b) oznaczenie wg 2.3,

c) hiczbe sztuk wkiladek,

d) date zapakowania,

¢) cigzar brutto jednostki opakowania.

Wewnairz opakowania powinna znajdowac si¢ kopia
tej zawieszki. Dopuszczalne sg odchylenia liczby sztuk
wkladek w jednostce opakowania w granicach 5%
ilo$ci deklarowanej.

4.2. Przechowywanie. Wkiadki suberytowe z kraz-
kiem folii powinny by¢ przechowywane w czystych, su-
chych 1 przewiewnych magazynach o temperaturze
+18 £2°C 1 wilgotnoscr wzgledne) nie wigksze] niz
70% w warunkach wolnych od obcych zapachow, np.
plesni. Opakowania z wkltadkami suberytowymi z krgz-
kiem folii powinny by¢ ustawione na podiogach drew-
nianych lub regatach. ‘

Niedopuszczalne jest ukiadanie opakowan w wigksze
stesy jedno na drugim.

4.3. Transport. Wkiadki subervtowe z krazkiem fo-
lii powinny by¢ przewozone krytymi $rodkami tran-
sportowymi, zabezpieczone przed zamoczeniem lub za-
wilgoceniem w warunkach pozbawionych szkodliwych
zapachOw 1 zanieczyszczen.

Worki nalezy ukladaé Scisle obok 31ebie na catej po-
wierzchni transportu w sposéb uniemozliwiajgcy sta-
czanie lub przesuwanie podczas transportu. Ewentual-
ne luki nalezy zabezpieczy<¢, aby tadunek tworzyl zwar-
ta calosé. ' _

Z podtogi 1 Scian srodka przewozowego nalezy usu-
ng¢ gwozdzie, a wystajace czgSci metalowe, jak np.
Sruby lub kétka, odpowiednio zabezpieczyé tak, aby
nie powodowaty uszkodzenia workéow.

3. BADANIA

8.1. Hodzaje badan. Partic wkiadek suberytowych

. z krazkiem folii przedstawiong do odbioru nalezy pod-

da¢ nastgpujgcym badaniom:

a) sprawdzeniu prawidlowosci opakowania (4.1),

b) sprawdzeniu liczby sztuk (4.1),

¢) sprawdzeniu jakosci uzytych materiatlow (3.2),

d) sprawdzeniu wymiarow wkladek (3.1), |

e) sprawdzeniu przyklejania krgzka folii (3.4 Ip. 1),

f) sprawdzeniu  ekscentrycznos$ci  umiejscowienia
krazka folii (3.4 Ip. 2),

g) sprawdzeniu wad obrébezych (giadkosc) (3 41p. 3),

h) sprawdzeniu odpornosci na dzialanie zimnej wo-
dy (3.4 Ip. 4).

5.2. Przygotowania partii do badan. W s}dad partii
powinny wchodzi¢ opakowania zawierajace wkladki je-
dnego sortymentu. W przypadku dostawy mieszanej na-
lezy podzieli¢ ja na partie jednosortymentowe. Przed
przystapieniem do badan, nalezy przeliczy¢ opakowania
1 ustali¢ z zawieszek deklarowang, ogdlng liczbg wkla-
dek: suberytowych z folia w partii.
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5.3. Pobieranie prébek. Z przedstawione) do badan
partii, nalezy wylosowa¢ liczbg opakowan podang
w tabl. 4. Z kazdego wylosowanego opakowania na-
lezy pobra¢ do badan wg 5.1 b) probke wielkosci okres-
lonej w tabl. 5, z dokfadnoscig do 0,001 kg. Do ba-
dan wg 5.1 d), e), f), g), h) nalezy pobra¢ z wyloso-
wanych opakowan probke o lgcznej licznosci okreslo-
nej w tabl. 6.

Tablica 4
Liclzba
opakowan | do 5 | 615 | 1625 | 2663 | 64160 | 1615400
w partii . |
Liczba WSZY- :
opakowan | stkie 5 10 15 25 - 40
do pobra-
nia prob
Tablica 5
Rodzaj ’
odza) wiladek Minimalna masa
Srednica minimalna grubo$¢ minimalna probki
wkiadek wkiadek
" mm kg
ponizej 20 =2 0,3
20 ¥ e o 0,3
2165 12 0,4
2165 2,5+4 0,5
66 1 powyzej [+2 0,5
66 i powyze) 2,554 1,0
Tablica 6
Zakres licznosci Licznos¢ | Najwigksza liczba sztuk nie-
partii, sztuk probki dobrych wkiadek, przy kto-
sztuk rej nalezy parti¢ zakwalifi-
kowa¢ do badan wg 5.1
d), e), f), g), h)
do 400 15 2
401--1000 25 3
10012500 40 5
25016300 60 6
630116000 100 10
16001--40000 150 14
40001 -+100000 250 22
100001250000 460 33
powyzej 250000 600 48

2

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie prawidlowosci opakowania nalezy
przeprowadzi¢ przez ogledziny kazdej jednostki opako-
wania w partii.

5.4.2. Sprawdzenie liczby sztuk. ZwazyC zawarto$¢
opakowania w odtarowanym pojemniku z doktadnoscig
do 0,1 kg. Liczbg sztuk wkladek w opakowaniu wy-
liczy¢ ze wzoru

w ktorym:
S — sztuk w jednostce opakowania,
G — masa netto wktadek zawartych w jednostce

opakowania, kg,

liczba sztuk wkladek w pobranej prébce,
masa probki, kg (z doktadnoscig do 0,001)
pobranej w ilosci wg tabl. 5.

Sume otrzymanych wynikow poréwnac z suma ilosci
deklarowane;. .

5.4.3. Sprawdzenie jakosci uzytych materialéw, na
zgodno$é z 3.2, polega na sprawdzeniu swiadectw wy-
stawionych przez producentow.

5.4.4. Sprawdzenie wymiaréw wkiadek nalezy prze-
prowadzi¢ za pomoca suwmiarki, mierzac z doktadnos-
cig do 0,1 mm zgodnie z 3.1. .

5.4.5. Sprawdzenie przyklejenia krazka folii nalezy
przeprowadzi¢ sprawdzajac trwatos¢ przyklejenia zgod-
nie z tabl. 3, Ip. L. '

5.4.6. Sprawdzenie umiejscowienia krgzka folii nalezy
przeprowadzi¢ przy uzyciu suwmiarki z doktadnoscig
do 0,1 mm, przez zmierzenie najmniejszej odlegtosci
pomi¢dzy krawedziag wkiadki suberytowej a krawedzig
krazka folii 1 stwierdzeniu zgodnosci z tabl. 3, Ip. 2.

5.4.7. Sprawdzenie wad obrébczych nalezy przepro-
wadzi¢ przez zbadanie powierzchni denek nieuzbrojo-
nym okiem zgodnie z tabl. 3, lp. 3.

5.4.8. Sprawdzenie odpornosci na dziatanie zimnej we-
dy polega na umieszczeniu pobranych wkiadek z fo-
lia w naczyniu z zimng wodg na 48 h. Po tym okresie
nie moze nastgpi¢ samoczynne odklejenie folii od
wkladki suberytowe;j.

5.5. Ocena wynikéw badan

a) Wynik badania wg 5.1 a) nalezy uzna¢ za dodatni,
jezeli wszystkie jednostki opakowan zawartych w par-
tii przejda przez badania z wynikiem dodatnim.

b) Wynik badania wg 5.1 b) nalezy uzna¢ za dodatni,
jezeli stwierdzona liczba sztuk wkladek z folig miesci
si¢. w granicach okreSlonych w 4.1.

¢) Wyniki badan wg 5.1 d), e), f), g), h) nalezy
uznaé za dodatnie, jezeli liczba sztuk niedobrych w zba-
danej probce nie przekroczyla® liczby okreslone;
w tabl. 6. Badang parti¢ wkladek suberytowych z folig
nalezy uzna¢ za zgodng z normg, jezeli sa speinione
badania wg 5.1 d), e), f), g), h).

5.6. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partii wkia-
dek suberytowych z folig uznanych za zgodng z wy-
maganiami normy, nalezy dotgczy¢ zaswiadczenie za-
wierajagce co najmniej:

a) dat¢ wystawienia $wiadectwa,

b) nazw¢ 1 adres wytworni,

¢) oznaczenie 2.3,

d) liczba wkladek,

¢) jakos¢ wkiadek,

f) miejsce przeprowadzenia badan,

g2) wyniki badan,

h) znak KT podpis badajgcego.

KONIEZC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujjca norm¢ — Zjednoczenie Przemystu Izo-  BN-72/6393-01 Kleje poliwinylooctanowe. Klej POW/Fdb

lacji Budowlanej, Katowice. BN-71/7167-03 Wyroby z tworzyw korkowych. Podktadki do zam-
2. Normy zwigzane knig¢ butelkowych

PN-75/H-92921 Stopy cyny. Folia ) 3. Symbol wg SWW — 1776-434.

PN-73/H-92922 Aluminium. Folia aluminiowa 4. Wydanie 2 — stan aktualny: grudzien 1984 r., uaktualniono

PN-80/P-50453 Papier i tektura powlekana polietylenem normy zwigzane i poprawiono bledy.



