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N O R M A BRANŻOWA BN-68 
Wyroby z tworzyw korkowych 6752-09 

OPAKOWANIA 
Wkładki su bery.towe , . Zamiast 

krążkiem fol i i 
BN-63/6752-03 

Z 
Grupa katalogowa 0598 / 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wkład
ki z tworzywa k~rkowego (suberytowe) z trwale przy
Klejonym krążkiem folii. 

1.2. Zastosowanie. Wkładki subery towe z krążkiem 
folii znajdują zastosowanie głównie w przemyśle spo
żywczym jako uszczelki w zakrywkach metalowych 
(zamknięcia koronowe i za mknięcia z gwintem), uży
wanych do zamykania butelek z różnego rodzaju środ
kami spożywczymi jak: 'soki, piwa, wyroby spirytusowe, 
wody mineralne itp . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Zasada podziału. Wkładki suberytowe z krą

żkiem folii dzieli się na sortymenty zależnie Qd ich śred
nicy i grubości . Sortymenty wkładek suberytowych 
z krążkiem . folii oznacza s ię przez podanie w milime
trach na pierwszym miejscu wymiaru średnicy, a na
stępnie wyiniaru grubości . 

2.2. Rodzaje wkładek. W za l eżności od wielkości 

krążka folii oraz rodzaju materiału, z którego wykona
no krążek, rozróżnia się następujące rodzaje wkładek 
suberytowych z krążkiem folii: 

- Wkładki z pełnowymiarowym krążkiem folii 
a) aluminiowej (Al) 
b) cynowej (Sn) 
c) polietylenowej (P.et) 
- Wkładki z niepełnowymiarowym krążkiem folii. 
2.3. Przykład oznaczenia 
a) wkładek suberytowych o średnicy 27,4 mm, gru

bości 2,2 mm, z pełnowymiarowym krążkiem folii cy-
nowej: 

, ' 

WKŁADKI SUBERYTOWE 27,4x2,2 Sn 27,4 

BN-68/6752-09 

b) wkładek suberytowych o średnicy 27 mm , grubo
ści 2,5 mm , z niepełnowymiatowym krążkiem folii alu
minIowej: 

WKŁADKI SUBERYTOWE 27X2,5 Al 22 

BN-68/6752-09 

Wkładki suberytowe z krążkiem folii oznacza się 

przez podanie w pierwszej kolejności sortymentu, a na: 
stępnie skróconej nazwy tworzywa, z którego wykona
ny jest krążek folii oraz średnicy krążka .. 

3. WYMAGANIA· 

3.1. Wymiary wkładek i krążków w mm - wg tabl. I. 
Dopuszcza się wykonanie wkładek o innych wymia

rach uzgodnionych pomiędzy producentem i odbi orcą. 

Tablica l 

Wkllldki Krążki 

średnica grubość średnica 

wymiar nominalny dopuszczalna odchyłka wymiar nominalny dopuszczalna odchyłka wymiar nominalny dopuszczalna odchyłka 

7,5 +0,3 1,5 ±Q,2 17,5 ±Q,I -0.2 

24,5 +0.3 2.2 ±Q,3 24,5 ±Q, I -0.2 

+0.3 
, 

27,4 - 0.2 2,2 ±Q,3 27,4 ±Q,I 

27 +0.3 2,5 - ±Q,3 22 ±Q,I -
- 0.2 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Izolacji Budowlanej 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Izolacji Budowlanej dnia 9 grudnia 1968 r. 

jak norma obowiązująca od dnia 17 września 1969 r. 
(Mon. Pol. nr 40/ 1969 poz. 334) 

Wydanie 2 

. 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE "ALFA " 1985, Druk . Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd . 0,50 Nakl. 400 + 55 Zam. 67/85 Cena zl 12,00 
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3.2. Materiał 

Tablica 2 

Lp. Wyszczegó ln ieni e Wy magan ie wg 

I Wkład k i sube rytowe BN-66/7 167-03 

2 Fo li a alum ini owa grubości 

0,02 mm la minowa na papIerem PN-65/ H-92922 

3 Folia cynowa , grubości 0,05 mm PN-67/1-l-92923 

4 Pa pier sIa rczy nowy powleka ny 
folią po l i ety l enową PN-80/P-50453 

5 Klej POW/Fdb BN-72/6393-0 I --
3.3. Wykonanie. Wkładki suberytowe z krążkiem folii 

powinny być okrągłe, oba den ~a powinny być wzajem
nie równo l egłe , powie rzchnia boczna prostopadła do 
denka. Krążek fo lii powinien być trwale przyklejony na 
jednym z denek wkładki suberytowej. W przypadku 
wkładek z n iepełnowym i arowym krążkiem fo lii środek 
krążka fo lii powinien pok'rywać s i ę ze środkiem wkład
ki suberytowej w ramach dopuszczalnych odchyleń 

w tabl. 3. 
3.4. Wymagania użytkowe . Wkładki suberytowe 

z k rążkiem folii powin ny odpowiadać wymagamom 
okreś l o nym w tabl. 3. 

Tablica 3 
-

Lp. Rodzaj właściwości Dopuszczalne odch yłki 
-

I Oderwanie krążka niedopuszczalne ; krążek powinien 
fo lii być przyk lejon y w sposób zezwa-

laj ' lcy na ma nipulacje i trans port 

wyrobu bez s powodowa nia przy 

. tym oderwania 'krążka --
2 E kscentryczność dopuszczalne jest ekscent ryc zne 

um iejscowien'ia krą- położen i e przyk lejonego d o 
ż ka wkładki krążka fol ii , jeże li naJ-

mniejsza od l egłość pom i ędzy kra-

wędzią wkładk i I krawędzią k rą-
żka jest nIe ml1lejsza n i ż 2 mm 

--- -
3 Gładkość powIerz- dopu szczalna nieznaczna c h ro po-

c hni de nek watość denka wkładki bez kr,j ż k a 

fo lii; denko z przyk lejonym krąż-

kie m fo lii pOWIll IlO być gładki e; 

dopuszcza s i ę jedynie n Ieznaczne 

wk l ęśnięcia I n ierówności , któ re . jednak nI C powod uj ą prze rwallla 

I krąż k a fo lii 
, 

4 Odpo rność na dzia- wk ła dki suberytowe z krążki em 

ła n ie ZIm nej wody fo lii po wIlln y wyka zywać ciągłą 

od porność na działan ie zIm neJ 
wody 

. _. 
N iedopuszcza lna obecność wkładek sube rytowych 

z krążkiem fo lii w kształc i e półksiężyca , połówek 

wkładki lub krążka folii oraz wkładek posklejanych. 

/ 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANm 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Wkład ki su berytowe z krążkiem fo lii 
na i eży pakować do worków pa pierowych lub poliety
len owych . J ako opakowanie transportowe należy sto
sować dodat kowo worki jutowe lub typowe pojemniki 
ko lejowe. 

Cięża r bru tto poszczegó lnych opa kowań nie powi
nien p rzekraczać 20 kg. 

Do każdego opakowania powItlny być doczepio ne 
za wieszki określające: 

a) nazwę wytwó rni I Jej adres, 
b) oznaczenie wg 2.3 , 
c) liczb« sztuk wkładek, 
d) datę zapakowania, 
e) ciężar brutto jednost ki opa kowania . 
Wewnątrz opakowania powinna znajdować się kopia 

tej ?awieszki .. Dopuszczalne są odchylenia liczby sztuk 
wkładek w jed nostce -opakowan ia w granicach +5% 
ilośc i deklarowanej. 

4.2. Przechowywanie. Wkładki suberyto we z krą ż

kiem fol ii powinny być p rzechowywane w czystych , su
ch ych i przewiewnych magazynac h o tempe ra turze 
+ 18 + 2P C i wilgotności względnej nie większej niż 

70% w warunkach wolnych od obcych zapachó w, np . 
pleśni. Opakowania z wkładkam i suberytowymi z krąż

kiem fol ii powinny być ustawione na podłogach d rew
nianych lub regalach. 

Niedo puszczalne jest układan ie opakowań w więks ze 

stosy jedn o na d rugi m . 
4.3. Transport. Wk ładk i suberytowe z krążkiem fo

lii powinny być przewożone krytymi środkam i tran
sportowymi, zabezpieczone przed zamoczeniem lu b za
wilgoceniem w warunkach pozbawionych szkodliwych 
zapachów i zan ieczyszczeń. 

Worki należy układać ściśle obok siebie na całej po
wierzchni transpo rtu w sposób uniemożliwiający sta
czanie lub przesuwanie podczas transportu . Ewen tual
ne luki nal eży zabezp i eczyć ,. aby ładunek tworzył zwar-
tą całość. ' . 

Z podłogi i ścian środka przewozowego należy usu
nąć gwoździe, a wystające części metalowe, jak np. 
śruby lub kółka , odpowiednio zabezpieczyć ta k, aby 
nIe powodowały uszkodzenia worków. 

5. BADANIA 

5. L Rodzaje badań . Partię wkładek suberytowych 
z krążkiem fo lii przeds tawioną do odb ioru należy pod
dać następującym badaniom: 

a ) sprawdzeni u prawidłowości opakowania (4.1 ), 
b) sprawdzen iu liczby sztuk (4. 1), 
c) sprawdzeniu jakości użytych materiałów (3.2), 
d) sp rawdzeniu wymiarów wkładek (3. 1), 
e) sprawdzeniu p rzy klejania krążka folii (3.4 lp. l ), 
f) sprawdzeni u ekscentryczności umleJscoWlel11a 

krążka fo lii (3.4 lp. 2) , . 
g) sprawdzeniu wad obróbczych (gładkość) (3.4 lp. 3), 
h) sprawdzeniu odporności na działanie zimnej wo

d y (3.4 lp . 4) . 
5.2. Przygotowania parW do badań . W skład partii 

. , 
powinny wchodzić opakowania zawierające wkładki je-
dnego sortymentu. W przypadku dostawy mieszanej na
leży podzieiić ją na partie jednosortymentowe. Przed 
przys tąpieniem do badań , na l eży prze l iczyć opako wa nia 
i usta lić z zawieszek deklarowaną, ogólną liczbę wkła

dek- suberytowych z folią w partii . 
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5.3. Pobieranie próbek. Z przedstawionej do badań 
partii, należy wylosować liczbę opakowań podaną 

w tabl. 4. Z· każdego wylosowanego opakowania na
leży pobrać do badań wg 5.1 b) próbkę wielkości okreś
lonej w tabl. 5 , z dokładnością do 0,00 l kg. Do ba
dań wg 5.1 d), e), f) , g), h) należy pobrać z wyloso
wanych opakowań próbkę o łącznej liczności określo

nej w tab l. 6. 

Tablica 4 

Liczba 
opa kowań do 5 6715 16725 26763 647 160 1617400 
w part ii • I 
Liczba - wszy-
opakowafl stkie 5 10 15 25 40 
do pobra-
nia prób 

Tablica 5 

Rodzaj wkładek 
Minimalna - masa 

ś redni ca minimal na grubość minimalna próbki 
wkładek wkładek -

mm kg 

poniżej 20 172 0,3 
20 2,57 5 _ 0,3 

21765 172 0,4 
21765 2,574 0,5 
66 i powyżej 172 0,5 
66 i powyżej l 2,5,,-4 1,0 

Tablica 6 

Zakres liczn ości Liczność Największa liczba sztuk:.:1 
partii , sztuk próhi<i d.obrych Wkładek , przy któ-

sztuk rej należy partię zakwa li fi-

, kować do badań wg 5. 1 
d) , e), 1) , g), h) 

do 400 15 2 
401 7 1000 25 3 

1001 7 2500 40 5 
250 176300 60 6 
630 17 16000 100 10 

1600 l 7 40000 150 14 
4000 l 7 100000 250 22 

10000 l 7250000 400 33 
powyżej 250000 600 48 

5.4. Opis badań 
5.4.1. Sprawdzenie prawidłowości opakowania należy 

przeprowadzić przez oględziny każdej jednostki opako
wania w part ii. 

5.4.2. Sprawdzenie liczby sztuk. Z ważyć za wartość 
opakowania w odtarowanym pojemniku z dokładnością 
do 0,1 kg. Liczbę sztuk wkładek w opakowaniu wy
li czyć ze wzoru 

SP s = G 
gP 

w którym: 
S sztuk w jednostce opakowania, 
G masa netto wkładek zawartych w jednostce 

opakowania , kg, 
SP liczba sztuk wkładek w pobranej próbce, 
gP masa próbki, kg (z dokładnością do 0,001) 

pobranej w ilości wg tabl. 5. 
Sumę otrzymanych wyników porównać z sumą -ilości 

dekla rowanej. 
5.4.3. Sprawdzenie jakości użytych materiałów, na 

zgodność z 3.2, polega na sprawdzeniu świadectw wy
stawionych przez producentów. 

5.4.4. Sprawdzenie wymiarów wkładek należy prze
prowadzić za pomocą suwmiarki, mierząc z dokładnoś
cią do O, l mm zgodnie z 3. L 

5.4.5. Sprawdzenie przyklejenia krążka folii należy 

przeprowadzić sprawdzając tr~ałość przyklejenia zgod
nie z tabL 3, lp. 1. 

5.4.6. Sprawdzenie umiejscowienia krążka folii należy 
przeprowadzić przy użyciu suwmiarki z dokładnością 
do O, I mm, przez zmierzenie najmniejszej odległości 

pomięqzy krawędzią wkładki suberytowej a krawędzią 
krążka folii i stwierdzeniu zgodności z tabl. 3, lp. 2. 

5.4.7. Sprawdzenie wad obróbczych należy przepro
wadzić przez zbadanie powierzchni denek nieuzbrojo
nym okiem zgodnie z tabl. ), lp . 3. 

5.4.8. Sprawdzenie odporności na dżiałanie zimnej wo
dy polega na umieszczeniu pobranych wkładek z fo
lią w naczyniu z zimną wodą na 48 h. Po tym okresie 
nie może nastąpić sa moczynne odklejenie folii od 
wkładki suberytowej. 

5.5. Ocena wyników badań 
a) Wynik badania wg 5.1 a) należy uznać za dodatni, 

jeże li wszystkie jednostki opakowań zawartych w par
tii przejdą przez badania z wynikiem dodatnim . 

b) Wynik badania wg 5.1 b) należy uznać za dodatni, 
jeżeli stwierdzona liczba sztuk wkładek z folią mieści 
s i ę w granicach określonych w 4.1 . 

c) Wyniki badań wg)..l d), e), f), g), h) należy 

uznać za dodatnie, j eżel i liczba sztuk niedobrych w zba
danej próbce nie przekroczyła' liczby określ onej 
w tab l. 6. Badaną partię wkładek suberytowych z folią 
należy uznać za zgodną z normą, jeżeli są spełnione 

badania wg 5.1 d), e), f), g) , h). 
5.6. Zaświadczenie o jakości. Do każdej partii wkła

dek suberytowych z folią uznanych za zgodną z wy
maganiami normy, należy dołączyć zaświadczenie za-
.. . 

wlerające co naJmntej: 
a) datę wystawienia ś wiadectwa , 

b) nazwę i adres wytwórni , 
c) oznaczenie 2.3 , 
d) liczba wkładek, 
e) jakość wkładek, 
f) miejsce przeprowadzenia badań, 
g) wyniki badań, 
h) znak KT podpis badającego . 

K ON I EC 

Informacje dodatk owe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Zjednoczenie Przemysłu Izo
lacji Budowlanej , Katowice. 

2. Normy związane 

PN-75/H-9292l Stopy cyny. Folia 
PN-73/H-92922 Aluminium. Folia aluminiowa 
PN-80/P-50453 Papier i lektura powlekana polietylenem 

BN-72/6393-01 Kleje poliwinylooctanowe. Klej POW/F'db 
BN-7117167-03 Wyroby z tworzyw korkowych. Podkładki do zam

knięć butelkowych 
3. Symbol wg SWW - 1776-434. 
4. Wydanie 2 - stan aktualny: grudzień 1984 r. , uaktualniono 

normy związane i poprawiono ' błędy. 


