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Opakowania transpo rtowe drewnia:1e 

Faski 

1. 'WSTĘP 

BN-67 
7163-04 

Grupa kołologowa 057 ';1 

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem normy są fa ski z drewna świerkowego, sosnowego, dębo

wego i bukowego, prze naczone do w:elokrofnego pakowa nia, przechowywania i transp.ortu artyku
łów płynnych. 

1.2. Określenia 

1.2.1. Elementy f'tlse k. Rozróżnia S i ę 4 rodza je elementów fasek: pobocznice, dna, pokrywy 
obręcze. 

1.2.2. Poboc%n icCi 
ścianę fa ski. 

zesia w kle pe k b,ocznych ś c iągni ętych obręczami, ·· które tworzą boczną 

1.2.3. Dna i p o kry wy - e leme nty fasek o k ształcie ko listym, wykonane z kle pek płaskich, zamy
kają ce fa sk ę i wyznaczające jej głębokość . 

1.2.4. Obręcz końcowa - obręc z śc iągając a klepki boczne w ich partiach końcowych. wzmac
niająca ich p ołączen i e z dnem. 

1.2.5. Obręcz pośrednia - obręcz ściągająca klepk i boczne w pasie środkowym. 

1.2.6. Wątor - wcięcie wyko na ne na wewnętrznej stronie klepek bocznych, znajdujące się w po
bliż u jednego lub obydwu końców, a s ł użq ce do połączenia pobocznicy z dnami. 

1.2.7. Faska - o pa kowan ie złożone z po bocznicy o wklęsło-w'ypukłym kształcie klepek zwężają
cych s ię symetrycznie ku jednemu końcowi z wm ontowanymi w nią dnem i wiekiem lub pokrywą 
oraz z nasadzonych na pobocznicę obręczy. 

1.2.8. Faska iednodenna - faska złożon a z pobocznicy wmo ntowanego w nią jednego dna po
krywy i dwu obręczy nasadzonych na pobocznicę. 

1.2.9. Faska dwudenna - faska złożona z pobocznicy, wmontowanych w nią dna i wieka oraz 
trze ch obręczy nasadzonych na pobocznicę . 

1.2.10. faska % uchwytami drewnianymi - faska z wmontowanymi naprzeciwlegle dwiema ... 
dłuższymi klepkami bocznym i, które w szerszej części mają otwór uchwytowy. 

1.2.11. Faska % uchwytami metalowy mi - faska z uchwytami z bednarki przymocowanymi do 
górnej obręczy. 

1.2.12. Szerokość klepki boc%nei - wiel kość liniowo mierzona w na jszerszym miejscu klepki 
bocznej po je; stron ie zewnętrznej. 

1.2.13. Średnica dna - wielkość liniowa odpowiadająca średnicy dna faski przed jego połącze
niem z pobocznicą. 

1.2.14. Poi~mność faski - pojemność wylicza na na podstawie wewnętrznych wymiarów faski 
wyrażona w litrach. 

1.2.15. Wady drewna - wg PN-79/ D-01012. 

1.3. Normy związane 
PN-79/D-01012 Tarc ica. Wady 
PN-84/ D-04150 Tarcica. Oznaczanie wi lgotnośc i 

łE18Llmi~- E_~~-~A 
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Ziednoczenie Przemysłu Tartacznego i Wyro bów Drzewnych 

--

Ustanowiona przez Dy rekto ra Z iednoczenia Przemysłu Ta rtacznego i Wyrobów Drzewnych dnia 29 kwietnia 1967 r. 
jako norma obowią zująca w zakresie produkcj i od dnia 1 stycznia 1968 r. (Mon. Pol. nr 36/ 1967 poz. 175) 

Wydan ie 2 
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PN-76/H-92325 Bednarka sta lowa bez pokrycia lub ocynkowana 
PN-81/ M-78216 Palety ładu nkowe płaskie jednopłytowe czterowejściowe bez skrzydeł drewniane 

• 
800X 1200-EUR 

PN-70/ M-82958 Nity ze łbem grzybkowym 
PN-83/ N-03010 Statystyczna kontro la ją kośc i . Losowy wybór jednostek produktu do próbki 
BN-83/ 5028-1 2 Gwoździe budowlane. Gwoździe z t rzpieniem okrągłym i kwadratowym 
BN-70/5028-21 Gwoździe bednarskie . Dyb le i haczyki 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podz·ał 

2.1.1. Rodzaje. Ze wzgl ęd u na ko nstrukcję rozróż nia się dwa r odza je fasek 
1 jednodenne z pokryw ą, • 
2 denne. 

2.1.2. Typy. Ze wzg l ęd u na występowanie uch wytów rozróżnia się trzy typy fasek : 
I bez uchwytów, 
II z uchwytami drew nianymi, 

III z uchwytami metalowymi. 

2.1.3. Wiel kośc i . W zależn ości od pojem ności rozróżnia się t r zy wielkości fasek: 
12,5 o pojemności 12,5 I, 
25 o pojemności 2 5,0 I, 
50 o po j emn ośc i 50,0 I. 

2.2. Przykład oz naczenia fas ki jednodennej z pokrywq, z uchwytami metalowymi, o pojem

noś ci 25 I: 
FASK A 1·111·25 BN· 6 7 /71 63·04 

3. WYMAGANIA 

3.1 . Wymiary fasek w mm - wg rys. 1 -i- 3 i tab !. ,1. 

Ta blica 1 

i Wielkość laski 

Nazwo O znaczen ie dwudenno z pokrywą Dopuszczal· . 
na rys. 1-: 3 I ne odchyłk i 

12 .5 12 ,5 I 25 I 50 I 

I Poiemność . I 1-- :--1 12.5 12.5 25 50 ± 5Q
' I !V 

I Wysoko ść 325 300 335 360 ±5~~ , 

I 
I 
Odl egł o ść między dnem o wie ki e m I h, 2 5 1 263 I 298 323 ± 5% I , 

! 
I przy dnie 

I 
d 315 2 5 5 350 432 1 ± 5 I 

z ew nętrzna 
przy wi eku I D 2 5 5 315 395 - 4791 ± 5 

Średnico : , 

I 
przy dnie --- d, 285 225 320 400 ± 5 I wewnętrzn o -

I I przy wieku Dl 225 285 365 447 ± 5 

l,!lrzy dnie. - 989 801 109 9 1356 ± 16 
Obwód zewnętrzny . 

____ . 
I przy wie ku - 801 989 1240 1504 ± 16 

I 2 90 
. 

Średnico dno lub wieko d2 - - 230 325 405 ± 5 
230 

I I Szerokość ze wnętrzneg o cięc i a dno C 8 8 80 12 ± 2 . - . • ----
Szeroko ść wewnętrznego cięc i a dno C, 16 16 16 18 ± 2 -_._.- ----
Śred nico wieka lub pokrywy D2 - 315 395 479 ± 5 

- ~- -- -_._._--_. - , ----
S~erokość zewnętrznego ścięcia pokrywy C. 20 20 20 20 ± 2 

-

I 1 Odleg ło ść wąto r u od czoło klepek bocznych e 25 25 25 25 ±1 
- , 

I Przekrói wątoru I W1 XW2 3 X 3 3 X 3 3 X 3 3 X 3 ± 0.5 
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3.2. Wymiary elementów fasek w mm -wg rys. 1 -: 3 tab!. 2. 
Tablic~ 2 

I ------- Wielkość la ski 

I Oznaczenie d' I Dopuszczal -
I WUCienno z pckrywą I na rys. 1-: 3 ------'--.---~--- ·--'---1 ne odchylki 
i I 12,5 I 12 ,5 25 50 ----------;-._---------_. - ,- ---'_._.-I długość po o bróbce 

Nazwa elementu laski 

32 6 

d ł u gość z uchwytem 

Klepki 
gru bo ś ć 

I boczne 

I 
I 

I , 

Klepki dno 

Klepki 

pokrywy 

listwy 

pokrywy 

Szpunt 

Obręcze 

I końcowe 

3.3. Materiał 

50 -: 120 

2 -: 3 

-

-

50 --:- 120 50-: 120 50-'-150 I 

2--:-3 2-: 4 3 -:-- 5 

15 15 15 ± 1 
- - - -

. 50 --:- 120 50-:--120 50-:-- 150 
-----

3-:-- 4 3 -:-- 5 

15 15 ± 1 
30 30 . ± 2 

2 2 

- - ± 1 

- -

-- -

- -
l l 

30X l,5 30X l,5 

- - I 
- -

l l 

30 X 1,5 30X 1,5 30X 1.5 

a) Klepki z drewna iglastego - świerkowe lub jodłowe i klepki z drewna liściastego - bukowe 
lub dębowe. 

b) Bednarka na obręcze wg PN-76jH-92325 o wymiarach 30 X 1,5 i 20 X 1,5 zgodnie z tabl. 2: 
do artykułów spożywczych ocynkowane lub zabezpieczone przed korozją, 
do artykułów niespożywczych, wg uzgodnienia z odbiorcą (może być czarna). 

c) Nity z łbem kulistym 5 X 10 - wg PN -70jM·82958. 
d ) Dyble 28x45 - wg BN-70/5028-21. 
e) Gwoździe budowlane okrągłe z główką kratkowaną 20x40 wg BN-83/5028-12 do łączernia ' 

listew z pokrywą . 

f ) Haczyki 25 X 13 wg BN-70/5028-21 

wg tabl. 3. ' 

do podtrzymywania obręczy. 

3.4. Wady drewna 
Tablica 3 

I Dopuszczolny rozmiar występowania 
Nazwa wady I 

-
w laskach iglastych I w laskach 

drewna 
I klepki boczne i dna 

Sęki zdrowe zro- I dopuszczalne bez ograniczeń o ~ed-
I 

dopuszczalne o średnicy do 
śnięte i zaprawione nicy nie większei niż 1/3 szerol(ośći 20 mm w liczbie 2 sztuki na 

klepki; na spoinach, wątorze dna i po- klepkę; 
krywy niedopuszczalne ; liczba klepek l i czba klepek z sękami nie 
z dopuszczalnymi sękami nie powinna może przekraczać 30% klepek 
przekraczać 30%; w łasce 

liściastych 

I klepki pokrywy 

dopuszczalne o średnicy do 
30 mm w liczbie 2 sztuki w 
klepce lecz nie więcej niż 5 sztuk 
w całej pokrywie nie większe 
jednak niż 1/ 3 szerokości klepki I 
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cd. tabl. 3 

Dopuszc zalny ro zmiar występo wania I 
I 

Nazwa wa dy w la oko'ch igla stych I w la !kach liści'lstych 
drewna 

I 
-

I klepki boczne i dna klep ki pokrywy 

Sęki zd rowe zro- w dopuszcza nyc h .s ę kach zd rowych niedopuszczal ne no sp o inach, wątorze o r.Jz krawęd .. iach klepek 

śnięte i zapra- mogą wyst~pować sęki zaprawione den i pokrywy 

wiane ko rkami o średn icy do 20 mm w licz-

bie 1 sztuki no klepkę 

Sęki skrzydlo te dopu szczalne dobrze zrośnięte z ota-

c za jącą tkan ką w dowolnej liczbie 

większej niż ' ,'a szero-
- • -

o średnicy nie 
kości klepki 

i 
Sęk i na dp sute do pu szcza lne tylko w laska ch do my-

i częściowo zroś- dła i tłu szczów o średn icy do 2 0 mm 

nięte oraz pękn i ę- zap rawione mieszaninq kredy i szkła 

cia sęków wodnego w lic zbie 2 Szt\. k w klepce; - - -

na spoinach, wątorze, czołach kle pek 
I i ścięc iach den niedopuszczal ne I 
l _. 

Sęki ze psute dopuszczalne bez ograniczeń sęk i dopuszczal ne n ie przechodzące bez og ran iczeń 

o średnicy do 3 mm za pra wi one mie-
o ś rednicy do 3 I śred n icy do 5 

uaniną szkła wodnego ; 
mm o mm 

I na s po ina ch, ścięciach den, pokrywy na spoinach , ścięciach den, po krywy I wąto rze niedo puszcza lne 
I i wątorze nie dopuszc alne 

Zabitki i zakork i dopuszcza lne do l 3 g ru bośc i i '/5 dłu- do puszczalne w 3 klepkach w do p uszcza s ię w liczb ie 5 sztuk 
gości kle pki; lasce, występujące no zewnętrz- w po krywie występujące no ze-

niedo puszczalne no spo inach , kra- nej stronie nie sięga ją ce głębiej wnętrznej st ronie , nie sięgające 

wędziach i wc; b rze niż '/3 gru bości klepki w liczbie głębi ej ni ż '/2 g r ubości kle pki ; 

I 2 sztuk w klepc e boczne j i 3 , 
sztu k w kl elł.~ach dno ; 

I 
I 

I 

ni edopuszczalne na spoinach , wą torze, krawędziach dno i po krywy , 
I 

I 
, 

Skręt włókien do puszc zalne odchylanie włókien od d opuszcza lne odchylenie włó ki e n od kierun ku pro stego do 5% 
kierunku o siowego do 5% dlu gości długoś ci klepki 
klepki 

Zaszarzenie i za-
ba rwienie sp owo · 

dopuszczal ne za ba rwienie o d metali 
dowane s p łc wem . . 

dopuszczal ne 
i od metal i 

. I 

I 
Fałszywa twa rdz iel I - : dopuszczalna 

Biel zdrowy - dopuszczalny występujący no k rawędz i klepki dochod zący do 

' / 2 g r u bo ści, występujący po ·stronie zewnętrznej 

Pla my garbnikowe - niedop uszcza!ne 
i zQciąg i s ł o neczne 

. 
Sinizna do pu szcza lno tarcicowo występują ca 

jednostronnie ; 

w la ska ch do tłu szczów i mydła do- - '.' 

I 
puszcza Ino 

, 

-
Czerwień dopuszczal na w postaci powierzch nio-

wych smug pod warunkiem, że drewno 
w części opanowanej przez czerwień -
nie różni s ię twardością od części nie 
o panowanej 

Pęcherze żywiczne dopuszczalne w liczbie 2 sztuk wys-
tę pujące na zewnętrznej stronie sięga- -
jące nie głębiej niż do '/. grubości -
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cd. lab!. 3 

Nazwa w a dy 

drewna 

D o p uszczalny ; o %m ior wysl ~powania - ---------.--- --- - ---------------1 
w l aska ch iglastych _--,, __ o _____ • ___ _ ' __ • ___ • w fa skac h liściastych - - ------- -~-----~------

klepki bac..:ne i d na I klepki pokrywy 

1-

Pęcherze ży wiczne i I/ lO dłu go s cl klep ki; 

Obt:na 

w laskach do mydło dopuszczalne na 

obydwu powier zch niach; 

n~ spoin ach , wąTorze, czołach kle

pe k i s ci ~ciac h den niedop u_ zczoln e; 

\ł kle pkach z pęcherzami nie mogą 

wyst ę pować zakorki , zabit /d , pębk: 

c ia lub uszko d ze ni a mecha"i czne 

d o p uszc za lna b ez I,ory ° głębokośc i 

nie p rze kraczającej l '_I g r u bośc i klep

ki , na ś ci ęc i ach d en, pokrywy wą 

torze ni e :1o p uszczalna 

-------- - -

niedopuszcza lna 

Uszkodzenia 

mechanic zne 

d opuszczalne w liczb ii! 3 sztuk na l as kę występujące na zewnętrznej .tronie i sięgające nie głębi-ej niż 

do ' /4 g r u bośc i i '/ '0 d l ';gośc i klep ki; na spoina ch, wąto rze, c zołach klepek i Ścięciach den nie d o pusz

czalne ; w klepkach z uszkod zeniami me chani c znymi nie mogą występować p ę kni ęcia, pęcherze żyw i czne, 

zakorki lub zabitk i 

---------

Pęknięcia dop uszc%aln e czołowe, poł ożone w o siowyc h płaszczyznach laski, sięgające I /~ grubości klepki i '/G dłu--

1-----
I go ś ci wystę p u j ące w 3 k lepkach na la s kę - I _____ o _ _ _. ___ _ _________ _ _________ _ 

I Występowanie warl i w jednej k le pc e nie może wys tępować 
1- _____ ._ . I. . __ ... ____________ _ 

wię ce j nii 3 % ww. wad '. 

I Wady nie wym ie nione są niedc puszczalne. 

3.5. Wilgotność drewna w gotowym wyrobie nie powinna przekraczać 22%. 

3.6. Wykonanie 

3.6.1. Kl epki 'boc%ne łaski powinny 
gane, a na zewnątrz mieć rzaz szorstk i. 
symetrycznie ku jednemu końcowi. 

być d wustronnie strugane lub od wewnątrz powinny być stru
Klepki powi~ny mieć kształt wklęsło-wypukły zwężające się 

Czoła klepek bocznych powin ny być tak przycięte, aby odleg łość czół klepek bocznych od wąto
ru była wszędzie jednakowa. 

Klepki boczne fasek powinny mieć w jednym końcu wykonany wątor na osadzenie dna, klepki 
fasek dwudennych mają w obydwu końcach wątory na osarłzenie dna i wieka. 

W ątor powinien być czysty, równy i położony w płaszczyźnie p rostopadłej do pionowej osi obro
tu faski. Wątor powinien być prosto kątny o wymiarach i odległości od czół klepek bocznych poda
nych W tab!. 1 i na rys. 1 --7- 3. Ścięcia klepek bocznych podano na rys. 1 -: 3. Spoiny klepek. 
bocznych powinny być ścięte w osiowej płaszczyźnie faski. Klepki boczne fasek bez uchwytów dre
wnianych (rys. 2) powinny być wszystkie jednakowe; długości. Klepki boczne fasek z uchwytami dre
wnianymi (rys. 3 ) powinny być wykonane w dwóch długościach. W szerszych częś'ciach klepek dłuż
szych powinien być wykonany otwór uchwytowy. W górnej częścj klepek bocznych fasek z uchwyta-
mi metalowymi rys. 1 - powinien być wykonany wpust przeznaczony na umieszczenie pokrywy 

I . 
I 

~ 
~ 

I 
~1 
l, 
I. 

O Połq, cz enie dna. 
D z klepkam i poboczlliclj 

l 

.= ,." T--
I I , 

I 
I 

I 
· 
! g 
I 

I I 
· 
I 
• , 

d, J 
Rys. 1. Faska bukowa z pokrywą 

Po la,cullj~ pok"łWIj 

2 klepkami. ba .. :n/"I 

n 
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.. Polqczen'e d na 
z k.le pkami. poboczni c'j 

Rys. 2 Faska dwudenna 
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Rys. 3 Faska z pokrywą 

-I 
I 

3.6.2. Dna i wieka powinny być wykonane z klepek pła skich i powinny mieć kształt koła . Ścięcia dno 
lub wieka powinny być w ykanane w sposób pokazany na rys. 1-7-- 3. Szerokość ścięć podana jest w tabl. 1. 
Głębokość ścię cia powinna wynosić od słroń y zewnętrzn~j 1/3 grubości , a od strony wewnętrzn el 

2/3 gru bości klepki. 
Klepki dna l ub wieka powinny być połączone ze so b ą na' spoinę gładką za pomocą co najmniei 

2 dybli wg 2 .3 d). Dna lub wieka powinny być czterostronnie strug ane. W jednej z klepek wieka 
fasek dw udennych powinien być wykonany otwór szpuntowy o średn icy 25 mm. 

3.6.3. Pokrywa powinna być wykonan a z klepek płaskich i mieć kszłałt koła . 
Klepki pokrywy powinny być połączone ze sobą na spoinę gładką za pomocą dybli wg 2.3 d) 

wzmocn ione 2 listwami, przymocowanymi do klepek pokrywy g woździami wg 2.3 c) w sposób prc-
sto padły do spoin klepek pokrywy. 
Krawędź pokrywy powinna być jednosłron nie ścięła jak na rys. 3. Pokrywy do fasek z uchwytami 

drew nia nymi powinny mieć wykonane 2 wycięcia, w które wchodzą klepki uchwy~owe faski. Szero
kość wycięcia powinna odpowiadać szerokośc i klepek uchwytowych w miejscu zetknięci a się z po

krywą z tym, że wejście to powinno mieć luz 2 mm. 
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3.6.4. l;apra,wianie sęk6w , 

3.6.4.1 • . Zaprciwianie sęk6w korkami. Korki 'powi~n y . być wykonane z tego samego rodzaju 
drewna co klepki i zakleiane wodoodpornym klejem. ' . ' . 

Wilgotność kor ków w ~omencie zaklejani a nie powinna ~ p~i~.~r·a<:zać 12 -7- 14%. Korki powinny 
być tak wprawione, aby kierunek przebiegu ic h włó kie n był zgod'~y '~ k ierunkiem przebiegu wł6kien 
klepki. Zaprawianie sęków korkami nalezy · wykonywać w klepka ch przed zmontowaniem. 

3.6.4.2. Zaprawianie sęk6w pasł~. Pasta przeznaczona do zaprawiania sęk6w powinna być 
sporządzona ze szkła wodnego, kredy i wody o następującym składz ie objętościowym : 

szkło wodne 20 -7- 35%, 
kreda mielona 60 -:- 65%, 
woda o temperaturze 25 -7- 40°C - 5%. 
Odpowiednio dobrane składniki powinny być dokładnie zmieszane w drewnianym lub emaliowanym 

~ . 
naczyniu aż do otr zym ania jednolitei mazistej konsystencji. Zaprawianie sęk6w pastą wykonuje się 

w fasce po zmontowaniu i jej oczyszczen iu. 

3.6.5. Korek szpunto w y powinien być wykonany .z drewna świerkowego, jodłowego, dębowego 
lub bukowego. Korek szpuntowy nie może zaw ierać żadnych wad. Wymiary i kształt jak w tab/. 2 
i na rys. 2 . 

3.6.6. Obręcze. Bed narka na o bręcze powinna być obcinana na prosto, a zewnętrzna część za
kładki żaokrąglona na łukowato. 
Obręcze powinny mieć kształt stożkowy nadany im przez przewalcowanie tak, aby całą swoją 

powierzchnią przylegały do powierzchni pobocznicy faski. Obręcze powinny być połączone dwoma 
nitami umieszczonymi w środku szerokości. 

Odległość osi nit6w powinna być równa szerokości obręczy, odległość pierwszego nita od końca 
obręczy powinna być r6wna po łowie szerokości obręczy. Wszystkie nity powinny znajdować się na 
dwóch liniach równo ległych do osi podłużnej klepki bocznej. 

3.6.7. Montai 'asek. Faska jednode!'lna powinna być opasana dwoma obręczami wiążącymi ją 
w całość. 

Faska dwudenna powinna być opasana trzema obręczami, przy czym obręcz pośrednia zabezpiecza 
klepki przed rozsypaniem się w czasie wyjmowania wieka. 

Faska bez uchwytów drewnianych powinna mieć przymocowane do g6rnej obręczy uchwyty metalowe. 
Obręcz górna i pośrednia powinna być podtrzymywana haczykami, zabezpieczającymi je przed 

opadaniem. 
Obręcz końcowa (dolna) powinna wystawać poza końce klepek bocznych 7 -: 12 mm w spos6b 

podany na rys. 1 i 3. 
Płaszczyzny cz6ł klepek bocznych w pobocznicy powinny być równe. Do górnych krawędzi klepek 

bocznych powinna być lekko przybita 2 gwoździami pokrywa. 

3.7. Wykończenie. Ściany i dna faski od zewnętrzne j i wewnęfrznej strony powin~y być wyr6w
nane. Nity w obręczach powinny być zaklepane na pół :<olisto. 

3.8. Szczelność 'aski. Klepki boczne, denka i pokrywy powinny być tak połączone i ściągnięte 
obręczami, aby faska napełniona wodą nie wykazywała przec ieków. 

3.9. Znakowanie. Na dnie każdej faski od zewnętrznejjtrony powinny być umieszczone co naj-

mniej następujące znaki: 
a) znak lub nazwa wytwórni, 
b) numer normy, 
c) wielkość faski. 
Przykład znakowania faski wielkości 25 wykonanej przez Gdańskie Zakłady Przemysłu Drzewnego: 

Gdk 
BN-67i 7163-04 
25 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Faski wysyłane są bez opakowa lia. W prz~syłkach pełnowagonowych faski wy
syła się luzem, w przesyłkach drobnicowych faski jednodenne po 5 sztul< wiązane drutem na krzyż. 
Pokrywy powinny być wiązane drutem po 10 sztuk. 
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W przypadku przewozu fasek na palełach 8 00 X 1200 Wg PN -81/M-78216 r ozmieszczenie ich 
p owinno s Et przedstawiać w sposób podany w tab !. 4 . 

Tablica 4 
- ------- --------, 

Wielkość fas ki Na i wi ększa średnica fask i 
mm 

12,5 3 15 

lic zbo sztuk um ieszczonych 
no p'Jlec ie 

Spo sób ro zmieszczan ia 

- ---------'--
_I _ 

25 395 
-- --------- ----

50 479 

4.2. r:z:echowywanie. Faski powinny być pr zechowywane w miejscQ,.; h za bezpieczonych przed 
rozsychaniem się oraz bezp ośrednim działa n i em promieni słonecz nych i opadów atmosfer ycznych. 

4.3 Transport. Fask i powinny być przewożone rytymi lub okrywa nymi środkami transportu, za
bezpieczone przed osunięciem się i wzajemnym przemieszcza niem. 

W przypadku przewożenia fasek na paletach powinny być o ne kłada ne w sposób zgodny z prze
pisami PKP w tym zakresie. 

5. BADANIA 

5.1. Przygotowanie do badań. Partię f asek przeznaczoną do badań n a l eży kolejno p o n u merować . 

5.2. Rodzaje bcdań. Faski na leży poddać następuj ącym badaniom : 
a) spra wdzeniu wymiarów, 
b) sprawch:eniu ja kości drewna i wykon ania , 
c) sprawdzeniu szcze l "ości , 
d) sprawd zeniu wilgotności drewna. 
5.3. Pobieranie próbek. Do badali wymieni onych w 5.2 na leży pobrać w sposób losowy metodą 

na ślepo wg PN-83/ N-03010 l i czbę fasek podaną w tab l. 5 kol. 2. 
Tablica S 

liczność parti i liczn ość pró bki pobrane j do badań 

----------

Dozwalan.:: łączno liczba sztu k nie
dob rych W pró bce, uprawniająca do 

przyiE:cia partii 
- , 

do 100 

101 --;- 400 

sziuk 

I 10 1-----------2--5------ ____ o ---

401 -: 1000 , 40 
----- ----------1---·- -- --------

100 1 -;- 2 500 I 60 

2 

3 

4 

--I 
---I 

----------_____ ~I ___ --__ -------------------------------------------------

5.4. Opis badań 

5 .4.1. Sprawdzenie wymiar6w n a leży przeprowadzić za pomocą przymiaru z podziałką milimetro wą. 

5.4 .2. Spra wdzenie jakości drewna i wykonan ia należy przeprowadzić przez oględziny zew-
- . 

nętrznc. 

5.4.3. Sprawd enie szczelności należy prze prowadzi ć przez napełnienie f aski wodą i sprQwdze
nie, czy po 6 godz nie wy kazu je przecieków, w przypadku przecieka nia faskę uznaje się za nieszcze l n ą. 

5.4.4. Sprawdzenie wilgotności przeprowadza się w razie przypuszczenia, że -wilgotność jest inna 
niż dopuszczalna w normie. Badan ie przeprowadza s i ę w i lgotn ośc i om ie rzem elektrycznym lub tech
n iczną metodą suszarkowo-wagową wg PN-B4/D-04150. -

5.5. O cena wynik6w badań 

5.5.1. Faska dobra. Badaną faskę należy uznać za dobrą , jeżeli przejdzie z wyni kiem dodatnim 
przez wszyst kie badania wymienione w 5.4. 

5.5.2. Fa ska n iedobra. Badaną faskę na leży uznać za niedobrą , j eże li nie przejdzie przez jedno 
z badań wym ienionych w 5 '-.4 z w yn ikiem dodatnim. Faski niedobr e j ze wzg lędu na jedn ą cechę nie 
nalf>ży poddawać dalszym badaniom na inne cechy. 

5.5.3. O cena partii. Partię fasek n a l eży uznać za d obrą, jeśli liczba sztuk niedobrych w pr óbce 
ie przekroczy liczb podanych w 5.3 w tab!. 5 kol. 3 . 

5.5.4. Postępowanie % partią n iedobrą. Pa rtię fasek 
i poddać powtórnym badaniom, które są ostateczne. 

uznaną za niedobr q na leży p rzesortować 

Wydan ie 2 - stan aktualny: wrzes i eń 1986 
a) uaktualniono normy z wiązan e, 

b) zm ien iono grupę kata l ogową. 

K O NIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 


