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NORMA BRANZOWA
BN-76
SRODKI

TRANSPORTU 3712'14

WODNEGO . o il w
| URZADZENIA Drzwi stalowe ciezkie

PLYWAJACE dwuskrzyd*owe OerfOWe

Grupa katalogowa V 43

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa drzwi stalowe ciezkie dwuskrzydtowe okretowe, stosowane w éciankach

metalowych nadbudéwek o grubosci g <12 mm na statkach morskich,

2. Rodzaje, W zaleznosci od kierunku otwierania szerokiego skrzydta rozréznia sie dwa rodzaje drzwi wg rys. 1,

™ o— _
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Rys. 1

3. Przyktad oznaczenia drzwi rodzaju L. o wielkosci h x b = 1300 x 1200 mm:

DRZWI L 1300x1200 BN-76/3712-14

4, Gitébwne wymiary w mm - wg rys, 2 i tabl. 1 na str. 2.

5. Dopuszczalne odchytki wymiarowe czesdci wspdtpracujacych ze soba powinny odpowiadaé klasom IT10 - IT12, a od-

chytki pozostatych wymiaréw klasie IT14 wg PN-GO/M-OZIOZ i PN-68/M-02103, jezeli miedzy odbiorca a producentem nie
uzgodniono inaczej,

Odchylenie éladu odbicia kredowego zrebnicy ramy na uszczelce gumowej, mierzone wzgledem osi symetrii przylgni usz-
czelki, powinno byé nie wigksze niz 2 mm, Slad odbicia kredowego zrebnicy na uszczelce, uzyskany przez docisniecie
skrzydfa do ramy drzwi zamknieciami A, E i H, powinien byé¢ ciagty.

Dopuszcza sig wybrzuszenie uszczelki gumowej do 1 mm oraz szczeling pomiedzy obrzeem a uszczelka do 0,5 mm,

Zgtoszona przez Centrum Techniki Okretowej w Gdansku
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okretowej dnia 10 grudnia 1976 r.

jako norma obowiazujaca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1977 poz. 4)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1971, Wplyw do WN 18.12.76. Oddano do skladuv 27.2.77. Druk uvkonczono w marcu 77. Cena 2zt 2,40
0bi.0,50 a. w. Naktad 1300455 egz. Zam. 164/77
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6. Wyszczegdlnienie czesci - wg tabl, 2.

Tablica 2
h
A ——— 1300 1550 1750
ha n € ” Nazwa czesci Wielkos$¢ Nr normy
Sl L P L | P L P
liczba sztuk w zespole
1)
, AL h/h, 2 2 2 2 2 2
1)
AP h/ h, 2 2 2 2 2 2
)
2 EL hik, 1 2 1 2 1 2
; EP h/h") 2 1 2 1 2 1
Zamknieci 1
i 3 PN-68/W-88041
3 HL h/h, 2 4 2 4 2 4
1)
HP h/h1 4 2 4 2 4 2
1)
4 KL h/h1
1) 1 1 1
KP h/h1
s -
3 it R2 11/30 PN-68/W-88061 1 1 i
niajacy
6 Smarowniczka M8 x 1 PN-76/M-86007 18 18 18
") Wymiary h i h1 ustala producent,
7. Materiat - wg tabl, 3.
Tablica 3
Wtasnosci mechaniczne, min
s = - Ryn -
Nazwa czesSci drzwi Materiat
kG/mm MN/m? Agr Ay
okoto
S.kr*zydlo_, rama, zamkni.g,-cie klinov.ve, 38,0 380 " B Stal
ciegto klin, skrzydetko i ucho zawiasy
Sworzen zawiasy 40,0 400 14 - stal nierdzewna
Tulejka, naktadka klina 35,0 350 - 20 mosiadz

8. Wykonanie. Skrzydto i rama spawane., Zamkniecia klinowe, usztywnienia i skrzydetko zawiasy spawa¢ do skrzydta

drzwi. Ostre krawedzie zatepi¢, a spawy wyrdéwnaé, Spoiny powinny by¢é gazoszczelne, Uszczelke gumowa mocowad w

gniezdzie klejem. Klamka zamkniecia klinowego rodzaju A i E, ustawiona w skrajnym potozeniu otwartym, nie powinna sa-
, " " ;s o . . . g .

moczynnie opadac¢. Skrzydta powinny otwierac sig o kat 180 . Drzwi powinny by¢ szczelne po docisnieciu skrzydta do ra-

my zamknieciami klinowymi rodzaju A, E i H.

9. Wykonczenie. Drzwi powinny byé zabezpieczone przed korozja na okres transportu i przechowywania. Wszystkie po-

wierzchnie, z wyjatkiem powierzchni gniazda uszczelki gumowej, powinny by¢é malowane jedna warstwa farby epoksydowe]
do gruntowania - nietoksycznej przy spawaniu, o grubosci warstwy nie mniejszej niz 25 pm.

Podktadki, nakretki oraz inne elementy taczace powinny by¢ zabezpieczone przed korozja powtoka odporna na warunki
uzytkowania C wg BN-75/3702-02,

Czesci ruchome zamknieé klinowych i zawias powinny by¢é wypetnione smarem statym,

10. Wichrowatos$é. Zaden punkt powierzchni skrzydta nie powinien by¢ oddalony od ptaszczyzny przechodzacej przez

ktérekolwiek z trzech narozy wiecej niz o 5 mm,
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11. Prostoliniowo$é. Najwieksza odlegto$é pomiedzy powierzchnia rzeczywista poszczegblnych fragmentéw  drzwi a

prosta przylegajaca /przymiarem/ do niej nie powinna by¢ wigksza niz 2 mm na 1 m,

12. Szczelnoéé, Drzwi powinny byé szczelne przy polewaniu woda z pradnicy o Srednicy dyszy minimum 16 mm, strumie-

niem wody pod cidnieniem 1 kG/c:m2 /100 kPa/ z odlegtoéci maksimum 3 m,

13. Cechowanie. Na zewnetrznej stronie skrzydta drzwi, w miejscu oznaczonym na rysunku, nalezy umiescié nastepuja-

ce trwate znaki, o wysokosci liter 6 mm:
a/ wytwérni,
b/ wyréznik oznaczenia /bez czeéci stownej/,

c/ BN.

KONIEC

INF ORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Centrum Techniki Okretowej, Gdarsk,

2. Normy zwiazane

PN-60/M-02102 Tolerancje i pasowania watkéw i otwordw, Budowa uktadu tolerancji i pasowah watkéw i otworédw o wy-

miarach do 500 mm

PN-68/M-02103 Tolerancje i pasowania watkéw i otwordw, Budowa uktadu tolerancji i pasoward watkdéw i otwordw o wy-
miarach powyzej 500 do 3150 mm

PN-76/M-86007 Smarowniczki kulkowe ciénieniowe z gtéwka zaokraglong

PN-68/W-88041 Zamkniecia klinowe okretowe

PN-68/W-88061 Sznury gumowe do uszczeinienia zamknieé otwordw okretowych

BN-75/3702-02 Elektrolityczne powioki metalowe w okretownictwie,

3, Zgodnoéé z przepisami PRS. Norma zgodna z przepisami Polskiego Rejestru Statkéw . Uzgodniona dnia 11 listopada

1976 r,



