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NORMA BRANŻOWA 

BN-76 
ŚRODKI 

3712-14 TRANSPORTU 

WODNEGO Drzwi stalowe ciężkie 
I URZĄDZENIA 

PŁ YWAJĄCE dwuskrzydłowe okrętowe 

Grupa katalogowa V 43 

1. Przedm i ot n·o rm y . Przedmiot em n o rm y sę dr zw i s t a l owe c i ę ż k i e dw usk r zydłowe okr ę towe , stosow ane 

m e tal o w ych n a dbudów ek o g rubo śc i g ~ 12 mm na s ta tkach m o r sk i c h . 

w ściankach 

2 . R o dz aj e. W z al eżnośc i o d k i e r unku o t w i e r ani a s z e rok i ego sk r zy dł a roz różni a si ę d w a rodzaje drzw i w g r ys. 1. 

- lew e - L 

- pra w e - P 

Ry s . 

3 . Pr zykł ad oznacz en ia dr zw i rodza ju L o w i e i kośc i h x. b = 1300 x 1200 mm : 

Kierunek patrzenia 
obserwatora 

ISN-76JJ712- 14-11 

DRZWI L 1300x 1200 BN-76j 3712-14 

4 . Główne w ym i ary w mm - wg ry s . 2 i ta b l . 1 n a str. 2. 

5. Dopus z czalne odchyłki wymi arowe c zęści współpra cujęcych ze sobę pow inny odpowiadać ki asom IT10 - IT12, a od

chyłki pozostałych w ym iarów kl asie IT14 wg PN-60j M-02102 i FN-6Sj M-02103, jeżeli między odbiorcę a producentem nie 

u z g o dniono inac z ej . 

O dc h y l eni e ś l adu odbi c ia k r e dowego z rębni cy r amy n a us zcze l ce g umowej, mierzone wzgl ędem osi symetrii przylgni Usz-

c z e lk i, pow inno być ni e w ięks ze niż 2 mm. ~Iad odbi c ia kr e dow eg o zrębni cy n a uszczelce, uzyskany 

s k r z ydła do r amy drzw i zamkni ęciami A , E i H, pow inien być cięgł y . 

przez dociśnięcie 

Dopus zcza s i ę w ybrz u szenie uszcze lki gumow ej do 1 mm ora z s zczelin ę pomi ędzy obrzeżem a uszczelkę do 0,5 mm . 

Zgłoszona przez Centrum Techniki Okrętowej w Gdańsku 
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okrętowej dnia 10 grudnia 1976 r . 

jako norma obowiazu jąca w zakresie produkcji od dnia l lipca 1977 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 1/1977 poz. 4) 

WYDAWNI CTWA NO RM ALI ZAC YJNE 1977. Wpływ do WN 18 . 1 2 .76 . O ddano do składu 21 .2 .77 . Druk ukończono w marcu 17 . 
O bi.O,50 o . w. Nakłod1300+55 .OZ . Zomo 164 /7 7 

Ceno zł 2 ,40 
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Tablica l 

Vll i e l l<o ść h
1 hz. h3 b

1 
M asa 

h x b kg, około 

1300x 1200 1452 920 790 1352 135,0 

1550x 1200 1702 11 70 1040 1352 157,0 

1750x 1400 1902 1370 1240 1552 192, O 
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6 . Wyszczegó lnienie części - wg tab l . 2. 

Tablica 2 

h 

Nr części 
1300 1550 1750 

Nazwa częśc i Wielkość Nr normy 
na rys . 2 

L P L P L P 

li czba sztu k w zespol e 

AL h / h;) 2 2 2 2 2 2 
l 

AP h / h:) 2 2 2 2 2 2 

E L h/h:) 1 2 
2 

1 2 1 2 

l' 
Zamknięcie 

EP h / h1
J 2 1 2 1 2 1 

klinow e 
HL h/h~) 

PN-68/W-88041 

3 
2 4 2 4 2 4 

1) 
HP h/hi 4 2 4 2 4 2 

4 
KL h / h') 

1 

KPh/h
1

) 
1 1 1 

1 

5 Sznur uszczel-
R2 11/ 30 PN-68/W- 880 61 

ni aję cy 
1 1 1 

6 Smarown iczka M 8 x 1 PN-76/ M- 8600 7 18 18 18 

1) Wymiary hi h 1 ustala producen t. 

7. Materiał - w g tab l . 3. 

T ab li ca 3 

Własności mechan iczne, min 

N azwa części dr zw i Rm 
Materiał 

kG/mm 2 As' % A,o' % 
MN/m 

około 

Skrzy dło, rama, zamkni ęcie k l inowe , 
3 8 ,0 3 80 24 s ta l 

c i ęgło k i in, sk rzydełko i ucho zawias y -

Sworzeń z a w iasy 40,0 400 14 - s ta l nierdzew na 

Tu lejka, nakładka klina 35,0 350 - 20 mosiędz 

8 . Wykonanie . Skrzydło i r ama spawane. Zamknięcia k i inowe , usz ty wni en i a i sk r zy deł ko zaw i asy spawać 

d rzwi. Ostre krawędzie za tępi ć , a spaw y wyrównać. Spoiny pow inny być gazoszcze ln e . Uszcze l kę gumowę 

do skrzydł a 

mocować w 

gn ieź dz ie ki"ejem . Klamka zamknięcia k linowego rodzaj u A i E, ustaw iona w sk r ajnym położeniu o t w a rtym, nie powinna sa

o 
moczynnie opadać . Skrzydła p owinny otw i e r ać się o kę t 180 . Drzw i powinny być szcze ln e p o doci śni ęciu sk r zydła do ra-

my zamknięc iami klinow ymi rod z aju A, E i H . 

9 . Wykończenie . Drzwi pow inny być zabezp ieczone przed korozję n a okres tr ansportu i pr zechow y w ania . Wszys tkie p o 

w ierzchni e, z wyjętkiem pow ier zchni gn ia z d a uszcze l ki gumowej, p o w inny być ma lowane jednę wa rstwę farby epoksydow ej 

do g run towania - nie toksycznej przy spaw aniu , o grubości w arst w y nie mniejszej niż 25 f'm . 

Podkł a dki, nakrę tki oraz inn e e l em enty łę częce pow inn y być zabezpi eczon e przed korozję powłokę odpornę na w a runk i 

uży tkowania C wg BN-75/ 3702-02. 

Części ruchom e zamkn ięć ki inow y c h zaw i as pow inny by ć wypełnione sma r em s t ał ym. 

10 . Wichrowatość. Żaden punkt pow i e r zchni sk rzy dł a nie p ow ini en być o dda l ony od płas zczy zny 

k tórekol w i ek z tr zech na roż y więcej niż o 5 mm. 

pr zechodzę cej przez 
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11. Prostoi iniowość. Największa odległość pomiędzy powierzchnię rzeczywistę poszczególnych fragmentów drzwi a 

prostę przylegajęcę jprzymiaremj do niej nie powinna być większa niż 2 mm na 1 m . 

12. Szczelność. Drzwi powinny być szczelne przy polewaniu wodę z prędnicy o średnicy dyszy minimum 16 mm, strumie

niem w ody pod ciśnieniem 1 kGjcm
2 

jl00 kPaj z odległości maksimum 3 m. 

13. Cechow anie. Na zewnętrznej stronie skrzydła drzwi, w miejscu oznaczonym na rysunku, należy umieścić następuję

ce tr wałe znaki, o wysokośc i liter 6 mm: 

al wy twórni, 

bj wyróżnik oznaczenia jbez części słownejj, 

cj BN. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujlIca normę - Centrum Techniki Okrętowej, Gdańsk. 

2. Normy zwilIzane 

PN-60jM-02102 Tol erancj e pasowan i a wałków otworów. Budowa układu tol erancji pasowań -wałków otworów o wy_ 

miarach do 500 mm 

PN-68jM-02103 Tolerancje pasowania wałków otworów. Budowa układu tolerancji pasowań wałków otworów o wy-

m i arach powyżej 500 do 3150 mm 

PN-76jM-86007 Smarow niczki kulkowe ciśnieniowe z główkę zaokręglonę 

PN-68jW-88041 Zamknięcia klinowe okrętowe 

PN-6BjW_BB061 Sznury gumowe do uszczelnienia zamknięć otworów okrętowych 

BN-75j3702-02 Elektrolityczne powłoki metalowe w okrętownictwie. 

3 . Zgocilość z przepisami PRS. Norma zgocila z przepisami Polskiego Rejestru Statków. Uzgociliona dnia 11 listopada 

1976 r . 


