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NORMA BRANŻOWA 
BN-74 

SILNIKI 1301-05 
I MASZYNY Silniki z zapłonem samoczynnym 

ENERGETYCZNE Pary • wtryskiwacze 
NIEELEKTRYCZNE precyzYlne, 

Pakowanie, przechowywanie i transport 

1 . 1 . Pr zedmio t normy. Pr zedmio te m n o r my jest pakowa­

nie, przechowywanie i t ranspo r t par precyzyjnych, wt r y ­

sk i waczy i obsad r ozpy I aczy s tosowanych w uk ł adach Za­

s il ania s il ni k ów z zap łonem samoczynn y m , zwan ych w da l­

sze j części wyrobami. 

1. 2 . Zakres stosowani a norm y . Nini ejszę normę n a l eży 

stosować p r zy pak owaniu, tr ansporc i e zewnę tr zn ym i dłu­

gotrwałym sk ł adowan iu. 

1 .. 3. Okre ś lenia 

1. 3. 1.. P ar a p l'ecy~ - podzespół aparatur y pa li wowej 

,.i lnika z zapłonem samoczynnym, skł ada jęcy s ię z dwóch 

wz a j emn i e dopasowanych częśc i. D o par precy zy jnych Za-

li cza s i ę : rozpy lacze, zawory tłoc zne , elementy tłoczę.ce. 

1.3. 2. Pozos t ał e ok re ś l eni a - wg BN-73j I 300-0 I . 

2. PAKOWAN IE 

.Ł...L..J3odzak~akowani a. W za l eżnośc i od stopni a 

ag r'esywnośc i kor ozy jnej środowiska w czas i e p I'zechowy-

wania i tran sportu oraZ od łęcznego ok r es u p r zec howywa-

n1a i transpo rtu , opakowania dz ie l i s i ę na: 

L - o pak o wan i a dla wyrobów przeznac zonych do prze-

c h o wy wan i a i transportu w warunkach lekkich, 

S - o pakowania dla wyrobów pr zezn aczon yc h do p r ze-

chowywan ia i transpo rt u w warun k ach średnich, 
... 

C - opakowan i a d l a wy r obów przeznaczon ych do prze-

c howywan ia i transpor tu w warunkach c ięż kic h, 

be - o pakowani a d l a wy r obów przezn aczonyc h do p r ze -

c ho wywania i transport u w war unkach bar dzo c i ężk ich. 

Rodzaje op akowan i a ust a l a się wg tab l . l , po ok re ś l e n iu 

s to p n ia agresywnośc i korozyjn ej środowi,;ka wg t abr. 

Lęczny okres 

lO r zechowy Wan i a 

i t ranspor t u 

Grupa ka lalagawa V 29 

Tab l ica' 

IStoP i eń agresywno śc i 
I korozyjn ej środowi sk a 

L I 2 I 3 4 

__ . ___ ________ ______________ ~LRodza~ opak~wania;~ 
w miesięcach 

do 3 

L S S be 

I 
t od 3 do 6 

I S e e bC 

r--' 
S e b e b e 

, 

od 6 do 12 

t od 1 2 do 24 

L pon ad 24 e be be be 

T abl ica 2 

Warunki przechowywani a 

i t ransportu 

S trefa k lim a t yczna 

umi a r kowana tro pik a lna 

'" .c 
LI 
::J 
i/\ 

t1l 
C 

o 
Ol 

Stopień agresywnośc i 

kor ozy jnej 

'" c -o 
Ol 

r---------------------~----r--l Pr'zechow'Iwani e w pomiesz-

czeni ac h klima tyzowanych l' 

P r zechowywan i e w pom i esz-

cze ni ach ni ekl imaty zowanych 2 2 2 3 
~ -- -~--+---4----~~--~-4 
i Przechowywanie pod wiatami 2 2 3 2 3 4 

~ran spo r t lędowy w war un-

-- - - - - _.-t---ł-----j 

! kach zapewniajęcych il'o lo- I 
w an i e od op adów __ . _____ -+ __ ' __ t-_2--'1-_3J __ 2 __ t-_3 __ ł-'_4 __ -ł 

2 I 2 

Transport morski w ł adow­

n i ach 2 2 2 2 

o zakwal i f i kowaniu s t opni a agr esyv'mośc i w ł ęcznym 

okres i e przechowywani a i t ransportu decyd uje ten okres, 

który jest bardz iej nieko l'zystn y , nawe t gdyby trwał 

on krócej niż pozostał e. 

Zgłoszona przez Instytut Lotnictwa 

Wydanie II 

Ustanowiona przez Zjednocze nie Przemysłu Lotniczego i S ilnikowego PZ L dnia 1 ma rca 1974 r. 
jako nor ma o bowiązująco od dnia 1 lipca 1974 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 20/1974 poz. 65) 

WYDAWNICTWA NORMALIZ ACYJ NE D,.k . W,d. No,,,,. W-wa. A,k . wyd. 0, 70 No kI. 300 +55 Zam. 3213179 Cena zł 5,40 



z BN-74/1301-0S 

Z. Z. Przygotowanie do pakowania 

Z. Z. 1. Kompletowanie wyrobów do zapakowania powinno 

odbywać się na podstawie dokumentacji 

twórcy. 

Z. Z. Z. Mycie 

technicznej wy-

Z. Z. Z. 1. Mycie par precyzyjnych. Pary precyzyjne uło­

żone w pojemnikach należy zanurzyć w benzynie ekstrakcyj­

nej II wg PN-56/C-96022 na 20 .; 40 min. Następnie należy 

przep/tlkać każdę parę wykonujęc od 5 do 10 p!ynnych prze­

sunięć ruchomej pary. W zależności od konstrukcji ZaWO­

rów, przesunięcia części ruchomej wykonywać ręcznie lub 

l1Żywać przyrzędu do ugięcia sprężyny. Czynność tę nale­

ży powtórzyć w drugiej czystej ben~ynie. 

Pojemniki z umytymi wyrobami należ y wy jęć z benzyny 

i odstawić w ce lu obcieknięcia i wysuszenia powierzchni. 

a) Pary precyzyjne zanurzyć w płynie, a następnie 

wykonać 5," 10 płynnych przesun ięć części ruc homej pary 

jak w Z. Z. Z. 1. Dopuszcza s i ę k onserwowanie powierzchni 

wewnętrznych na urzędzeniu pod ci śnienie m. Zakonserwo-

wane pary precyzyjne n a l eży umieszczać w po jemnikac h 

w celu obc i eknięcia płynu kon serwujęcego . Czas obc i eka­

nia powinien wynosić do 3 h. 

b) Konserwację wtryskiwac zy i obsad rozpy lac zy 1) na-

leży przeprowadzać na stanowisku k ontro lny m po p róbach, 

wykonujęc nie mniej niż 6 wtrysków. Po wykonaniu tych 

czynności n a l eży zamknęć otwory w lotowe wylotowe 

kapturkami. Następnie wtryskiwacze lub obsady r o zpy l aezy 

ułożyć w pojemniku i zanurzyć w płynie konserwujęcym n a 

3.;. 5 min w ce lu zakonserwowania powier zchni zewnę tr z-

nych. Następnie pojemnik należy wyjęć z kępieli 

wić do obcieknięcia na okres do 3 h. 

ods t a-

Tablica 3 

-_._ - .---- --- -
Rodzaje 

Główne składniki płynu konserwujęcego 
W y magania 

opakowan i a 
naZWa p ł ynu I ilość, 0/0 1) wg 

L' , S Olej Ka libro l 100 BN-7Z/0535-30 
-----

Olej napędowy ILS 93,8-91, Z PN-67/C-96048 

C' , bC 

Koncentrat W 68 6 , Z-8 , 8 wg dokumentacji techn icznej wy t wór 

Dopuszcza się stosowan ie innyc h · p łynów konserwujęcy ch, które będę spełniać wymagania nin iejszej no rm y . 

1) Podane proc enty dotyczę obję to ści. 

Z. Z. Z. Z. Mycie wtry sk iwaczy. Przygotowane wtryskiwa-

cze lub obsady rozpylaczy w pojemniku należy 

kilkakro tnie w nafcie Antyko r wg PN-71/C-96043 

pomocę miękkiej szczotki. Umyte wyroby wyji'ć 

zanurzyć 

myć 2:a 

2: nafty 

od stawić do całkowitego obcieknięcia. 

2. Z. 3. Konserwacja 

Z. Z. 3. 1. Pr2:ygotowanie do konserWacji. ,Wyroby po-

winny byĆ dos tarczone do konserwacji w pojemnikach mu-

szę mieć czystę powierzchnię, p02:bawionę jakichkolwiek ognisk 

k orozji o raz innych 2:aniec2:y szczeń widocznych gołym ok iem. 

Z. Z. 3, Z. Pomieszczenie do k onserwacji powinno być 

2:amknię t e , wolne od kurzu, o paróW i zani ec2:yszczeń ga2:O-

w y c h. Wi I go tność w2:gl ędn a nie może przekraczać 70 "lo, 

a te mperatura w pomieszczeniu po winna wynosić +20 
o 

±I O C. Dobo we wahani a tempe r a tury nie mogę pr2:ekra-

o 
czać 5 C. 

2. 2.3.3. Sposób pr zeprowad z ania konserwacji. Przygo­

towane wyroby należy poddać konserwacji w płynie konser-

wUjęcym przygo towanym w odpowiednim nac2:yniu, o skła­

d z ie podanym w tabl. 3. W procesie kon serwac ji wyk luc za 

si ę bezpośredni kontakt c iała ludzkiego 2: konserwowanymi 

wy rob ami. Operację wykonać w spo sób podany w poz. a) i b). 

2.3. Wymagani a dotyczące opakowań pods tawowych ma­

teriałówopakowaniowych 

2.3. 1. Skrzynki drewn iane o w ymiar ach, w mm, poda-

nych w tabl . 4 pOWinny być w ykon ane z tarcicy i g l astej wg 

PN-72/ D-79601, o j ako śc i drewna E II wg P N -72/D-79602. 

Tabli ca 4 

Lp. 
Wymiary wewnętr2:ne 

Lp. 
Wymiary wewnę tr zne 

Ixa x h 1 ) I x a x h 
--

l 760 x 570 x 228 3 570 x 380 x 317 

2 760 x 285 x 285 4 570 x 253 x 237 

D opuszcza się inne wymiary opakowań, które po w in-

ny być zgodne z systeme m wymiarowym wg PN- 78 / 

0-790Z1. 

1) l _ dł ugość; a - sze rokość; h - wysokość . 

2.3. Z. Pude!ka kartonowe_~dnostkowe po winny być wy ­

konane zgodnie z PN-73/ 0 -79401 z k artonu mas2:y nowego 

odmiany 1 w g BN-70/ 73026-12, o wymiarac h , w mm , poda­

nych w tabl. 5. 

1) Przy k onserw"cji wewnę tr zne j obsad rozpylac zy n a­

leży wmontować r o zpy lacze przeznaczone do prób. 
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T ab lica 5 

-
Lp. 

W y m iary 
L p. 

W y m iar y 

I x a xh 1) l xa x h 

l 3 3 x 23 x 23 5 85 x 23 x 23 

2 4 5 x 23 x 23 6 30 x 28 x 28 

3 6 6 x 23 x 23 - 7 57 x 28 x 28 

4 71 x 23 x 23 8 88 x 28 x 28 

Dopuszc za s i ę inne wymiary opakowań, k t ó r e powin -
n y być zgodne z sys te mem wy mi aro w y m wg P N-78 j 
0-79021. 

1) I - dł ugość ; a - szeroko ść ; 
,-

h - wysokość. 

2. 3. 3 . P ude łka tek turowe zbio r cze, p r zezn aczon e do 

pakowania par prec yzyjnyc h, w t r y skiwaczy l ub obsad r o z -

p y laczy, o w y m i arach, w 'mm, po d anyc h w t abl . 6, n ależ y 

wykon ać zgo dn ie z P N-73jO- 7 9 401 z 

o d m i any l w g BN-70j 7 326-12. 

T abli c a 6 

I 

te k tur y maszy n owej 

P a r y p re cyzy jne I Wtr yski w ac ze i obsad y 

r ozpy l aczy 

I x a x h l) I x a x h 
1---

I 304 x 158 x 95 228 x 133 x 190 

r-;;:,pu s zcza s ię inne wymi ar y opakowań, kt ó r e p o winn y L być zgodne z s,y,st e me m Wymi a~~wym wg PN-7~~0-790 21. 
1) 1 - długosc; a - szeroko sc; h - wysokosc . 

2 . 4. S po soby i ko l e j ność p ak owani a - wg t ab l. 7 . 

~5. Z'22kowan ie. Zn ak i; n ap i sy n a o p akowan iach j e dno­

s tk owych, zb io r czyc h i triln sportowyc h pow in n y być zgo dne 

z PN-76 jO-79251 oraz P N - 76/0- 7 9252 i zaw i er ać co naj-

:l1n ie j da ne wym ien ion e w ta b l. 8 . 

2. 6. Formowan ie jedn o s tek ł adunkowych. W przypadk u 

s tosowan i a p a le tyzac j i , jednos tk i ł adunkowe nal eż y fo r mo-

wać n a pal e t ac h o wymiarac h 8 0 0 x 1200 mm. Lad une k n a 

pa l ec i e p o wini en być z abezpieczony przed p r zesu wan iem s ię 

i defo rmację . 

3. PRZECHO W YWANIE 

3 . I . Miej sce p rzec howywal'li a pow inno być odpowiedn i e do 

r o d z aju o p akowani a i zgo dn e z t ab l . 2. 

3.2. W arunki p r zechowywan i a 

a ) W p r z y padku przechowywania wyrobów W pomieszcze­

n i ac h n iek li ma tyzowan y c h lub pod wiatam i , wy r o bów nie n a­

l eż y wy jmować z opakowań tr anspo r towych. 

b ) W przypadku przechowy wania wyrobów w pom ieszcze-

n iach klima tyzowan ych, wyroby możn a wyjmować z opa-

kowań tr an sportowych i uk ładać na półk ach, regał ach l ub 

w szuf l adac h pokr y tyc h f ar bę o l ejnę l ub pokos te m. Tempe -

r a tur a po wie tr za w pom ie szczen iu powinna wynos i ć +20 

±IOoC, w il go tność wzg l ędn a n i e powi n n a pr zekraczać 70 %. 

W przyp adku zastosowani a żelu krzemionk owego, nal eż y 

przeprowadzać ni e rzadzi e j niż raz w m iesię.cu 

w il go tno śc i we wnę trz opak owan i a. 

kontro l ę 

T abl i c a 7 

I I --~ 
I 

10" 'OWOO;" 
O p ak owa'.,i a i mate l' iał y 

R o d z aj opak o wania 
I L p . Spo sób pakowania , 

o pako wan iowe 
C I bC I L 1) S 

-
I l p ap ie r antyko r ozy jny wg PN-76 / p a r y prec y zy jne ow i jać na l eż y w p a-

I 
P- 504 50 I p ie r odm iany 7 , a w trysk i w acze l ub 

o b sady r ozpy I aczy w pod w ójny pap ier 

h-I 
+ + + + odmi an y 5 i ok l ejać t aśmę o szerokości 

20 -; 30 mm w gat unk u 1 wg PN-75 / 

P-5055 1 

torby z f o lii z po lietylen u I aNż i I I j e d n o s tko-
o gr ubo ści O, 15 mm w g B N -74/ - + + I + 

~I 
we Z ) 

6365-01 do pakowan i a par precy-
to r by n a l eż y dobr ze obc i ęgać w ce l u 

i zyjn y c h 
usun ięc i a n ad m iaru powi e t r za , a na-

rto rbY z f o li i z po l i~ hl o rku winy lu ) I I I 
stępni e zgrzewać 

I o grubośc i O, 2 .; 0 ,3 mm w g , 
I , BN- 72j 6414-03 do pakow an ia 

- - + + I 
I I \('I t r y sk i waczy l ub ob s ad ,-o zpy l aczy I , 

r- , 
I I t- I p udełka k artonowe do pakowani a 

+ + + I do każ dego pudełka n a l eż y włożyć I 
par p rec y zyjn y ch 3) ! k r ótkę i n s tr ukcję d l a uż y tkown ika I 

5 zb io r c.l.:e I pude łk a tek tur owe 

I 
i p ary precy.zy j n e powinny być umiesz-

I c zan e w odd z i e ln ych 'pr zegródkac h; 

+ + + 
, 

+ w t r ysk iwac ze lub ob sady wkł adać n a j -

I 
, 

wyż ej w liczbie 12 sz t uk do j ednego 

l I • 
opakowan i a 

---..-J 
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cd. tabl. 7 

Lp . Opako w anie 
Opak owania i materialy 

opakowanio we 

BN-74/ 1301-05 

R o dzaj opakowania 

Sposób p ak owani a 
L 1) S bC c 

6 worki foli owe ze zdwojone go po li­
(chl o rku w inylu) o grubośc i 

+ 

wewnętr z wor ka n a l eż y umi eśc i ć Wo­

r ec zki z ż e l e m k r zemionkowy m f r akcji 
G w g BN-77/ 6013-0 1 o r az wskaźnik 

r-____________________________________ t-____ ~r_--_t.----il------rl--W-i-I-9-o-t-n_o_s_' c __ i , __ a __ n_a __ s_tę __ p_n_i_e __ Z_g_r_z_e_w _ _ a_ć __ 4_~ ____ 

0,3.;. 0,4 mm wg BN-75/ 6353-02 

7 

tran sporto - . 
w e 

I 

skr zynki d r e wni an e I dla r od zajów opak owani a L , S i C; 
na ryn ek wewnę tr zny dopuszcza s i ę 

nie s tosowanie tego opakowani a po 

upr ze dnim uzgodnieniu pomiędzy od­

bior cę, a wy t wórcę 

+ + + + 

D o pu szcza s i ę inny sposób p ak owan ia np . powl ok i ~okonowe z d z iera lne po uprze dn i m uzgodnien i u międ zy odb i orcę, 

a wy twórcę . 

1) Nie stoso wać do p ar precy z y jnyc h. 

2) Pakowanie do opakowań j e dnostkowych p owinno być pr zep r owadzo ne w c i ęgu mak s i m um 30 min od chwil i zakoń­
czenia ko n ser wac ji. 

3) N a r y nek wewnę tr zny dopu szc za s i ę n i e s tosowani e tego o p ak owania. 

4) Il ość ż e lu kr zemionkowego obli c z a s i ę wg w zoru 

w któr y m: 

w - il ość że l u krze mi onkowe!,!o, g , 

w= 1 ( E X F' X P X T + 
2 

E - współczynnik za l eżny o d w ar unków klimatyc znyc h tran sportu i m agazyn owan ia: 

E = 80 dl a s topni a agresywnośc i 3 i 4; 

E = 50 dl a sto pnia agresywności 2, 

2 F' - powie r zchni a zewnę tr zn a zas tosowane j to rby z fo l i i, m , 

p - pr zep u s towość pa r y wodne j przez fo li ę pok r owc a, g/m2 w c ię g u 24 h (w warunkach t rop ik a lnych), 

T - czas tran spor·tu i składowania w mies ięc ach ( przy obli czen i ac h nal eż y pt'zyjęć ok res 2-miesięczny) , 

O - m asa ma te ri al ów c hlonęcych w i I goć, znajduję cych się we wnę tr z pok r owca ( tek tura, papier) g. 

Tabl i c a 8 

Opakowanie 
Znaki n a op ak o w aniu 

j ednostkowe (p udelka) zb i o rcze tr an spor towe 

N azwa lub zn ak wy t\NÓ r cy + + + 

N azwa lub zn ak odb i o r cy - - + 

Ozn aczenie wy,-obu + + -

Nazwa w y r obu + + 
... -• ;: 

-. • - , 
Liczb a sz t uk - + • 0/ 7 ., , .... 

, ~ . ., ~ . . • 
D a ta k onserwac ji + 1) + # .... .... ... + . . • ... .... 

. 
O znaczen ie r o dzaju opakowan i a wg 2. 1 + + + 

Z n ak Kon t r o i i Jakośc i + 1) + -

Mi ejsce przezn ac ze n i a - - + 

Masa brut to - - • + 

Znak i : 

• , 
G ORA ; N IE PR Z EWRACA C ; I 

- - + • 
CHRONIC PR ZED WILGOCIĄ 

1) W przypadku brak u miejsca n a pude l ku d opuszc z a s i ę zn akować na i n s trukcj i dl a uż y tkown ika. 

.. 

I 

. . 
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W przypadku przekroczenia 40 % wilgotności wskaźnika 

należy przeprowadzić regenerację osuszacza. 

4. TR~NSPORT 

Tran s port po winien odbywać się środkami transportowy-

mi o zamkni ę tej przestrzeni, wolnej od oparów, 

i środków korodujęcy ch. 

kwasów 

powinny być Wyroby w opakowaniach transportowych 

ustawiane śc iśle obok siebie i całkowicie zabezpieczone 

przed uszkodzeniami mechanicznymi. 

W przypadku przewożenia wyrobów transportem ko-

lejowym należy przestrzegać Prze pisówo ładowaniu wy-

ładowywaniu wagonów towarowych w komunikacji wewnętrz-

nej. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujęca normę Instytut Lotnictwa 

Warszawa. 

2. Normy i dokumenty zwię zane 

PN-56/ C-96022 Prze twory nafto we. Benzyna do ekstrakcji 

PN-71/C-96043 Przetwory naftowe. Naft a - z mywacz ( Ant y­

ko r) 

PN-67 / C-96048 Przet wory naftowe. Oleje napędowe 

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynko we z tarcicy, 

zbijane. Wspólne wymagania 

PN-72/ D-79602 Skrzynki i komplety skrzynkowe. Jakość 

drewna 

PN-78/U-79021 Opakowania. System wymiarowy 

PN-76/ C-7!i251 O pakowania jednostkowe zzawartościę. 

Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe 

PN-76/ U-"79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. 

Zn a ki i z nakowanie. Wymagania podstawowe 

PN-73j O-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe tektu-

rowe. Pudełka 

PN-76/ P-50450 Papiery i kartony antykorozyjne 

PN-75/ P-50551 Taśma papierowa powleczona klejem 

BN-72/ 0535-30 Olej Kalibrol 

BN-73-1300-01 Silniki z zapłonem samoczynnym. Apara­

tura paliwowo-wtryskowa. Nazwy i określenia 

BN-77/6013-01 Żel krzemionkowy 

BN-75/6353-02 Folia zdwojona z uplastycznionego po­

li ( chlorku winylu) 

BN-74/6365-01 Folia opakowaniowa z polietylenu o ma­

łej gęstości 

BN-72/6414-03 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucz­

nych. Torby z folii uplastycznionego poli ( chlorku wi­

nylu) z dnem nieformowanym, bez fałd, zgrzewane 

BN-70/7326-12 Kartony i tektury pudełkowe oraz introli­

gatorskie 

Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów towarowych 

w komunikacji wewnętrznej. Załęcznik nr '10 do DKP 

( Dz. TiZK z 1968 r. nr 4 poz. 10) wraz z późniejszy-

mi zmianami 

3. Normy zasraniczne 

ZSRR rOCT 13168 Konserwacja wyrobów metalowych 

( w tym o dużych gabarytach) - norma zgodna w za-

kresie konserwacji i przechowywania. 

4. Uwasi do wydania II. Wydanie II bez zmian. 


