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NORMA BRANZOWA BN 74
SILNIKI =
| MASZYNY Silniki z zaptonem samoczynnym 1301 05
ENERGETYCZNE . i
NIEELEKTRYCZNE Pary precyzyjne, wiryskiwacze
Pakowanie, przechowywanie i transport
Grupo katalogowa V 29

1. WSTEP Tablica 1

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest pakowa- . _ ..
Stopien aaresywnosci

nie, przechowywanie i transport par precyzyjnych, wiry- t aczny okres korozyjnej $rodowiska
Ki i obsad [ tosowanych w uktadach RrEechowyWania
w o r z sowanych U c za- :
skiwaczy i sad rozpylaczy sto any ada a P T— . 2 3 3
silania silnikéw z zaptonem samoczynnym, zwanych w dal- w miesiacach
. . . Rodza] opakowania
szej czesSci wyrobami.
do 3 L L S bC
1. 2. Zakres stosowania normy. Niniejsza norme nalezy
B : . od 3do 6 L S S bC
stosowac przy pakowaniu, transporcie zewnetrznym i dfu-
gotrwatym sktadowaniu. od 6 do 12 S S C bC
1,3. Okreslenia od 12 do 24 = g Bt Be
ponad 24 C bC bC bC
1.3.1. Para precyzyjna — podzespot aparatury paliwowej]
cilnika z zaptonem samoczynnym, sktadajacy sie z dwoch Tablica 2
wzajemnie dopasowanych czesci. Do par precyzyjnych za-
licza sie: rozpylacze, zawory ttoczne, elementy tltoczace. Strgfa. Kiimatycana
umiarkowana | tropikalna
1.3. 2. Pozostate okredlenia - wg BN-73/1300-01. p &
. . C © C 1v}
Warunki przechowywania = c © = <
i transportu & iz ° '<C.J o 0
3 — 8] 3 — 9
) < = 0 2 g
3| 2 3
o a
2. ©AKOWANIE Stopien agresywnosci
Korozyjnej
2.1. Rodzaje opakowania. W zaleznosci od stopnia
. Przechowywanie w pomiesz-
agresywnosci korozy jnej $rodowiska w czasie przechowy- czeniach klimatyzowanych 1 1 1 1 1 1
wania i transportu oraz od facznego okresu przechowywa-
. ) Przechowywanie w pomiesz-
nia i transportu, opakowania dzieli sie na: czeniach nieklimaty zowanych 1 2 21 1 213
I - opakowania dla wyrobow przeznaczonych do prze-
Przechowywanie pod wiatami 2 2 3 2 3 4
chowywania i transportu w warunkach lekkich, il
S - opakowania dla wyrobdw przeznaczonych do prze- Transport ladowy w warun-
) kach zapewniajacych izolo-
chowywania i transportu w warunkach srednich, wanie od opadéw 1 2 3 2 3 4
C -~ opakowania dla wyrobdéw przeznaczonych do prze-
Transport imorski w tadow-
chowywania i transportu w warunkach ciezkich, niach 2 2 2 2 5 2
bC - opakowania dla wyrobdw przeznaczonych do prze-

- ] O zakwalifikowaniu stopnia agresywnosci w tacznym
chewywania I transportu w warunkach bardzo ciezkich, okresie przechowywania i transportu decyduje ten okres,
Rodzaje opakowania ustala sig wg tabl. 1, po okresleniu ktdry jest bardziej niekorzystny, nawet gdyby trwat

' ) _ on krdcej niz pozostate.,
stophia agresywnosci korozyjnej sSrodowiska wg tabl.
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2. 2. Przygotowanie do pakowania

2. 2. 1. Kompletowanie wyrobdéw do zapakowania powinno

odbywac sie na podstawie dokumentacji technicznej wy-

twércy.

2. 2. 2. Mycie

2. 2. 2.1. Mycie par precyzyjnych. Pary precyzyjne uto-

zone W pojemnikach nalezy zanurzyé w benzynie ekstrakcyj
nej 11 wg PN-56/C-96022 na 20 + 40 min. Nastepnie nalezy
przeptukaé kazda pare wykonujac od 5 do 10 plynnych prze-
sunigé ruchomej pary. W zaleznoéci od konstrukcji zawo-
réw, przesuniecia cze$ci ruchomej wykonywac recznie lub
uzywaé przyrzadu do ugiecia sprezyny. Czynnos$é te nale-
Zy powtdérzyé w drugiej czystej benzynie.

Pojemniki z umytymi wyrobami nalezy wyjaé z benzyny

i odstawi¢ w celu obcieknigcia i wysuszenia powierzchni.

a) Pary precyzyjne zanurzyé w ptynie, a nastepnie
wykonaé 5 + 10 ptynnych przesunieé czesci ruchomej pary
jak w 2. 2. 2. 1. Dopuszcza sie konserwowanie powierzchni
wewnetrznych na urzadzeniu pod cisnieniem. Zakonserwo-
wane pary precyzyjne nalezy umieszczad w pojemnikach
w celu obciekniecia ptynu konserwujacego. Czas obcieka-
nia powinien wynosié¢ do 3 h.

b) Konserwacje wtryskiwaczy i obsad rozpylaczy?!) na-
lezy przeprowadzac na stanowisku kontrolnym po prébach,
wykonujac nie mniej niz 6 wtryskéw, Po wykonaniu tych
czynnoéci nalezy zamknaé otwory wlotowe i wy lotowe
kapturkami. Nastepnie wtryskiwacze lub obsady rozpylaczy
ufozyé w pojemniku i zanurzyé w ptynie konserwujacym na
3 £ 5 min w celu zakonserwowania powierzchni zewnetrz-
nych. Nastepnie pojemnik nalezy wyjac¢ z kapieli i odsta-

wi¢ do obciekniecia na okres do 3 h.

Tablica 3
16 ktadniki pt k i
Rodzaje Gtowne sktadniki ptynu konserwujacego Wy magahia
kowani
opakowania nazwa ptynu ilos¢, % 1) wa
L S Olej Kalibrol 100 BN-72/0535-30
Olej napedowy ILS 93,8-91, 2 PN-67/C-96048
C; bC —
Koncentrat W 68 6, 2-8,8 wg dokumentacji techniczne] wytworcy

1) Podane procenty dotycza objetosci.

Dopuszcza sig stosowanie innych ptynéw konserwujacych, ktére beda spetniaé wymagania niniejszej normy.

2. 2. 2. 2. Mycie wtryskiwaczy. Przygotowane wtryskiwa-

cze lub obsady rozpylaczy w pojemniku nalezy zanurzyd
kilkakrotnie w nafcie Antykor wg PN-71/C-96043 i my¢ za
pomoca miekkiej szczotki. Umyte wyroby wy jaé z nafty

i odstawi¢ do catkowitego obcieknigcia.

2. 2. 3. Konserwacja

2.2.3.1. Przygotowanie do konserwacji. Wyroby po-

winny byd¢ dostarczone do konserwacji w pojemnikach i mu-
sza mie¢ czysta powierzchnig, pozbawiona jakichkolwiek ognisk

korozji oraz innych zanieczyszczen widocznych gotym okiem.

2.2.3. 2. Pomieszczenie do kenserwacji powinno byé

zamknigte, woine od kurzu, cpardw i zanieczyszczen gazo-
wych. Wilgotnos¢ wzgledna nie moze  przekraczac¢ 707,
a temperatura w pomieszczeniu powinna wynosié +20
+10°C. Dobowe wahania temperatury nie moga przekra-

o
czatc 5 C.

2.2.3.3. Sposéb przeprowadzania konserwac]ji. Przygo-

towane wyroby nalezy poddaé¢ konserwacji w ptynie konser-
wujacym przygotowanym w odpowiednim naczyniu, o skta-
dzrie podanym w tabl. 3, W procesie konserwac]i wyklucza
sie bezposredni kontakt ciata ludzkiego z konserwcwanymi

wyrobami. Operacje wykonaé¢ w sposob podany w poz. a)i b).

2. 3. Wymagania dotyczace opakowan i podstawowych ma-

teriatéw opakowaniowych

2.3. 1. Skrzynki drewniane o wymiarach, w mm, poda-

nych w tabl. 4 powinny byé wykonane z tarcicy iglastej wg

PN-72/D-79601, o jakosci drewna E 11 wg PN-72/D-7960 2.

Tablica 4

Wymiary wewnetrzne Wymiary wewnetrzne
L.p. 1 _p.
lxaxh) [xaxh
1 760 x 570 x 228 3 570 x 380 x 317
2 760 x 285 x 285 4 570 x 253 x 237

Dopuszcza sig inne wymiary opakowari, ktére powin-
ny byé zgodne z systemem wymiarowym  wg PN-?B/
O-79021.

1) | - dtugos¢; a - szerokos¢; h - wysckoscE.

2. 3. 2. Pudetka kartonowe jednostkowe powinny byc¢ wy-

konane zgodnie z PN-73/0-79401 z iartonu maszynoweao
odmiany 1 wg BN-70/73026-12, o wymiarach, w mm, poda-

nych w tabl, 5,

1) Przy konserwacji wewnetrznej obsad rozpylaczy na-
lezy wmontowad rozpylacze przeznaczone do prob.
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Tablica 5

2. 4. Sposoby | kolejnoéé pakowania — wg tabl, 7.

2.5. Znakowanie. Znaki | napisy na opakowaniach jedno-

stkowyeh, zbiorczych i transportowych powinny by¢é zgodne

z PN-76/0-79251 oraz PN-76/0-79252 i zawieraé co naj-

mniej dane wymienione w tabl, 8.

2. 6. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypadku

stosowania paletyzacji, jednostki tadunkowe nalezy formo-

P [ ] T
1 33 x 23 x 23 5 85 x 23 x 23
2 45 x 23 x 23 6 30 x 28 x 28
3 66 x 23 x 23 7 57 x 28 x 28
4 71 x 23 x 23 8 88 x 28 x 28

wac na paletach o wymiarach 800 x 1200 mm. tadunek na

Dopuszcza sie inne wymiary opakowan, ktére powin-
ny byé zgodne z systemem wymiarowym wg PN-78/
O-79021.

)1 - dtugoéé; a - szerokoéé; h- wysokogé.

palecie powinien byé zabezpieczony przed przesuwaniem sie

i deformacja.

3. PRZECHOWYWANIE

2. 3. 3. Pudetka tekturowe zbiorcze, przeznaczone do

pakowania par precyzyjnych, wtryskiwaczy lub obsad roz-

pylaczy, o wymiarach, w'mm, podanych w tabl. 6, nalezy

wykonaé zgodnie z PN-73/0-79401 z tektury maszynowe]

odmiany 1 wg BN-70/7326-12.

Tablica 6

Wtryskiwacze i obsady

P yzy jne
ary precyey. rozpylaczy

Ix a xh?) Ix a xh

304 x 158 x 95 228 x 133 x 190

Dopuszcza sige inne wymiary opakowan, ktére powinny
byé zgodne z systemem wymiarowym wg PN-73/0-79021.

") | = diugo$é; a - szeroko$é; h- wysokosé.

3.1. Miejsce przechowywania powinno byé odpowiednie do

rodzaju opakowania i zgodne z tabl. 2.

3.2, Warunki przechowywania

a) W przvpadku przechowywania wyrobdw w pomieszcze-
niach nieklimatyzowanych lub pod wiatami, wyrobdw nie na-
lezy wyjmowad z opakowan transportowych,

b) W przypadku przechowywania wyrobdw w pomieszcze-
niach klimaty zowanych, wyroby mozna wyjmowaé¢ 2z  opa-
kowan transportowych i uktadaé¢ na pétkach, regatach lub
w szufladach pokrytych farba olejna lub pokostem. Tempe-
ratura powietrza w pomieszczeniu powinna wynosicé +20
iTOOC, wilgotno$é wzgledna nie powinna przekraczac¢ 70 9.

W przypadku zastosowania zelu krzemionkowego, nalezy
przeprowadzac nie rzadziej niz raz w miesiacu  kontrole

wilgotnosci wewnatrz opakowania,

Tablica 7
f | —-— Rod k
| ! odzaj cpakowania
SN . Opakowania i materiaty S ) _
i_p. | Cpakoweanie BN Sposob pakowania
o nio
el LY | s |c |bC
1 papier antykorozyjny wg PN-76/ pary precyzyjne owija¢ nalezy w pa-
F-50450 ' pier odmiany 7, a wtryskiwacze lub

" N N N obsady rozpylaczy w podwdjny papier
odmiany 5 i oklejaé tasma o szerokosSci
20 + 30 mm w gatunku 1 wg F—‘N—?S/
P-50551 '

2 torby z folii z polietylenu | aNz
_ sci BMN-74 - + + +
jedriogtie-. - | °BFubotel 0,10 mm g BNC7E/
we 2) "'_ - ¢ pakowania par procy= torby nalezy dobrze obciggaé w celu
zy jnych . " ¥
usuniecia nadmiaru powietrza, a na-
. stepnie zgrzewad
30 torby z folii z polighlorku winylu) ek 9
i o gruboéci 0,2 < 0,3 mm wg i i
BN-72/6414-03 do pakowania
wtryskiwaczy lub obsad rozpylaczy
4 pudetka kartonowe do pakowahia % £ " do kazdego pudetka nalezy wilozyé
par precyzyjnych 3) - krétka instrukcje dla uzytkownika
5 zbiorceze pudetka tekturowe pary precyzyjne powinny byé umiesz-
czane w oddzielnych przegrdédkach;

+ + + 4 wtryskiwacze lub obsady wktadaé naj-
wyzej w liczbie 12 sztuk do jednego
opakowania

L
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cd. tabl. 7

Opakowania i materiaty

Rodzaj opakowania

Opak i
Lp. pakowanie opakowaniowe

L

S C bC

Sposéb pakowania

6 worki foliowe ze zdwojonego poli- wewnatrz worka nalezy umieécié wo-
(chlorku winylu) o grubosci + reczki z zelem krzemionkowym frakcji
0,3 = 0,4 mm wg BN-75/6353-02 G wg BN-77/6013-01 oraz wskaznik
— wilgotnosci, a nastepnie zgrzewaé &)
we . ” - -
7 skrzynki drewniane dla rodzajow opakowania L, S i C;
na rynek wewnetrzny dopuszcza sie
+ + + nie stosowanie tego opakowania po

uprzednim uzgodnieniu pomiedzy od-
biorca, a wytwdrca

Dopuszcza sie inny sposéb pakowania np.
a wytwérca.

1) Nie stosowaé do par precyzyjnych.

powtoki <kokonowe zdzieralne po uprzednim uzgodnieniu miedzy odbiorca,

2) Pakowanie do opakowan jednostkowych powinno byé przeprowadzone w ciagu maksimum 30 min od chwili zakon-

czenia konserwacji.

3) Na rynek wewnetrzny dopuszcza sie hie stosowanie tego opakowania.

4) 104 zelu krzemionkowego oblicza sie wg wzoru

W ktérym:

W - ilo$¢ Zzelu krzemionkowego, g,

W= 2 (EXFXP XT+ )

D

E - wspdtczynnik zalezny od warunkéw klimatycznych transportu i magazyhowania:

E =80 dla stopnia agresywnosci 3 i 4;

E = 50 dla stopnia agresywnosci 2,

3 i 2 . .. 2
F' - powierzchnia zewnetrzna zastosowanej torby z folii, m

£z . . 2 "
P - przepustowo$é pary wodnej przez folie pokrowca, g/m w ciagu 24 h (w warunkach tr‘opikalnych),

T - czas transportu i skiadowania w miesiacach (przy obliczeniach nalezy przyjaé¢ okres 2—miesifgczny),

D - masa materiatéw chtonacych wilgoé, znajdujacych sie wewnetrz pokrowca (tektura, papier) g.

Tablica 8

Opakowanie

Znaki na opakowaniu
jednostkowe (pudetka) zbiorcze transportowe

Nazwa lub znak wytwdrcy + + +
Nazwa lub znak odbiorcy & - e
Oznaczenie wyrobu + 3 -
Nazwa wyrobu + + . =
L.iczba sztuk = + 4 ‘ "3
Data konserwacji +1) + ’ ..» ‘ %
Oznaczenie rodzaju opakowania wg 2. 1 + + +
Znak Koniroli Jakosci +1) 4§ i
Miejsce przeznaczenia - - +
Masa brutto = - F
Znaki:

GORA; NIE PRZEWRACAC; i i .

CHRONIé PRZED WIL.GOCIA

1) W przypadku braku miejsca na pudetku dopuszcza sie znakowac na instrukcji dla uzytkownika.
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W przypadku przekroczenia 40 % wilgotnoséci wskazZnika

nalezy przeprowadzi¢ regeneracje osuszacza.

4. TRANSPORT

Transport powinien odbywaé sie $rodkami transportowy-

Wyroby w opakowaniach transportowych powinny byé

ustawiane $cis$le obok siebie | catkowicie zabezpieczone
przed uszkodzeniami mechanicznymi.
W przypadku przewozenia wyrobdéw  transportem  ko-

lejowym nalezy przestrzegaé Przepiséwo tadowaniu i Wy -

mi o zamknigtej przestrzeni, wolnej od oparéw, kwaséw  tadowywaniu wagonéw towarowych w komunikacji wewnetrz-
i $rodkéw korodujacych. nej.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Instytut Lotnictwa

Warszawa.

2. Normy i dokumenty zwiazane

PN—56/C-96022 Przetwory naftowe. Benzyna do ekstrakcji

PN-71/C-96043 Przetwory naftowe. Nafta-zmywacz (Anty-
kor)

PN-67/C-96048 Przetwory naftowe. Oleje napedowe

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy,
zbijane. Wspdine wymagania

PN-72/D-79602 Skrzynki i komplety skrzynkowe. Jako$¢
drewna

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-76/C-79251 Opakowania jednostkowe 2z zawarto$cia.
Znaki 1 znakowanie. Wymagania podstawowe

PN—’?G/U—79252 Transportowe jednostki opakowaniowe.
Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe | tektu-
rowe. Pudetka

PN—?G/P—50450 Papiery i kartony antykorozyjne

PN-75/P-50551

BN-72/0535-30 Olej Kalibrol

Tadma papierowa powieczona klejem

BN-73-1300-01 Silniki z zaptonem samoczynnym. Apara-
tura paliwowo-wtryskowa. Nazwy i okre$lenia

BN-77/6013-01 Zel krzemionkowy

BN-75/6353-02 Folia zdwojona z uplastycznionego po-
li(chlorku winylu)

BN-74/6365-01 Folia opakowaniowa z polietylenu o ma-
tej gestosci

BN-?Z/GM 4-03 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucz-
nych. Torby z folii uplastycznionego poli(chlorku wi-
nylu) z dnem nieformowanym, bez fatd, zgrzewane

BN—70/7326-12 Kartony i tektury pudetkowe oraz introli-
gatorskie

Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towarowych
w komunikacji wewnetrznej. Zatacznik nr 10 do DKP

(Dz.TiZK z 1968 r. nr 4 poz. ]0) wraz z pdziniejszy-

mi zmianami

3. Normy zagraniczne

ZSRR [TOCT 13168 Konserwacja wyrobdéw  metalowych
(w tym o duzych gabarytach) - norma zgodna W  Za-

kresie konserwacji i przechowywania.

4, Uwagi do wydania Il. Wydanie Il bez zmian.




