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1. WSTEP

FPrzedmiot normy, Frzedmiotem normy jest pakowa-

nie, przechowywanie i transport kompletnych pomp wtrysko-

wych oraz ich zespotdéw

i czesci stosowanych w

uktadach

zasilania silnikéw z zaptonem samoczynnym, zwanych w dal-

szej czesci wyrobami., Norma nie dotyczy wtryskivaczy oraz

par precyzyjnych,

1. 2. Zakres stoscwania, Niniejsza norme nalezy stoso-

waé przy pakowaniu, przechowywaniu i transporcie komp-

letnych pomp wtryskowych oraz ich czesci i zespotdw prze-

znaczonych do transportu zewnetrznego i do dtugotrwatego

skifadowania.

2, PODZIAL |

OZNACZENIE

2. 1.

kowania ) 3

Rodzaje pakowania. W zaleZnos$ci od sposobu opa-

stopnia agresywnosci korozyjnej Srodowiska w

czasie przechowywania i transportu oraz od tacznego okre-

su przechowywania i transportu, opakowanie dzieji sie na:

L. - opakowanie wyrobéw przeznaczonych do przechowy-

wania i transportu w warunkach lekkich,

S - opakowanie wyrobdw przeznaczonych do przechowy-

wania i transportu w warunkach srednich,

C - opakowanie wyrobdw przeznaczonych do przechowy-

wania i transportu w warunkach ciezkich,

bC - opakowanie wyrobdw przeznaczonych do przechowy-

wania i transportu w warunkach bardzo ciezkich,

Rodzaj opakowania ustala sie wg tabl. 1,

po okresleniu

stopnia agresywnosci korozyjnej Srodowiska wg tabl, 2.

Tablica 1

cd, tabl, 1

t.aczny okres

Stopien agresywnoéci korozyjnej
Srodowiska

przechowywania

taczny okres

Stopien agresywnosci korozyjnej

Srodowiska

przechowywania

i transportu 2 3 4
w miesiacach ]
rodzaj opakowania
6512 C C bC
12 + 24 Cc bC bC
ponad 24 bC bC bC
Tablica 2
Strefa klimatyczna
umiarkowana tropikalna
Warunki b ©
przechowywania - % g - %—‘- g
i transportu 5 o ol & o o
3 — o)) 3 o— o)}
) 2 bt 0 2 =
3 2 3 2
a a
stopiefn agresywnosci
korozyjnej
Frzechowywanie w po-
mieszczeniach ogrzewa- 1 . 1 1 ’ 1
nych lub klimatyzowa-
nych
Przechowywanie w po-
mieszczeniach nieogrze-
 eed 1 o2 21 ] 2 3
wanych lub niekiimatyzo-
wanych
Przecho nie d
e SIS (S 2 2 3] 2 3 4
wiatami
Przechowywanie na
: 2 3 4 3 4 4
otwartych sktadowiskach
Transport ladowy w wa-
runkach zapewniajacych 1 2 3 2 3 4
izolowanie przed opadami
Transport morski w fa-
. 2 2 2 2 2 2
downiach
i

i transportu 1 2 3 4
w mit—:'si@_cach
rodzaj opakowania
do 3 L L S bC
3+ 6 L ) S bC

]

N Sposéb pakowania okresiono w 3, 4,

O zakwalifikowaniu stopnia agresywnosci w tacznym
okresie przechowywania i transportu decyduje ten okres,
ktéry jest bardziej niekorzystny, nawet gdyby trwat on

krécej niz pozostate,
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2. 2. Frzyktad oznaczenia opakowania rodzaju S prze-

znaczonego do przechowywania i transportu w warunkach

Srednich

OF AKOWANIE S BN-73/1301-02

3. PAKOWANIE

3.1. Liczba jednostek pakowanego wyrobu, Fompy wtry-

skowe kocmpletne powinny byé pakowane pojedynczo; zespo-
ty i czesci pojedynczo lub grupowo w opakowania jednostko-

we, a nastepnie w transportowe.

3.2. Frzygotowanie do pakowania

3.2.1. Kompletowanie wyrobéw do zapakowania powinno

odbywaé sie na podstawie dokumentacji technicznej.

3.2.2. Konserwacja

3.2.2.1. Pomieszczenie do konserwacji powinno by¢

zamkniete, wolne od kurzu, oparéw i gazéw zrgcych. Wil-

gotnosé wzgledna nie powinna przekraczac 70%, a tempe-
o ;

ratura 20 10 C (293 *10 K). Dobowe wahania tempera-

. P i O
tury nie moga byé wieksze niz 5 C (5 K).

3.2.2. 2. Konserwacja wewnetrzna. Konserwacje we-

wnetrzna pomp wtryskowych, regulatora obrotéw i innych
zespotéw nalezy przeprowadzal zgodnie 2z dokumentacja
techniczna wytwdrcy na stanowisku do badah po wykonaniu
préb kontrolnych, Do konserwacji nalezy stosowad olej Ka-

libro! wg BN-72/0535-30 lub ptyny konserwujace o sktadzie

podanym w tabl, 3.

Tablica 3

Gtéwne sktadniki ptynu

W’ysgczzle- konserwujacego Wedtug
goélnienie
nazwa ilosé %
Oleinape- g6 4 2 95,5 |PN-67/C-96048
dowy ILS o !
FPompa
wtryskowa dokumentacji
Inhibitor P 3,6 + 4,5 technicznej wy-
tworcy
Olej silni- 97,3 + 96, 4 dokunjentac.ji
kowy technicznej wy-

twérc
Regulator EE

Bt dokumentacji
Inhibitor F 2,7+ 3,6 technicznej wy-
twércy
Olej nape- 90 + 92 |PN-67/C-96048
dowy ILS
Przewody
rurowe Koncentrat 10 + 8 dokumenzacji
W-68 ’ technicznej wy-
tworcy

Dopuszcza sie stosowanie innych ptynéw konserwuja-
cych, spetniajacych wymagania niniejszej normy po u-
przednim uzgodnieniu z odbiorca.

1) Podane procenty odnosza sige do objetosci,

3.2, 2.3. Przygotowanie powierzchni do konserwacji ze-

wnetrznej. Powierzchnie wyrobéw podlegajace konserwacji
zewnetrzne] powinny byé oczyszczone od zanieczyszczen

mechanicznych, odtiuszczone i wysuszone,

W wyrobach zakonserwowanych wewnetrznie wg 3, 2, 2, 2
nalezy otworzyé wszystkie otwory zlewne oraz kanat do-
prowadzajacy paliwo i wylaé resztki ptynéw konserwujacych,
Po tej czynnosci nalezy zamknaé wszystkie otwory zlewne,
kanat paliwowy oraz dokreci¢ lub docisnaé pokrywki kréé-
céw. Przygotowane w ten sposdb wyroby nalezy przemywad
kolejno w 2 zbiornikach wypetnionych nafta Antykor wg
PN-71/C-96043, Po tej operacji nalezy przenieié oczysz-
czony wyrdb do drugiego zbiornika, w ktérym przez kilka-
Krotne zanurzenie, doktadnie optukaé. Optukane wyroby na-

lezy umieszczac na siatce celem obciekniecia,

3.2, 2.4, Konserwacja zewnetrzna. Wyroby przygotowa-

ne wg 3. 2, 2, 3 nalezy pokry¢ cienka warstwa ptynu konser-
wujacego o sktadzie wagowym:

- 90 3 92% nafty Antykor wg PN-71/C-96043,

-8 3z 10% koncentratu W-68 wediug dokumentacji techni-

cznej wytwércy.

Konserwacje nalezy orzeprowadzaé poprzez kilkakrotne
zanurzenie lub powlekanie za pomoca miekkiej szczotki zwil-

zonej w tym ptynie,

W procesie konserwacji wyklucza sie bezpos$redni kontakt

ciata ludzkiego z kenserwowanymi wyrobami,

Dopuszcza sie stosowanie innych ptynéw konserwujacych,

spetniajacych wymagania niniejszej normy.

3. 3. Wymagania w stosunku do opakowah i podstawowych 4

materiatéw opakowaniowych

3.3.1. Skrzynki drewniane o wymiarach w mm - wg

tabl. 4 powinny by¢ wykonane:

a) do obrotu krajowego - z tarcicy o jakosci drewna K 11
wg PN-72/D-79602, zgodnie z FN-72/D-79601 lub z ptyty
piléniowej wg BN-68/7121-01,

b) na eksport - z tarcicy o jakoéci drewna E Il wg
FJN-'?Z/P-'?QGOZ zgodnie z PN-?Z/D-?QGOI.

W przypadku transportu wyrobdéw w strefie klimatu umiar-
kowanego droga lotnicza, samochodami lub catowagonowych
wysytek, dopuszcza sieg stosowanie skrzynek z ptyty pilsnio-
wej. Masa brutto jednej skrzyni w tym przypadku nie moze

przekraczac 120 kg,

3. 3.2, Fudta tekturowe sktadane powinny by¢ wykonane

zgodnie z FN-70/0-79402 z tektury falistej 3-warstwowej

wg PN-68/F-50527 o wymiarach w mm podanych w tabl. 5.
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Tablica 4
Wymiary Wymiary Wymiary
Lp. | wewnetrzne |Lp. | wewnetrzne [Lp. wewnetrzne
[xb 1 [ xb [x b
1 253 x 190 7 380 x 285 |13 760 x 570
2 253 x 228 8 380 x 380 |14 1140 x 190
3 285 x 190 9 570 x 190 |15 1140 x 253
4 285 x 253 10 570 x 380 |16 1140 x 380
5 380 x 1920 11 760 x 190 {17 1140 x *60
6 380 x 253 12 760 x 285
Zaleca sig, aby wysokosci opakowan byty dobierane
spos$rdd wymiardw diugosci | szerokosci, a ponadto z
nastepujacych wartosci: 142, 152, 162, 171. Dopuszcza
sie najwieksza wysokosé 570 mm,
Dopuszcza sie inne wymiary zgodnie z PN-64/0-79021.
D) | - dtugosé, b - szerokosdé,
Tablica 5
Wymiary wewnetrzne Wymiary wewnetrzne
s [xbxh" Lp.  x bxh
1 190 x 142 x 142 8 285 x 190 x 190
2 190 x 190 x 190 9 285 x 228 x 228
3 228 X 190 x 142 10 285 x 253 x 253
&4 228 x 190 x 152 11 380 x 190 x 152
5 253 x 190 x 142 12 380 x 253 x 228
6 253 x 190 x 190 13 380 x 380 x 380
7 285 x 190 x 190 14 570 x 253 x 253
- Dopuszcza sie inne wymiary zgodnie z PN-64/O—79021.
D) | - dtugosé, b - szerokoéé, h - wysoko$é,

3.3.3. Torby z folii polietylenowej laNZ o grubosci 0,15 %

0,25 mm - wg BN-70/6365-01.
W uzasadnionych przypadkach, po uzgodnieniu miedzy od-
biorca a wytwérca, dopuszcza sie stosowanie toreb z folii

polichlorowinylowej wg BN-68/6353-02 frakcji G,

3.3.4. Zel krzemionkowy waskoporowaty - wg BN-64/
6013-01.

3.3.5. Papier parafinowany odmiany 5 - wg PN-76/
P-50450.

3.3.6. Papier pakowy siarczynowy klasy Ill, jakosci 3 o

gramaturze 90 = 125 - wg BN—66/7326—01 .

3.3.7. Tasma papierowa odmiany 1 o szerokosci 20 %

30 mm, gatunek 1 - wg PN-62/P-50551.

3.3.8. Szpagat L /532/5,05N/2-1 - wg PN-72/F-85019.

3.4. Sposoby pakowania

3.4. 1. Pakowanie w opakowania jednostkowe powinno byé

przeprowadzone w czasie maksimum 60 min od chwili za-

Przed zapakowaniem

kohczenia konserwacji wg 3, 2. 2. 4,

pompy witryskowej nalezy tarcze sprzegta, dzwignie pali-
wowa ha regulatorze, ogranicznik obrotéw, nakretki kroc-
cow, dolna czesd korpusu pompy oraz regulatora obtozyd
poduszkami z kilkakrotnie ztczonego papieru parafinowane-
go wg PN-67/P-50450 i umocowac je szpagatem wg FN-72/
P-85019.

Kolejnosé¢ zastosowania materiaiéw opakowaniowych w za-

leznosci od rodzaju opakowania podano w tabl. 6.

Tablica 6
Rodzaj opakowania
Lopi Materiat
L S C bC
1 FPapier parafinowany + + + +
2 | Papier siarczynowy - + = -
3 | Zel krzemionkowy - - - +
4 | Torba z folii s = % +

Dopuszcza sie stosowanie innych sposobéw pakowa-

nia, spetniajacych wymagania 2.1 tabl. 1 niniejsze]j

normy.
Frzed zamknieciem torby z folii, jeZzeli jest to przewi-
ziane, nalezy umiesci¢ wewnatrz odpowiednia ilo$é zelu

krzemionkowego oraz wskaZnik wilgotnosci, a nastepnie u-

sunac nadmiar powietrza, Do zamykania halezy stosowad

zgrzewarki oporowe lub impulsowo-oporowe, Zgrzewy to-
reb powinny by¢ szczelne i nie powodowadé pofatdowadh. Wo-
reczki z zelem krzemionkowym nale?y umieszczaé w pobli-
zumiejsc najbardzie] czutych na korozje, Czas operacji u-
mieszczania zelu krzemionkowego wraz ze zgrzewaniem po-

krowca nie powinien przekraczad 15 min,

ilosS¢ zelu krzemionkowego cblicza sie wg wzoru

G = (ESPT +0,5D)

1
2
w ktérym:

G - ilos¢ zelu krzemionkowego, g,

F - wspdtczynnik zalezny od warunkdéw klimatycznych

transportu i przechowywania,

E = 80 dla stopnia agresywnos$ci 3 i 4,

E = 50 dla stopnia agresywnosci 2,
E = 30 dla stopnia agresywnosci 1,
S - powierzchnia folii, m~

’

P - przepuszczalnos¢ pary wodnej przez folie, g/m224h,
w temperaturze 38°C (311 K) i 90% wilgotnogci
wzglednej;
P = 1,8 dla folii polietylenowej o grubosci 0,15 mm,
P = 1,4 dla folii polietylenowej o grubosci 0,18 mm,
P=1,2 dla folii polietylenowej o grubosci 0,20 mm,

T - taczny czas transportu i przechowywania w miesia-
cach,

D])- masa materiatéw higroskopijnych znajdujacych sie

wewnatrz torby, g (np, tektura, papier itp.).

1)Jeieli masa materiatéw przekracza 1 kg, wspdiczyn-
nik przy wielkosci D mozna zmniejszy¢ do 0, 25. '
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3.4.2, Pakowanie do opakowan transportowych, Wyroby

zapakowane wg 3. 4.1 nalezy pakowa¢ w skrzynie drewnia-
ne wg 3. 3. 1.

W przypadku przesytania partii wyrobéw o wadze brutto
nie przekraczajacej 20 kg, dopuszcza sie pakowanie w pudta
tekturowe wg 3, 3. 2.

Frzy wysytce na eksport dopuszcza sie stosowanie palet
metalowych wg PN-71/M~78230 lub innych po uzgodnieniu z

odbiorca.

Przed zapakowaniem wyrobéw do skrzyn drewnianych na-
lezy sprawdzié, czy nie maja drzazg lub gwozdzi.

Wyroby nalezy uktadaé ostroznie, aby nie uszkedzié tor-
by foliowej oraz zabezpieczy¢ przed przesuwaniem sie,

Fompy wtryskowe, z wyjatkiem pomp jednosekcyjnych, na-

lezy umieszczaé w pozycji pracy.

3. 5. Dokumentacja towarzyszaca przesytce, Na kazdym

opakowaniu jednostkowym powinna byé umieszczona infor-
macja zawierajaca co najmniej:

- nazwe lub znak wytwércy,

nazwe wyrobu,
- oznaczenie wg 2, 2 bez czesci stowne]j,
- date konserwaciji,
- znak lub nazwisko pakowacza.
Wewnatrz opakowania transportowego |ub na zewnatrz
w specjalnej do tego celu przeznaczonej kieszeni skrzyni
powinna byé umieszczona dokumentacja zawierajaca co naj-
mniej: .

- nazwe lub znak wytwércy,

- nazwe i oznaczenie wyrobu,

- wage brutto,

rodzaj konserwacji.

I

3.6. Napisy i znaki na opakowaniu transportowym powin-

- wage brutto,
- znaki "OSTROZNIE KRUCHE"; "GORA NIE PRZE-
WRACAC!; 'CHRONIC PRZED WILGOCIAN,

4, FRZECHOWY WAN IE

4.1. Miejsce przechowywania powinno by¢ odpowiednie

do rodzaju opakowania i zgodne z 2,1 tabl, 2,

4. 2., Warunki przechowywania, W przypadku:

a) przechowywania wyrobdw w pomieszczeniach nieogrze-
wanych, pod wiatami lub na otwartych sktadowiskach, wy-
robéw nie nalezy wyjmowac z opakowan transportowych,

b) przechowywania wyrobdw w pomieszczenjach ogrzewa-
nych lub klimatyzowanych, wyroby mozna wyjmowac z opa-
kowar transportowych, umieszczaé na regatach, pétkach lub
w szufladach, wykonanych z suchego drewna, pokrytych
farba olejna lub pokostem.

Niedopuszcza sie stosowania do wyktadania materiatéw
higroskopijnych (np. filc, zwykty papier itp.). Temperatu-
ra powietrza powinna wynosié 20 * 10°%c (2903 £10K), a
wilgotnoéé wzgledna nie powinna przekraczaé 70%.

W przypadku zastosowahia zelu krzemionkowego, bez
wzgledu na warunki przechowywania, nalezy przeprowadzac
nie rzadziej niz raz w miesiacu kontrole wilgotnosci we-
wnatrz opakowania. Po przekroczeniu 40% wilgotnosci na-

lezy przeprowadzic¢ regeneracje osuszacza.

5. TRANSPORT

Transport powinien odbywad sie $rodkami przewozowymi
zabezpieczajacymi op')akowania przed bezposrednim dziata-
niem opaddéw atmosferycznych. W czasie transportu skrzy-
nie lub pudta nalezy ustawi¢ Scisle obok siebie, a ewentual -

ne luki wypetnié materiatem amortyzacyjnym w taki sposéb,

ny byé umieszczone zgodnie z FN-76/0-79252 i zawierac aby tadunek tworzyl zwarta catoéé zabezpieczona przed
co hajmniej: przesuwaniem i wzajemnym uszkodzeniem,
- nazwe lub znak wytwércy, W przypadku przewozenia transportem kolejowym nalezy
- nazwe lub znak odbiorcy, przestrzegaé Przepiséw o tadowaniu i .wytadowywaniu wa-
- miejsce przeznaczenia, gonéw towarowych w komunikacji wewnetrznej,
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Instytut Lotnictwa -

Warszawa,

2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-71/C-96043 Przetwory naftowe. Nafta-zmywacz (Anty-
kor)
PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy

zbijane. Wspéine wymagania

PN-72/D-79602 Skrzynki i komplety skrzynkowe. Jakosc

drewna
PN-71/M-78230 Paleta skrzyniowa metalowa europejskiego
obrotu 800X1200
FN-64/0-79021

System wymiarowy opakowan

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe,

Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe



Informacje dodatkowe do BN-73/1301-02 5

PN-70/0~-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Fudts,
Wspélne wymagania i badania

PN-76/F-50450 Papiery i kartony antykorozyjne natronowe

PN-68/P-50527 Tektury faliste

PN-62/P-50551 Tasmy papierowe powleczone kiejem

PN-72/F-85019 Wyroby powréZnicze krecone. Szpagaty

BN-72/0535-30 Ole] kalibrol

BN-64/6013-01 Zel krzemionkowy granulowany

BN-68/6353-02 Folia kalandrowana zdwojona z uplastycz._
nionego polichlorky winylu

BN-70/6365-01 Folia z polietylenu

BN-68/7121-01 Sklejka mokroklejona

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykte

Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towarowych
w komunikacji wewnetrznej - Zatacznik 10 DKF (Dz, T
i ZK z 1968 r. nr 4 poz, 10 wraz z pdzZniejszymi zmia-

nami)

3. Normy zagraniczne

ZSRR TOCT 13168-69 KOHCGPB&HI’IH METaJITUUECKUX U3-—
nenvit (BRJIOYAA HDYMHOraGspUTHHE) - norma zgodna

w zakresie pakowania i przechowywania.

4. Uwagi do wydania Il - wydanie Il bez zmian. Uaktual-

niono normy zwiazane i poPrawiono oczywiste btedy.



