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1 . WSTĘP c d. tab l . 1 

1 . 1. Przedmiot normy. P r z edmiotem nor my jest pakow a 

n i e, przechow y w anie i tr ansport kom ple tnych pomp w trysko

wych oraz i ch zespołów i części stosow an ych w układach 

zasilania siln ików z zapłonem samoczynnym, zwany ch w dal

szej części wyrobami. Norma n i e dotyczy w tryskiwaczy qraz 

S topień agr esywnośc i kor o zy j n ej 

pa r precyzyjn ych. 

1.2. Zak r es stosow ania. N i n i ejszę norm ę należy stoso

wać p r zy pakowan iu, p r zechowywani u i transporcie komp 

le tn ych pomp w tr ysko wych oraz ich części i zespołów p r ze 

znaczony c h do transportu zewnę tr znego i do dł ugotrwał ego 

składowania. 

2 . POOZIA L I OZNACZENI E 

2 . 1. Rodzaje pak o w ania. W zal eżnośc i od sposobu opa 

kow ania 1) t stopni a ag r esywności kor ozyj nej środow iska w 

czas ie p r zechowywania i transportu o r a z o d łę cznego okr e 

SU przechowyw ania i transp o r tu , opakowanie dzieJ i si ę na: 

L - opakow anie wy r obó w p r zeznac z on ych do przecho wy-

w ania i transportu w warunkach lekkich, 

S- opakowani e w yrobów p r zezn aczonych do p r zechow y -

wan ia i t ranspor tu w wa r unkach średn ich, 

C - opakow an ie w y r obów p r zeznaczon ych do p r zec how y -

w an ia i transportu w w arunkach ciężk ich , 

bC - opakow ani e w yrobów p r z eznac z onych do przec how y-

w ania i transp o r tu w w a r un kach bardz o ciężkich . 

Rodza j opakowania us t ala si ę wg tabl. 1, po określeniu 

stopnia agresywności korozyjnej środow iska wg tabl . 2. 

Tabl ica 1 

S topień agr esywności korozyjnej 

Lęczny ok r es środow i ska 

p r zechowy w an i a 

i t ransportu 1 2 3 4 
w miesięcac h 

rodzaj op akow ania 

do 3 L L S b C 

6 L S S bC 

Lęc zny okres ś rodow i s ka 
pr zechow y w an i a 

i t ransportu l 2 3 4 

w mi esięcach 
r odzaj opakowani a 

6 T 12 S C C bC 

12 T 24 S C bC bC 

ponad 24 C bC bC bC 

Tabl ica 2 

Strefa ki ima t yczna 

umia r kowana trop i kaln a 

War unk i lO lO 

p rzec how y w ania E lO E 10 
lO o E lO o E 

i tr an sportu r. Ol o r. Ol O u - u -
:J .- Ol :J .- Ol 
<fi ~ - <fi ~ -.- .-- ~ - ~ 'o 'o a. a. 

stopień agresywności 

korozyjnej 

Przec how ywanie w p o -

mieszczeniach ogrzewa -
1 l l l 1 l 

nyc h lub klimatyzow a -

n ych 

Przec h o w y wan ie w p o -

mieszczen ia c h n ieo g r ze -
1 2 2 l 2 3 

wan ych lub nieklima tyzo -

wanych 

P r z echowywanie pod 
2 2 3 2 3 4 

wiałami 

Przechow y wanie na 
2 3 4 3 4 4 

otwar t ych składow i sk ach 

Transp o r t lę dow y w wa -

runkach z ap ewn i ajęcych 1 2 3 2 3 4 

i z ol owanie p r zed opadami 

Transport mor sk i w ła-

downiach 
2 2 2 2 2 2 

O zakwa l ifikowan iu s topn i a agresywności w łęcznym 
3 .;. 

ok r e s i e p r zechowywani a i transpo r tu decyduje te n okres, 

, który jest ba r d zie j niekorzys tn y, nawe t g d yby trwa ł on 

I) Sposób pako w an i a okre ś lono w 3 . 4. 
krócej n i ż pozos ta ł e. 

Wydanie II 

Zgłoszona przez Instytut Lotnictwa 

Ustanowiona prze z Zjednoczenie Przemysłu Lotniczego i S i ln ikowego PZL dnia 10 ma ja 1973 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkc j i i obrotu od dnia l l ip ca 1973 r. 

(Dz. Norm. i M iar n r 27 / 1973 poz. 79) 

WY DAWNICTWA NO RMALIZACYJ NE 19 78, Druk. Wyd. Norm. W-wa, A! k. wy.d. 0. 70 NokI. 600+5ó' Zam. 1995118 Cer to zł 5,40 
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2.:t . F-rzyk ł ad ozn aczenia opakow ania r o d z aju S p r ze 

znaczonego do p r z echowyw ania i transportu w w a runkach 

śre dnich 

OPAKOWAN IE S BN-73j 1301 -02 

3. PAKOWAN IE 

3. 1. Liczba jednos tek pakow anego w y r obu . Pompy w tr y 

skow e kompl e tne powinn y być pakow ane poj e dync zo; zespo

ły i części pojed ynczo lub g r upow o w opakowania jednostko-

we, a n astępnie w transporto we. 

3 . 2. P rzygotow ani e do p akow ania 

3 . Z . 1. Kompletow anie w yrobów do zapakowania p o wi nno 

odbywać s i ę na pod s ta w i e dokumentacji techn icznej. ' 

3. 2 . 2 . Kon ser w ac ja 

3.2.2.1 . P om ieszczen ie do konserw a c j i powinno być 

zamkn ię te , w o lne od kurzu, oparów i gazów żręcych. Wil 

go tność w zgl ędna n ie pow inn a p r zekrac zać 70 % , a tem pe

ratura 20 + l OoC (293 ±10 K). Dobow e wahania tempera-

o 
tur y n ie mogę być w i ększe n iż 5 C ( 5 K). 

3.2 . 2 . 2 . Konse r w acja wewn et r zna . Konser wację we -

wnęt r znę pomp w tr yskowych, r egu l a t o r a o b r otów i innych 

zespołów należy p r zeprowadzać zgodni e z dokum en tacj ę 

techni cznę wy t wó r cy na s tanowisku do badań po w y konani u 

prób kon trolnyc h. Do konser w acji na l eży s tosować ole j Ka

I ibr ol w g BN-72j 0535-30 lub p ł yny konserwujęce o składz ie 

podan ym w tabl. 3. 

Tabl ica 3 

Główne składn i k i p ł ynu 

Wyszcze- konserwujęcego 
Według 

gólnienie 
% i) na zwa iI o ść 

O le j napę-
96,4 95,S PN-67 j C-96048 

dowy iLS 

P om p a 

w tr ysko w a dok um en tacj i 

Inh ib itor P 3 , 6 .;. 4,5 techn icznej wy -

tw ó r c y 

O lej silni-
97 , 3 96,4 

dokumen tac ji 

kow y techn iczn ej w y-

Regu l ator 
t wó r cy 

obrotów 
dokumen tacj i 

inh i bi tor P 2,7 .;. 3,6 tec hn icznej w y -

twó rcy 

O le j nap ę-
90 .;. 92 PN-67 j C-96048 

dowy ILS 

Pr zewody 

r urowe Koncentra t 
10 8 

dokumen z acji 

W-68 
.;. 

techn i c z n ej wy -

tw ó r cy 

Dopuszcza s i ę s tosow an i e innych p ł ynów konse rwuję -

c ych, spełniajęcych w ymagania niniejs zej norm y po u -

prze dnim u zgo dnieniu z odb i orcę. 

l) Podan e proc en t y odnos zę s ię d o obję tośc i. 

3 . 2 . 2.3. P r z ygo to w ani e powi erzchni do konserw acji z e

wnęt r zne j . Pow ierzchn i e wyrobó w podl egajęce k onse r w acj i 

zewn ę tr znej pow inn y być oczyszczone od z anieczyszczel1 

mechanicznych, odtłus zczon e i w ysus z one . 

W wy r obac h zakonse rwowan~ch wewnęt r znie w g 3.2. 2. 2 

należy otwo r zyć w s z ys tkie ot wory zlewne oraz kanał do-

prowad zajęc y pal iwo i wylać r esz tki płynów konserwu.ięcych. 

Po tej czynności należy zamknęć wszys tkie otwory zlewne , 

kanał pal iwowy oraz dokr ęcić l ub docisnęć pok r ywk i króć

ców. Pr zygo to w ane w t en sposób w y r oby na l eży pr zem ywać 

kol ej n o w 2 z biorni kach wypełnionych naftę An t ykor wg 

P N - 7 1j C-96043 . Po tej operacji na leży p r' zen ieść ocz y sz 

czon y wy r ób do drugiego z biornika, w k tó rym przez kilka

k r otne zanurzen ie , dokładnie opłukać. Opłukane w yrob y na 

l eży umieszczać na ·siatce ce l em obci ekni ęci a. 

3.2,2.4. Konser wac ja z ewn ę tr zna . Wyrob y p r zygotow a 

n e w g 3 ; 2,2.3 na l eży pokryć c ienkę wars twę płynu konser

wujęcego o skła dzie wagowym: 

_ 90.;. 9 2% nafty Antykor w g PN- 7 1j C-96043, 

- 8 t 10 % koncent r atu W -66 wedł ug dokumentacji techni -

cznej wy t wó r cy, 

Konse rwację na leży p r zep rowad zać poprzez kilkakrotne 

zanur zen ie lub pow lekan i e za pomocę m iękkiej szczotki z w il -

żon ej w t ym p ł ynie, 

W p r ocesie k onse r wacji wykl ucza się bezpośredni kon takt 

c iał a l udzkiego z kon se r wowanymi wyrobami, 

Dopuszcza się stosowanie innych p ł ynów konserwujęcych , 

spe łn iajęcych wymagania n iniejszej normy, 

3 , 3. Wymagania w stosunku do opakowań podstawowy ch 1 

materi ałów opakow aniow y c h 

3,3 . 1. Skr z ynki dr e wniane o wymiarac h w mm 

tab l, 4 pow inny być w ykonane: 

wg 

a) do ob rotu k r a j owego - z t a r c i c y o j ak ości. drewna K II 

wg PN-72jD-79602 , zgodn ie z P N - 72jD-79 601 lub z pł y ty 

pi l śniowej wg BN-68j 7 i 2 1- 01, 

b) na eksport - z tarc i c y o jakości dr ewna 

PN-nj ? -79602 zgodnie z PN- 72jD-79601 , 

E II wg 

W pr zypadku tr ansportu wyrobó w w st r efie k l imatu umia r 

kowanego drogę I oln iczę , samochodam i I ub całowagonowych 

wysyłek, dopuszcza się s tosowan ie skr z ynek z płyty p il śn io 

we j, M asa b r u t to jednej skr zyn i w t ym p r zypadku nie może 

p r zekr aczać 120 kg, 

3. 3 . 2 . Pudła tektu row e składane pow inny być w ykonane 

z go dnie z PN- 70jO-79402 z tektury fa l istej 3-wa r s tw owej 

w g PN- 6 8jP- 50527 o w ym i a r a c h w mm pod an ych w tab l. S, 
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Tabl i c a 4 

Wym ia r y Wymiary Wymia r y 

Lp. wewn ę tr zne 

l x b l ) 
Lp. wewnę tr zn e Lp . wewnę t r:tne 

lxb I x b 

l 253 x 190 7 3 80 x 285 13 7 60 x 570 

2 253 x 228 8 380 x 380 14 1140 x 190 

3 285 x 190 9 570 x 190 15 11 40x253 

4 285 x 253 10 570 x 380 16 11 40 x 3 80 

5 380 x 19 0 l 1 760 x 190 17 11 40 x '( 60 

6 380 x 253 12 760 x 285 
1-. 

Z a l eca s i ę, aby wysokośc i opakowań były dob i e rane 

spośród wym i arów długośc i i s zerokośc i, a ponadto z 

n as t ęp ujęcych wa rto śc i : 142, 152, 162, 17 1. Dopuszcza 

si ę najw i ększę wysokość 570 mm . 

Dopus zcza się inne wymiary z godnie z P N-64jO- 7902 1. 

l ) l _ d ł ugość, b - szerokość . 

Tabl ica 5 

Lp. 
Wym i a r y wewnę tr zne 

L p. 
Wym iary wewn ę tr zn e 

l x b x h 1) l x b x h 

l 190 x 142 x 142 8 2 85 x 190 x 190 

2 190 x 190 x 190 9 285 x 228 x 228 

3 228 x 190 x 142 10 285 x 253 x 253 

4 228 x 190 x 152 1 l 3 80 x 190 x 152 

5 253 x 190 x 142 12 380 x 253 x 228 

6 253 x 190 x 190 13 3 80 x 3 80 x 3 80 

7 285 x 190 x 190 14 i 5 70 x 253 x 253 

Dopuszcza s i ę inne wymia r y zgodnie z PN-6tVO - 79021. 

l) l _ długo ść , b - sze rokość , h - wysokość . 

3.3.3. T orby z f oli i po l i e ty lenow ej laNZ o grubości 0,15 • 

O, 25 m m - wg BN- 70j 6365-01. 

W uzasadnion ych przypadkach , p o uzgodnieniu między od

b iorcę a wy twórcę , dopuszcz a si ę s toso wani e toreb z fol i i 

po l ichlor owinylowej wg BN-68j 6353-02 frakcj i G. 

3 . 3 .4 . Że l k r z em ionkowy w jlskoporow aty - wg BN-64 j 

6013-01. 

3.3.5. Papier parafinow any odmiany 5 wg PN-76 j 

P-50450. 

3.3.6. Papier pakowy sia r czynowy k las y III, jakości 3 o 

g ram a tur ze 90 .;. 125 - w g BN-66j7326-0 1. 

3 . 3 . 7 . Taśma pap ierow a odm i any 1 0 szerokości 20 T 

30 mm, ga tun ek 1 - wg P N-62jP-5055 1. 

3 . 3.8 . S z pagat L / 532/5 , 05N/2- 1 - w g P N-njP-850 19 . 

3.4. Sposoby pakow ania 

3 . 4 . 1. P akowanie w opakowania jednostk o we powinno być 

pr zep rowadzone w czasie maks imum 60 min od chwili z a

kończenia konserwacj i w g 3 .2.2.4. P r zed zapakow aniem 

p ompy wt r yskow ej należ y tarczę sp rz ęgł a, dź w ign ię pali

waw? na r eg ulator ze, og r an icznik obr o tó w ,' nakr ę tki króć

ców, dolnę część korpusu pompy ora z regulato r a obłożyć 

p o duszkam i z kil kak rotn ie złożonego papie r u parafinow ane

g o w g PN-67/P-50450 i umocować j e szpagatem w g FN- 72/ 

P-B5019. 

Ko l ejność z as toso w an ia ma te r ia ł ów opakow anio w ych w z a-

leżności o d rodz a j u opakowania podano w tabl . 6. 

Tabl ica 6 

Rodz a j opakowan i a 

Lp . Materiał 

L S C bC 

l Papier parafi n owany + + + + 

2 Papier s i a r czynowy - + - -

3 2el k r zem ionkowy - - - + 

4 Tor ba z fo l ii - - + + 

Dopu szcza się s tosowani e in n ych sposobów pa.kowa-

n ia, spełn iajęcych w ymagan i a 2. 1 tabl . l niniejszej 

normy . 

P r zed zamkn ięciem to r by z fo l ii, jeżeli jest to p r zewi-

d z ian e, n a l eży um ieścić wewnętrz o dpow iednię ilość żelu 

k r zemionkowego ora z wskaźnik w il go tności, a nas t ępnie u

sunęć nadmiar p o wiet r za. Do zamykania nal eży s tosować 

zgr zewarki oporow e I ub impul sowo-opo r owe, Zgr zewy to-

reb pow inn y być szcze ln e i n ie powodować pofałdowań. Wo-

r eczki z żel em kr z emionkow ym na l eż y umies zcz ać w pobli -

żu miejsc najbardz i ej czułych na koro zję . Czas operac j i u 

mi es zc zan ia że l u k r zem ionk o wego w r az ze zg r zewan jem po

k r"owca nie pow inien p r ze kraczać 15 min, 

Ilość że lu k r z emionkowego obi icza s i ę w g wzo ru 

c = ; (t: S p T + 0,5 0) 

w któr ym: 

c - ilość że l u krzemionkowego , g , 

E - współczynnik za leżn y od wa runków klimatycznych 

tr anspor tu i p r zec howy wan i a ; 

E = BO dla stopnia agresywności 3 i 4, 

E = 50 dl a stopnia agresywnośc i 2 , 

E = 30 dla stopnia ag resywności 1, 
? 

S - powie r zchnia fo li i , m-, 

p - p r zepuszczalność pary w odnej p r zez fol ię , 
2 

g/m 24h , 

w temperatu r ze 3 8
0

C ( 31 1 K) 90 % w il gotnośc i 

wzg l ędn ej ; 

p = l, 8 dl a fo l i i pol ie tylenowej o gr ubośc i O, 15 mm , 

p = 1, 4 dla fol i i polie tylenowej o g r ubości 0, 18 mm , 

p = 1, 2 dl a f olii po li e t y l enowej o grubości 0,20 mm, 

T - łęczny czas transportu i p r zechowywania w miesi ę -

cac h, 

0 1)_ mas a ma te r iałów higroskopijnych znaj dujęcych się 
wewnę tr z to r by , g (np. tektura, papier i tP.). 

I) Jeżel i masa m a teriałów p r zek r ac z a 1 

n ik p r zy wielkośc i D można zmni ejszyć do 

kg, współ c zyn -

0,25 . 
, 
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3 . 4.2. P akow anie do opakowań tran sportowych. Wyrob y 

zapako w ane wg 3.4.1 nal eży pakować w sk r zynie dr e w ni a -

n e wg 3.3.1. 

W pr z yp adku pr ze syłan 'ia partii w yrobów o wad ze b r u tt o 

n ie pr zekraczajęcej 20 kg, dopuszc z a si ę p akowanie w p udła 

tekturowe w g 3. 3.2. 

Pr zy wysyłce na eksport dopuszcza się stosowani e pa let 

m e talow ych w g PN-7l j M-78230 lub innyc h po u zgodn ieniu z 

odbiorcę · 

Przed z apakowaniem w y robów do skrzyń drewni anyc h na 

leż y sprawdzić , c zy n i e maję dr z a zg l ub gwoździ. 

Wy rob y nal eż y układać oslrożn ie , aby n i e us zkodzić t o r

by fol iowej ora z z abezpieczyć p r zed przes u w an i em si ę· 

P om py w tr ysko we, z wyję tk i em pomp jednosekcy j nych, na-

leży umi es zcz ać w pozycj i p racy. 

3.5 . Dokum entacj a towa r zyszą c a pr zes yłce . N a każ dym 

opakow an iu j e dnostkowym p o w inna być um ieszczona info r-

macj a zaw i e rajęca c o najmn iej : 

_ nazwę I u b zn ak w y t w ó r cy , 

- nazwę w y r obu, 

_ o znaczenie wg 2.2 bez części słownej, 

- da t ę k ons e r w acj i, 

_ znak I ub nazwisko pakow acza . 

Wewnę tr z opak o w an ia transportowego lub n a zewnę tr z 

w specja lnej do tego celu p r zezn aczon ej kieszeni skr zyni 

pow inn a być um ieszczona dokumentacja zawie r aj ę.ca co n a j -

mn i e j : 

_ nazwę lub zn ak wytwórcy , 

_ n a zwę i o znaczen i e w y r obu , 

- wagę b rutto, 

_ rod z a j konse r w acj i . 

3 . 6 . Nap isy i znak i na opakow an i u transportow ym p o w in-

ny być umieszczon e zgodni e z P N-76j O-79252 

c o n a jm n iej: 

_ nazwę I ub zn ak wy twó r cy, 

_ n azwę l ub zn a k odbi orcy, 

_ m ie j sce p r zezn a czenia, 

zawi erać 

- wagę bru tto , 

- z nak i "OSTROŻN I E KRUCHE "; "GÓRA N IE P R ZE-
, , 

WRACAC"; "CHRON IC PRZED WILGOC I Ą". 

4 . P R ZEC H OWY WAN IE 

4. 1. Mi e jsce przechowywan i a powinn o być o dpow iedni e 

do r o dz a j u opakow ani a i zgodne z 2 . 1 tab l. 2 . 

4 . 2. Wa runk i przecho wywani a . W p r z ypadk u : 

a ) pr z echowywani a w y r obó w w p om ieszczeniach nieogrze

w anych, pod w i a tami l ub n a otwa r t ych sk ł adow isk ach, w y 

r obów n ie należy wy jmować z opakowań transporto w y c h, 

b) p r zechowywan ia w y r obów w p omie s z c z en.i ac h ogrze w a

n ych l ub k l ima t yzo w an ych, w y roby możn a wyjmować z o p a

kowań tr ansportowych , umieszczać n a regałach, pÓłkach lub 

w szufl a dach, wykonanych z suchego dr ewna, p ok r y tych 

farbę o l ejnę I u b p ok os tem . 

Nie dopuszcza się s tosow an ia do wykładania materiałów 

higros k o p i j nych (np. fi l c , zwykły pap ier itp.) . T emperatu

ra p o w ie tr z a pow inna wynos i ć 20 ± 100C ( 293 ± 10 K) , a 

wi I go tność w zgl ędna nie pow inna pr zekraczać 70 % , 

W pr zypa dku zas toso w an ia żel u k r zem ionk o w ego, b e z 

względu na w a r un k i p r zechow y w ani a, należy p rzeprowadz ać 

ni e r z adz i ej ni ż r az w mies ięcu kontro l ę wilgotności w e

wnę tr z op ak o w an ia . P o p r zekroczen i u 40% wi lgotnośc i na

l eży p r zep rowa dz ić regenerację o sus zacza. 

5. TRANS PORT 

Tran sport powin ien o db ywac si ę środkami p r z e w o z o w ymi 

zabezpieczajęcymi o pakowania p r ze d bezpośredn im dzi ała

n iem opadÓw a tmos f e r y cznych. W czasie transport u skr z y 

nie lub pudła nal eży ustawić śc i ś le obok sieb ie , a elM'n t ua l

ne luki wypełn i ć ma teriałem amorty zacyj nym w taki sposób, 

ab y ładunek twor zył zwar tę całość zabezpieczonę przed 

przesuw aniem i w zaj emnym uszkodzeni em . 

W przypadku prze wożenia transportem kol e jow ym nal eży 

p rzestr zegać P r z ep i sów o ładowaniu i .wyładowywani u w a

gonó w tow arow ych w kom un i kacji wewnętr znej . 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Ins t y tucja opracowująca norm ę - Ins t y tut L o tni c twa -

War szaw a . 

2 . Normy i dok um enty zw ią zane 

P N-71 j C-9 6043 P r ze t w o r y n aftow e . Nafta-zm ywacz (Ant y 

kor ) 

PN- 72/ D - 7960 1 S kr zynki i komple t y s k r zynkow e z tarc i cy 

zbij ane. Wspó ln e w ymagan ia 

P N- 72j D-79602 Skrzynki k omp l e t y skr zynkow e. Jakość 

dre w na 

P N-71 / M-78 230 Paleta s k r zyn iowa me talow a eur opejs kiego 

obro tu 800X 1200 

P N-64/0-790 2 1 Sys t em w ymiar owy opakowań 

P N_76/ 0 _ 79252 Tr ansportowe jednost k i opa kow an i owe. 

Zn ak i i zn akowanie. Wym a g an ia p ods t a w o w e 



Informacje doda tkowe do BN-73j 13 0 l -O 2 5 

PN-70j O-7940Z Opakowan i a transportowe tekturowe . PUdło,. 

Wspó lne wymagania i badania 

PN-76jP-50450 Pap i e r-y i ka rtony an tykorozyjne natronoWe 

PN-68jP-505 2 7 T ek tur- y f a l i ste 

PN-6ZjP-5055 1 Taśmy papierowe pow l eczon e kle jem 

PN-72jP-85019 Wyroby powróźnicze k r ęcone. Szpaga t y 

BN-nj 0535-30 Olej kal ibrol 

BN-64j 60 13-01 Żel kr-zem ionkowy granulowany 

BN-68j6353-0Z Folia kalandrowan a z d w ojona z u p l astycz _ 

nionego pO l ich l o rku w iny lu 

BN- 70j 6365-01 Folia z poliety lenu 

B N-68j7121-01 Sk l ejka mokrok l e jon a 

BN- 66j 7326- 0 1 Papier y pakowe zwyk łe 

P r zepisy o ł adowaniu i wy ł a dowywaniu wagonó w towa r ow y ch 

w komunikac j i wewnę tr zn ej _ Za łęcznik lO OKF (Dz . T 

i ZK z 1968 r. n r 4 poz . 10 w r az z późniejs z ymi z m ia -

nami) 

3. No rm y zagran iczne 

ZSRR ,OC T 13168-69 KOHCepBIlUIlH MeTaJlJll11.JeCKI1X 11 3 -

~eJlI1A (BKJlID1.Jaa Kpyoao r a 6ap I1 THye)- norma zgodna 

w z akresie pakow ania i p r zechowywania. 

4. Uwagi do wy dan ia II - wydanie II bez zm i an . U ak tua l-

niono no r my zwięzane i POPra w iono oczywist e bł ędy. 


