UKD 625.46.012.3

NORMA BRANZOWA BN‘91
Tabor tramwajowy 3554-16
C?(%Sl\f SS:SNKAA Elementy kota elastycznego zestawu
kotowego
MOStek elektryczny Grupa katalogowa 0553
1. WSTEP 2. OZNACZENIE
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest mo- MOSTEK ELEKTRYCZNY BN-91/3554-16
stek elektryczny do kot elastycznych dla wagonéw tram-
wajowych normalno- i waskotorowych. 3. WYMAGANIA
1.2. Zakres stosowania normy. Norm¢ nalezy stoso- 3.1. Wymiary w mm — wg rys. 1.
wac przy produkcji i remontach k6t wagonow tramwa- 3.2. Czegsci mostka elektrycznego. Wymiary i materiat
jowych, — wg tablicy.
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1 Przewod Lge 16 mm? wg PN-76/E-90042 1
2 ;(_(l)ZCéwka miedziana do zaprasowywania KOA we BN-90/3083-10 L
3 KoncoHwka gwintowana:
a) tulejka wymiary wg rys. 2; material M-63 wg PN-77/H-87025 1
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Zgtoszona przez Instytut Gospodarki Przestrzennej i Komunalnej
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Gospodarki Przestrzennej i Komunalnej dnia 10 grudnia 1991 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1992 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 2/1992, poz. 4)
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3.3. Laczenie elementow koncowki gwintowanej (tulej-
ki i korpusu) powinno by¢ wykonane za pomocg lutu
LM 60C wg PN-70/M-69413 na catym obwodzie
w miejscu wskazanym na rys. 2. Po lutowaniu jaki-
kolwiek luz w potaczeniu tulejki z korpusem jest nie-
dopuszczalny. Po potaczeniu tulejki z korpusem na-
lezy usung¢ wyptywki lutu z otworu o $rednicy 5,8 mm.

3.4. Cynowanie zmontowanej koncowki gwintowanej.
Wszystkie powierzchnie kompletnej koncowki gwinto-
wanej powinny by¢ ocynowane powlokg Cu/Sn 8 um
wg BN-86/3508-04. Powloka cynowa nie powinna mie¢
odpryskow.

3.5. Montaz mostka elektrycznego. Na koncach prze-
wodu Lgc 16 mm? nalezy zaprasowaé koncowke KOA
8-16 i koficowka gwintowana za pomocg przyrzadu do
zaprasowywania. Po zaprasowaniu jakikolwiek luz
w polaczeniach przewodu z kazda z obu koncowek
jest niedopuszczalny. Znieksztalcona w wyniku zapra-
sowania tulejka koncdéwki gwintowanej na dlugosci L
wg rys. 1 powinna si¢ zmie$ci¢ w otworze o promie-
niu R = 5 mm, ktdérego o symetrii pokrywa si¢ z osia
symetrii czeéci gwintowane;.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
' I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Mostki elektryczne nalezy pakowac
wyprostowane w pojemniki, rownolegle do siebie, war-
stwami; poszczegdlne warstwy zabezpieczy¢ przed wza-
jemnym ocieraniem Si¢.

4.2. Przechowywanie. Mostki elektryczne nalezy prze-
chowywaé w pojemnikach, w pomieszczeniach suchych
1 zamknigtych.

4.3. Transport. Mostki elektryczne nalezy przewozi¢
w opakowaniach krytymi Srodkami transportu.
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3
5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wymiaréw (3.1, 3.2),

b) sprawdzenie materiatu (3.2),

¢) sprawdzenie potaczenia tulejki z korpusem kon-
coOwki gwintowanej (3.3),

d) sprawdzenie ocynowania koncoOwki gwintowane]
(3.4),

e) sprawdzenie polaczen obu koncéwek na przewo-
dzie Lgc 16 mm?, (3.5).

5.2. Opis badan

5.2.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
za pomocg uniwersalnych przyrzadow pomiarowych.

5.2.2. Sprawdzenie materialu polega na sprawdzeniu
atestobw lub zaSwiadczen.

5.2.3. Sprawdzenie potaczenia tulejki z korpusem kon-
coOwki gwintowanej nalezy przeprowadzi¢ wykonujac
probg obrocenia korpusu wokot tulejki 1 wyciggnigeia
tulejki z korpusu.

5.2.4. Sprawdzenie ocynowania koncéwki gwintowanej
nalezy przeprowadzi¢ poprzez ogledziny nie uzbrojo-
nym okiem.

5.2.5. Sprawdzenie potaczenia obu koncéwek z prze-
wodem polega na prdbie r¢cznego wyrwania przewodu
i skrecenia go w obu koncéwkach, przy czym skrg-
canie powinno by¢ wykonane w kierunku zgodnym
z kierunkiem splotu przewodu Lgc 16 mm?.

5.3. Ocena wynikow badan. Mostek elektryczny,
ktory przeszedt chociazby jedno badanie z wynikiem
negatywnym, nalezy uzna¢ za niezgodny z wymagania-
mi normy.

5.4. Zaswiadczenie o jakoSci. Do kazdej partii most-
kow elektrycznych wytwodrca jest zobowigzany dolg-
czy¢ zaSwiadczenie stwierdzajace zgodno$¢ mostkow
Z wymaganiami normy. ‘
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Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-91/3554-16

INFORMACJE DODATKOWE

BN-86/3508-04 Tabor kolejowy. Elektrolityczne powloki metalowe

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Instytut Gospodarki Prze-
i powloki konwersyjne

strzennej 1 Komunalnej, Warszawa.
2. Normy zwigzane

PN-76/E-90042 Przewody elektryczne. Przewody miedziane gi¢tkie,
gote 1 w odziezy

PN-77/H-87025 Mosigdz do przerobki plastycznej. Gatunki

PN-70/M-69413 Spoiwa miedziane, mosi¢zne, brgzowe i niklowe do
spawania 1 lutowania

BN-90/3083-10 Koncowki kablowe oczkowe i wtykowe do zapra-
sowywania do zyl miedzianych o przekrojach od 0,35 do 120 mm?

3. Autorzy projektu normy: dr inz. Ryszard Lang — Ofrodek
Badawczo-Rozwojowy Pojazdéow Szynowych — Poznan, mgr inz.
Lestaw Kepczynski — Miejskie Przedsigbiorstwo Komunikacyjne —
L6dZ, mgr inz. Wihadystaw Strawiniski — PEKAEM, Warszawa.

4. Sposob zabudowy mostka elektrycznego w kole elastycznym —
wg rys. I-1, I-2, I-3.

Otwer w tarczy zewnetrznej przez ktery mozna wtozyé przewed uszyniajgcy
oraz $rube

A . I [BN-91/3554-16-T1]

Srodek kota




Informacje dodatkowe do BN-91/3554-16
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