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NORMA

BRANZOWA

Tabor tramwajowy

BN-91
3554-14

GOSPODARKA Elementy kota elastycznego
oo zestawu kotowego
Obrobione tarcze wktadek
Sprezynujacych Grupa katalogowa 0553
1. WSTEP znaczonej do wulkanizowania, powinny by¢ obrobione

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg obro-
bione tarcze wkladek spr¢zynujacych do kot elastycz-
nych dla wagondéw tramwajowych normalno- 1 wasko-
torowych.

1.2. Zakres stosowania normy. Normg¢ nalezy stoso-
wacé przy produkeji i remontach k6t wagondéw tramwa-
jowych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial. Rozroznia si¢ dwa rodzaje tarcz wkla-
dek sprezynujgcych:

tarcza wktadki spr¢zynujacej zwykley — Z,

tarcza wkladki spr¢zynujacej elektrycznie zmostko-
wanej — E.

2.2. Przyktad oznaczenia

a) tarczy wkladki spre¢zynujacej zwyklej:
TARCZA WKLADKI SPREZYNUJACEJ Z BN-91/3554-14

b) tarczy wkladki spr¢zynujacej elektrycznie zmost-
kowanej:

TACZA WKLADKI SPREZYNUJACEJ E BN-91/3554-14

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia. Wszystkie powierzchnie tarczy
wktadki sprezynujacej, z wyjatkiem powierzchni prze-

@40 j7

mechanicznie, a ich gtadkosci powierzchni powinny by¢
zgodne z rys. 1 1 2.

Powierzchnia przeznaczona do wulkanizowania po-
winna byc¢:

— albo obrobiona- mechanicznie, jesli stosowana
technologia wulkanizacji tego wymaga,

— albo piaskowana, pozbawiona tusek, zgorzeliny
i innych zanieczyszczen, je$li stosowana technologia
wulkanizacji nie wymaga obrébki mechanicznej; wow-
czas szczegbt A wg rys. 1 1 2 nie ma zastosowania.

Na powierzchni cylindrycznej czopa tarczy o $red-
nicy 40 mm nie dopuszcza si¢ zadnych wad. Na czole
czopa tarczy dopuszcza si¢ wycigcia po usunigciu wady,
jezeli:

— wyciecie jest oddalone od obwodu czopa o Sred-
nicy 40 mm co najmniej o 3 mm,

— glebokos$¢ wycigcia nie przekracza 1 mm, a sze-
rokos¢ na dnie 1 mm,

— jest tylko jedno wycigcie.

Na obu powierzchniach plyty tarczy nie dopuszcza
si¢ rozwarstwien, peknigé i zanieczyszczen niemetalicz-
nych.

3.2. Wymiary w mm: wymiary tarczy sprezynujacej
Z — wg rys. 1, wymiary tarczy spr¢zynujace] E — wg
e, 2.
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Zgtoszona przez Instytut Gospodarki Przestrzennej i Komunalnej
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Gospodarki Przestrzennej i Komunalnej dnia 10 grudnia 1991 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1992 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 2/1992, poz. 4)
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Nieprostopadlos¢ czopa tarczy do plaskiej powierz-
chni, z ktérej ten czop wychodzi, nie moze przekra-
cza¢ 0,1 mm na dtugosci 100 mm.

Niewspotosiowos$¢ czopa 1 obwodu zewnetrznego tar-
czy nie moze przekracza¢ 0,2 mm.

3.3. Material: nie obrobione tarcze wktadki sprezy-
nujace] wg BN-91/3554-13.

Dopuszcza si¢ wykonanie tarcz wkiadek spr¢zynuja-
cych z prgta okraglego 140 wg PN-87/H-93200/02 ze
stali St3 wg PN-88/H-84020.

3.4. Cechowanie. Na czole czopa tarczy po obrobce
mechanicznej, nalezy wybi¢ na zimno znak kontroli
jakosci wykonawcy obrébki mechaniczne;.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Obrobione tarcze wkladek spr¢zynu-
jacych powinny by¢ pakowane w skrzynie.

4.2. Przechowywanie. Obrobione tarcze wkladek
sprezynujacych nalezy przechowywaé w skrzyniach
w pomieszczeniach suchych 1 zamknigtych.

4.3. Transport. Obrobione tarcze wkladek spr¢zynu-
jacych nalezy transportowac w skrzyniach krytymi srod-
kami lokomocji. Przy zaladunku 1 wyladunku nie do-
puszcza si¢ rzucania tarcz, wysypywania ze skrzyn przy
wyladunku, stosowania szufli przy zaladunku.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Kazda obrobiong tarczg wkiadki
sprezynujacej nalezy poddac¢ nast¢pujacym badaniom:

a) ogledzinom powierzchni (3.1),

b) sprawdzeniu wymiaréow (3.2),

¢) sprawdzeniu materiatu (3.3).

5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny powierzchni nalezy przeprowadzi¢
ni¢ uzbrojonym okiem.
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5.2.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi.

5.2.3. Sprawdzenie materiatu polega na sprawdzeniu
zaswiadczenia o jakosci, wystawionego dla nieobrobio-
nych tarcz wkladek spr¢zynujgcych.

5.3. Ocena wynikow badan. Badang obrobiong tarcze
wkiadki spr¢zynujgcej nalezy uznaé za niezgodng z wy-
maganiami normy, jesli nie przeszta z wynikiem dodat-
nim chociazby jednego badania wg 5.1.

5.4. Zaswiadczenie o jakosci. Na zgdanie zamawia-
jacego wytworca jest zobowigzany wystawi¢ zaswiad-
czenie stwierdzajace, ze dostarczone tarcze odpowia-
daja wymaganiom normy.

6. POSTEPOWANIE Z TARCZAMI UZNANYMI
ZA NIEZGODNE Z WYMAGANIAMI NORMY

Tarcze uznane za niezgodne z wymaganiami normy
moga zosta¢ naprawione i ponownie przedstawione do
odbioru. Naprawa moze by¢ przeprowadzona najwyze]
dwa razy.

KO NI1TELC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Instytut Gospodarki Prze-
strzennej i Komunalnej, Warszawa.
2. Normy zwigzane
PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogblnego przezna-
czenia. Gatunki
PN-87/H-93200/02 Walcowka i prety stalowe okragle walcowane
na gorgco. Walcowka i prety ogdlnego zastosowania

BN-91/3554-13 Tabor tramwajowy. Elementy kola elastycznego
zestawu kolowego. Nie obrobione tarcze wkladek sprezynujg-
cych
3. Autorzy projektu normy: dr inz. Ryszard Lang — OSrodek

Badawczo-Rozwojowy Pojazdow Szynowych — Poznan, mgr inz.

Lestaw Kepczynski — Miejskie Przedsigbiorstwo Komunikacyjne —

t6dz, mgr inz. Wiadystaw Strawinski — PEKAEM, Warszawa.



- i a =

VA PR ARy

45 TR

LTon e LR B

Rl ST v R e

s e

' v
B - -
. . - . y " " -
i ' . ‘_ | =
- ¥ - . 3 = .
- wi o . . [ . ol & ‘
= y ww w
B 3 . i . S N n -
[ -
. -
- o = -— ko .
N - P AT ok d . -
i - s “ " .
. s " -

¥ - H - .
i - " ' . ey .
o J ' i » . : 1 &
- o ‘ B P £ - ¥ - ¥
“ i - .
v ¥ i
- N -y s B b ’
ERE - . - b T
4 f ; . . & " - N
B o o [ »
b . : 2 fay 1
b e
b .k
O , *
+ .
v . -
L i - § R
- Wy = )
I L] [ o M, a
s 3~ .
i -
ys N B .
B r
»
W . R
Al i
L P 3 B
Y B N - W
« N . ¥,
" H n &
&~ * . ;
B
B i
- ' ™ e r L
: R Gl
T - i r = )
. - -
K oo ‘ - "
™ K -
. ' .
g
L)
Il




	BN_91_3554_140001
	BN_91_3554_140002
	BN_91_3554_140003
	BN_91_3554_140004

