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GOSPODARKA Elementy kota elastycznego
KOMUNALNA
zestawu kotowego
Nie obrobione tarcze wktfadek
sprezynujacych Grupa katalogowa 0553
1. WSTEP Na powierzchni przeznaczonej do wulkanizacji do-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg nie
obrobione tarcze wktadek spr¢zynujacych do kot elas-
tycznych dla wagonéw tramwajowych normalno- i wg-
skotorowych.

1.2. Zakres stosowania normy. Norm¢ nalezy stoso-
wac przy produkcji i remontach két wagondw tramwa-
jowych.

2. OZNACZENIE

NIE OBROBIONA TARCZA WKLADKI SPREZYNUJACEJ
BN-91/3554-13

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia. Na powierzchniach tarcz nie po-
winno by¢ peknigé, pecherzy, tusek, wgniecen i zakué.

Na czole czopa tarczy dopuszcza si¢ usuwanie wad
przez szlifowanie lub dlutowanie, jesli:

— glebokos¢ wady nie przekracza 2 mm,

— wada jest oddalona od obwodu czopa o $rednicy
46 mm co najmniej o 5 mm,

— jest tylko jedna wada.

Slady po usuwaniu wad nie powinny mie¢ ostrych
krawegdzi, a ich szeroko$¢ nie powinna by¢ mniejsza
niz trzykrotna glgbokosé.

puszcza si¢ usuwanie wad przez szlifowanie, jesli:

— technologia wulkanizacji nie wymaga obrobki me-
chanicznej tej powierzchni,

— glebokos¢ wady nie przekracza 1 mm,

— dlugos$¢ wady nie przekracza 20 mm,

— wada jest oddalona od obwodu o $rednicy 140 mm
przynajmniej o 10 mm,

— s3 nie wig¢ce] niz trzy wady odlegle od siebie co
najmniej o 30 mm.

Jezeli technologia wulkanizacji wymaga obrobki me-
chanicznej powierzchni, usuwanie wad na tej powierz-
chni jest dopuszczalne, je$li glgbokos¢ wad nie prze-
kracza 80% naddatku na obrébke tej powierzchni.

Na pozostatych powierzchniach tarczy dopuszcza si¢
usuwanie wad jes$li ich glebokos$¢ nie przekracza 80%
naddatku na obrébk¢ w danym miejscu.

3.2. Wymiary w mm, wg rysunku.

Niewspotosiowos¢ srednic 140 mm 1 46 mm nie po-
winna przekracza¢ 2 mm.

Nieptasko$¢ obu powierzchni plyty tarczy nie po-
winna przekracza¢ 1 mm na dlugosci 100 mm.

Nierownoleglo$¢ obu plaskich powierzchni ptyty tar-
czy nie powinna by¢ wigksza niz 1 mm na dlugosci
100 mm.

3.3. Material — stal St3 wg PN-88/H-84020 atesto-
wana.

3.4. Wykonanie. Tarcze — kute.

3.5. Cechowanie. Na czole czopa tarczy nalezy wy-
bi¢ na zimno znak kontroli jakosci wytwércy.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Nie obrobione tarcze wkiadek spre-
zynujacych powinny byé pakowane w skrzynie.

4.2. Przechowywanie. Tarcze nalezy przechowywaé
w skrzyniach.

4.3. Transport. Transport skrzyn z tarczami moze
odbywac si¢ dowolnymi §rodkami transportu. Przy za-
tadunku 1 wyladunku rzucanie tarcz jest niedopuszczal-
ne. Dopuszcza si¢ wysypywanie tarcz ze skrzyn przy
wyladunku oraz stosowanie szufli przy zatadunku.

5. BADANIA

5.1. Redzaje badan. Kazdg nie obrobiong tarcze
wktadek sprezynujacych nalezy poddaé nastgpujacym
badaniom:

a) ogledziny powierzchni (3.1),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.2),

c) sprawdzenie materiatu (3.3).

5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny powierzchni nalezy przeprowadzi¢
nie uzbrojonym okiem.

5.2.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
przyrzadami pomiarowymi, zapewniajacymi wymagang
doktadno$¢ pomiaru. .

5.2.3. Sprawdzenie materialu polega na sprawdzeniu
atestu.

5.3. Ocena wynikow badan. Badang nie obrobiong
tarcz¢ wkladki sprezynujacej nalezy uznaé za niedobra,
jesli nie przeszla z wynikiem dodatnim chociazby przez
jedno badanie wymienione w 5.1,

5.4. Zaswiadczenie o jakosci. Na zadanie zamawiajg-
cego wytworca jest zobowigzany wystawi¢ zaswiadcze-
nie stwierdzajgce, ze dostarczone tarcze odpowiadajg
wymaganiom normy.

6. POSTEPOWANIE Z TARCZAMI UZNANYMI
ZA NIEZGODNE Z WYMAGANIAMI NORMY

Tarcze uznane za niezgodne z wymaganiami normy
mogq zosta¢ naprawione i ponownie przedstawione do
odbioru. Naprawa moze by¢ przeprowadzona najwyzej
dwa razy.

KONTIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca nmorm¢ — Instytut Gospodarki Prze-
strzenne] 1 Komunalnej, Warszawa.
; 2. Normy zwiazane

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznacze-
nia. Gatunki

3. Autorzy projektu normy: dr inz. Ryszard Lang — Oérodek
Badawczo-Rozwojowy Pojazdéw Szynowych — Poznan, mgr inz.
Lestaw Kepczynski — Miejskie Przedsigbiorstwo Komunikacyjne —
Loéd7z, mgr inz. Wiladystaw Strawinski — PEKAEM — Warszawa.
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