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N O R M A BRANŻOWA BN-91 · 
Tabor tramwajowy 3554-12 

GOSPODARKA Elementy koła elastycznego 
KOMUNALNA 

zestawu 
Łącznik 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmio tem normy jest łącz

nik obro biony d o kół elastycznych dla wagonów tra m
wajowych no rma lno- i wąskotorowych . 

1.2. Zakres stosowania normy. Normę na leży stoso
wać przy produkcj i i remontach kół wagonów tramwa
jowych. 

2. OZNACZENIE 

ŁĄCZNIK BN-91 / 3554- 12 

3. WYMAGANIA 

3.1. Powierzchnia. Nie do puszcza si ę występowania 

zadziorów i ostrych krawędzi na powierzchniach łącz-
nika. · 

Na powierzchniach opo rowych i .gwintach nie do
puszcza si ę występowania rozwarstwień , pęknięć, za-
nieczyszczeń niemeta licznych . · 

Na pozostałych powierzchniach obrabianych dopusz
cza się wycięcia po usu-waniu wad pod warunkiem , 
że głębokość wycięć nie przekracza 2 mm , szerokość 
na zewnętrznych krawędziach jest co najmniej trzykro t
nie większa niż głębokość, a na jednej powierzchni 
znajduje się tylko jedno wycięcie. 

Na po wierzchniach nie obrobionych dopuszcza s 1ę 

występowanie wad wg BN-91/3554-11 p. 3. 1. 

3.2. Wymiary w mm wg rysunku. 
Niewspółosiowość gwintów M20 oraz M20X 1 ,5 nie 

powinna przekraczać 0,1 mm , mierząc przy płaszczy

znach o porowych łącznika, a nie równoległość osi tych 
gwintów nie powinna przekraczać 0, 1 mm na długośc i 

100 mm . 
Nieprostopadłość każdej z obu płaszczyzn o poro

wych łącznika do osi gwintu wychodzącego z danej 

kołowego 
obrobiony Grupa katalogowa 0553 

płaszczyzny oporowej nie powinna przek raczać O, l mm 
na długośc i 100 mm , a nierównoległość wzajemna 
płaszczyzn oporowych nie powinna przekraczać 

0,15 mm na długości 100 mm . 
Niewspółosiowość gwintu M20 i części środkowej 

łącznika o średnicy 18 mm nie powinna przekraczać 

0,5 mm , mierząc przy nasadzie gwintu M20. Nierów
noległość osi gwintu M20 i osi części środkowej o śred
nicy 18 mm nie powinna przekraczać 0,5 mm na dłu
gości 100 mm. 

3.3. Materiał - łącznik nie obro biony wg BN-91/ 
3554-11. 

3.4. Cechowanie. Na jednym z czół łącznika na leży 

wybić na zimno znak kontrolijakości wykonawcy obrób
ki mechanicznej . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Łączniki obrobione należy pakować 
w skrzynie. 

4.2. Przechowywanie. Łączniki na leży przechowywać 

w skrzyniach w pomieszczeniach zamkniętych i su
chych. 

4.3. Transport łączników obrobionych powinien od
bywać się krytymi środkami lokomocj i w za mkniętych 

skrzyniach. Przy załadunku i wyładunku rzucanie łącz

ników jest niedopuszczalne . Nie dopuszcza się też wy
sypywania łączników ze skrzyń a ni stosowa nia szufli 
do załadunku . 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań. Każdy łącznik obrobiony należy 
poddać następującym bada niom: 

a) oględ zinom powierzchni (3. 1), 
b) sprawdzeniu wymiarów (3.2), 
c) spra wdzeniu materiału (3.3). 
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5.2. ·Opis badań 
5.2.1. Oględziny powierzchni przeprowadza s 1ę me 

uzbrojonym okiem. 
5.2.2. Sprawdzenie wymiarów przeprowadza s ię za 

pomocą przyrządów pomia rowych zapewniających wy
maganą dokładność pomiaru. 

5.2.3. Sprawdzenie materiału polega na sprawdzeniu 
zaświadczen ia o jakośc i , wystawionego dla łączników 
nie ~brobionych. 

5.3. Ocena wyników badań. Łączniki , które nie prze
szły z wynikiem pozytywn ym choc iażby jednego bada
nia wg 5.1 , na leży uznać za niezgodne z wymaganiami 
normy. 
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5.4. Zaświadczenie o jakości. D o każdej dostawy łącz

ników wytwórca zobowiązany jest dołączyć zaświad

czenie stwierdzające zgodność dostarczonych łączników 

z wymagania mi no rm y. 

6. POSTĘPOWANIE Z ŁĄCZNIKAMI UZNANYMI 
ZA NIEZGODNE Z WYMAGANIAMI NORMY . 

Łączniki uznane w wyn iku badań za niezgodne z wy
maganiami normy mogą zostać naprawione i p onownie 
przedstawione do odbioru. Naprawa może być prze
prowadzona najwyżej dwa razy. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Instytut Gospodarki Prze

strzennej i Komu na lnej , Wa rsza wa. 

2. Normy związane 
BN-9 1/3554-11 Tabor tramwajowy. Eleme nty koła elas tycznego ze

s tawu kołowego. Łącznik nie obrobiony 

3. Autorzy projektu normy: dr inż. Rysza rd Lang - Ośrodek 

Badawczo-Rozwojowy Pojazd ó w Szynowych - Poznań , mgr inż. 

Lesław Kępczyńsk i - Miejskie Przeds iębiorstwo Ko munikacyjne -
Łódź, mg r inż. Władysław Strawiń ski - PEKA EM - Wa rszawa . 
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