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NORMA BRANZOWA

BN-91

Tabor tramwajowy

3554-11

GOSPODARKA
AR ML N Elementy kota elastycznego
zestawu kotowego
tacznik nie obrobiony Grupa katalogowa 0553
1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest {acz-
nik nie obrobiony do k6t elastycznych wagonow tram-
wajowych normalno- i waskotorowych.

1.2. Zakres stosowania normy. Normg¢ nalezy stoso-
waé przy produkcji i remontach kot wagonow tramwa-
jowych.

2. OZNACZENIE

LACZNIK NIE OBROBIONY BN-91/3554-11

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia. Na powierzchniach tgcznikéw nie
powinno by¢ peknigé, pecherzy, tusek, wgniecen 1 za-
kuc.

Na powierzchniach nie podlegajacych obrobee do-
puszcza si¢ usuwanie wad przez szlifowanie lub dtuto-
wanie, jesli wady sg skierowane rownolegle do osi 13-
cznika, ich gleboko$¢ nie przekracza 1 mm i dhugosc
30 mm, a w dowolnym przekroju poprzecznym {gczni-
ka znajduje si¢ tylko jedna wada. Slady po usuwaniu
wad nie powinny mie¢ ostrych krawedzi, a ich szero-
kos$¢ powinna by¢ nie mniejsza niz trzykrotna glebokosc.

Na powierzchniach, ktore beda obrabiane, dopuszcza
sic usuwanie wad, jesli ich glebokos¢ nie przekracza
80% naddatku na obrobke w danym miejscu.

3.2. Wymiary w mm — wg rysunku.

Niewspotosiowosé czopow pod gwinty tacznika nie
powinna przekracza¢ 1 mm, mierzac przy nasadach
czopow, a nierownoleglto$¢ osi tych czopéw nie powin-
na przekracza¢c 1 mm na dlugosci 100 mm.

Niewspotosiowos¢ krotszego czopa lacznika i czgsci
srodkowej lacznika o $rednicy 18 mm nie powinna
przekracza¢ 1 mm, mierzac przy nasadzie czopa.

Nierownolegto$¢ osi krotszego czopa 1 osi czgsci
srodkowej tacznika nie powinna przekracza¢ 1 mm na
dtugosci 100 mm.
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3.3. Materiat — stal 40HM wg PN-89/H-84030/04.

3.4. Wykonanie. Laczniki nalezy wykona¢ metodg
kucia, a nastepnie poddac¢ ulepszeniu cieplnemu.

Wytrzymato$¢ na rozcigganie lacznikéw — jak dla
stali 40HM wg PN-89/H-84030/04, udarno$¢ — jak dla
stali 40HM wg PN-89/H-84030/04.

3.5. Cechowanie. Na czole krotszego czopa tgcznika
nalezy wybié na zimno znak kontroli jakosci wykonaw-
cy tacznika nieobrobionego.

Zgtoszona przez Instytut Gospodarki Przestrzennej i Komunainej
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Gospodarki Przestrzennej i Komunalnej dnia 10 grudnia 1991 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 lipca 1992 r.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Nie obrobione tgczniki nalezy pako-
wa¢ w odkryte skrzynie.

4.2. Przechowywanie. L.aczniki przechowuje sie w od-
krytych skrzyniach.

4.3. Transport. taczniki przewozi si¢ odkrytymi
srodkami lokomocji. Przy zatadunku i1 wytladunku do-
puszcza si¢ uzywanie szufli oraz wysypywanie taczni-
kow ze skrzyni.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Parti¢ tacznikow nalezy poddaé
nastgpujacym badaniom:

a) ogledziny powierzchni (3.1),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.2),

c¢) sprawdzenie skladu chemicznego materiatu (3.3),

d) proba rozciggania (3.4),

e) préba udarnosci (3.4).

W przypadku gdy taczniki s3 wykonane z materiatu
atestowanego przez hute, badan wg poz. ¢), d) 1 e) nie
przeprowadza sig.

5.2. Kontrola jakoesci

5.2.1. Skiad i licznos¢ partii. Parti¢ tacznikéw stano-
wig laczniki pochodzace z jednego wytopu. Wielko$é
partii nie powinna przekracza¢ 3 500 sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania probek

a) probki do ogledzin powierzchni — wszystkie tacz-
niki w partii,

b) probki do sprawdzenia wymiardw — wszystkie
taczniki w partii,

¢) probka do sprawdzenia sktadu chemicznego — wg
PN-79/H-04004,

d) probka do préby rozciggania — 1 probka wyto-
czona z jednego tacznika losowo wybranego z partii
(powinna to by¢ prébka pieciokrotna), '

e) probka do proby udarnosci — z trzech tgcznikéw
wybranych losowo z partii nalezy wycia¢ mechanicznie
po jednej probce z kazdego tgcznika.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny powierzchni nalezy przeprowadzié
nie uzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzié
uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi zapewniaja-
cymi wymagang doktadnosc.

5.3.3. Sprawdzenie sktadu chemicznego materialu —
wg PN-87/H-04010, PN-78/H-04012, PN-74/H-04013,
PN-79/H-04014, PN-87/H-04015, PN-79/H-04016,
PN-79/H-04018 1 PN-79/H-04019.

5.3.4. Préba rozciagania — wg PN-80/H-04310.

5.3.5. Préba udarnosci — wg PN-79/H-04370. Wynik
stanowi $rednig arytmetyczng pomiaru trzech prébek.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Ocena sztuki. Badany tgcznik nalezy uznaé za
dobry, jesli przeszedt z wynikiem dodatnim wszystkie
badania wg 5.1.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ tagcznikow nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, jesli wszystkie badania
wg 5.1 daly wynik pozytywny.

5.5. Zaswiadczenie o jakosci. Na zadanie zamawiaja-
cego wytworca jest zobowigzany wystawi¢ zaswiadcze-
nie stwierdzajace, ze dostarczone tgczniki odpowiadaja
wymaganiom normy.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Parti¢ facznikow uznang za niezgodng z wymagania-
mi normy wytworca moze obrobié¢ cieplnie i przedsta-
wi¢ do badan jako nowa parti¢. Obrébke cieplng mo-
zna wykonywac¢ najwyzej dwa razy, przy czym liczby
zabiegéw odpuszczania nie ogranicza sie.

W przypadku negatywnego wyniku proby rozciaga-
nia wg 5.1 d) lub proby udarnosci wg 5.1 €) nalezy wy-
kona¢ badania powtdrne.

Do powtornej proby rozciggania nalezy wybraé lo-
sowo dwa dalsze faczniki z partii i wytoczy¢ z nich po
jednej probce pigciokrotne;.

Jesli chociaz jedna z tych powtérnych préb da wynik
ujemny, wynik badania nalezy uzna¢ za negatywny.

Do powtdrnej préby udarnosci nalezy pobraé losowo
z partii dalsze sze$¢ tacznikow 1 wycigé z nich probki,
po jednej z kazdego tacznika. Probki te nalezy podzielié
losowo na dwie grupy po trzy probki. Kazda taka troj-
ka probek stanowi jedng probg udarnosci wg 5.3.5. Jesli
cho¢ jedna z ponownych préb udarnosci da wynik ujem-
ny, to wynik badania nalezy uzna¢ za negatywny.

Laczniki wykluczone z partii na podstawie ogledzin
powierzchni wg 5.3.1 lub sprawdzenia wymiaréw wg
5.3.2 mogg zosta¢ naprawione i ponownie przedstawio-
ne do odbioru. Jesli ww. badania przejda z wynikiem
pozytywnym, a partia, z ktoérej zostaly wykluczone
uznana za zgodng z wymaganiami normy, to i te lacz-
niki nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Instytut Gospodarki prze-

strzennej 1 Komunalnej, Warszawa.
2. Normy zwigzane

PN-79/H-04004 Analiza chemiczna stali i staliwa. Pobieranie i przy-

gotowanie probek do analizy wytopowej

PN-87/H-04010 Analiza chemiczna surowki, zeliwa i stali
nie zawarto$ci wegla

PN-78/H-04012 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali
nie zawarto$cl manganu

PN-79/H-04013 Analiza chemiczna surowki, zeliwa i stali
nie zawartosci krzemu

PN-79/H-04014 Analiza chemiczna surowki, zeliwa 1 stali
nie zawartosci fosforu

PN-87/H-04015 Analiza chemiczna surowki, zeliwa 1 stali
nie zawartosci siarki

. Oznacza-

. Oznacza-

. Oznacza-

. Oznacza-

. Oznacza-

PN-79/H-04016 Analiza chemiczna surowki, zeliwa 1 stali. Oznacza-
nie zawarto$ci chromu

PN-79/H-04018 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1 stali. Oznacza-
nie zawarto$ci niklu

PN-79/H-04019 Analiza chemiczna surowki, zeliwa 1 stali. Oznacza-
nie zawartosci molibdenu

PN-80/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali

PN-79/H-04370 Metale. Proba udarnosci w temperaturze pokojowej

PN-89/H-84030/04 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do ulepszania
cieplnego i hartowania powierzchniowego. Gatunki

3. Autorzy projektu normy: dr inz. Ryszard Lang — Osrodek Ba-
dawczo-Rozwojowy Pojazddéw Szynowych — Poznan, mgr inz. Le-
staw Kepczynski — Miejskie Przedsigbiorstwo Komunikacyjne —
Lodz, mgr inz. Wiadystaw Strawinski — PEKAEM — Warszawa.
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