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N o R M A B RANŻOWA BN-91 
Tabor tramvyajowy 

3554-10 
TABOR Elementy koła elastycznego 

TRAMWAJOWY zestawu kołowego 
Tarcze wewnętrzne i środkowe 

nieobrobione Grupa katalogowa 0553 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedm io tem no rmy są tarcze 
wewnętrzne i środkowe nicobrob io ne do kół e las tycz
nych d la wagonów tra mwajowych no rma lno i wąsko

to rowych. 
1.2. Zakres stosowania normy. Normę na leży stoso

wać przy produk cji i napra wach kó ł wagonów t ramwa-

jowych. ' 

2. O ZNACZENIE 

Przykład oznaczen ia ta rczy wewnętrznej nicobrobio

ner 
TARCZA WEWNĘTRZNA NIEOBROIJIONA BN-9 1/ 3554- 10 

3. WYMAGANIA 

3.1. Powierzchnie. Na powie rzchniach ta rcz wewnę
trznych i ś rodkowych nieobrobionych nie powi nno być 
pę knięć, pęcherzy , łuse k , wgnieceó , za kuć i innych wad . 

Jeże li , głębokość wad nie przekracza 80% naddatku 
na obróbkę sk rawa niem , to mogą o ne być usunięte 

w drod ze wycinania na zimno. 

3.2. Wymia ry - wg uzgodnienia między wytwórcą . 
zamawiaJącym. 

Wie l kość naddatków na ob róbkę skrawa niem , cl o
pu. zeza lne to lc ra ncje, odchylenia od płaskośc i , przesa
dzenia i pozostałośc i wypływki powinny być zgodne 
z wymaga ni a mi PN-86/ H-9430 l. 

3.3. Materiał. W za leżn ości od uzgodnienia z wy
twórcą na ta cze wewnętrzne i środkowe nieobrob io ne 
powinna być stoso wa na: 

- sta l P35 wg PN-84/ H -84027/ 03, 
- sta l P54 wg PN-84/H-84027/06. 
Za Ieca się stosowa nie s ta li P54. 
3.4. Wykonanie. Tarcze wewnętrzne i środkowe n ie

obrobione pq winn y być wykonywane jako odkuwki 
ma t rycowa n e. 

3.5. Stan dostawy. Ta rcze wewnętrzne i środkowe 
n ieobrobione wykona ne ze sta li P54 powi nn y być do

starczane w s ta nie ulepszonym ciepln ie, a wykona ne 
ze sta li P 35 w stanie znorma lizowa nym . 

3.6. Wytrzymałość na rozciąganie dla tarcz wewnęt rz

nych i środkowych nieobrob io nych wyko nanych z st 1· 
P35 wg P N-84/H-84027/ 03, a dla wykonanych ze stali 
P54 wg PN-84/ H -84027/ 06. 

D la prób poprzecznych obowiązują obniżk i własno

ści mechan icznych zgodnie z PN-79/ H-9401 2 tab l. 3. 
3.7. Udarność d la ta rcz wewnętrznych i środkowych 

nicobrobionych wykonanych ze sta li P35 wg PN-84/ 
H -84027 / 03, a dla wykona nych ze sta li P54 wg PN-84/ 
H-84027 / 06. 

D la prób poprzecznych obni żeni e wła snośc i mecha
niczn yc h - wg PN-79/ H-940 12 tabl. 3. 

3.8 . Cechowanie. Tarcze wewnętrzne i środkowe nie
obro bio ne powinny być zna kowa ne przez wybicie na 
zimno na stożk owej powie rzchni tarczy wewnętrznej 
i na czole wieńca ta rczy środkowej, nas tępujących zna

kó w: 
nume r wytopu, 
znak wytwórcy, 
znak materiału, 

zna k ko ntroli jakości wytwó rcy. 
Rozmieszczenie znaków na tarczy wewnęt rznej nie

obro bio nej wg rys . 1, a na tarczy środkowej nieobro
bionej wg rys. 2 . 

Zgłoszona przez Instytu t Gospod~rki Przestrzennej i Komunalnej 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Gospodarki Przestrzennej i Komunalnej dn ia 9 października 1991 r. 

jako no rma obowiązująca od dnia 1 lipca 1992 r. 
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Znak wyfwo'rc.f!_ 
Znak rnateriatu Nr wytopu 

\ 

Rys. 

zn k wytwdrcy 

\ 

4. PAKOWANIE, PRZECrOWYWANlE 
I TRANSPORT 

Rys. 2 

4.1. Pakowanie. Nieobrobio nych tarcz wewnętrznych 
ćrodkowych nic: opa1<owuje si ę. 

~.2. Pn:ed'iowyvv<u>.; _. J ~ ieobrcbione taFcz wewnętrz
ne lub środkowe p17.ed10wuje się ez opakowa nia i bez 
zabezpieczenia pr~cd Vl, pływa mi atmosferycznym i. Zale- . 
ca s tę p rzechowyv, :;; :': nr., po·;v1erzchniach zadaszonych. 

t1.3. Jtlr~ ~sro::-t . Nieobrobione tarcze wewnętrzne lub 
::.r _,,h :J-.;;e prz:.:wozi s:ię odkrytymi środkami transportu. 
Pn. załadunku wyładunku rzucanie ta rcz jest nie
dopuszczalne. 

IBN-91/3554-10 1] 

Znak materiatli Znak kontroli 
/ echnicznej Wijtwórcy 

[l3N-91/3554-10-2 1 

5. BADANIA 

5.1. Kontrola jakości. Partię ta rcz n ieob rob ionych 
wewnętrznych lu b środkowych stanowią tarcze pocho
dzące z jednego wytopu. Wie l kość pa rtii nie powinna 
przekroczyć 100 sztuk ta rczy wewnętrznej lub tarczy 
środkowej. Liczność próbki do badar1 oraz dopuszczal
na wadliwość - wg tablicy. 

5.2. Rodzaje badań, pobieranie próbek, opis badań 

i ocena wyników wg ta blicy oraz wg rys. 3 (tarcza 
wewnętrzna) i rys . 4 (tarcza środkowa ). 

5.3. Zaświadczenie o jakości. Na żądan ie za mawiają
cego wytwórca jest zobowiązany wystawić zaświadcze
nie stwierdzające, że dostarczone tarcze odpowiadają 
wymaganiom normy lub atest. 
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Opis bada11 
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Ocena wyników 

5 

ta rcze wewnę trzne i rodkowe nie odpowiadające wymaganio m 
na leży uznać za niezgodne z wymaga niami normy i usunąć z par
tii . 

Usunięte z partii ta rcze mogą zostać napra wione 1 ponown ie 

przedstawione do odbio ru , jeżeli pa rtia, z któ rej pochodzą zosta
ła uznana za odpowiadającą wymaganio m orm y i ponownym 

badanio m podlegają tylko wg l i 2. W p rzypad u pozytywnych 

wyników ww. badań p o winny zostać uznane za odpowiadające 

wymaganiom no rmy. 

Naprawy można dokonać najwyżej d wa ra zy 

3 

~--+---------~------------------~~----------------r---------------------------~--~---~-------------. 
3 Sp ra w

d zen ie 
m ate ri alu 

3.3 

wg PN-79/H-04004 wg PN-87/H -040 .10 
PN-78/H-040 12 
PN-74/ H -04013 
PN-79/H-040 14 
PN-87/ H-040 5 

jeże li wyniki nie odpowiadają wymaganio m nr>rmy, partiv na leży 

uznać za niezgodną z wymagarn.rni •-.orDy 

1---ll------ll----------+----- -- ----lt--- --- ----- - ------- - - -----·-
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Próba 

rozcią

ga nia 3.6 

Pró ba 
uda rn o

śc i 3.7 

z partii tarcz nicobro
b io nych wewnę tr7nych 

na l eży pobrać losowo 
jedną ta rczę i wyciąć z 
ni ej pięc i o krot·ną pró b

k ę z miejsca poda nego 

na rys . 3 dla ta rczy 
wewnętrznej , a na rys. 4 

dla ta rczy środkowej 

z tarczy wewnętrznej 

lub środkowej, z k tó rej 

po bra no pró bki d o 
pró by rozc i ąga n i a na

l eży pobrać trzy pró b
ki typu KCU d o pró b y 

u da rnośc i. Miejsce po

bra nia próbek z ta rczy 
wewnę trzn ej wg rys . 3, 
a ta rczy rodko wej wg 
rys . 4 

wg PN-80/ H -043 10 

wg PN-79/H-04370 , 

wynik s ta no wi śred
n ia a rytmetyczna 
pomia ru trzec h pró 

be k 

jeżcl i wyni k ni odpowiad a wym .ganiom, n2!ezy z m rczy, z k tó
rej po przedn io wycięto próbki d o próby n rozciągan ie , wyci ąć 

d wie da lsze pró bki i poddać je prćbie ja k •v kol. d. Jeżeli choc i aż 

jedna z tych powtórnych prób ga wynik ujem ny, to ca;ą p<• rt ię ! 
na leży uznać za n iezgodną z wymaga niami normy 

l 
jeże l i wy ni k i nie odpowiadają wymaganiom nop·ny, ll3 !e2.y z ta:- il 
czy, z której poprzednio wycięto próbki ~lc p r6oy u -brr. sc:, wy·· 
c iąć sześć da lszych ta kich sam ycr pró.:>ck. P · ·,oi<i po~z1ehć loso

wo na dwie grupy i każdą z tyc h grup poddać prób' .e na ~Id a r

ność wg ko l. 4. 
Jeżeli c hoć jedna z tyc h prób da wynik ujem ny, to całą pa. :; na
l eży u znać za ni ezgodną z wymaganiami no rmy 

,,_L ____ r/1_2._'3,_'{} ____ ~~ /taN 91/3~54-ro-3/ 

. Rys. 3 
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Rys. 4 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ 

ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partię nieobrob io nych tarcz wewnętrznych lub ś rod

kowych uznaną za niezgodną z wymaganiami normy, 

wytwórca może obrobić cieplnie i przeds tawi ć do ba

dań ja ko nową partię . Obróbkę cieplną można wyko

nać dwa razy, przy czym ilości zabiegów odpuszczania 
. . . 

n1e ogra mcza s 1 ę. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instyt ucja opracowująca normę - l nstyt ul Gospodarki Prze

strzennej 1 Ko munalnej, Warszawa . 

2. Normy związane 

PN -79/ H-04004 Sprawdzanie sk ładu chemicznego stali i s ta li wa. Po

biera nic i przygotowywanie pró bek do analizy wyto powej 

P -87/H-040 10 Ana liza chemiczna s urówki. żeliwa i sta li. Ozna 

czanie za wartośc i węg la 

PN-7UH -0401 2 Ana li7a che miczna surówki, że li wa i sta li. Oznacza

nic ntwart ości manganu 

P -74/H-04013 Anali za chemiczna surówki, 7e liwa i sta li . Oznacza

lliC zawartośc i krzemu 

PN-79/ H-040 14 Anali7a chemiczna surówki, że liwa i sta li. O znacza

ll iC za w a rtośc 1 fosi·o ru 

P -X7/ l-l -040 15 Anal iza chemiczna ~:urówki , że li wa i sta li . O znacza

ll iL' zaw : 1 rt OŚc 1 siarki 

PN-X0/~1 -043 1 0 Próba sta tyczna rozciągania meta li 

P -79/1-1 -04370 Metale. Próba udarnośc i w te mperaturze pokojowej 

. ' 

PN-84/ H-84027/ 03 S ta l dla kolejnictwa. O sie zes tawów kolo wych 

do pojazdów szynowych. Gatunki 

PN-84/ 1-1 -84027/ 06 Sta l d la kolej nictwa. Obn;cze do kół pojazdów 

szyno wych. Ga tun ki 

PN-79/H-94012 Odkuwki stalowe matrycowane ogólnego przezna

czenia . Wymaga nia i badania 

PN-86/ 1-1 -9430 1 Odkuwki stalowe mat rycowane. Naddatk i na o bró b

kę , dopuszcza lne odchył ki wymiarów i wytyczne projek towan ia 

3. Dokumenty międzynarodowe 

U IC 8 12- 1 Tcchnica l spccificat io n fo r the supply o f rollcel o r forgc 

whcc lcentres for tyrcel whce ls - norma zgodna . 

U IC 8 12-2 Technica l spccifica tion for t he suppl y o f monobloc whee ls 

- norma zgodna . 

4. Autorzy projektu normy - dr inż. Rysza rd La n g - Oś rode k 

Badawczo-Rozwojowy Pojazdów Szynowyc h - Poznań, mgr in ż. Le

sław Kc;pczyński - Miejs kie Przedsiębio rstwo Komunikacyjne -

Łódź, mgr inż. Władysł aw Strawiński - PEKAEM .- Warszawa . 
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