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NORMA BRANZOWA BN-91
Tabor kolejowy 3535-13
TRANSPORT Wagony osobowe
SZYNOWY . . Zamiast
Zatrzaski do drzwi  BNTIRS5-13
sk rzydfowych . Grupa katalogowa 0555
1. WSTEP
Przedmiotem normy sa =zatrzaski stosowane w 7 Typ A

wagonach osobowych i typu osobowego do przytrzy-

mywania drzwi skrzydiowych w pozycji otwartej. 8 AuA
2. PODZIAL I OZNACZENIE
2.1. Typy. W zaleznosci od konstrukcji rozréz- 282
nia sie 2 typy zatrzaskéw: g S
- do drzwi przedziaXowych wagonéw sypialnych —=
- N
- do drzwi wahadiowych korytarzowych wagonéw
osobowych i wagondéw z miejscami do lezenia - B. =
2.2. Przvkiad oznaczenia zatrzasku typu B |
ZATRZASK B BN-91/3535-13
(Tt )

i
ﬁejgge_ cechowania

3. WYMAGANIA

[BNS13535-13-1 |

3.1. Wymiary
3.1.1. Giéwne wymiary w mm - wg rys. 1 i 2. Rys. 1. Zatrzask typu A

Zgtoszona przez Centrum Naukowo-Techniczne Kolejnictwa
Ustanowiona przez Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej dnia 6 maja 1991 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i eksploatacji od dnia 1 stycznia 1992 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 6/1991, poz. 17)
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WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1991. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,80 Nakt. 350 + 27 Zam. 917/91/5
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Rys. 2. Zatrzasl.t typu B
3.1.2. Wymiary cze$ci wmm - wg rys. 3 i 4.
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Rys. 3. Cze$ci zatrzasku typu A
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Rys. 4. Czesci zatrzasku typu B
3.1.3. Odchy*ki graniczne wymiarédw nietolero- 3.3. Powiloki ochronne. Powierzchnie czesci
wanych - wg szeregu Sredniodokiadnego t,, wariant 1 2.3 3 naleiy pokryél powiokami ochronnymi
2 wg PN-78/M-02139. Fe/Cu20NilObCr wg BN-86/3508-04.
Powioki powinny byé trwale zwigzane 2z podio-
3.2. Wyszczegdlnienie czes$ci, materiakl, wyko- zem. Kolor powiok powinien byé jednolity, bez
nanie - wg rys. 1; 2 i tabl. 1. plam, skaz oraz smug.
Tablica 1
N P Liczba sztuk
o SRpant w zatrzasku
na rysunku
Nazwa czesci Material Wykonanie
Typ
1 2 A B
1 2 3 4 5 6 7
1 - ~ Palec 1 = ’ odkuwka
- 1 3 1 z preta i blachy,
spawany
2 = Podstawa 1 = z blachy
St0S wg PN-88/H-84020
= 2 Korpus = 1 z odkuwki
3 = Ramie 2 i z odkuwki
- 3 Przykrywka = 1 z blachy
;! % Sprezyna 1 = Drut sprezynowy AII 1,6
wg PN-71/M-80057
= zwijana z drutu
= 4 - 1 Drut sprezynowy BII 2,0
wg PN-71/M-80057
5 = Lozysko 2 - giete z preta
- 5 Rolka - 7 St0S wg PN-88/H-84020 z preta
6 - 0dbijak 2 - giety z ptaskownika
= 6 ¥ - 1 Guma AAC 5373 wg =
PN-85/C-94153/02




4 BN-91/3535-13

cd. tabl. 1
Liczba sztuk
Nr czesci . % w zatrzasku
na rysunku 7
Nazwa czesci Typ Materiail Wykonanie
1 2 A B
1 2 3 4 5 6 7
7 - Czopik 2 -
- St0S wg PN-88/H-84020 z preta
= 7 Klocek - 1
8 = Kolek walcowy 6h8x30 wg 1 = - -
PN-89/M-85021
- 8 _ Wkret M4x14-5,8-8-Fe/ - 2 - -
Cu20NilObCr wg
PN-85/M-82207
- 9 ' Podktadka 5 wg - 2 - -
PN-78/M-82005
Orientacyjna masa zatrzasku typu A - 0,28 kg; zatrzasku typu B - 0,25 kg.
3.4. Dziatanie mechanizmu zatrzasku. Dzia%anie 5. BADANIA

mechanizmu zatrzasku powinno byé piynne. Czesci
ruchome powinny sie przesuwaé bez zataré i :za-
cieé. Raczenie i roziaczanie zatrzaskdédw powinno
nastepowa¢ pod dziataniem sity 10 + 15 N dla typu A
i 20+ 30 N dla typu B. '

3.5. Cechowanie. Na zatrzasku, w miejscu poda-

nym na rysunku, nalezy umies$cié w sposéb trwaly:
a) znak wytwoérni,
b) znak BN,
c) oznatzenie typu,
d) znak kontroli jakosci.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

4.1. Pakowanie. <Zatrzaski powinny byé zawijane
W papier natiuszczony, a nastepnie $cisle pakowa-

ne do skrzynek lub pojemnikéw.
Do kazdej skrzynki 1lub pojemnika powinien byé
dotaczony dowéd dostawy zawierajgcy co najmniej:
a) nazwe lub znak wytwdrni,
b) oznaczenie typu,
c) numer partii.

4.2. Przechowywanie. Zatrzaski powinny byé
przechowywane w pomieszczeniach zabezpieczonych

od wpiywéw atmosferycznych i czynnikéw powodu-
jacych korozje. '

4.3. Transport. Zatrzaski powinny byé przewo-

zZone Krytymi sSrodkami transportu. W czasie trans-
portu zatrzaski powinny by¢é =zabezpieczone przed
przemieszczaniem sie i uszkodzeniami mechanicz-

nymi.

5.1. Rodzaje badan - wg tabl. 2.

Tablica 2

: Wymagania Opis
Lp. Rodzaje badan badan
‘ vg W
g
1 Ogledziny zewnetrzne |3.2; 3.3; 3.5 5.3.1
2 Sprawdzenie wymiardw 3.1 5.3.2
3 Sprawdzenie jakosci
powtok antykorozyj- 3.3 5.3.3
nych
4 Sprawdzenie dziatania 3.4 5.3.4

'Ponadto nalezy sprawdzié¢ atesty i zaswiadczenia
materiatédw uzytych do wyrobu zatrzaskéow.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1, Sk¥ad i licznosé partii. Partia przed-
stawiona do kontroli powinna =zawieraé zatrzaski

jednego typu wykonane 2z tego samego materiatu
i przez tego samego producenta.
Licznosé partii nie powinna przekraczaé 1000

sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania prébek. Z partii przed-
stawionej do badan wg tabl. 2 1lp. 1 nalezy po-
braé¢ wszystkie -zatrzaski, 2z partii do badan wg
tabl. 2 .1p. 2; 3 i 4 nalezy pobraé w sposdb
losowy wg PN-83/N-03010 proébke o licznosci wg
tabl. 3.

5.2.3. Poziom kontroli - I ogdélny wg PN-79/
N-03021. 3 g

5.2.4. Wadliwo$§é dopuszczalna - maksimum 4,0%.

5.2.5. Wybér i stosowanie plandéw badania. Plan
badania dla kontroli normalnej wg tabl. 3.
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Tablica 3
Licznoéé Liczba kwa- Liczba dys-
L icenodt partii | PTObE lifikujaca | kwalifiku-
& a1 my jaca
mp
sztuk
do 200 5 0 2
201 do 500 8 1 3
501 do 1.000 13 1 4

Stosowanie plandéw badania dla kontroli obostrzo-
nej i ulgowej oraz warunki przejscia z jednego

rodzaju kontroli na inny - wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badah

5.3.1. Ogledziny nalezy

wadzaé okiem nie uzbrojonym.

zewnetrzne przepro-

wymiaréw nalezy przeprowa-
lub
zapewniajgcymi wymagang doktadnosé

5.3.2. Sprawdzenie

dzaé uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi

sprawdzianami
pomiaru.

Sudieds
rys wg PN-79/H-04607.

Sprawdzenie powiok ochronnych - metoda

5.3.4. Sprawdzenie dziatania naleZy przepro-

wadzaé w

przyrzadach symulujgcych rzeczywistg

prace mechanizmu zatrzaskéw.

\

Pomiar sity potrzebnej do %gczenia i rozigcza-

nia =zatrzaskéw ‘nalezy przeprowadzié za pomoca

dynamometru lub innego przyrzgdu zapewniajgcego

wymagang dokladnos$é pomiaru.

5.4. Ocena wynikdéw badan

5.4.1. Ocena zatrzasku. Badany =zatrzask nalezy

uzna¢ za niezgodny 2z wymaganiami normy, jezeli
nie przejdzie choéby przez jedno z badan wg 5.1
z wynikiem dodatnim. Zatrzask niezgodny z jednym

z wymagan nie powinien podlegaé dalszym badaniom.

5.4.2. Ocena partii zatrzaskéw. Badang partieg

zatrzaskéw nalezy uznaé za niezgodng 2z wymaga-

niami normy, jezeli 1liczba zatrzaskéw nie spei-
niajgecych wymagan normy jest réwna lub wieksza

od liczby dyskwalifikujacej mn, wg tabl. 3.

Na
wytwérca powinien wystawié

5.4.3. ZaSwiadczenie o

podane w zaméwieniu,

jakosci. zgdanie

zaSwiadczenie zawierajgce co najmniej:

a) nazwe i adres wytworni,

b) numer i date wystawienia,

c) oznaczenig zatrzasku,

d) licznoéé partii,

e) wyniki przeprowadzonych badan,

f) stwierdzenie zgodnosci z norma uzytych
terialéw. 4

ma-

KONTIEZCGC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucija opracowuijaca norme - Centrum

Naukowo-Techniczne Kolejnictwa - Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/3535-13
a) norme uzupeiniono wymaganiami dotyczacymi:
- odchyiek wymiardéw nietolerowanych,

- powiok ochronnych,

- dzia%tania zatrzaskodw,

- pakowania, przechowywania i transportu;

b) wprowadzono statystyczna kontrole jakosci;
c) wyeliminowano dwa typy zatrzaskow.

3. Normy zwigzane

PN-85/C-94153/02 Guma przeznaczona na artykuly
techniczne. Guma typu A klasy A

PN-79/H-04607 Ochrona przed korozjjg. Elektro-
lityczne powioki metalowe. Okreslenie przy-

czepno$ci metodami jakosciowymi

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdl-
nego przeznaczenia. Gatunki
PN-78/M-02139
PN-71/M-80057
weglowych,
PN-78/M-82005
PN-85/M-82207
PN-89/M-85021
PN-83/N-03010
Losowy wybdr jednostek produktu do .prdbki
PN-79/N-03021 Statystyczna
Kontrola odbiorcza wediug oceny alternatywnej.

Odchytki wymiardéw nietolerowanych

Druty sprezynowe. ze stali

okragle, ogélnego przeznaczenia

Druty

Podktadki okragze zgrubne

wWkrety ze 1lbem stozkowym

Kotki walcowe

jakosci.

Statystyczna kontrola

kontrola jakosci.
Plany badania

BN-86/3508-04 Tabor
powloki metalowe i powioki konwersyjne

kolejowy. Elektrolityczne

4. Autor projektu normy - inz. Eugeniusz Cy-

pry$, Centralne Biuro Konstrukcyjne PKP, Poznanh.
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