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NORMA BRANZOWA

BN-85

Wyroby konfekcyjne techniczne

9311-10

TRANSPORT
SZYNOWY Oponcza Zamiast
2 i BN-69/9311-10
(opona) wagonowa
. Grupa katalogowa 0558
1. WSTEP 3.2. Wymiary — wg tabl. 1. W przypadkach szcze-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest zdej-
mowana oponcza wagonowa, przeznaczona do ochrony
tadunk6éw transportowanych w odkrytych wagonach
PKP.

1.2. Okreslenie. Oponcza wagonowa jest to powloka
w ksztalcie prostokgta, majgca na obwodzie patki
z okutymi oczkami, stuzgce do mocowania jej za po-
mocg linek do $cian wagonu.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Odmiany. Rozréznia si¢ trzy odmiany.oponczy
wagonowe;j:

mata M — o powierzchni 40 m?,
srednia S — o powierzchni 55 m?,
duza D — o powierzchni 90 m?2.

2.2. Przyklad oznaczenia oponczy wagonowej $red-
niej:
OPONCZA WAGONOWA S BN-85/9311-10

3. WYMAGANIA

3.1. Wykonanie. Oponcza wagonowa powinna by¢
wykonana przez zlaczenie ze soba paséw (brytow) tka-
niny poliamidowej lub poliestrowej, obustronnie pow-
leczonej uplastycznionym polichlorkiem winylu. War-
stwa naniesionggo tworzywa powinna by¢ rbwnomier-
na na calej powierzchni i powinna przylega¢ do tka-

niny no$nej bez rozwarstwien i spgcherzen. Pasy tkani- -

ny nosnej stosowane do produkcji danej serii oponcz
powinny by¢ tego samego gatunku. Poszczegdlne pasy
tkaniny, jak réwnicz obrzeza oponczy nie mogg byé
sciggnigte 1 pofalowane. Zaleca si¢ wykonywanie
oponcz w kolorze ochronnym. Po uzgodnieniu z zama-
wiajacym dopuszcza si¢ stosowanie tkaniny nosnej
w innym gatunku i rodzaju, pod warunkiem zabezpie-
czenia jej $rodkiem ognioochronnym. Dopuszcza si¢

mozliwo$¢ jednego sztukowania materiatu uzytego do

wykonania oponiczy, w celu uzyskania wymagane]
dhugosci.

golnie uzasadnionych dopuszcza si¢ .inne wymiary
oponcz po yzgodnieniu pomigdzy wytworca i odbiorceg.

Tablica 1
Odmiana Wymiar (mm) Odchytki (mm)
(M) .40 m? 5000% 8000
(S) 55 m? 5500 10000 £250
(D) 90 m? 6000 X 15000

3.3. Nici szwalne nalezy dobiera¢c w uzgodnieniu
z uzytkownikiem w zaleznoéci od zastosowania.

3.4. Wytrzymato$é na rozdzielenie zijaczenia paséw
(brytéw), wyrazona minimalng silta rozdzielenia na jed-
nostke dtugosci ztgczenia, powinna wynosi¢ co najmniej
20 N/cm.

3.5. Wytrzymatos$¢ na rozdarcie oczek, wyrazona mi-
nimalng sitag rozdarcia, powinna wynosi¢ co najmniej
1500 N. :

3.6. Laczenie paséw tkaniny powlekanej. Laczenie
tkaniny powlekanej nalezy wykonaé przez zszycie lub
spawanie. Minimalna szeroko$¢ zlaczenia szwu —
20 mm, przy czym w przypadku szycia minimalna od-
legto§¢ migdzy szwami — 12 mm.

3.7. Obrzeza oponczy. Wszystkie brzegi oponczy po-
winny by¢ jednokrotnie zawinigte i przeszyte dwukrot-
nie, tak aby powstato dwuwarstwowe obrzeze o szero-
kosci co najmniej 25 mm. Zewng¢trzny 1 wewnetrzny
kant oraz rogi obrzeza powinny by¢ zszyte lub zespa-
jane.

3.8. Oczka oponczy. Na przymocowanych do obrze-
zy oponczy dwuwarstwowych wzmocnionych patkach
powinny by¢ wykonane oczka, rbwnomiernie rozmiesz-
czone na calym obwodzie oponczy. Skrajne oczka po-
winny by¢ umieszczone w naroznikach. Odstep miedzy.
osiami oczek powinien wynosi¢ 800 mm z tolerancjq
+150 mm. Kazdy otwdr oczka powinien by¢ okuty
przez wprasowanie wen blachy mosi¢znej o grubosci
0,5 mm wg PN-80/H-92720 lub po uzgodnieniu z za-

mawiajacym — blachy ocynkowanej o grubosci 0,5 mm
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wg PN-81/H-92125. Okute oczko powinno mieé $red- '\ cd. tabl. 2

nice¢ wewng¢trzng 16 mm. -~

3.9. Linki do mocowania oporiczy za oczka powinny
by¢ wykonane z linki sizalowej surowej wg PN-72/
P-85017 o $rednicy 8-10 mm lub po uzgodnieniu z za-
mawiajacym z linki konopnej 8-10 mm badz ze sznura
krg¢conego, konopnego o $rednicy 8 mm wg PN-75/
P-85013. Dopuszcza si¢ stosowanie linek o $rednicy od
5 do 8 mm o wyiszej wytrzymatosci, np. linek stilo-
nowych lub bistorowych. Liczba linek powinna odpo-
wiada¢ liczbie oczek okreslonej odmiany oponczy.

Dlugo$¢ linek w rozwinigciu powinna wynosié:

— 2,6 m dla oczek rozmieszczonych na dtuzszych
obrzezach oponczy tacznie z naroznikami,

— 1,9 m dla oczek na krotszych obrzezach oporiczy.

Linki nalezy trwale zamocowa¢ do oczek oponczy.
Konce kazdej linki nalezy okué¢ opaska z blachy.

3.10. Cechowanie. Na opoficzy wagonowej, w kaz-
dym z czterech naroznikéw nalezy wykonaé trwale
czarng farba nastepujace napisy:

a) PKP oraz kod PKP wg UIC: (5T)
ter 1 cyfr 120 mm,

b) numer DOKP i numer oponczy wg zamdwienia
— wysoko$¢ cyfr 120 mm,

¢) stacja macierzysta — wysoko$é liter 60 mm,

d) wielkod$¢ oponiczy w m? (np. 55 m?) i numer
normy BN-RS5/9311-10 — wvsokoéé cvfr i liter 60 mm

Litery i cylry malowac hnig crggly bez precrw. Ksztatt
liter 1 cyfr wg BN-67/9310-03. Numer dyrekcji, nazwa
stacji macierzystej i numer ewidencyjny opoficzy
powinny by¢ zgodne z podanymi w zamdwieniu.

— wysokos$¢ li-

4. SKLADANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Skladanie. Oporicz¢ wagonowa nalezy dozyé
linkami do $rodka i zwinaé w rulon tak, zeby byio
widoczne cechowanie w narozniku. Zwini¢ta oponcze
nalezy przewigza¢ sznurkiem, tak aby nie ulegta rozwi-
nigciu.

4.2. Przechowywanie. Oponicza wagonowa powinna
by¢ przechowywana w pomieszczeniu suchym, prze-
wiewnym, w warunkach zabezpieczajacych przed
uszkodzeniem, zabrudzeniem, dzialaniem promieni s’fo—
necznych 1 przed ogniem.

4.3. Transport. Transportowane opofcze muszg byé
zabezpieczone przed uszkodzeniem, ‘zamokniqciem, za-
brudzeniem i przesuwaniem sie.

5. BADANIA
5.1. Rodzaje badan — wg tabl. 2.

Tablica 2

Wym\egama OplsW%adHH

.Lp. Rodzaje ‘badan

1 2 3 4

] Ogledziny 3
3.3
33
3.8
39
310

x|

; ! w ia | Opis badan
Lp. Rodzaje badan okl Sl
wg wg
1 2 3 4
2 Sprawdzenie wymiardéw 3.2 5.3.2
3.6
3.7
38
39
3.10
3 Sprawdzenie  wytrzymatosci
na  rozdzielenie  ztgczenia 34 5.33
pasow
4 Sprawdzentfe wytrzymato$ci 15 534
na rozdarcie oczek

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Badania oporiczy nalezy przeprowadzw na wy-
produkowanej partii oponcz tej samej odmiany i z tego
samego materiatu. Z partii do 50 sztuk oponcz nalezy
losowo pobra¢ do badan jedng oponcze, z partii od 51
do 300 sztuk 2 oporcze, z partii powyzej 300 sztuk
3 oponicze. Probki nalezy pobieraé losowo.

5.2.2. Miejsce przeprowadzania badan. Badania prze-
prowadza si¢ u wytworcy.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny polegaja na sprawdzeniu wykonania
z tymi wymaganiami, ktérych spelnienie mozna stwier-
dzi¢ "bez uzycia narzgdzi, przyrzadéw pomiarowych
1 pomocniczych, na sprawdzeniu atestow i $wiadectw
odbioru oraz zgodnosci wykonania z dokumentacja
techniczno-konstrukcyjna. Wynik sprawdzenia nalezy
uznaé za dodatni, jezeli spetnione s3 wymagania wg

v Bl 03RRI

532 Sprawdzenie wymiaréw dokonuje sie przyrza-
dami pomiarowymi z dokladno$cig zapewniajaca” za-
chowanie dopuszczalnych odchytek. Wynik kontroli na-
lezy, uznaé za dodatni, Jezeli spetnione sag wymagania

wg 3.2, 3.6, 3.7, 3.8, 3.9, 3.10.

5.3.3. Sprawdzenie wytrzymatoéci na rozdzielenie z13-
czenia pasow. Do sprawdzenia nalezy pobraé¢ probke
o wymiarach 350 mm wzdtuz, 100 mm wszerz w po-
towie dtugosci i w miejscu zszycia, S0 mm wszerz na
konicach probki. Ziaczenie pasow powinno byé w $rod-
ku probki szwem naktadkowym maszyng dwuiglows,
a obydwa konce powinny by¢ zaryglowane przeszyciem
wstecznym o dtugosci od 15 do 25 mm. Konce probki
nalezy zamocowa¢ w szczgkach zaciskowych zrywarki
i rozdziera¢ z predkoscig 100 =10 mm/min.

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli spetl-
nione s3 wymagania wg 3.4.

5.3.4. Sprawdzenie wytrzymalo$ici na rozdarcie
oczek. Do sprawdzenia nalezy pobraé probke
o wymiarach 190X 190 mm, z wszytg na obrzezu w osi
rozciggania probki patka wzmocniona, z okutym
oczkiem o wymiarach 90X90 mm. Probke, jej poje-
dynczg strong z oczkiem naprzeciw, nalezy zamocowa¢
w szczgee zaciskowej zrywarki w taki sposdb, zeby
oczko znajdowato si¢ w osi rozciggania. Sznurek sti-
lonowy. bistorowy lub konopny o $rednicy od 5 do
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8 mm i wytrzymato$ci co najmniej 1500 N zamocowa-
ny na ruchomej szczgce zaciskowej zrywarki nalezy
zaczepi¢ za oczko. Predko$é rozciggania powinna by¢
stata i wynosi¢ 100 £10 mm/min. Wynik sprawdzenia
nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli spetnione sa wymagania
wg 3.5.

5.4. Ocena wynikéw badan. Partie oponcz wagono-
wych przedstawiona do badan nalezy uznaé za wyko-
nang zgodnie z wymaganiami normy, jezeli pobrane
wg 5.2.1 probki uzyskaja dodatnie wyniki z wszystkich
badan. Jezeli probki poddane badaniom wg 5.3.1 5,3.2

uzyskajag wynik ujemny, przy pozostatych wynikach
dodatnich, badania te nalezy powtorzyé na wszystkich
oponczach z przedstawionej partii, odrzucajac tylko
te, ktore nie spelniaja wymagan normy.

Jezeli probki poddane badaniom.wg 5.3.3 i 5.3.4
uzyskaja chociaz jeden wynik ujemny, partic oponcz
nalezy uzna¢ za wykonana niezgodnie z wymaganiami
normy.

5.5. Zaswiadczenie o jakosci. Na zadanie zamawiaja-
cego producent obowigzany jest wystawié zaswiadcze-
nie stwierdzajace zgodno$¢ wykonania wyprodukowa-
nych oponicz wagonowych z wymaganiami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Centralny O$rodek Badan
i Rozwoju Techniki Kolejnictwa w Warszawie, ul. Chtopickiego 50.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/9311-10
a) wprowadzono trzy odmiany wielkosci opofcz wagonowych,
b) wprowadzono wymagania i badania wytrzymalosciowe.

3. Normy zwigzane
PN-81/H-92125 Blacha i ta$ma stalowa ocynkowana
PN-80/H-92720 Mosigdz. Blachy i pasy
PN-75/P-85013 Wyroby powroznicze. Sznurki i sznury krecone ko-
nopne

PN-72/P-85017 Wyroby powroznicze sizalowe. Sznury i linki siza-
lowe krecone

BN-67/9310-03 Tabor kolejowy. Pismo
4. Dokumenty miedzynarodowe

UIC 806 — R-I-¢re édition, 79.07.01 — Specification technique pour
la fourniture de baches de protection des chargements sur wagons
decouverts

5. Autor projektu normy — mgr H. Szalkowski — Centralne
Biuro Konstrukevine PKP w Poznaniu. ul Chudoby 10 '

6. Instytucja rozprowadzajaca norme — Widawnictwa Normali-
qacyine ALFA.
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