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Podajniki piasku
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Zamiast
BN-73/3522-01

Grupa katalogowa 0551

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 podaj-
niki piasku w piasecznicach, stosowane w elektrycznych
i spalinowych ;\oja:vdach trakcyjnych.

1.2. Zakres stosowania normy. Postanowienia normy
nalezy stosowaé przy produkcji 1 naprawach podajni-
kéw piasku.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznoSci od materiatu, z jakiego
jest wykonany kadtub, rozrdéznia si¢ dwa rodzaje po-
dajnikéw piasku:

— z kadlubem zeliwnym — Z (rys. 1),

— z kadiuben stalowym — S (rys. 2).

2.2, Odmiany. W zaleznosci od konstrukcji dyszy po-
wietrznej rozroznia si¢ w kazdym rodzaju dwie odmia-
ny podajnikéw piasku:

— z dysza powietrzng przystosowang do pionowego

potaczenia z przewodem powietrznym — A,
— z dysza powietrzng przystosowana do poziomego
potaczenia z przewodem powietrznym — B.

2.3. Przyklad oznaczenia

a) podajnika piasku odmiany A z kadlubem zeliw-
nym: . ;
PODAJNIK PIASKU AZ BN-83/3522-01 :

b) dyszy powietrznej podajnika piasku odmiany B
z kadlubem stalowym:

DYSZA POWIETRZNA BS BN-83/3522-01 .

c) dyszy powietrznej podajnika piasku odmiany B

z kadlubem zeliwnym oraz o wielkosci M16X1,5:
DYSZA POWIETRZNA BZ MI16x1,5 BN-83/3522-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wyszczegélnienie czeSci, material i orientacyjna
masa oraz gléwne wymiary w mm — wg rys. | = 6
oraz tabl I.

Zgtoszona przez Centralny O$rodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa
. Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 14 pazdziernika 1983 r.
: jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1984 r.
(Dz. Norm. i Miar ~r 1/1984 poz. 2)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA"-1984.

—
Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 1,20 Nakit. 1100 + 55 Zam. 395/84

Cena 2t 24,00



BN-83/3522-01

rT] Odrmiana A
182115 l . :

i

O N

‘ Odmiana B
o 3
e ma &
.............. o |
|k ‘
4 76 . §g /
\-ly_‘ - 4

| BN-83/3522- 011

Rvs 1



BN-83/3522-01"

Rys. 2

160+15
Odmana B‘i:f‘ 3

e e i

o

;M

105215

| BN-83/3522-01-2 |



BN-83/3522-01

__182%15

046

036

9120

941

030




BN-83/3522-01

o 17821
044
B0
: A &
. y | R0, a0 e
j ./ 1130
10,

BN-83/3522-01-4

Rys. 4

2 3 - :
\ZV Odmiana A M27x2 37@, \17

VN o2
018611 1

Rt
NN

50
42:a1

- a o
achowania Bl ﬂ : 4
_\\( ; ~ : Q‘Q_
[ 'y
Ak (/@/ | b N 8
=) =17 | © N
(7] i-n/ ™ {
1811 f N ~@
O ' \E‘o
% 7
<‘)_G’GG L5°
Wielkosc Qjmrg na B
w_mm ! 2 3

‘ a M4 x Mi6x1 x = i
: b (), OIE_JJ 0?5 | BN-83/3522-01-5

Rys. 5



6 BN-83/3522-01

2 3 ' . =
Y g 3 v
170 b o
| ! \ s
© 70
!
R0
3
1
4 g ;
‘ \5/ LM27<2 _ Omigng A 5
S 3, )
7
7 §| o N R-\/“ h ’A ¢2-4 %
M20<15 | B m = A320x1§ 3
45° R 2
e i LS 4
I {\@
- [BN-83/3522-01-6

h Rys. 6
Tablica 1
Nr czgici Liczba sztuk w ' \ e ' Orientacyjna
na rys.1|na rys. 2 Nazwa czgdci i wymiary podajmkg piasku | Nr rysunku lub czesci Material wg masa | sztuki
: odmiany ' 1 (kg)
A B
1 2 3 4 5 6 7 8
1 — 1 1 rys. 3 Zeliwo szare Z1200 3,650
Kadtub PN-76/H-83101
- 01 1 1 rys. 2 Stal St3S PN-72/ 2,885
H-84020 R35 PN-80/
H-74219
— 1 Rura przewodowa D1 CZ 1 | rys. 4 R35 PN-80/H-74219 0,835
33,7X4%285
— 2 Kotnierz @120x10 1 1 rvs. 6 czg$é 2 0,770
— 3 Kotnierz 16X62x110 1 1 rys. 6 czes¢ 3 0,500
— 4 Nasada @230x15 2 2 rys. 6 czesé 4 0,390
2 — Nasada dyszy 12X64X74 1 1 rys. 5 cze$é 2 Stal St3S PN-72/ 0,251
— Dysza powietrzna A : 1 — rys. 5 czg$¢ 3 EA0ed 0,130
228%50
3 .
—_ Dysza powietrzna B~ = I rys. 5 cze$é 3 0,080
@24x38 ;
— 5 Dysza poWwietrzna A 1 — rys. 6 cze$¢ S 0,130
@27X50
— 6 Dysza powietrzna B szes- — 1 " orys. 6 czgs¢ 6 0,130
ciokatna 29X38 £
4 — Uszczelka 1,5%X64x74 | 1 rys. 5 cze$é 4 gruma o twardosci 0,012
i3 60-+-80° Shorea
PN-64/C-94152
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cd. tabl. 1
Nr czgsci Liczba sztuk w v Orientacyjna
B il s, 2 Nazwa czgsci i wymiary podaét;:l?alf);asku Nr rysunku lub czgéci Materiat wg masa(lig)sztukl
A B
I 2 3 4 5 6 - 7 8
& 7 Korek A N20x1,5 | 1 — BN-64/3515-11 - 0,085
6 — Sruba M8X30-8 8-II 2 2 — PN-74/M-82105 0,015
7 — Pierscien uszczelniajacy 1 1 klingeryt .BN-64/ 0,002
5 3 21%26 5 ) — 3515-12
8 — Podkiadka sprgzysta 8,2 2 2 — PN-77/M-82008 0,001
Orientacyjna masa podajnika piasku z kadiubem zeliwnym odmiany ) A 4,16
| = B 4,11
Orientacyjna masa podajnika piasku z kadlubem stalowym odmiany A 3,23
B 323

3.2. Wykonanie

3.2.1. Kadtub podajnika piasku odlewany z zeliwa
Z1200 wg PN-76/H-83101 lub stalowy spawany z rury
i blach stal ST3S wg PN-72/H-84020 oraz rura przewo-
dowa R35 wg PN-80/H-74219. Odlew kadtuba wykona-
ny wg PN-76/H-83100. Kadtub gigty z rury w miejscach
giecia nie powinien wykazywac¢ peknigé, wgniecen
1 naderwan oraz widocznych rozwarstwien materiatow.

Zaleca si¢ wykonanie podajnika piasku z kadlubem
zeliwnym, natomiast dopuszcza.si¢ wykonanie z kadtu-
bem stalowym spawanym. '

3.2.2. Spoiny zlacz powinny byé dobrze wtopione,
nie powinny wykazywaé pecherzy, obcych wtracen lub
oznak przegrzania w strefie przejSciowe).

Wadliwe spoiny powinny by¢ wycigte do czystego
~ metalu i ponownie spawane. ‘
~ Po spawaniu zlagcza powinny byé oczyszczone.

3.2.3. Malowanie. Podajniki piasku po wykonaniu
1 stepieniu ostrych krawedzi oraz oczyszczeniu (uznane
w wyniku badan za odpowiadajagce wymaganiom nor-

czarny lub inny (uzgodniony z zamawiajacym) zgodnie
z wymaganiami BN-80/3523-02.

3.2.4. Cechowanie. W miejscach wskazanych na ry-
sunkach nalezy” umie$ci¢ nast¢pujace znaki:

a) na kadtubie — kolejowy znak wytworni,

b) na dyszach powietrznych A i B — wyréznik ozna-
czenia rodzaju i odmiany.

Znaki na kadtubie zeliwnym powinny by¢ odlane,
na kadlubie stalowym i na dyszach powietrznych wy-
bite.

Wysoko§¢ znakéw powinna wynosi¢ okoto 6 mm.

4. PRZECHOWYWANIE

]

Podajniki piasku pov{/inny by¢ przechowywane w po-
mieszczeniach zabezpieczonych przed opadami atmos-
ferycznymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan, pobierania probek, opis bhdali

b o : : i ocena wynikow badan — wg tabl. 2.
my), bez §ladéow korozji, nalezy pomalowa¢ na kolor . J g
Tablica 2
Lp. Rodzaje badan Wymagania Pobiefanie probek Opis badan Ocena wynikow badan
wg :
1 Sprawdzenie materialow 3.1 nalezy przeprowadzaé na podstawie
‘ - dowoddéw przedstawionych przez wy-
AR ; tworcg p e 3 5
- 10% podajnikéw pias- podajniki piasku, ktore
2 Sprawdzenie gléwnych 3.1 ku stanowiacych par-| nalezy przeprowadzi¢ przyrzadami przeszty wszystkie ba-
- wymiaréw tie pomiarowymi z doktadnoscia do dania z wynikiem do- |
0,5 mm . datnim nalezy uzna¢ za
3 Ogledziny 3.2.1 nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo odfbpwmdamce s
322, 3.24 (przed pomalowaniem) AL ey
4 | Sprawdzenie malowania 3.23 wg BN-80/3523-02
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5.2. Partia. Parti¢ stanowia podajniki piasku tego sa-
mego rodzaju lub odmiany, przedstawione jednorazowo
do odbioru.. .

. 8.3. Ocena partii. Jezeli wyniki wszystkich badan od-
powiadaja wymaganiom normy, parti¢ nalezy uznac za
zgodng z wymaganiami normy.

tii zaswiadczenic stwierdzajgce zgodno$¢ dostarczonego
wyrobu z wymaganiami normy.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA PODAJNIKOW
PIASKU UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Podajniki piasku uznane za wykonane niezgodnie
z wymaganiami normy wg 3 nalezy wylaczy¢ z partii,

5.4. Swiadectwo kontroli. Wytworca na zadanie za- a po usunigciu usterek — ponownie przedstawi¢ do
mawiajacego obowigzany jest. wystawi¢ dla kazdej par- badan.
KONIEZC B
- INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujagca norm¢ — Centralne Biuro Konstruk-
cyjne Polskich Kolei Panstwowych, Poznan.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/3522-01

a) wprowadzono wymagania dotyczace odlewow oraz czgici gig-
tych i spawanych, ‘

b) wprowadzono badania jakosci.

3. Normy zwigzane

PN-64/C-94152 Guma na artykuty techniczne. Wymagama i badania
techniczne

PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogél-
nego zastosowania

PN-76/H-83100 Zeliwo szare mestopowe Odlewy. Ogolne wymaga-
nia i badania

PN-76/H-83101 Zeliwo szare. Gatunki

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogolne-
go przeznaczenia. Gatunki

PN-77/M-82008 Podktadk: sprezyste

PN-74/M-82105 Sruby ze ibem szesmokatnym z gwintem na calej
dlugosci

BN-64/3515-11 Tabor kolejowy. Korki

BN-64/3515-12 Tabor kolejowy. Pierscienie uszczelniajace plaskie

BN-80/3523-02 Tabor kolejowy. Malowanie lokomotyw elektrycz-
nych. Ogélne wymagania 1 badania

4. Zastosowanie pedajnika piasku do pojazdéw trakcyjnych — wg
tabl. I-1
Tablica I-1

Seria

SM03, SM30, SM31, SM40,
SM41, SM42, SM48, SP30, SP42,
SP45, SP46, SP47, ST43, ST44,
SuU42, SU46

Rodza) pojazdu

Lokomotywy spalinowe

EPO0S, EP03, EP09, EUO4, EU06,
EU07, EU20, ET21, ET22, ET41,
ET42

Lckomotywy elektryczne

Wagony spalinowe SN52, SN61, SR53, SR7I

5. Wytyczne zastosowanie podajnikéw piasku na eksploatowanych
elektrycznych i spalinowych pojazdach trakcyjnych wymagajacych wy-
miany nasad — wg tabl. I-2.

Tablica 1-2

Ksztatt nasady,
ktoéra nalezy
przyspawaé do
zbiornika pias-
ku

Rodzaj Seria Wykonanie

pojazdu

kotnierze prze-
wodow dopaso-
waé do kotnie-
rzy podajnika
piasku

Srednica
S =120 mm
(rysunek)

Wagony spa- SN52

linowe

Lokomotywy EPO5

elektryczne

SN61 w istniejacej nasadzie na zbiorni-
ku piasku zaspawac stare otwory,
a nast¢pnie wywierci¢ nowe otwo-

.ry wg kolnierza podajnika piasku:
kotnierze przewodéw dopasowac
do kolnierzy podajnika piasku,
a nastgpnie usytuowaé wylot po-
dajnika piasku prostopadle do osi
wzdtuznej wozka i dogiac rury
wylotowe piasku odpowiednio do
sytuacji istniejacej

Wagony
spalinowe

94

i

L
[an-83/3522-01-1]

6. Autor projektu mormy — inz. Alfred Majchrzak —.Centralne
Biuro Konstrukcyjne Polskich Kolei Panstwowych, Poznari.
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