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SZYNOWEGO

Urzadzenia zabezpieczenia ruchu kolejowego
Kiédka czerwona typu KVZ-10
Zz kluczem typu 3-92089
Wymagania i badania

BN-80
3506-05

Zamiast
BN-68/3506-05

Grupa katalogowa 0558

1. WSTEP

Przedmiotem normy jest kiédka czerwona typu
KVZ-10 z kluczem typu 3-92089, przeznaczona do za-

mykania wewnetrznych'urzadzen zabezpieczenia ruchu:

kolejowego.

2. OZNACZENIE

Oznaczenie ktodki czerwonej typu KVZ-10 z kluczem
3-92089:
KLODKA Z KLUCZEM KVZ-10/1 BN-80/3506-05

3. WYMAGANIA

3.1. Giéwne wymiary kiédki i klucza w mm — wg
rysunku.

3.2. Wyszczegélnienie gltéwnych czesci i materiatéw
— wg tabl. 1.

]

Tablica 1
e Nazwa czedci Materiat
na rysunku | G i
¢ rfl’;)krywa i blacha stalowa o grubodci
la Fastona 0,7 mm wg PN-69/H-92121
2 Skobel pret okragty wg PN-75/H-93210 |
3 Sprezyny drut sprezynowy wg PN-71/
M-80057
4 Watek ryglowy | stop cynku Z-41 wg PN-63/
H-87101
5 Kotek  przy-
trzymkowy mosigdz wg PN-76/H-93620
6 Korpus watka stop cynku Z41,wg PN-63/
ryglowego H-87101 lub mosigdz M58 wg
PN-76/H-93620
7 Klucz stal wg PN-76/H-92201

Dopuszcza si¢ stosowanie materialdw zastepczych, lecz o
wlasnosciach co najmniej réwnorzgdnych.
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3.3. Wykonanie. Kl6dka typu KVZ-10 powinna byé
wykonana z zamknigciem bgbenkowym o jednakowym
ukladzie waleczkéw zastawczych i przystosowana do
otwierania kluczem okraglym z pidérem. krzyzowym.
Kiucz dla zastosowanego w ktédkach KVZ-10 uktadu
waleczkéw zastawczych powinien otworzyc kazda ktod-
ke tego typu.

3.4. Wykoriczenie. Pokrywy ostony mechanizmu
kiodki powinny przylega¢ do siebie i pokrywac sig
wzajemnie na obwodzie. Dopuszczalne przesunigcie po-
kryw na obwodzie nie powinno przekracza¢ 0,5 mm.

Zastona otworu klucza powinna dac¢ si¢ fatwo prze-
suwaé. Otwdr do zawieszania plomby na koncu zasto-
ny powinien pokrywac si¢ z otworem na ktddce i umoz-
liwiaé zatozenie plomby.

Ruchome c¢zgéci kiodki powmny by¢ smarowane ole-
jem, z wyjatkiem mechanizmu watka ryglowego 1 klu-
cza.

Ostona klodki i zastona powinny byC pokryte pow-
toka galwaniczng i od zewnatrz lakierowane na kolor
czerwony. Nie jest wymagane, aby powierzchnie zasto-
ny i klédki, pokrywajace si¢ wzajemnie, byly lakiero-
wane. Powloka lakiernicza powinna by¢ jednolicie glad-
ka, bez pecherzy, ztuszczen i naciekOw.

Skobel ktdédki powinien by¢ ocynkowany, kiucz ni-
klowany, a sprezyny do rygla i skobla czernione.

Powierzchnie powlok galwanicznych powinny by¢
jednolite, bez zaczernien | widocznych plam.

3.5. Dzialanie mechanizmu ktodki i klucza powinno -

by¢ bez zacied. Klucz powinien lekko obracac sig 1 prze-
suwaé¢ w otworze walka ryglowego pod dziataniem sity
nie wigkszej niz 50 N (5 kG). Moment obrotowy po-

trzebny do otwarcia ktodki za pomoca klucza powinien

wynosi¢ 0,5 N - m (5 kG - cm). Otwarcie kiodki
powinno spowodowa¢ samoczynne wysunigcie si¢ sko-
_bla. Klucz nie powinien da¢ si¢ wyciagnac, gdy ktodka
jest w stanie otwartym. W zamknietym stanie kiodki
luz wzdluzny skobla nie powinien przekracza¢ 1,5 mm.

3.6. Trwatosé. Po wykonaniu co najmniej 5000 zam-
kni¢é, ktdédka oraz klucz powinny nadal dziata¢ pra-
widlowo.

3.7. Odpornos¢ na goraco. Ktodka z kluczem powin-
na wytrzyma¢ bez uszkodzen prébe B wg PN-73/
E-04550.02.

3.8. Odﬁornoéé na zimno. Ktédka z kluczem powinna
wytrzyma¢ bez uszkodzen préobe A wg PN-73/
E-04550.01.

3.9. Odporno$¢ na wilgo¢. Ktodka powinna wytrzy-
ma¢é prébe Ca wg PN-73/E-04550.03.

3.10. Cechowanie

3.10.1. Cechowanie klucza. Klucz do ktédki czerwo-
nej powinien mie¢ dwa wycigcia na obwodzie uchwytu
wg rysunku oraz trwaly znak PKP i symbol 3-92089.

3.10.2. Cechowanie klodki. Kiodka czerwona na po-
krywie ostony powinna mieé¢ trwaty znak PKP i symbol
KVZ-10.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Ktédki i klucze po owinigciu papie-
rem powinny by¢ uktadane w dopasowane pudetka
tekturowe. Pudetka po zamknigciu powinny by¢ okle-
jone tasma papierowa, na ktdrej nalezy umiesci¢ znak
kontroli technicznej. Na pudetku nalezy umiesci¢ co
najmniej: )

a) znak lub nazwg wytwdrni,

b) oznaczenie wg rozdZ 2, bez czgsci stownej i nu-
meru normy,

¢) liczbg sztuk.

4.2. Przechowywanie. Kiodki i klucze opakowane wg
4.1 nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach zamknie-
tych o temperaturze do 35°C i wilgotno$ci wzgledne;j
nie przekraczajacej 80%.

4.3. Transport. Wybor opakowany zgodnie z 4.1 na-
lezy uklada¢ w skrzynkach. Skrzynki nalezy przewozi¢
krytymi $rodkami transportu zabezpieczonymi przed
przenikaniem opadow atmosferycznych do wngtrza.

5. BADANIA

5.1. Program badai obejmuje badania pelne i nie-
petne.. Badania peine wykonuje sig:

— przy okresowej kontroh produkcji co najmniej
raz na 5 lat,

— przy kazdej zmianie konstrukcji, materialu lub
metod technologicznych moggcych wplynac¢ na jakos¢
wyrobu.

Badania pelne obejmujg sprawdzenia wg tabl. 2 od
a) do 1).

Badania niepelne wykonuje si¢ przy odbiorze tech-
nicznym klodek i kluczy, obejmuja one sprawdzenia
wg tabl. 2, od a) do d), przy czym sprawdzenia wg a)
wykonuje si¢ na kazdej wyprodukowanej kiddce 1 klu-
czu, sprawdzenia wg b) do d) sg wyrywkowe.

Tablica 2
Riodias. budal Wymagani O;?is
L wg badan wg

a) Ogle¢dziny 34; 310 5.3.1
b) Sprawdzenie materialow 32 5.3.2
¢) Sprawdzenie wykonania 3.3 533
d) Sprawdzenie dzialania 35 534
e) Sprawdzenie wymiar6w 3.1 5.3.5
f) Sprawdzenie (rwatosci 3.6 5.3.6
g) Sprawdzenic odpornodci na gorgco 3.7 53.7
h) Sprawdzenie odporno$ci na zimno 3.8 538
i) Sprawdzenie odpornodci na wilgo¢ 39 539

5.2. Pobieranie préobek. Do badan petnych nalezy po-
bra¢ sposobem losowym po 10 kilodek 1 kluczy.

Do badan niepetnych wg tabl. 2 od b) do d) nalezy
pobra¢ sposobem losowym probke o licznosci podanej
w tabl. 3.
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Tablica 3
Licznosé Liconodl Najwigksza dopuszczalna liczba
partii, sztuk | prébki, sztuk spuk mie odpowikdajacych
wymaganiom normy
160 10 0
161 + 630 15 - 1
631 +2500 40 2
2501 +6300 60 3

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny polegaja na sprawdzeniu nieuzbro-
jonym okiem, czy ki6dka i klucz odpowiada tym wyma-
ganiom technicznym normy, ktérych spetnienie moze
by¢ stwierdzone bez wykonania préb. W szczegblnosci
nalezy zwréci¢ uwage na spelnienie wymagan poda-
nych w 3.4 i 3.10.

5.3.2. Sprawdzenie materiatéw na zgodno$¢ z tabl. 1
polega na przejrzeniu protokotéw kontroli technicznej
z badan dostaw materiatéw do produkc;ji.

5.3.3. Sprawdzenie wykonania na zgodno$é¢ z 3.3, w
przypadku badania kiédek, polega na otwieraniu ki6-
dek jednym kluczem, a w przypadku badania kluczy
sprawdzenie polega na otwieraniu dowolnie wybranej
ktédki wszystkimi kluczami pobranymi do badas.

5.3.4. Sprawdzenie dziatania na zgodno$¢ z 3.5 nalezy
wykona¢ dynamometrem lub przyrzadem. Przy spraw-
dzeniu wielkosci sity przesuwu klucza w otworze watka
dopuszcza si¢ wahanie kt6dka lub kluczem.

5.3.5. Sprawdzenie' wymiaréw nalezy wykonaé przy-

'rzadem o dokladnosci wskazan co najmniej 0,1 mm.

5.3.6. Sprawdzenie trwatosci na zgodnos¢ z 3.6 nalezy
wykona¢ rgcznie lub przyrzadem.

5.3.7. Sprawdzenie odpornoSci na gorgco nalezy wy-
kona¢ zgodnie z PN-73/E-04550.02.

~ 5.3.8. Sprawdzenie odpornosci na zimno nalezy wyko-
na¢ zgodnie z PN-73/E-04550.01.

5.3.9. Sprawdzenie odpornosci na wilgoé nalezy wyko-
naé wg PN-73/E-04550.03. Po reklimatyzacji nalezy
sprawdzi¢, czy nie wyst¢puje korozja szkodliwa dla

. pracy kioédki oraz sprawdzi¢ ponownie dzialanie wg

5.3.4.

5.4. Ocena wynikéw badah. Wynik badania niepeine-
go nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli liczba sztuk nie od-
powiadajacych wymaganiom normy w prdbce nie prze-
kracza dopuszczalnej liczby podanej w tabl. 3.
Wynik badania petnego nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli
wszystkie ktédki i klucze w prébce przeszty badania
wymienione w tabl. 2 z wynikiem dodatnim.

Parti¢ kiddek i kluczy nalezy uzna¢ za zgodng z wy-
maganiami normy, jezeli ostatnie badanie pelne zostato
przeprowadzone z wynikiem dodatnim w terminie
zgodnym z 5.1 oraz wynik badania niepelnego jest
dodatni.

W przypadku gdy liczba sztuk kiddek i kluczy nie-
dobrych przekroczy dopuszczalna wg tabl. 3, badaniom
niepelnym nalezy podda¢ kazda kiddke¢ i klucz.

KONTIEC

INFORMACJE DODATKOWE.

1. Instytucja®opracowujgca norm¢ — Zaktady Wytwdrcze Urzg-

dzen Sygnalizacyjnych.
2. Normy zwigzane

PN-73/E-04550.00 Wyroby elektrotechniczne. Proby érodowiskowe.
Postanowienia ogoblne

PN-73/E-04550.01 Wyroby elektrotechniczne. Proby $rodowiskowe.
Préba A — zimno

PN-73/E-04550.02 Wyroby elektrotechniczne. Préby srodowiskowe.
Préba B — suche

PN-73/E-04550.03 Wyroby elektrotechniczne. Proby §rodowiskowe.
Préba Ca — wilgotne gorgco stale

PN-63/H-87101 Stopy cynku. Gatunki
PN-69/H-92121 Blacha stalowa cienka do tloczenia

" PN-76/H-92201 Blachy stalowe walcowane na zimno. Wymiary

PN-75/H-93210 Prety i druty stalowe ciggnione. Wymiary i rodzaje
powierzchni.

PN-76/H-93620.00 MiedZ i stopy miedzi. Prgty. Ogblne wymagania
i badania

PN-71/M-80057 Druty sprezynowe. Druty ze stali weglowych, okra-
gle, ogblnego przeznaczenia
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