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NORMA BRANZOWA

s , Urzadzenia zabezpieczenia
TR AESFE)(;(IJWU ruchu kolejowego .
SZYNOWEGO Kiédka zielona typu KVZ-20

z kluczem 3-30035
'~ Wymagania i badania

BN-80
3506-04

Zamiast
BN-68/3506-04

Grupa katalogowa 0558

1. WSTEP Tablica 1

Przedmiotem normy jest kiédka zielona typu KVZ-20

Materiat

stop cynku Z41 wg PN-63/
H-87101

z kluczem typu 3-30035 przeznaczona do zamykania ki i
k : na rysunku czgsci
urzadzen teletechnicznych na PKP.
1 Korpus
2. OZNACZENIE 3 SEohit

Oznaczenie kiddki zielonej typu KVZ-20 z kluczem

pr¢t okragty wg PN-73/
H-84026

3-30035: 3 Sprezyny
KLODKA Z KLUCZEM KVZ-20/1 BN-80/3506-04

drut sprgzynowy wg PN-71/
H-92601 i PN-73/H-93831

mosiadz MO58 wg PN-76/
H-93620.02

mosiadz MO58 wg PN-76/
H-93620.02

stal wg PN-75/H-92129 lub z
mosigdzu

4 Watek ryglowy
3. WYMAGANIA
3 Kotek przytrzy-
3.1. Giéwne wymiary kitédki i klucza w mm — wg mujacy
rysunku. _
3.2. Wyszczeg6lnienie glownych czesci i materlalow A Klucz
— wg tabl. I.
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Zgtoszona przez Zaktady Wytworcze Urzadzen Sygnalizacyjnych -whratowicach

Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 4 lipca 1980 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 23/1980 poz. 94)
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3.3. Wykonanie. Kitédka typu KVZ-20 powinna by¢
wykonana z zamknig¢ciem bgbenkowym o jednakowym
ukladzie wateczkéw zastawczych i1 przystosowana do ot-
wierania kluczem ptaskim. Klucz dla uktadu wateczkdéw
zastawczych zastosowany-w ktddkach KVZ-20 powinien
otworzy¢ kazda ktédke tego typu.

3.4. Wykonczenie. Na powierzchni zewng¢trznej ktod- -

ki nie powinno by¢ zadziorow oraz §ladow po zagnia-
taniu. Korpus kl6dki powinien by¢ lakierowany na ko-
lor zielony. Skobel ktédki powinien byé cynkowany,
klucz niklowany, .a sprezyna do rygla i skobla czer-
niona. Powloka lakiernicza powinna by¢ jednolicie
gtadka, bez pecherzy, zluszczen i naciekdéw. Powierz-
chnie powlok galwanicznych powinny by¢ jednolite bez
zaczernien i widocznych plam. ‘

3.5. Dziatanie mechanizmu ktédki i klucza powinno
by¢ bez zaci¢¢. Klucz powinien przesuwac si¢ w otworze
watka ryglowego pod dzialaniem sity nie wigkszej niz
50 N (okoto 5 kG). Moment obrotowy potrzebny do
otwarcia kiodki za pomoca klucza powinien wynosi¢
najwyzej 0.5 N - m (5 kG - cm). Otwarcie ktodki
musi spowodowaé¢ samoczynne wysunigcie skobla.
Z ktédki w stanie otwartym nie powinno by¢ mozliwe
wyjecie klucza.

3.6. Trwato$é. Po wykonaniu co najmniej 5000 zam-
knig¢ kidédka oraz klucz powinny nadal dziata¢ pra-
widlowo. )

3.7. Odpornos¢ na goraco. Kiodka z kluczem po-
winna wytrzymac¢ bez uszkodzen préb¢ B wg PN-73/
E-04550.02.

3.8. Odpornos¢ na zimno. Kiddka z kluczem powinna

wytrzymaé probe A wg PN-73/E-04550.01.

3.9. Odpornos¢ na wilgoé. Kiédka z kluczem powinna
wytrzymaé¢ probe Ca wg PN-73/E-04550.03.

3.10. Cechowanie

3.10.1. Cechowanie klucza. Klucz do kiodki zielonej

powinien mie¢ 2 wycigcia na obwodzie uchwytu wg
rysunku oraz trwaly znak PKP i symbol 3-30035.

3.10.2. Cechowanie ktédki. Ktédka zielona na po-
3 wierzchni korpusu powinna mie¢ trwaly znak PKP
1 symbol KVZ-20.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Ktodki i klucze po owinigciu papie-
rem powinny by¢ ukladane w dopasowane pudetka
tekturowe. Pudetka po zamknigciu powinny byé oklejo-
ne taSmg papierowa, na ktorej nalezy umieSci¢ znak
kontroli technicznej. Na pudetku nalezy umiesci¢ co
najmniej:

a) znak lub *nazwg wytworni,

b) oznaczenie wg rozdz. 2 bez czgsci stownej i nr
normy,

¢) liczbe sztuk.

4.2. Przechowywanie. Ktodki i klucze opakowane wg
4.1 nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zamknie-
tych o temperaturze od 5 do 35°C i wilgotnosci wz-
glednej nie przekraczajacej 80%. :

4.3. Transport. Wyréb opakowany zgodnie z 4.1 na-
lezy uktadaé w skrzyniach. Skrzynki nalezy przewozié

krytymi Srodkami transportu zabezpieczonymi przed
przenikaniem opaddéw atmosferycznych do wnetrza.

S. BADANIA

5.1. Program badan, obejmuje badania pelne i bada-
nia niepetne. Badania pelne wykonuje sig: :

— przy okresowej kontroli produkcji co najmnie;
raz na 5 lat,

— po kazdej zmianie konstrukcji, materiatu lub me-
tod technologicznych mogacych wpltynaé na jako$é wy-
robu. '

Badania pelne obejmuja sprawdzenia wg tabl. 2 od
a) do i).

Badania niepelne wykonuje si¢ przy odbiorze tech-
nicznym kiédek i kluczy, obejmuja one sprawdzenia
wg tabl. 2 od a) do d), przy czym sprawdzenia wg
a) wykonuje si¢ na kazdej wyprodukowanej klddce
i kluczu, sprawdzenia wg b) do d) sg wyrywkowe.

Tablica 2
Rodzaje badan Wyntagania Opl’s e
: wg dan wg
| 2 | .
a) Ogledziny 3.4, 3.10 5.3.1
b) Sprawdzenie materiatow 3.2 5.3.2
c) Sprawdzenie wykonania 3.3 : 533
d) Sprawdzenie dziatania - 3.5 5.3.4
e) Sprawdzenie wymiaréw 3.1 5.3.5
f) Sprawdzenie trwatosci 3.6 536
g) Sprawdzenic odporno$ci na gorgco | 3.7 5.3.7
h) Sprawdzenie odporno$ci na zimno 38 538
i}« Sprawdzenie odpornosci na wilgoé¢ 39 5.3.9

3.2. Pobieranie prébek. Do badan petnych nalezy po-
bra¢ sposobem losowym po 10 kiddek i kluczy.

Do badan niepelnych wg tabl. 2 od b) do d) nalezy
pobra¢ sposobem losowym probkg o licznosci podanej
w tabl. 3. i

Tablica 3
P Lic%noé:(: leljwiqkwa Fln)plliszczulnzl liczba s:r_'.tuk
Lo probki nic  odpowiadajgcych  wymaganiom
tii, sztuk
sztuk | normy
do 160 10 0
161630 15 |
631--2500 40 . 2
25016300 60 3

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny polegajg na sprawdzeniu nieuzbro-
jonym okiem, czy ktédka i klucz odpowiada tym wy-
maganiom technicznym normy, ktdrych spelnienie mo-
ze by¢ stwierdzone bez wykonania prob. W szczegél-

- noSci nalezy zwr6ci¢ uwagg na spelnienie wymagan

podanych w 3.4 1 3.10. :
5.3.2. Sprawdzenie materialéw na zgodno$é z tabl. |

. polega na przejrzeniu protokoléw kontroli badan do-

staw materiatow do produkciji.



BN-80/3506-04 I3

5.3.3. Sprawdzenie wykonania na zgodno$¢ z 3.3 w
przypadku badania ktédek polega na otwieraniu ki6édek
jednym kluczem, a w przypadku badania kluczy spraw-
dzenie polega na otwieraniu dowolnie wybranej ktodki
wszystkimi kluczami pobranymi-do badan.

5.3.4. Sprawdzenie dzialania na zgodno$é z 3.5 na-
lezy wykona¢ dynamometrem lub przyrzadem.

Przy sprawdzeniu wielkosci sity przesuwu klucza
w otworze walka dopuszcza sig¢ lekkie wahanie ki6édka
lub kluczem.

5.3.5. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonaé przy-

rzadem o dokladnosci wskazan co najmniej 0,1 mm.

5.3.6. Sprawdzenie trwatosci na zgodno$¢ z 3.6 nalezy
wykona¢ rgcznie lub przyrzadem.

5.3.7. Sprawdzenie odpornosci na goraco nalezy wy-
kona¢ zgodnie z PN-73/E-04550.02

5.3.8. Sprawdzenie odpornosci na zimno nalezy wy-
kona¢ zgodnie z PN-73/E-04550.01

\

5.3.9. Sprawdzenie odpornosci na wilgo¢ nalezy wy-
kona¢ wg PN-73/E-04550.03. Po reklimatyzacji nalezy
sprawdzi€, czy nie wystepuje korozja szkodliwa pracy
ktédki oraz sprawdzi¢ ponownie dzialanie wg 5.3.4.

5.4. Ocena wynikéw badan. Wynik badania niepelne-
go nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli liczba sztuk 'nie
odpowiadajacych wymaganiom normy w prdbce nie
przekracza dopuszczalnej liczby podanej w tabl. 3.

Wynik -badania pelnego nalezy uzna¢ za dodatni,
jezeli w probece wszystkie kiodki 1 klucze przeszlty ba-
dania wymienione w tabl. 2 z wynikiem dodatnim.

Parti¢ ktodek i kluczy nalezy uznaé za zgodne z wy-
maganiami normy, jezeli ostatnie badanie petne zostato
przeprowadzone z wynikiem dodatnim w terminie
zgodnym z 5.1 oraz wynik badania niepelnego jest
dodatni. :

W przypadku gdy liczba sztuk kidédek i kluczy nie-
dobrych przekroczy dopuszczalng wg tabl. 3, badaniom
niepelnym nalezy poddaé kazda ktédkg¢ i klucz.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

L)

1. Instytucja opracowujagca norm¢ — Zaklady Wytworcze Urza-
dzenn Sygnalizacyjnych.

2. Normy zwigzane

PN-73/H-84026 Stal automatowa. Pr¢ty, walcéwka i drut. Wyma-
gania i badania

PN-63/H-87101 Stopy cynku. Gatunki

PN-75/H-92129 Blacha cienka ze stali wgglowej konstrukcyjnej wyz-
szej jakosci

PN-71/H-92601 Stal wgglowa. Walcowka do wyrobu drutu paten-
towanego

J

PN-76/H-93620.02 MiedZ i stopy miedzi. Pr¢ty ciagnione okragle.
Wymiary

PN-73/H-93831 Braz. Druty

PN-73/E-04550.00 Wyroby e€lektrotechniczne. Préby §rodowiskowe.
Postanowienia ogélne

PN-73/E-04550.01 Wyroby elektrotechniczne. Préby srodowiskowe.
Proba A — zimno.

PN-73/E-04550.02 Wyroby elektrotechniczne. Proby srodowiskowe.
Préba B — suche

PN-73/E-04550.03 Wyroby elektrotechniczne. Proby $rodowiskowe.
Préba Ca — wilgotne goraco stale



s
% e

.'j..-u i

oy

i l\I. : ;’wﬁ‘.r»

[
(8 3 i
o ML




	BN_80_3506_040001
	BN_80_3506_040002
	BN_80_3506_040003
	BN_80_3506_040004

