UKD 622.625:621.315.66:621.332.33

1. NORMA

BRANZOWA

BN-80

MASZYNY
| URZADZENIA
DO TRANSPORTU

Tory kopalniane przesuwne

tapka szynowa dociskajgca
Wymagania i badania

1722-01
Zamiast

BN-69/1722-01 gg

Grupa katalogowa 053Q

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg wymagania i badania do-
tyczace tapek szynowych dociskajacych stosowanych
do Iaczenia stupa przelotowego trakcji elektrycznej
o napieciu do 3 kV wg BN-80/1722-04 z szynami toru
przesuwnego.

2. OZNACZENIE

1LAPKA SZYNOWA DOCISKAJACA
BN-80/1722-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary w mm — wg rysunku.
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3.2. Masa tapki — okoto 2,40 kg.

3.3. Materiat. Katownik 100 X 50 X 8 wg PN-69/
H-93402 ze stali St3SY wg PN-72/H-84020.

3.4. Wykonanie. Otwory wiercone lub przebijane.
Lapka nie powinna mie¢ widocznego rozwarstwienia
materiatu.

3.5. Ochrona przed korozja. Lapke nalezy dwukrotnie
pokry¢ farbg miniowa olowiang.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan. Lapki nalezy podda¢ nastg¢puja-
cym badaniom:

a) ogledziny zewnegtrzne (3.4 i 3.5),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.1) i materialu (3.3).

4.2. Kontrola jakosci

4.2.1. Skiad i liczno$é partii. Przed przystapieniem
do badan nalezy tapki szynowe podzieli¢ na partie wy-
konane z tego samego materiatu. Liczno$¢ partii nie
powinna przekracza¢ 3200 sztuk.

4.2.2. Spos6b pobierania probek. Z partii tapek o licz-
nosci podanej w tablicy nalezy pobra¢ probke¢ losowo
wg PN/N-03010 o licznosci podanej w tablicy.

4.2.3. Poziom kontroli — II ogdélny wg PN-79/
N-03021, tabl. 1.

4.2.4. Wadliwo$é¢ dopuszczalna — maksimum 1,5%.
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4.2.5. Wybér i stosowanie planéw- badania. Plan ba-
dania jednostopniowy, kontrola normalna. Liczba sztuk
kwalifikujaca i dyskwalifikujaca probk¢ wg tablicy.

Liczno$¢ Liczba Liczba dys-
Liczno$¢ partii prébki kwalifi- kwalifikujaca
kujaca
sztuk

1 2 3 4
do 50 8 0 1
51 = 90 13 0 1
91 + 150 20 1 2
151 = 280 32 1 2
281 = 500 50 2 3
501 <+ 1200 80 3 4
1201 + 3200 125 5 6

Warunki przejscia na kontrole obostrzong lub ulgo-
wa wg PN-79/N-03021.

4.3. Opis badan

4.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzié
nieuzbrojonym okiem.

4.3.2. Sprawdzenie wymiar6w nalezy wykonaé za po-
mocg przyrzadéow pomiarowych z dokladnoscig
do 0,5 mm.

4.3.3. Sprawdzenie materiatu polega na por6wnaniu
zaswiadczefr kontroli jako$ci wytwércy na zgodnosé
z 3.3.

4.4. Ocena wynikéw badan

4.4.1. Lapka szynowa dociskajaca niedobra. Badana
tapke nalezy uzna¢ za niedobra, jezeli nie przeszia
z wynikiem dodatnim chociazby przez jedno badanie.

4.4.2. Ocena partii. Parti¢ tapek nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba apek nie-
dobrych w prébce nie przekracza liczby kwalifikujgcej
podanej w tablicy w kol. 3.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny O$rodek Badaw-
czo-Projektowy Goérnictwa Odkrywkowego POLTEGOR.

2. Istotne zmiany w,stosunku do BN-69/1722-01. Punkt 4.2 Kon-
trola jakosci opracowano wg PN-79/N-03021.

3. Normy zwigzane
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakoéci og6lne-
go przeznaczenia. Gatunki

PN-64/H-93402 Stal walcowana. Katowniki nieréwnoramienne
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wyb6r sztuk do
probek
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania
BN-80/1722-04 Tory kopalniane przesuwne.
Gtéwne wymagania i badania
4. Symbol wg SWW — 0486-13.

Stupy przelotowe.
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