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NORMA BRANŻOWA 

BN-79 

TRANSPORT 
9311-13 

SZYNOWY Wyposażenie służby konduktorskiej 

Szczypce konduktora rewizyjnego 

Grupa katalogowa V 58 

1. WSTĘP 

Przedmiotem normy sę szczypce konduktora rewizyjnego 

slltęce do znakow ania bi le,6w ko lejowych podczas kontroli. 

2. OZNACZENIE 

SZCZYPCE KONDUKTORA REWIZYJNEGO 

8 N-79/ 9311-13 

03. WYMAGANIA 

3.1. Główne w ymiary w mm - wg r y s . 1 i 2 . 
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18N-7919311-13-21 
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3.2. Wyszczeg61ni eni e i wym agani a dotyczące części 

wg tab licy . 

Nr 
Mie;sce Cl!cl!owan;a części Naz w a części 

na 

rys . 1 

1 Dźw ignia dolna 

2 Dźwigni a g6rna 

3 Sprętyna dociskowa 

18N-79 /9311-13-1 1 
4 Śruba mocujęca 

Rys. 1 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badań i Rozwoju Techniki Kolejnictwa ' 

Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 12 czerwca 1979 r, 

jako norma obowiązująca od dnia 1 l ipca 1980 r. 

' Dz. Norm. i Miar nr 16 /1979 pozo 83) 

Licz-
ba 

sztuk 
w ze-
spole 

1 

1 

1 

2 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,40 Nakl. 1000 + 55 Zam. 2677/79 

Materiał 1) 

stal St5 wg 
PN-72/ H-84020 

stal St5 wg 
PN-72/ H-84020 

stal 455 wg 
PN-74/ H-84032 

stal St5 wg 

PN-72/ H-84020 

Cena zł 3.60 



2 BN-79/9311-13 

cd. tablicy 

Nr Licz-

czę,śc 
Nazwa części 

ba Materiał 1) 
na sztuk 

rys. w ze-
!spole 

5 Język ryglujęcy 1 
stal St5 wg 
PN-72/H-84020 

li Kołek osiowy 1 
stal N6 wg 
PN-78/H-85020 

7 Język sprężysty 2) 1 
stal 45S wg 
PN-74/H-84032 

8 Śruba mocujęca język 1 
stai St5 wg 
PN-72/ H-84020 

. stal NB wg 
9 Datownik szczypiec 1 

PN-78 /H-8 5020 

10 Pokryw a datow nika 1 
stal St5 wg 
PN-n/ H-84020 

11 Kołek osiowy gwintowany 1 
s tal St6 wg 
PN-72/ H-84020 

12 Śruba mocujęca pokrywę 2 
stal St5 wg 
PN-72/H-B4020 

1:1 Widełki ustalajęce 1 stal N6 wg 
PN-78/H-85020 

14 Podkładka skórzana 1 skóra 

Ogólna masa szczypiec nie powinna pr zekracz ać 
0,4 kg., 

, 

1) Dopuszcza się zastosowani e innego materiału po 
uzgodnieniu z zamawiajęcym. 

2) Wg rys. 2. 

3.3. Wykonanie. Wsz ystkie krawędzie zewnętrzne po-

winny być zaokręg lone (zatępione). Pow ierzchnie ze-

wnętrzne pow inny być gładkie i zabezpieczone przed koro­

zję przez chromow anie lub niklowanie. 

3.4. Montaż . Szczypce' powinny być tak zamontow ane, aby 

pracował y lekk o oraz samocz ynnie zwa l niały bilet po wy_ 

konaniu znaków kontrolnych i wracał y do położenia I"9zchy-

lonego. 

3.5. Wymagania szczegółowe 

3.5.1. Konstrukcja szczypiec pow inna umożli w iać , 
a) łatwe i szybkie wprowadzenie biletu, 

b) czytelne wykonanie odpowiednich znaków kontrolnych 

na sprawdzanych bi letach, 

c) łatwe i szybkie wyjęcie bi letu po wykonaniu 

kontrolnych. 

znaków 

~5. 2. Datownik szczyp iec pow inien być umi eszczony w 

dźwigni dolnej i powinien umożliw iać łatwę i szybkę zmianę 

daty, Datownik pow inien dawać trwałe i wyraźne znaki 

kontr o ln ~ na bi I'etach składajęce się z następujęcych cyfr 

i liter : 

a) od ' Ol do 31 - oznaq:ajęcych dni, 

b) od 01 do 12 - oznaczajęcych miesięce, 

c) ostatnie dwie cyfry roku kalendarzowego, 

d) nr dokp (cyfry rzymskie) łamany przez nr kolejny 

szczypiec (cyfry arabskie) np. IV/18. 

~ Przebijaki do dziurkow ania w liczbie 2 sztuk 

powinny umożli w iać wykonanie dziurek o średnicy 3 mm na 

kontrolowanym bilecie. 

3.5.4, Wymiary cyfr liter składających'się na znaki 

kontrolne 

a) cyfry oznaczajęce dzień, miesięc i rok powihny mieć 

wyscl.:ość 3 mm. 

b) cyfry oznaczajęce numer dokp i numer kolejny szczy­

piec powinny mieć wysokość 1,5 mm. 

3.5.5. Rozmieszczenie znaków kontrolnych wykonanych 

przez szczypce na bilecie powinno być następujęce: 

a) 3 mm od krawędzi biletu - 2 dziurki o średnicy 3 mm, 

rozstawione między sobę o 10 mm - wykonane przebijaka-

mi, 

b) około 15 mm od krawędzi biletu - znaki kontrolne bę­

dęce wynikiem odciśnięcia datownika. 

31 07 78 rr I" 
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ISN-79/9311-13-31 

R ys . 3 

3,6. Cechowanie. W miejscu oznaczonym na 

pow inny być wytłoczone lub wygrawerowane 

znaki: 

a) PKP , 

b) BN, 

rysunku 

następujęce 

c) nr dokp (cyfry rzymskie) łamany przez nr kolejny 

szczypiec (cyfry arabskie) np. IV/18, 

d) znak w ytwórni, 

e) rok wykonania . 

Wysoko.ść znaków od 3 do 6 mm. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4 . 1. Pakow ani e. Szcz ypce powinny być owinięte w pa­

pier pal' afinowany i umieszczone pojedynczo w pudełkach. 

Przed opakow aniem szczypce powinny być zabezpieczone 

przed korozję smarem stałym. 

4.2. Przechowywani e. Szcz ypce należy przechowywać w 

pomieszczeniach suchych, na półkach, zabezpieczajęc je 

przed wilgoc ię i z dala od materiałów !,owodujęcych koro­

zję· 
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4.3. Transport. SzczypcE! opakow ane naleiy przewozić 

w skrzynkach lub pqjemnikach krytymi środkami transpor-

towymi . 

S. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań. Przedstawione do ,odbioru szczypce 

należy poddać na'stępuję!cym badaniom: 

a) o"ględziny zewnętrzne (3.3, .3.6), 

b)' sprawdzenie wymiarów (3. I, 3. S. 3, 3: 5.4, 3. s. S), 

c) spraw dzenie działania (3.5 . 1,3.4,3.5.2). 

5.2. Miejsce przeprow adzenia badań. Wszystkie rodza­

j e badań przeprowadza się u wytwórcy. 

5,3, Wielkość partii, Partię stanowi dowolna liczba 

szczypiec przedstawionych jednorazowo do odbioru, 

5,4, Pobieranie próbek, Bad;;-niom wg S, 1 a) podlegaję! 

w szystkie sztuki z partii, Badaniom wg 5,1 b), c) podlega 

10% z p~rtii, sposób pobierania próbek - wg PN/N-030l0, 

S. S. Opi s badań 

S. S. I. Oględziny zewnętrzne polegaję! na sprawdzeniu 

kaidych szczypiec gołym okiem zgodnie z wym~ganiami 

normy. 

5.5,2. Sprawdzenie wymiarów naieiy przeprowadzić 

warsztatowymi przyrzę!dami pomiarowymi zgodnie z wyma­

ganiami normy. 

3. S. 3. Sprawdzenie działania naleiy przeprowadzić przy 

uiyciu bi letu na zgodność. z wymaganiami normy. 

5,6, Ocena partii. Partię szczypiec naleiy uznać za 

dobrę!, jeieli wszystkie szczypce pobrane wg 5.4 przejdę 

badania wymienione w S, ' 1 z wynikiem dodatnim, 

Jeieli co najmniej jedne szczypce przejdę! którekolwiek 

badanie z wynikiem ujemnym, partię naleiy odrzucić. 

5.7. Zaświadczenie o jakości, Na iędanie zamawiajęce­

go dostawca obowięzany jest wystawić zaświadczenie stwier­

dzajęce zgodność dostarczonego wyrobu z wymaganiBmi nor-

my. 

6, POSTEiPOWANIE Z PARTIĄ SZCZYPIEC 

NIE ODPOWIADAJĄC ~ WYMAGANIOM NORMY 

Partię szczypiec uznanę w wyniku badań za nie odpowia_ 

dajęcę wymaganiom normy producent moie przesortować lub 

dokonać poprawek i zqłosić do ponownego odbio,:,u jako n<>­

wę pa':. tię. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujęca normę - Centralne Biuro 

Konstrukcyjne Polskich Kolei Państwowych, Poznań . 

2. Normy zwięzane 

PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej ja-

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-74/H-84032 Stal spręiynowa (resorowa). Gatunki 

PN-78/H-8S020 Stal węglowa narzędziowa, Gatunki 

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wy_ 

bór sztuk do prÓbek 
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