UKD 656.224

TRANSPORT
SZYNOWY

NORMA BRANZOWA

Wyposazenie stuzby konduktorskiej

BN-79
931113

Szczypce konduktora rewizyjnego

Grupa katalogowa V 58

1. WSTEP 7
Przedmiotem normy sa szczypce konduktora rewizyjnego Q
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3.2. Wyszczegdlnienie i wymagania dotyczace czesci -

wg tablicy.
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T tal St5 wg
1 Dzwignia dolna 1 3
E alinil 4 PN=72/H-84020
2 Dzwignia gérna 1 StahiSty wg

PN-72/H-84020

3 Sprezyna dociskowa

stal 45S wg
PN-74/H-84032
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: : stal St5 wg
4 Sruba mocujaca 2 PN-72/H-84020
Rys, 1
Zgtoszona przez Centralny Os$rodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 12 czerwca 1979 r.
jako norma obowiazujgca od dnia 1 lipca 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 16 /1979 poz. 83)
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cd, tablicy
Nr L lcZs,
CZ::c Nazwa czesci s::,lk Materiat 1)
rys, w ze-
Fpole
= stal St5 wg
X AR ) PN-72/H-84020
] i stal N6 wg
6 Kotek osiowy 1 Rau78 Ko osann
A 2 stal 455 wg
4 SIgEUK spetygts ) ! PN-74/H-84032
= stal St5 wg
8 . .
Sruba mocujaca jezyk 1 PN-72,/H_84020
! g : stal N8 wg
9 Datownik szczypiec 1 b o O
. tal St5 wg
0 s
1 Pokrywa datownika 1 PN-72/H_84020
. % stal St6 wg
11 |Kotek osiowy gwintowany 1 PN-72,/H-84020
K < ¢ stal St5 wg
12 | Sruba mocujaca pokrywe 2 PN-72/H_84020
13 | widetki ustalajace 1 |stal Né wg
PN-78/H-85020
14 |Podktadka skérzana 1 |skéra

Ogdlna masa szczypiec hie powinna przekraczaé
0,4 kg. ¢

1) Dopuszcza sig zastosowanie innego materiatu po
uzgodnieniu z zamawiajacym,

2) Wg rys, 2,

3. 3. Wykonanie. Wszystkie krawedzie zewnetrzne  po-
winny byé zaokraglone (zatgpione), Powierzchnie ze-
whnetrzne powinny byé gtadkie | zabezpieczone przed koro-

zja przez chromowanie lub niklowanie,

3.4, Montaz, Szczypée’ powinny byé tak zamontowane, aby
pracowaty lekko oraz samoczynnie zwalniaty bilet po wy-
konaniu znakdéw kontrolnych i wracaty do potozenia rozchy-

lonego,

3, 5. Wymagania szczegdtowe

3.5, 1, Konstrukcja szczypiec powinna umozZliwiaé

a) tatwe i szybkie wprowadzenie bitetu,
b) czytelne wykonanie odpowiednich znakéw kontrolnych
na sprawdzanych biletach,

c) tatwe i szybkie wyjecie biletu po wykonaniu zhak éw

kontrolnych,

3.5,2, Datownik szczypiec powinieri by¢ umieszczony w

dZwigni dolnej i powinien umozliwia¢ tatwa i szybka zmiane
daty. Datownik powinien dawaé trwate i wyrazne znaki
kontrolne na biletach sktadajace sig z nastepujacych cyfr

iliter:

a) od 01 do 31 - oznaczajacych dni,
b) od 01 do 12 - oznaczajacych miesiace,

c) ostatnie dwie cyfry roku kalendarzowego,

d) nr dokp (cyfry rzymskie) tamany przez nr kolejny
szczypiec (cyfry arabskie) np. 1V/18.
3,5.3, Przebijaki do dziurkowania w liczbie 2 sztuk

powinny umozliwiaé wykonanie dziurek o érednicy 3 mm na

kontrolowanym bilecie,

3.5.4, Wymiary cyfr i liter sktadajacychsie na znaki

kontrolne

a) cyfry oznaczajace dzieh, miesiac i rok powinny mieé
wysokoéé 3 mm,

b) cyfry oznaczajace numer dokp i numer kolejny szczy-

piec powinny mieé wysoko$éé 1,5 mm,

3.5.5. Rozmieszczenie znakéw kontrolnych wykonanych
przez szczypce na bilecie powinno byé nastgpujgc.e:

a) 3 mm od krawedzi biletu - 2 dziurki o érednicy 3 mm,
rozstawione migdzy soba o 10 mm - wykonane przebijaka-
mi,

b) okoto 15 mm od krawedzi biletu - znaki kontrolne be-

dace wynikiem odciéniecia datownika,

310778 |1e

o O

BN-79/9311-13-3

= Rys. 3
3,6, Cechowanie, W miejscu oznaczonym na rysunku
powinny byé wyttoczone lub wygrawerowane nastepujace
znaki:
a) PKP,
b) BN, :
c) nr dokp (cyfry rzymskie) tamany przez nr  kolejny

szczypiec {(cyfry arabskie) np, lV/IB,
d) znak wytwérni,
e) rok wykonania.

Wysokoéé znakéw od 3 do 6 mm,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Szczypce powinny byé owiniete w  pa-
pier parafinowany i umieszczone pojedynczo w pudetkach,
Przed opakowaniem szczypce powinny byé zabezpieczone

przed korozja smarem statym,

4,2 Przechowywanie, Szczypce nalezy przechowywaé w

pomieszczeniach suchych, na pétkach, zabezpieczajac je
przed wilgocia i z dala od materiatéw powodujgcych koro-

zje.
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4,3, Transport, Szczypce opakowane narl'ety przewozié

w skrzynkach lub pojemnikach krytymi srodkami transpor-

towymi,

5. BADANIA

5,1, Rodzaje badah, Przedstawione do-odbioru szczypce

nalezy poddaé nastepujacym badaniom:
a) ogledziny zewnetrzne (3.3, .3.6),
b) sprawdzenie wymiaréw (3.1, 3.5.3, 3.5,4, 3.5.5),
c) sprawdzenie dziatania (3.5.1, 3.4, 3.5.2).

5.2, Miejsce przeprowadzenia badai, Wszystkie rodza-

je badan przeprowadza sig u wytwércy,

5,3, Wielkoéé partii, Partig stanowi dowolna liczba
szczypiec przedstawionych jednorazowo do odbioru,
5.4, Pobieranie prébek, Badaniom wg 5.1 a) podlegaja

wszystkie sztuki z partii, Badaniom wg 5, 1 b), c) podlega

10% z partii, sposéb pobierania prébek - wg PN/N-03010.

’

5,5, Opis bada@

5.5,1, Ogledziny zewnetrzne polegaja na sprawdzeniu

kazdych szczypiec gotym okiem zgodnie z wymaganiami

normy,

5,5, 2, Sprawdzenie wymiaréw naiezy przeprowadzié

warsztatowymi przyrzadami pomiarowymi zgodnie z wyma-

ganiami normy,

3,5,3, Sprawdzenie dziatania nalezy przeprowadzié przy

uzyciu biletu na zgodnoéé z wymaganiami normy,

5,6, Ocena partii, Partie szczypiec nalety uznaé za
dobra, jefeli wszystkie szczypce pobrane wg 5,4 przejda
badania wymienione w 5,1 z wynikiem dodatnim,

Jezeli co najmniej jedne szczypce przejda ktérekolwiek

badanie z wynikiem ujemnym, partie nalezy odrzucié,

5,7, 2aswiadczenie o jakosci, Na 2adanie zamawiajace-

go dostawca obowiazany jest wystawié zaswiadczenie stwier—
dzajace zgodnoéé dostarczonego wyrobu z wymaganiami nor—

my.

6, POSTEPOWANIE Z PARTIA SZCZYPIEC

NIE ODPOWIADAJAC A WYMAGANIOM NORMY

Partig szczypiec uznana w wyniku badari za nie odpowia-
dajaca wymaganiom normy producent moze przesortowaé lub
dokonaé popraweki zgtosié do ponownego odbioru jako no-

wa partig,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Centralne Biuro

Konstrukcyjne Polskich Kolei Pafhstwowych, Pozna#,

2, Normy zwiazane

PiN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej ja-

koéci ogblnego przeznaczenia, Gatunki
PN-74/H-84032 Stal spretynowa (resorowa). Gatunki
PN-78/H-85020 Stal weglowa narzedziowa, Gatunki

PN/N-030‘|0 Statystyczna kontrola jakoéci, Losowy
bér sztuk do prébek

wy-
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