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NORMA BRANZOWA

TABOR
KOLEJOWY

Nieniszczgce metody badan

Badania ultradZwiekowe doczolowych
zlaczy spawanych zbiornikdéw ze stopu
aluminium o grubosci 10 mm, zbudowanych
na wagonach towarowych

BN-78
3518-02

Arkusz 10

Grupa katalogowa V 50

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
badania ultradzZwiekowe doczolowych zlgczy spa-

wanych zbiornikéw ze stopu aluminium o gatunku

AlMg5 i AIMg4, 5Mn i grubosci 10 mm, zbudowa-
nych na wagonach towarowych za pomoca defek-
toskopéw ultradzwiekowych wyposazonych w la-
mpe oscyloskopows oraz okreslenie polozenia, ro-
dzaju i wielkosci wykrytych wad.

1.2. Zakres stosowania normy. Norme nalezy
stosowa¢ przy badaniach spoin czolowych zlaczy
doczotowych zbiornikéw nowych oraz zbiornikéw
wagonow eksploatowanych.

1.3. Okreslenia — wg PN-76/M-70050, PN-77/
M-70055, BN-75/3518-02/00, BN-76/3518-02/11.

2. BADANIA

2.1. Metoda badan. Do badan nalezy stosowac
metode RES — AES — wg BN-75/3518-02/00
p- 2.3.

2.2. Skalowanie defektoskopow

2.2.1. Skalowanie na specjalnym wzorcu kon-
trolnym wykonanym wg rys.. 1 przeprowadza sie
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przez ustalenie skali podstawy czasu dla fal po-
przecznych oraz przeprowadzenie korekeji punktu
zerowego, uwzgledniajgcej opdznienie fali w osto-
nie gltowicy.

Zakres obserwacji podstawy czasu nalezy nasta-
wi¢ dla gltowicy sko$nej na 0,1 m.

2.2.2. Skalowanie na wzorcu kontrolnym wyko-
nanym wg PN-75/M-70051 lub PN-76/M-70054.

Po zbadaniu kazdorazowo 50 m spoin nalezy
sprawdzi¢ na wzorcu kontrolnym:

— $rodek glowicy sko$nej,

— kat zatamania fal,

— liniowo$¢ toru x lampy oscyloskopowej,

— czuto$é ukladu defektoskop — glowica.

2.2.3. Skalowanie na wzorcu poréwnawczym
wykonanym wg rys. 2.
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Rys. 2

Miejsce przylozenia glowicy i szkic otrzymanego
oscylogramu, podczas skalowania ukladu defekto-
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skop — glowica skosna o kacie zalamania fal row-
nym 70° (kat ten dla stopu PA44 wynosi 68°) po-
kazano na rys. 3.
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Rys. 3

2.2.4. Skalowanie na specjalnym wzorcu porow-
nawczym wykonanym wg rys. 4.

2.3. Rodzaje badan spoin. Badania przeprowa-
dza sie z powierzchni wypuklej zlagcza wg BN-76/
3518-02/11 p. 2.3.

2.4. Przygotowanie do badan

2.4.1. Przygotowanie obiektu do badan. Bada-
niom poddaje sie spoiny przygotowane wg BN-76/
3518-02/11 p. 2.4.2.

2.4.2. Przygotowanie powierzchni zlgcza. Po-
wierzchnie, do ktérych przyktada sie glowice, na-
lezy przygotowaé¢ wg BN-75/3518-02/00 p. 2.4.2
i zaznaczy¢ obszar przesuwania glowicy, ktoéry po-
winien wynosi¢ od 3/, S—X do S+ X, gdzie X=10
mm — wg rys. 6.
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Rys. 4

Skalowanie przeprowadza si¢ wg BN-76/
3518-02/11 p. 2.2.3 w celu wykonania krzywych
wielkosci wad nakladanych na ekran lampy oscy-
loskopowej. Wykres zalezno$ci wysoko$ci echa od
jego odleglosci na ekranie oddzielnie dla kazdego
otworu specjalnego wzorca poréwnawczego poka-
zano na rys. 5.

1.=15mm

Wysokos¢ echa w (mm)

Odleglos: echa na ekranie
§ 9 M
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Rys. 5

2.2.5. Korekta skalowania na zlaczach spawa-
nych. Korekte skalowania nalezy przeprowadzi¢
w celu ustalenia wielkosci strat energii ultra-
dzwiekowej w materiale zlgcza badanego wg
BN-76/3518-02/11 p. 2.2.4.
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2.5. Cel badan. Celem badan jest wykrycie nie-
cigglosci materialowych (z wyjatkiem peknie¢ po-
przecznych i wtracen metalicznych) wystepuja-
cych w calym przekroju poprzecznym spoiny.

2.6. Opis badan

2.6.1. Badania ruchem zygzakowatym. Glowice
sko$ng nalezy przylozy¢ do powierzchni zlgcza w
odlegto$¢ réwnej 3/, S—X $rodka glowicy od
podiuznej osi symetrii spoiny i przesuwac¢ jg ru-
chem zygzakowatym o dlugosci S — wg rys. 7.
Szeroko$¢ zygzaka nie moze by¢ wigksza od Sred-
nicy lub szerokosci uzytego do badan przetwor-
nika.

2.6.2. Badania ruchem prostokatnym. Glowice
nalezy przylozy¢ do powierzchni zlgcza w odleg-
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Rys. 7

tosci od osi podtuznej spoiny jak w 2.6.1 i przesu-
wac¢ jg prostopadle do osi na diugo$ci S od 3/,

S—X. Odstep pomiedzy kolejnymi przesuwania-
mi glowicy nie moze by¢ wiekszy od $rednicy lub
szerokosci uzytego do badan przetwornika.

2.6.3. Liczba pomiaréw. W przypadku wykrycia
wady podczas badania spoin nalezy wykonaé¢ po-
miar wg BN-75/3518-02/00 p. 2.5.8.

2.6.4. Okreslenie polozenia i rodzaju wady. Po-
lozenie i rodzaj wady nalezy okreslic wg BN-76/
3518-02/11 p. 2.5.3.

2.7. Ocena wynikéow badan. Ocene wielkosci
wad nalezy okresli¢c wg BN-76/3518-02/11 p. 2.5.3.

2.8. Dokumentacja z badan. Wyniki badan nale-
zy zapisywa¢ w protokole z badan wg BN-76/
3518-02/11 p. 2.7.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Centralny
‘Osrodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa, War-
szawa.

2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-76/M-70050 Badania ultradZwiekowe. Nazwy i okres-
lenia

PN-75/M-70051 Badania nieniszczgce metodami ultra-
dzwiekowymi. Wzorzec kontrolny W1

PN-75/M-70054 Badania nieniszczagce metodami ultra-
dzwiekowymi. Wzorzec kontrolny W2

PN-77/M-70055 Badania nieniszczace. Metody ultra-

dzwigekowe. Badania spoin w zlgczach doczolowych

BN-75/3518-02/00 Wytyczne przeprowadzania badan ul-
tradzwigkowych czesci pojazdéow szynowych i elemen-
tow stalowej nawierzchni kolejowej

BN-76/3518-02/11 Nieniszczgce metody badan. Badania

ultradzwiekowe spoin czolowych doczotowych zlgczy
spawanych zbiornikéw ze stali St3S o grubosci 5 mm
zbudowanych na wagonach towarowych

3. Dokumenty miedzynarodowe

RWPG 7.3006-74. Badania nieniszczace materiatéw. De-
fektoskopia ultradzwiekowa. Badania doczolowych po-
lgczen spawanych. 1975

4. Wykaz literatury

Internationaler Eisenbahnverband UIC, Forschungs —
— und Verschuchsamt ORE, Prage — E-29. Neuzeit-
liche zerstorungsfreie Werkstoffprifung der Metalle.
Empfehlungen. Schlussbericht. Utrecht Juli 1962,

5. Autorzy projektu normy — mgr inz. Roman Bawol-
ski i mgr inz. Eugeniusz Chmiel — Centralny Osrodek
Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa.
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