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Urzadzenia zabezpieczenia ruchu
na przejazdach kolejowych

Kompletny drqg zamykajgcy
(pétrogatka) typu OG-21

Wymagania i badania

BN-77
9315-19

Grupa katalogowa V 58

1, WSTEP
Przedmiotem normy sa wymagania .i badania dotyczace
kompletnego draga zamykajacego typu OG-21, pracujacego

w PKP przy napieciu 17 + 28 V pradu statego, przeznaczo-
nego do wspétpracy z napedem pétrogatki typu EG-20 w
temperaturze -40 do +60°C,
2, PODZIAL | OZNACZENIE
2,1, Podziat kompletnych drg_ géw zamykajacych w zalez-

noéci od dtugoéci podano w tablicy,

Oznaczenie Dtugoéé L Baskvedsiiits
draga mm

0G-2102 4900 nie stosowany w PKP

0G-2103 3750 nie stosowany w PKP

0G-2104 3500 stosowany w PKP

0OG-2105 3250 stosowany w PKP

2,2, Przyktad oznaczenia kompletnego draga zamykaja-
cego o dtugoéci L = 3500 mm:

KOMPLETNY DRAG ZAMYKAJACY OG-2104
BN-77/9315-19
3_ WYMAGANIA

3.2, Materiaty uzyte do wykonania draga

zgodne z dokumentacja. Dopuszcza

powinny byé
sie¢ stosowanie mate-
riatéw zastepczych o wtasnoéciach co najmniej réwnorzed-

nych,

3.3, Wykonanie, Podzespoty i czeéci sktadowe nie po-
winny wykazywaé pgknilgé i nieprzewidzianych odksztatcer,
Umocowanie czeéci i podzespotéw draga powinno byé zgod-
ne z dokumentacja, Elementy tgczgce,‘ jak éruby, wkrety i
nakretki powinny byé zabezpieczone przed samoodkrece-
niem sig, Przewody elektryczne nie powinny mieé uszko-
dzeh izolacji,' a zyty powinny byé w sposéb pewny podta-

czone do ztaczy latarek i bezpiecznika mechanicznego,

Wszystkie czeéci draga wykonane z metali .nieodpornych
na korozje powinny byé pokryte powtoka galwaniczna, che-
miczna lub lakierowa, Powtoki galwaniczne nie powinny
mieé pecherzy lub tuszczyé sie. Powtoki lakierowe nie po-

winny mieé pgcherzy, odpryskéw Iub niedomalowari,

Otwér do zatozenia draga na wat napedu, rurki w miejs-
cu zamocowania bezpiecznikéw oraz gwinty do przymocowa-

nia latarki draga powinny byé zabezpieczone warstwa sma-

3. 1._Wymiary gtéwne i przyktadowe rozwiazania kon- ru lub oleju, Wnetrze draga powinno byé wolne od ciat
strukcyjne - wg rys, 1, obcych,
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3,4, Potaczenie elektryczne powinno byé

schematem podanym na rys, 2,

zgodne ze

wione wzdtuz draga, Przewody wychodzace z draga powin-

ny byé przymocowane,
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3,5, Opér izolacji miedzy czeéciami pod napigciem o
réznych potencjatach oraz miedzy czeéciami pod napieciem
a metalowymi cze$ciami obudowy, mierzony w normalnych
warunkach atmosferycznych, powinien wynosié co najmniej

50 MQ .,

3.6. Wytrzymatoéé elektryczna, lzolacja miedzy réznymi
obwodami draga oraz migdzy obwodami a obudowa powinna
wytrzymaé w ciagu 1 min bez przebicia i przeskoku napig-
cie probiercze przemienne o czestotliwoéci 50 Hz i warto$-

ci skutecznej 1500 V,

3,7, Dziatanie latarek draga, Latarki

éwiecié po podfaczeniu do nich napigecia o wartoéci 17 £:28 V

draga powinny
pradu statego,

3,8, WywazZenie draga Drag powinien byé wywazony

statycznie wzgledem osi obrotu w potozeniu poziomym,

3. 9. Wytrzymatoéé na ztamanie, Po obciazeniu draga

(120

momentem gnacym o warto$ci 1077,2 *294,3 N- m
+£30 kG + m) w stosunku do miejsca przefomu bezpiecznika
powinno nastapi¢ ztamanie bezpiecznika i ﬁrzer‘wanie prze-
wodéw elektrycznych taczacych obie czeéci draga, Po wy-
mianie bezpiecznikéw drag powinien nadawaé sie do dalszej

pracy,

3,10, Wymiennoé¢ czeéci, W dragu powinna byé zapew-
niona wymienno$<¢ nastepujacych podzespotéw:

a) odblasku,

b) latarki,

c) bezpiecznika mechanicznego,

3,11, Cechowanie, Kazdy drag powinien mieé na osadzie

tabliczke znamionowa zawierajaca nastepujace dane:
a) znak lub nazwe wytwérni,
b)_ oznaczenie wg 2. 2 bez czeéci stownej i numeru normy,
c) numer fabryczny tamany przez dwie ostatnie cyfry
roku wykonania,

d) znak kontroli technicznej,

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1, Opakowanie dragédw powinno byé zgodne z dokumen-

tacja, a latarki draga na czas transportu powinny by¢€ usta-

Czesci dostarczone luzem powinny byé pakowane zgodnie
z dokumentacja oraz przymocowane do draga,

Na wywieszce przytwierdzonej do draga powinny byé co
najmniej nastepujace dane:

a) znak lub nazwa wytwérni,

b) oznaczenie wg 2, 2 bez czeéci stownej i numeru normy,

¢) znak kontroli technicznej,

d) masa brutto,

4,2, Przechowywanie, Dragi nalezy przechowywaé w
pozycji poziomej w miejscach zabezpieczonych przed wpty-

wami atmosferycznymi,

4,3, Transport, Dragi nalezy transportowaé w pozycji
poziomej przy uzyciu dowolnego $érodka Iokomocjl,' W cza-
sie transportu nalezy unikaé uderzeri i silnych wstrzaséw

oraz zabezpieczyé dragi przed przesuwaniem sig,

5, BADANIA

5,1, Ogdlne zasady badal, Przy okresowej kontroli pro-
dukcji wykonywanej co najmniej raz na 5 lat oraz po kazdej
zmianie konstrukcji, materiatéw |ub ..metod xechnolog.k:z-
nych, mogacych wptynaé na jakoéé wyrobu, nalezy wykonaé
kontroli

badania petne wg 5, 2, 1, Przy biezace] produkcji

oraz przy odbiorze technicznym dragéw nalezy wykonaé

badania niepetne wg 5, 2, 2,

5,2, Program badaf

5.2, 1, Badania petne, Pobrane dragi wg 5,3 nalezy pod-
daé sprawdzeniu:

a) oglg‘dziny zewnetrzne (3.3; 3,11),

b) wymiaréw (3, 1),

c) materiatéw (3, 2),

d) potaczeri elektrycznych (3. 4),

e) opornoéé izolacji (3.5),

f) wytrzymatoéci elektrycznej (3. 6),

g) dziatanie latarek dragéw (3.7),

h) wywazenie draga (3, 8),

i) wytrzymatoéci na ztamanie (3.9),

i) wymiennoéé czeéci (3. 10).
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5.2, 2, Badanie niepetne, Pobrane dragi wg 5.4 nalezy
poddaé sprawdzeniu:

a) ogledziny (3.3; 3,11),

b) wymiaréw (3. 1),

c) potaczefhi elektrycznych (3. 4),

d) opornoéci izolacji (3.5),

e) wytrzymatoéci elektrycznej (3. 6),

f) dziatanie latarek dragéw (3.7),

g) wywazenie draga (3.8).

5,3, Pobieranie prébek, Do badaiA petnych nalezy pobraé

sposobem losowym z biezacej produkcji 2 dragi oraz 4 bez-
pieczniki,
Badaniom niepetnym nalezy poddaé wszystkie wyproduko-

wane dragi,

5.4, Opis badah

5.4, 1, Ogledziny zewnetrzne polegaja na sprawdzeniu

dragéw nieuzbrojonym okiem na zgodnoéé =z

wg 3,3i 3,11,

wymaganiami

5.4,2, Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonaé przyrza-
dami pomiarowymi pozwalajacymi na pomiar z doktadnoécia

podana na rys, 1,

5,4,3, Sprawdzenie materiatéw polega . ha przejrzeniu

dokumentéw kontroli z badah materiatéw do produkcji,

5.4,4, Sprawdzenie potaczefi elektrycznych naleiy wy-

konaé omomierzem lub innym wskaZnikiem przejécia,

5.4, 5, Sprawdzenie oporu izolacji naley wykonaé me-

gaomomierzem o napigciu co najmniej 500 V, Pomiar nalezy

wykonaé bez 2aréwek, w pozycji pionowej i poziomej draga.

5.4,.6, Sprawdzenie wytrzymatoéci _elektrycznej nalezy
wykonaé napieciem przemiennym o przebiegu praktycznie
sinusoidalnym i czestotliwoéci 50 Hz, Pomiar nale:y wyko-

naé bez zaréwek, w pozycji pionowej i poziomej draga,

54,17, Sgrawdzenlé dziatania |atarek draga, Po dopro-

wadzeniu napigcia do latarek, wedtug schematu potaczeh

na rys, 2, latarki powinny éwiecié,

5.4,8, Sprawdzenie wywazZenia draga,

Drag nalezy za-
tozyé na utozyskowany wat i ustawié poziomo, Niewywaze-
nie draga nie powinno przekraczaé¢ 4,9 N - m (0,5 kG - m),
mierzone jako iloczyn znanej dtugoéci ramienia i pomiaro-
wej sity potrzebnej do utrzymania draga w potozeniu po-

ziomym, Site nalezy mierzyé dynamometrem,

5.4,9, Sprawdzenie wytrzymatoéci na ztamanie, Drag na-

lezy zatozy¢ na wat napedu lub réwnowazne urzadzenie i
ustawié¢ w potozeniu opuszczonym (poziomym) oraz poddaé
dziataniu momentu gnacego, narastajacego w sposéb ciagty
a2 do chwili ztamania bezpiecznikéw, W przypadku nie-
przerywania sig¢ przewodéw elektrycznych taczacych obie
czeéci draga, drag nalezy podnies¢ do potozenia pionowe-
go. Site nalezy mierzyé dynamometrem z dodatkowa wska-
zéwka maksymalnych wskazafi,

Moment (M) nalezy obliczyé w N - m wg wzoru

M=P-:- L

w ktérym:
P - wielko$¢ sity odczytana na dynamometrze,
L - ramie sity liczone w stosunku do miejsca przetomu
bezpiecznika,
Odpryskéw lakieru, uszkodzenia latarek wywotane upad-
kiem draga oraz odksztatceh rur draga, powodujace odchy-
uwazaé za

lenia kofica draga od osi 0 0,75 m, nie nalezy

wady,

5,4, 10, Sprawdzenie wymiennoéci czeéci Wymiennoéé

odblaskdéw i latarek sprawdzié przez przetozenie po 2 sztu-
ki tych podzespotéw z jednego do drugiego draga.
‘sprawdzié

Wymiennoéé bezpiecznikédw = mechanicznych

przez wymiang ztamanych bezpiecznikéw na nowe, po wy-

konaniu badah wg 5. 4,9,

5,5, Ocena wynikéw badarh, Wynik badai petnych nalezy

uznaé za dodatni, jezeli dragi przeszty badania wg 5.2.1 z
wynikiem dodatnim,
Wynik badah niepetnych nalezy uznaé za dodatni, jezeli
dragi przeszty badania wg 5, 2, 2 z wynikiem dodatnim,
Partie dragéw nalezy uznaé za zgodna 2z wymaganiami
normy, jezeli wyniki ostatniego badania petnego i badania

niepetnego sa dodatnie,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Instytucja opracowujaca norme - Zaktady Wytwércze Urzadzeri Sygnalizacyjnych,
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