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Grupa katalogowa V 58
1. WSTEP 2, OZNACZENIE
) TRABKA SYGNAL OWA BN—77/93'|5-07
Przed'mo!ern normy jest trabka sygnatowa uiywana przez 3. WYMAGAN
i GANIA
3 Gtéwne wymiary w mm - wg rysunku,

PKP w celu dawania sygnatéw akustycznych,
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Zgloszona przez Centralny Osrodek Badaft i Rozwoju Techniki Kolejnictwa
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 6 sierpnia 1977 r.
joko norma obowiqzujaca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1978 poz. 3 )

Cena 21 3,60

Wplyw do WN 28.9.77. Oddano do skladv 10.10.77. Druk ukonczono w grudniv 77.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977,
Obl. 0,45 a. w. Naklad 1200+ 55 egz. Zam. 3023/77
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3.2, Wyszczegblnienie czeéci oraz wymagania dotycza-

ce czeséci - wg tabl. 1.

lezy utozyé w skrzyniach drewnianych lub pudtach wytozo-

nych tektura falista, przektadajac wetna drzewna.

Tablica 1
Nr Liczba Wymagania dotyczace czesci
czeséci na Nazwa czesci sztuk w
rysunku zespole Materiat 3) Wykonanie Wykoriczenie
1 2 3 4 5 6
1 Ustnik 1 ttoczywa termoutwardzalne?) |prasowany polerowany
2 Denko 1 blacha lub pas M63 z4-0,50 ciete i ttoczo-
wg PN-68/H-92720 ne
3 Ptytka gtosowa 1 blacha lub pas M63z8-0,40 ieta ostre krawedzie
wg PN-68/H-92720 e zatepione
4 Pierséciei . 1 blacha lub pas MO592z4-3 wg
krawan
PN-68/H-92720 el i
5 Nakretka 1 ttoczywa termoutwardzalne") prasowana polerowana
odlewniczy stop cynku 1k o
i i odlewana oczyszczoha
6 Tulejka gwintowana 1 gatunku Z41 wg PN-?.}IH-871022) y
7 Strzemie 1 bl«:;:;a oc;g\:lo;vlan: :2122psas wAkeawane ,
B¢ e =71k ostre krawedzie
zatepione
8 Uchwyt strzemienia 1 blacha ocynkowana Il 0,80 pas fiacson ep
StOoS wg PN-71/H-92125
9 Korpus tuby 1 blacha cynkowa Raf 0,50 wg wycinany, zawi- | miejsce lutowa-
PN-74/H-92900 jany, lutowany nia wygtadzone
10 Muszla tuby 1 blacha cynkowa Raf 0,75 wg wycinana, ttoczo-
PN-74/H-92900 na, kotnierz wy- -
wijany i rolowany]
1) Po uzgodnieniu z zamawiajacym dopuszcza sig inne tworzywa sztuczne o podobnych wtasnosciach, np. polistyren
K (modyfikowany).
2) Dopuszcza sig¢ stosowanie stopu cynowo-otowiowego uzyskanego z przetopienia odpadéw blach cynkowych i otowiu
w stosunku 1:0, 16.
3) Kazda z czeéci powinna mie¢ zasdwiadczenie materiatowe, w ktérym podane sa wyniki badari przeprowadzonych
przez kontrole jakosci wytwérni,

3, 3. Wykoriczenie, Poszczegélne czesci trabki powinny
byé doktadnie dopasowane, lutowane w miejscach potaczeri
i wygtadzone. Tuba gtosowa nie powinna mieé rys, zadra-
pai i innych mechanicznych uszkodzeh obnizajacych wy-

glad estetyczny.

3.4. Gtos powinien byé czysty, nie chrapliwy, donoény,
styszalny na odlegto$é co najmniej 800 m w  warunkach

ciszy | przy pogodzie bezwietrznej,

3.5. Cechowanie. Na trabce, w miejscu oznaczonym na
rysunku, naleiy wyttoczyé lub wybié nastepujace znaki:

- PKP,

- rok produkcji.

Wysoko$é znakéw okoto 6 mm,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Trabki nalezy zabezpieczyé przed

utlenieniem i porysowaniem, Kazda sztuka powinna byé

owinigta cienkim papierem pakowym, Owinigte trabki na-

4.2, Przechowywanie, Trabki nalezy przechowywaé w

pomieszczeniach suchych,

4,3, Transport, Trabki opakowane w skrzynie lub pud-

ta nalezy przewozié krytymi $rodkami transportu.

5. BADANIA

Rodzaje badar, wielkoéé partii, pobieranie prébek, opis

badaih i ocena wynikédw - wg tabl, 2,

6, POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Trabki sygnatowe uznane za wykonane niezgodnie z wy-
maganiami normy nale2y poprawié, a po usunieciu usterek

przedstawié ponownie do badan.
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Tablica 2
§ Ocena
Rod Wielk i i
Lp. zaje Wymagania iel t_)_éé Pobieranie Ciole Gadeh gl
badani wg partii prébek
badarn
1 2 3 4 5 6 7
1 |Ogledziny 3.3134.58 nalezy przeprowadzié nie-
zewnetrzne uzbrojonym okiem
2 |Sprawdzenie 3.4 polega na dokonaniu prakty-
gtosu cznej préby trgbienia w wa-
runkach okreslonych w 3. 4;
prébe nalety przeprowadzié p
trzykrotnie na kazdej bada- bk sygnutiows,
Partie stanowi nej trabce ibre prasely
e 100% trabek EHie wszystkie badania
dowolna liczba atovivch sta niki o
3 |Sprawdzenie wy- | 3.1 trabek przed- sygn ych sta-| | lesy wykonaé przymiarem |- WyRUsion . Sos
. i % nowiacych par- % 4 datnim nalezy
miaréw w stanie stawionych do i lub suwmiarka, mierzacych z PR od
zmontowanym odbioru 4 doktadnoscia do 0,5 mm s 2h o=
wiadajace wyma-
4 |Sprawdzenie 3.2 w zakre- polega na odkreceniu ustnika SsRIomRoriny
wykonania sie wykonania i zbadaniu przez ogledziny nie
i wykoiczenia uzbrojonym okiem doktadno$-
ci i jakosci potaczer lutowa-
nych oraz wykonania dopa-
sowania i przymocowania
czeéci urzadzenia gtosowego
tuby i uchwytu

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Centralne Biuro

1, Instytucja opracowujaca norme -
Konstrukcyjne PKP,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN- 315-07
a) zmieniono sposéb mocowania urzadzenia gtosowego,
tj. denka i ptytki gtosowej z tulejka gwintowana,

b) zmieniono konstrukcj¢ strzemienia i liczbe strzemion,

3, Normy zwiazane
PN-73/H-87102 Odlewnicze stopy cynku, Gatunki

PN-71/H-92125 Blacha stalowa ocynkowana
PN-68/H-92720 Mosiadz. Blachy i pasy
PN—?‘O/H-QZQOO Cynk. Blachy

4, Autor projektu normy - Ryszard Grewling,
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