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TRANSPORT Kolejowy sprzęt sygnałowy 
SZYNOWY 

T rąbka sygnałowa Zamlaał 

BN-69f9315.07 

Grupa kalalogowo V 58 

l. WSTĘP 2. OZNACZENIE 

PrzeÓTI lote~ normy j est tr{lbke sygnełowe u,tywene przez 

PKP w celu dewenie sygneł6w ekustycznych. 

TRĄBKA SYGNALOWA BN-77j9315-07 

3. WYMAGANIA 

3. l. Gł6wne wymlery w mm - wg rysunku. 

7 8 

""340 

Zgłoszona przez Centralny 06rodek Badań i Rozwoju Techniki Kolejnictwa 
U.tanowiona przez Minl.tra Komunikacji dnia 6 .ierpnla 1977 r. 

lako norma obowiązująca w zakre.ie produkcji od dnia l lipca 1978 r. 
(Dz. Norm. I Miar nr 1/1978 poz. 3 ) 
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2 BN-77/931 5-07 

3,2, Wyszczególnienie części oraz wymagania dotyczą­

ce części - wg tabl, l. 

lety ułotyć w skrzyniach drewnianych lub pudłach wyłoto­

nych tektur~ fal ist~, przekładaj~c wełn~ drzewn~, 

Tabl ica l 

Nr Liczba Wymagania dotycz~ce części 
części na Nazwa części sztuk w 
rysunku zespole Materiał 3) Wykonanie Wykończenie 

l 2 3 4 5 6 

1 Ustnik l tłoczywa termoutwardzalne 1) prasowany polerowan~ 

2 Denko l blacha lub pas M63 z4-0, 50 cięte i tłoczo-
wg PN-68/H-92720 ne 

3 Płytka głosowa l blacha lub pas M63z8-0,40 
g i ęta 

ostre krawędzie 
wg PN-68/H-92720 zatępione 

4 Pierścień l blacha lub pas MDS9z4-3 wg 
wykrawany 

PN-68/H-92720 

5 Nakrętka l tłoczywa termoutwardzalne 1) prasowana polerowana 

6 Tulejka gwintowana 
odlewniczy stop cynku lk o 

odlewana l 
gatunku Z41 wg PN-7:.y\-ł-87102 2) 

oczyszczona 

7 Strzemię l blacha ocynkowana II 2 pas 
wykrawane 

StOS wg PN-71/H-9212S 
ostre krawędzie 

8 Uchwyt strzemienia l blacha ocynkowana " 0,80 pas 
zatępione 

StOS wg PN-71/H-9212S 
tłoczony 

9 Korpus tuby l blacha cynkowa Raf 0,50 wg wycinany, zawi- miejsce lutowa-
PN-74/H-92900 jany, lutowany nia wygładzone 

10 Muszla tuby l blacha cynkowa Raf 0,75 wg wycinana, tłoczo-
PN-74/H-92900 na, kołnierz wy- -

wijany i rolowany 

1) Po uzgomieniu z zamawiaj~cym dopuszcza się inne tworzywa sztuczne o podobnych własnościach, np, pol istyren 
K (modyfikowany), 

2) Dopuszcza się stosowanie stopu cynowo-ołowiowego uzyskanego z przetopienia odpadów blach cynkowych i ołowiu 

w stosunku 1:0,16, 

3) Katda z części powinna mieć zaświadczenie materiałowe, w którym podane s{l wyniki badań przeprowadzonych 
przez kontrolę jakości wytwórni, 

3,3, WYkończenie, Poszczególne części tr~bkl powinny 

być dokłamie dopasowane, lutowane w miejscach poł~czeń 

I wygładzone, Tuba głosowa nie powinna mieć rys, zadra­

pań i innych mechanicznych uszkodzeń obnltaj~cych wy­

gl{ld estetyczny , 

3,4 , Głos powinien być czysty, nie Chrapliwy, donośny, 

słyszalny na odległość co najmniej 800 m w warunkach 

ciszy I przy pogodzie bezwietrznej, 

3. S. Cechowanie, Na tr~bce, w miejscu oznaczonym na 

rysunku, nalety wytłoczyć lub wybić następuj~ce znaki: 

- PKP, 

- rok produkcji, 

Wysokość znaków około 6 mm, 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4, " Pakowanie, Tr~bki nalety zabezpieczyć przed 

utlenieniem I porysowaniem, Katda sztuka powinna być 

owinięta cienkim papierem pakowym, Owinięte tr{lbki na-

4 , 2, Przechowywanie , Tr~bki nalety przechowywać \II< 

pomieszczeniach suchych, 

4.3, Transport, Tr{lbki opakowane w skrzynie lli> pud­

ła nalety przewozić krytymi środkami transportu, 

S,BADANIA 

Rodzaje badań, wielkość partii, pobieranie próbek, opis 

badań i ocena wyników - wg tabl, 2. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ ZA 

NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

Tr{lbki sygnałowe uznane za wykonane niezgod1ie z wy­

maganiami normy nalety poprawić, a po usunięciu usterek 

przedstawić ponownie do badań, 
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Tablica 2 

Rodzaje wymagania Wielkość Pobieranie 
Ocena 

Lp. Opis badań wynlk6w 
badań wg partii pr6bek 

badań 

1 2 3 4 5 6 7 

1 Oględziny 3.3 i 3.5 nale:!:y przeprowadzić nie-
zewnętrzne uzbrojonym okiem 

2 Sprawdzenie 3.4 polega na dokonaniu prakty-
głosu cznej pr6by t",bienia w wa-

runkach określonych w 3.4; 
pr6bę nale:!:y przeprowadzić 

trl'bkl sygnałowe, 
trzykrotnie na ka:!:dej bada-

kt6re przeszły 
Partię stanowi 

100'- tr{lbek 
nej tr{lbce 

wszystkie badania 
dowolna liczba 

3 Sprawdzenie wy- 3. I tr{lbek pr zed-
sygnałowych sta-

nale:!:y wykonać przymiarem 
z wynikiem do-

mlar6w w stanie stawionych do 
nowl{lcych par-

lub suwmiark{l, mierz{lcych z 
datnim nale:!:y 

zmontowanym odbioru 
lię 

dokładnoścl{l do 0,5 mm 
uznać za odpo-
wiadaj{lce wyma-

4 Sprawdzenie 3.2 w zakre- polega na odkręceniu ustnika 
ganiom normy 

wykonania sle wykonania i zbadaniu przez oględziny nie 
I wykończ en I a uzbrojonym okiem dokładnoś-

ci i jakości poł{lczeń lutowa-
nych oraz wykonania dopa-
sowania i przymocowania 
części urz{ldzenia głosowego -
tuby i uchwytu 

KONIEC 

INFORMAC.JE DODATKOWE 

l. In,tytucJa opracowuJ,c, norm! -

Konstrukcyjne PKP. 

Centralne BIuro 

2. I'lotne zmIany w ,to,unku do BN-§9/9315-07 

a) zmIeniono ,po,6b mocowanIa urz{ldzenla głosowego, 

tj. denka I płytkI gło,owej z tuleją gwlntowan{l, 

b) zmienIono kon,trukcJę ,trzem lenIa I liczb, ,trzemlon. 

3. Normy zwl,zane 

PN-73/H-87102 Odlewnicze stopy cynku. GatunkI 

PN-71/H-92125 Blacha stalowa ocynkowana 

PN-68/H-92720 Mosl{ldz. Blachy I pasY 

PN-74/H-92900 Cynk. Blachy 

4. Autor projektu normy - Ryszard Grewllng. 
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