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NORMA BRANZOWA BN 77
Ogniwa i baterie akumulatorowe 1
ENERGOELEKTRYKA zasadowe niklowo-kadmowe 303215
AKUMULATORY  L: . Aboe
z plytami kieszonkowymi :
Zamiast
normalnooporowe oo
Wspélne wymagania i badania Giopal katalogswa Vi B
1. WSTEP 3. WYMAGANIA
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyma- 3.1. Wykonanie. Ogniwa i baterie akumulatorowe nie
gania i metody badan dotyczace ogniw i baterii akumulato- powinny wykazywadé uszkodzen mechanicznych i zanie-
rowych zasadowych niklowo-kadmowych normalnooporo- czyszczen powierzchni oraz $ladéw wycieku elektrolitu.
wych z ptytami kieszonkowymi, przeznaczonych do wyla- Dopuszcza si¢ naloty powstale podczas spawania wie-
dowan 5-godzinnych i diuzszych. czek lub denek. Czg$ci metalowe mocujgce zaciski i lgcz-

Norma nie obejmuje baterii o napigciu znamionowym 2,4V

i pojemnoéci znamionowej 10-godzinnej do 8 Ah wlgcznie.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Norma do-

tyczy ogniw i baterii akumulatorowych prieznaczonych gtéw-
nie do zasilania aparatury badawczej, pomiarowej i urza-
dzen telekomunikacyjnych z wylgczeniem urzadzed szyno-

wego taboru kolejowego.

2. OZNACZENIE

2.1. Sposéb budowy oznaczenia ogniw. Wyrdznik ozna-

czenia ogniw akumulatorowych powinien zawieraé¢ nastepu-
jace dane:

- liczbe plyt dodatnich w ogniwie,

- oznaczenie typu plyty,

- pojemno$¢ znamionowg w amperogodzinach,

- litere H - w przypadku wykonania ze  zwiekszong
iloscig elektrolitu.

Ponadto dopuszcza si¢ stosowanie dodatkowych symboli
umieszczanych po wymienionych oznaczeniach, okreslajg-
cych inne cechy budowy ogniw.

Znaczenie dodatkowych symboli wytwdrca powinien wy-

jasni¢ w instrukcji eksploatacyjnej.

2.2. Sposdb budowy oznaczenia baterii. Wyrédznik ozna-

czenia baterii akumulatorowych powinien zawieraé naste-
pujgce dane:

- liczbe ogniw w baterii

oraz po kresce poziomei - wyrdznik oznaczenia ogniwa

wg 2.1.

niki miedzyogniwowe powinny by¢ dobrze przykrecone i za-
pewniaé dobrg i trwatg styczno$é, fLaczniki miedzyogniwo-
we, wyprowadzenia i zaciski ogniw i baterii powinny  by¢
odizolowane od naczyn ogniw i §cian skrzynek bateryjnych.

Czesci z tworzyw sztucznych, gumy i ebonitu oraz po-
wloki lakierowane nie powinny by¢ pokryte smarem. Czeé-
ci drewniane skrzymek bateryjnych powinny byé wewngtrz
i zewngtrz pokryte emalig tugoodporng.

W przypadku umieszczenia zaciskdéw batérii na czoto-
wej $cianie skrzynki bateryjnej zacisk dodatni powinien, je-
zeli z odbiorcg nie uzgodniono inaczej, znajdowad sig z le-

wej strony patrzgcego na baterig od strony zaciskdéw.

3.2. Wymiary, masy i pojemno$ci znamionowe ogniw i

baterii - wg arkuszy przedmiotowych.

3.3. Niewylewno$é. Z ogniwa przechylonego o kat 450

od potozenia normalnego nie powinien przez przynajmniej

5 min wyciekaé elektrolit.

3.4. Pojemnoéé elektryczna ogniw wytadowanych pra-

dem I = 0,2 x Cp (A) do koficowego napiecia wyladowania
1,0 V przy temperaturze elektrolitu 20 "_'SOC nie powinna

by¢ mniejsza niz 0,95C, .

3.5. Pojemno$é elektryczna w niskiej temperaturze og-

niw wytadowanych wg 3.4 przy temperaturze- elektrolitu

-20 #2°C nie powinna by¢ mniejsza niz 0,5Cy,.

3.6. Zachowanie ladunku. Pojemnoéé elektryczna og-

niw po 28-dobowym przechowywaniu - przy

20 +5°C nie powinna by¢ mniejsza niz 0,75Ch,.

temperaturze

Zgloszona przez Centralne Labotatorium Akumulatoréw i Ogniw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Maszyn i Aparatéw Elekirycznych EMA
dnia 14 pazdziernika 1977 r. jako norma obowiqgzujgca od dnia 1 stycznia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 35/1977 poz. 118)

Wplyw do WN 12.12.77. Oddano do skladv 31.12.77. Druk ukohczono w lutym 78.
Obi.0,90 a. w. Nakiad 1000+ 55 egz. Zam. 22/78

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978.

Cena 2t 5,40



2 BN-77/3032-15/00

3.7. Trwalo$é. Trwatoéé ogniw akumulatorowych wg
5.4.8 powinna wynosié co najmniej 750 cykli tadowanie - wy-
tadowanie, przy czym $rednia pojemno$é badanych  ogniw
nie powinna byé mniejsza niz 0,6C,,, a pojemnoéé poszcze-

gblnych ogniw powinna wynosié¢ co najmniej 0,5Cy, .

3.8. Odporno$é mechaniczna. Napelnione elektrolitem

i naladowane baterie akumulatorowe poddane w plaszczy-
Znie pionowej przez 1 h drganiom o czgstotliwoéci 16 2 Hz
mecha-

7 h

i amplitudzie 5 mm, nie powinny ulec uszkodzeniu
nicznemu, a ich pojemno$é wyznaczona najpdzniej po

od zakonczenia badania nie powinna by¢ mniejsza niz 0,95C,

3.9. Cechowanie. Na kazdym ogniwie akumulatorowym

powinny byé umieszczone co najmniej nastgpujgce dane:

a) znak lub nazwa wytwdrcy,

b) wyrdznik oznaczenia,

c) data produkcji (kwartatl i rok),

d) znak + przy dodatniej koicéwce biegunowej.

Na skrzynce bateryjnej powinna by¢ umieszczona w spo-
séb trwaiy zabezpieczona przed korozjg tabliczka znamio-
nowa, na ktérej oprécz danych wg a):c) powinny byé  po-

. dane: napigcie znamionowe i prad tadowania.

Biegunowo$¢ przy odpowiednich kocéwkach powinna byé
oznaczona: dodatnia - kolorem czerwonym i ujemna - ko-
lorem niebieskim.

W przypadku baterii wieloskrzynkowych dopuszcza sie
umieszczenie tabliczki znamionowej z pelnym cechowaniem
na jednej skrzynce, a na pozostatych skrzynkach - nalezy

umie$cié tabliczki zawierajgce oprécz wyrdznika oznacze-

nia cechy przynaleznoéci do danej baterii.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Ogniwa i baterie akumulatorowe za-
bezpieczone przed korozjg nalezy pakowaé w skrzynki dre-
wniane wg PN-72/D-79601.

Ogniwa przed ustawieniem w skrzynce nalezy opakowad
wstepnie w papier parafinowany wg BN-70/7326-13 lub in-
ny réwnorzedny material zabezpieczajacy przed  dziala-
niem wilgoci. Ogniwa i baterie nalezy pakowaé w skrzyn-
ki w normalnej pozycji pracy, tzn. otworami wlewowymi
skierowanymi'w gére. Skrzynki transportowe powinny byé
wyloZone papierem dwuwarstwowym sklejanym asfaltem wg
PN-75/P-50451 lub innym papierem réwnorzednym pod
wzgledem zabezpieczenia przed wilgocig. Gérne korice pa-
pieru przed zamknigciem skrzynki powinny byé tak  zawi-
nigte, aby zabezpieczaly jej zawarto$é przed zanieczysz-
czeniami.

Wszelkie luzy w skrzynce powinny by¢ uszczelnione su-
chym materiatem wypeiniajgcym. :

Ogniwa i baterie akumulatorowe napelnione  elektroli-
tem powinny by¢ zabezpieczone przed wylewaniem sie elek-

trolitu i zwarciami.

Masa brutto skrzynki z ogniwami lub bateriami nie po-
winna przekraczaé 120 kg.
Na skrzynce nalezy umieécié przynajmniej

napisy i znaki zgodnie z PN-76/0-79252:

nastepujgce

a) nazwe lub znak wytwérey,
b) zawarto$é opakowania (liczbe sztuk i oznaczenie
ogniw lub baterii),
c) masg brutto w kg,
d) znaki manipulacyjne wg PN-76/0-79252 ("gdéra",
"nie przewracad", "chronié przed wilgocig" itp.).
Wymiary opakowan powinny byé zgodne z PN-71/0-79033,

z wyjatkiem przypadkéw, gdy wymiary ogniw lub  baterii,

wymagania odbiorcy lub inne specjalne okoliczno$éci  uza-
sadniajg zastosowanie innych wymiardéw opakowari.

Dopuszcza sig¢ transport ogniw i baterii  akumulatoro-
wych bez opakowania.

Do kazdej dostawy - jezeli z odbiorcg nie uzgodniono
inaczej - nalezy dolaczy¢ instrukcje obstugi  zawierajaca
nastgpujgce dane:

a) nazwe lub znak wytwdrcy,

b) numer normy,

c) objasdnienie dodatkowych symbeli uzytych w  ozna-

czeniu,
d) dane techniczne niezbedne do prawidlowego urucho-

mienia, eksploatacji i konserwacji ogniw i baterii.

4.2. Przechowywanie. Ogniwa i baterie akumulatorowe

nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zamknietych, su-
chych i przewiewnych, w temperaturze od -5 do SSOC i wil-
gotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 90%. Ogni-
wa i baterie nalezy przechowywaé w jednej warstwie, w
normalnej pozycji pracy, zabezpieczone przed kwasami i
ich oparami.

W czasie przechowywania ogniwa i baterie nalezy kon-

serwowad zgodnie z instrukcjg wytwdrcy.

4.3. Transport. Ogniwa i baterie mozna

transporto-
waé dowolnym $rodkiem transportu, zabezpieczone przed
opadami, promieniowaniem stonecznym i przed uszkodze-
niami mechanicznymi wskutek wstrzaséw i  przesunied.
Ogniwa i baterie nalezy transportowaé w jednej warstwie
w pozycji stojacej zabezpieczone przed zwarciami i prze-
mieszczaniem sieg.

W przypadku stosowania paletyzacji jednostki ladunko-
we zaleca sig¢ formowaé na paletach o wymiarach 800 x
x 1200 mm. tadunek na palecic powinien byé zabezpieczo-

ny przed przesuwaniem sie i deformacja.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Rozrdinia sie dwa rodzaje  ba-

dani:
a) badania peine, ktére umozliwiajg ocene ogniw i ba-
terii pod wzgledem prawidlowej konstrukcji, jako$ci wyko-

nania i wtasnosci elektrycznych,
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b) badania niepeilne, ktére umozliwiajg  sprawdzenie, d) Wadliwo$é¢ dopuszczalna w, - 2,5%.
czy w wykonaniu ogniw i baterii nie popeilniono przypadko- e) Wybdr i stosowanie planéw badania - wg PN-73/
wych bteddw. N-03021.

Badania pelne stosuje si¢ w celu oceny nowych kon- B /0 Obisibadan
sirakefl, = priypatios WptsR SIS T kenstenkey)- 5.4.1. Ogdlne warunki wykonywania badaii. Badaniom

nych, materiatowych lub technologicznych, ktére mogg mieé
wplyw na wlasnoéci ogniw i baterii oraz przy okresowej kon-
troli produkcji, ktérg nalezy wykonywadc nie rzadziej niz
raz na dwa lata, z wyjatkiem badania pojemnosci elektrycz-
nej, ktérg wykonuje sie raz na 6 miesigcy. Badania niepel-
ne stosuje sie przy biezgcej kontroli produkcji i przy od-

biorach technicznych partii ogniw i baterii.

5.2. Zakres badai pelnych i niepeinych

wlasnoséci elektrycznych mnalezy poddawaé ogniwa i
baterie akumulatorowe uformowane, od ktérych daty pro-
dukcji nie uptynelo wigcej niz kwartat i ktére nie byly do-
tgd poddawane zadnym badaniom. Temperatura pomiesz-
czen, w ktérych wykonuje si¢ badania,
si¢ 20 £5°C.

Do badan nalezy stosowaé jako elektrolit wodny roztwér

powinna wyno-

o 3
wodorotlenku potasowego (KOH) o ggstosci 1,20 +0,01 glem

Sprawdzane Opis Ogniva Batavie
bic iy o o b, s oo badanie badanie nie- badanie badanie nie-
wg wg
peine peine peine peine
1 2 3 4 5 6 7
a) Sprawdzenie wykonania
i cechowania 3:l; 3.9 S A + + + +
b) Sprawdzenie wymiardw S i e + + + +
c) Sprawdzenie niewylewnosci ey Sl d +9) - - &
d) Sprawdzenie pojemno$ci « i -
elektrycznej 3.4 5.5 + - - !
e) Sprawdzenie pojemno$ci
elektrycznej w niskiej tempe-
raturze 8.5 5.4.6 + - it 2
f) Sprawdzenie zachowania
tadunku 3.6 Si4.7 + - - -
g) Sprawdzenie trwatosci 3.7 5.4.8 + - - -
h) Sprawdzenie odpornoéci me-
chanicznej 3.8 PR - - + "
/1 . . . : s
) Badanie nalezy wykonaé jedynie na ogniwach prototypowych i seriach informacyjnych oraz na zadanie odbiorcy.

5.3. Pobieranie prébek

5.3.1. Pobieranie prébek do badan pelnych. Z

(ZOOC) z dodatkiem jednowodnego wodorotlenku

(LiOH

kazdej

litowego

|[20) w iloéci 20 *1 g/cm3 roztworu KOH.

serii prototypowej lub informacyjnej oraz przy okresowej
kontroli produkcji, z kazdego produkowanego typu nalezy
pobraé¢ w sposdb losowy 3 ogniwa i 3 baterie akumulatoro-
we. Pobrane ogniwa i baterie nalezy podda¢ badaniom wg
5.2 tablica, pozycja a) ¢+ g), a baterie badaniom wg 5.2 ta-
blica, pozycja a) ¢+ b), h).

W przypadku badania_ tylko pojemno$ci elektrycznej do

badan nalezy pobraé 3 sztuki ogniw.

Dopuszcza sig¢ pobieranie typéw - reprezentantéw dane- -

go produkowanego typoszeregu ogniw i baterii, przy czym
ogniwa w wykonaniu H i normalnym uwaza sie za elektrycz-

nie zamienialne.

5.3.2. Badanie niepelne nalezy wykonaé w  sposdb
podany w a) : e).

a) Sklad i liczno$é partii. Partia przedstawiona do
kontroli powinna sktadaé sie z 151-35000 ogniw i baterii

tego samego typu.
b) Sposdb pobierania prébek - wg PN/N-03010 p. 2.2.
c) Poziom kontroli - $-3 wg PN-73/N-03021 tabl. 1

Do sporzadzania elektrolitu nalezy stosowaé  wodoro-
tlenek potasowy w luskach o czystoéci co najmriej

wiadajgcej gatunkowi B 11 wg PN-64/C-84039 i wode de-

odpo-

stylowang wg Farmakopei Polskiej.

Ogniwa i baterie nalezy napetniaé elektrolitem o tem-
peraturze nie wyzszej niz 250C do poziomu okreslonego
przez wytwdrce, przynajmniej na 2 h przed rozpoczeciem
badafi. Nie nalezy dopuécié do przekroczenia w czasie
tadowania temperatury elektrolitu AOOC. W przypadku prze-
kroczenia tej temperatury tadowanie nalezy przerwac i
ogniwo lub bateri¢ ochlodzié¢. Miedzy koricem tadowania, a
poczatkiem wyladowania powinna by¢ przerwa trwajaca
1+ 2h, jezeli w opisach poszczegdlnych badan nie po-
dano inaczej. Poziom elektrolitu nalezy sprawdzaé po1lh

od zakoniczenia tadowania i w miare¢ potrzeby nalezy je sko-

rygowaé¢. Prad ladowania i wyladowania oraz czas wyla-
dowania nalezy utrzymac z doktadnoscig +1% warto$ci
znamionowej. W czasie ladowania i wyladowania nie nale-

zy przerywad obwodu.
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W przypadku przerwy w doptywie pradu badane ogniwo

lub baterie nalezy natychmiast odlaczyé od sieci. Czas
przerwy do Y h nalezy odliczyé¢ od czasu tadowania lub
wyladowania. Jezeli czas przerwy przekracza /s hlub je-

zeli nie zostal zarejestrowany, to nalezy ogniwa wytado-

.waé i cykl powtdérzyé. Pomiary napigcia w ostatniej godzi- -

nie wyladowania nalezy wykonaé tak, aby czas wyladowa-
nia okres$li¢ z doktadno$cig do 3 min.

Badania wg 5.4.2 i 5.4.3 nalezy wykonywa¢ na ogni-
wach i bateriach akumulatorowych nie napetnionych elek-
trolitem, a badania wg 5.4.4 - po napelnieniu ogniw i ba-
terii elektrolitem przed rozpoczeciem pierwszego tadowa-
nia.

Do pomiardéw nalezy stosowad nastepujgce przyrzady:

a) woltomierze o klasie dokladno$ci nie nizszej niz 0,5
i oporze wewnetrznym nie mniejszym niz 1000 Q/V;

b) amperomierze o klasie doktadno$ci nie nizszej niz 1,
a w urzadzeniach automatycznych - nie mniejszy niz 1,5;

c) termometry o warto$ci dziatki 1°C i dokladnosci
cechowania O, SOC .

Do pomiardw napigcia pradu nalezy stosowaé przyrzg-
dy magnetoelektryczne z ruchomg cewkg.

Dopuszcza sig¢ stosowanie przyrzgddéw pomiarowych cy-
frowych.

5.4.2. Sprawdzenie wykonania i cechowania nalezy

wykonaé nieuzbrojonym okiem.

5.4.3. Sprawdzenie wymiardw mnalezy wykonaé dowol-

nym przyrzadem zapewniajgcym doktadno$é pomiaru do 1 mm.

5.4.4. Sprawdzenie niewylewnoéci. Ogniwa napelnio-

ne elektrolitem zamyka sie korkami lub zaworami, w kté-
re sg wyposazone i wyciera do sucha. Nastgpnie przechyla
sie je o kat 45° wzgledem polozenia normalnego i  pozo-

stawia tak przez 5 min. Sprawdzenie nalezy wykonaé przy

dwdch polozeniach ogniwa, tzn. przechylajgc je  kolejno
przez obrdcenie wokdt krétszej i dluzszej krawedzi  pod-
stawy.

5.4.5. Sprawdzenie pojemnos$ci elektrycznej. Ogniwa

akumulatorowe, ktére przeszly z wynikiem dodatnim bada-
nia wg 5.4.2 # 5.4.4, nalezy poddac kolejnym nastgpujacym
po sobie cyklom ladowanie - wyladowanie wg programu:

1-111 cykle wstepne:

tadowanie [ = 0,25 x Cy (A) przez 10 h,

wyladowanie I = 0,20 x Cn(A) przez 5h,
ale do kofcowego napiecia wyladowania nie nizej niz 1,0V
na najstabszym ogniwie;

cykl przedkontrolny:

tadowanie = 0,25 x Cn(A) przez 10 h,

wyladowanie [ = 0,20 x Cy (A) do koficowego napigcia
wyladowania 1,0 V na kazdym ogniwie.

cykl kontrolny:

ladowanie I=0,25x Cp(A) przez 6 h,

wyladowanie I = 0,20 x Cp (A) do koficowego  napigcia

wyladowania 1,0 V na kazdym ogniwie.

Na podstawie wynikéw wyladowania w cyklu kontrolnym
nalezy obliczyé pojemno$é elektryczng kazdego ogniwa aku
mulatorowego w Ah wg wzoru

Cp=1x1t
w ktérym:

I = prad wytadowania, A,

t = czas wyladowania, h.

W przypadku nieuzyskania w cyklu kontrolnym wymaga-
nej pojemno$ci, nalezy wymienié elektrolit i badanie po-

wtérzyd.

5.4.6. Sprawdzenie pojemno$ci elektrycznej w niskiej

temperaturze. Ogniwa akumulatorowe, ktére przeszty z
wynikiem dodatnim badanie wg 5.4.5, nalezy po wymia-
nie elektrolitu poddaé cyklom wstepnym i  przedkontrol-
nemu wg 5.4.5, a nastepnie natadowaé jak w cyklu kontrol-
nym wg 5.4.5 i wstawié do chtodziarki o

-20 +2°C.

temperaturze

Po osiggnieciu tej temperatury przez elekt-rolit, nalezy
ogniwa - nie wyjmujgc z chtodziarki - wytadowaé¢ jak w
cyklu kontrolnym wg 5.4.5.

Pomiary temperatury elektrolitu nalezy wykonywad w
naczyniach badanych ogniw, ale bez plyt i wieczek, wsta-
wionych do chlodziarki razem z badanymi ogniwami.

Na podstawie wynikdw wyiadow&nia nalezy obliczyé po-
jemno$é kazdego badanego ogniwa akumulatorowego wg
5.4.5. W przypadku nieuzyskania wymaganej pojemnoéci ba

danie nalezy powtdrzyé po uprzedniej wymianie elektrolitu.

5.4.7. Sprawdzenie zachowania tadunku. Ogniwa aku-

mulatorowe, ktére przeszty z wynikiem dodatnim  badania
wg 5.4.5, nalezy naladowad i wyladowaé jak w cyklu przed-
kontrolnym wg 5.4.5, a nastgpnie natadowa¢ jak w cyklu
kontrolnym wg 5.4.5, odlgczyé od obwodu zewnegtrznego,
wytrzeé do sucha i odstawié na 28 dni przechowywania w
warunkach wg 4.2. Po tym okresie nalezy ogniwa wylado-
waé jak w cyklu kontrolnym wg 5.4.5. Pojemnos$é po prze-
chowywaniu oblicza si¢ dla kazdego badanego

B sttty

ogniwa wg

5.4.8. Sprawdzenie trwaloéci. Ogniwa, ktére  prze-

szly z wynikiem dodatnim badania wg 5.4.5, nalezy poddad
kolejnym nastepujgcym po sobie cyklom tadowanie-wytado—

wanie wg programu:

cykle 1, 51, 101 itd. - wzmocnione

tadowanie I = 0,25 x Cp, (A) przez 6 h,

wyladowanie I = 0,30 x Cy, (A) przez 2 h;
cykle 2 do 48, 52-98, 102-148 itd. - $lepe
tadowanie I= 0,25 x C,, (A) przez 4 h,

wytadowanie I = 0,30 x Cp(A) przez 2 h;
cykle 49, 99, 149 - przedkontrolne
tadowanie I = 0,25 x Cp,(A) przez 10 h,

wytadowanie I = 0,20 x Cp (A) do koricowego napiecia

wytadowania 1,0 V na kazdym ogniwie;



6 Informacje dodatkowe do BN-77/3032-15/00

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki  opakowaniowe.
Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe
PN-75/P-50451 Papier pakowy asfaltowany

BN-70/7326-13 Papiery pakowe parafinowane

4. Dokumenty miqdzynafodowe i normy zagraniczne

RWPG PC 2786-70 AKKyMyJATOPH U 8KKYMyJIATOPHHE
oaTapeil WelOYHHE HUKENb-KaZMUEBHE HODMAIBHOI'O
CONPOTUBJIEHUS C NJIACTMHAMM JaMEeJIbHOI0 Tunma. Te-
XHUYECKUE TPeGOBAHUA ¥ METOXH UCIHTAHMHA

NRD TGL 3355 Galvanische Elemente. Nikel-Kadmium Zel-

len und Batterien .gesschlossener Bauart. Technische

Forderungen

ZSRR T'OCT 9240-71 AKKYMyJNATODH u OaTapeif akky-
MyJIATOPHHE WEJOYHHEe HUKEeAb—~KaZMHEBHE U HUKEJb—
~KeNe3HHe

T'OCT 9241-71 AKKYMyJnATOpPH U GaTapeit aKky-
MyJNATOPHHE WENOYHHEe HUKENb-KaIMMEBHE M HUKEIb—
-KeJe3HHe. MeToAN McIOHTaHui

5. Symbol wg SWW - 1134-211.

6. Wykaz arkuszy dotychczas ustanowionych

BN-77/3032-15/01 Ogniwa akumulatorowe zasadowe ni-
klowo-kadmowe z ptytami kieszonkowymi szeregu B
BN-77/3032-15/02 Ogniwa i baterie akumulatorowe zasa-

dowe niklowo-kadmowe z ptytami kieszonkowymi sze-

regu C
BN-77/3032-15/03 Ogniwa i baterie akumulatorowe zasa-
4 dowe niklowo-kadmowe z ptytami kieszonkowymi sze-

regu D

BN-77/3032-15/04 Ogniwa i baterie akumulatorowe zasa-

dowe niklowo-kadmowe z ptytami kieszonkowymi sze-
regu G

BN-77/3032- 15/05 Ogniwa i baterie akumulatorowe zasa-
dowe niklowo-kadmowe z plytami kieszonkowymi sze-
regu K

BN-77/3032-15/06 Ogniwa i baterie akumulatorowe zasa-
dowe niklowo-kadmowe z plytami kieszonkowymi sze-

regu M
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