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NORMA BRANZOWA

SRODKI
TRANSPORTU
SZYNOWEGO

Urzqdzenia zabezpieczenia ruchu kolejowego
Dzwignia zwrotnicowa

o skoku 500 mm

BN-75
9315-10

Grupa katalogowa V 58

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest

dZwignia zwrotnicowa o skoku nastawczym 500 mm

przeznaczona do uzyskania zaleznosci w nastawni-
cy mechanicznej oraz Jjednoczeénie do zdalnego
przestawienia za pomocg pedni drutowej, napeddw

zwrotnicowych, napeddw wykolejnicowych lub rygli.

1.2. Okreslenia

1.2.1. PoXozenie zasadnicze dZwigni
wej - potozenie, w ktérym trzon dZwigni
si¢ nad tarczg linkowg, a suwak zapadkowy
biony jest w gérnym wycigciu koziokka
gXebokosé 19 mm.

zwrotnico=
znajduje

zagle-
dzwigni na

1.2.2. Potozenie przeXozone dzZwigni
wej - poozenie, w ktérym trzon dZwigni
sig¢ pod tarczg linkowg, a suwak zapadkowy
biony jest w dolnym wycieciu koziokka
gXebokosdé 19 mm.

zwrotnico-
znajduje

zagke-
dZwigni na

1.2.3. Trzon dZwigni 2zwrotnicowej - element
przenoszgcy ruch pochodzgcy od sitry migsni ludz-

kich na ruch obrotowy tarczy linkowej.

1,2.4. Suwak zapadkowy - element wspSipracujgcy
z trzonem dfdwigni, kozioxkiem, tarczg linkowg 1

dzwigienkg kgtowg.

1.2.5, Wieniec zamykajgcy - wyprofilowany na-
dlew na obwodzie powierzchni tarczy linkowej siu-
zgcy do wspdipracy z suwakiem zapadkowym W pray-
padkach wykleszczenia dZwigni zwrotnicowej.

1.2.6, Uchwyt zapadkowy =~ element uruchamiany
sitg migsdni ludzkich stuzgecy do sterowania

suwa-
kiem zapadkowyum.

1.2.7. Diwignia kolankowa - element przenoszacy
ruch suwaka zapadkowego na poprzeczke w skrzyni
zaleznosci nastawnicy mechanicznej.

1.2.8. Wykleszczenie dwigni zwrotnicowej - stan,

podczas ktérego nastgpito odigczenie tarczy lin-
kowej od trzonu dZwigni zwrotnicowej na skutek
zerwania pedni bgdz nadmiernych jej opordw.

1.2.9. Klin zastawczy - element wyposaZenia za-
ktadany na regkojesé trzona diwigni zwrotnicowej.

2. OZNACZENIE
DZWIGNIA ZWROTNICOWA BN-75/9315-10

Zgltoszona przez Zaktady Wyitwércze Urzqdzen Sygnalizacyinych w Katowicach
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 27 sierpnia 1975 r.
jako norma obowiqgzujgca w zakresie produkciji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 25/1975 poz. 92)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976.

Wplyw do WN 24.10.75. Oddano do skladu 19.1.76. Druk ukoficzono w kwietniv 76.

Cena 2t 2,40

Obj. 0,70 a.w. Naklad 1100+584 egz. Zam. 201/76
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3.1. Giéwne wymiary w mm

3. WYMAGANIA
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3,2. Wyszczegdlnienie czesci i materiak
Rr czedci cd, tabl,
. ) Nazwa czesci MateriaX
Nr czesci
1 Koziokek déwig-| zeliwo 2115 wg PN-63/H-83101 nizpeanioy | RS OBglol Materiak
ni
2 A e s e 6 Tarcza linkowa | &eliwo 2115 wg PN~-63/H-83101
7 0§ dfwigni stal konstrukeyjna 35
3 Trgon diwigni odkuwka ze stali St5 wg 5 o wg
PN-72/M-84020 FN-~66/H-84019
8 Diwignia kolan~-| odiuwka ze stali St5 wg
Sprezyna klam- drut sprezynowy Bl wg %
9 =1 PN-71/M-80057 - bl it s
5 Spreiyna sprze-| drut sprezynowy Bl wg Dopuszcga sie stosowanie materiaidw zastepcsych, lecs o
gajaca PN-T1/N~80057 wtasnogciach co najuniej réwnorzednych.
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3.3. Wymagania dotyczgce czesdci

3.3.1. Koziotek dZwigni powinien mieé dno wy-
dla su=-

cigcia na obwodzie powierazchni Slizgowe]
waka zapadkowego, o gebokosci rdéwnej 20 £0,2 mm.
08 wycigé powinna lezed na linii prostej prze-
chodzgce]j przez Srodek otworu osi gidwnej dZwigni
zwrotnicowej, o$ wycieé powinna byé nachylona do
ptaszczyzny podstawy dZwigni pod kgtem 520.

3¢3.2. Tarcze linkowe dZwigni zwrotnicowej po=
winny mieé na swej powierzchni bocznej trzy otwo-
ry prostokgtne o wymiarach 53 *2 mmX12 *2 mm do
zaktadania drgzka wigczajgcego dla sprzegniecia
rozprzegnietej diwigni. Tarcza linkowa przezna-
czona do wspéipracy z urzgdzeniem sprzegajgcym i
wieniec zamykajgcy powinny odpowiadac pod wzgle-
dem profilu i klasy gtadkosci dokumentacji tech=-

nicznej.

3.3.3. Trzon dzwigni powinien wykonywaé droge
réwng 180° przy przetozeniu diwigni z poiozenia
zasadniczego w potozenie przetozone lub odwrotne.
Kgqt pomigdzy osig trzonu a osig pionowg koziotka
powinien wynosié 38°,

3e3.4. Suwak zapadkowy w poxozeniu

przeXozonym dZwigni zwrotnicowej pwinien zapadad
+0,4
w wycigcie na koziotku na giebokosé 19 ~Q.q WM.
’

zagadniczym

OdlegXos¢ pomiedzy suwekiem zapadkowym a ko=
ziotkiem powinpa wynosié 1 +0,5 mm. Odlegosé po=-
miedzy wystepem na suwaku zapadkowym a wiencem
zamykajgqcym w poXozeniu zasadniczym dZwigni po~
winna wynosié¢ 0,5 0,1 mm.

3.3.5, 0§ g¥dwna dzZwigni
od strony zapadki tworzyc¢ z powierzchnig koziotka

zwrotnicowe;j powinna

jedng ptaszczyzng.

3.3.6. Sprezyna zapadkowa nienaciggnieta powin-
na mie¢ d*ugos$é 129 =4 mm i
rozciggad dopiero po zawieszeniu masy 10 + 12 kg.

powinna zaczgé sie

+7. Sprezyna sprzeglta w stanie nie nacig=
gnigtym powinna mieé dtugoséé 15,5 ti mm, a napig-
cie pierwotne od 38 do 48 kG. Sprezyna sprzegajg-
ca dZwigni zwrotnicowej powinna byé nastawiona tak,
wymagania punktu 3.7,
éruby naciggajgcej sprezyne
powinna zezwala¢ na dalsze nakrgcanie o co naj=-
mniej jeden skok regulacji okreslony otworami w
trzpieniu Sruby.

3.3.8. DZwignia kolankowa.
kolankowej powinien by¢é tak ustawiony, aby w kon-
przylegat dc po-
przecznych krawedzi prowadnicy. Odlegtosé do osi
otworu diwigni kolankowej do podstawy dzwigni
zwrotnicowej powinna wynosié 240 :8:; mm, gdy
dZzwignia zwrotnicowa znajduje sig¢ w poZozeniu za=-
sadniczym. W poXozeniu przeXozonym odlegosé ta
powinna wynosié 212 0,5 mm. Pomiar nalezy wyko=-

azeby dZwignia speiniala
przy czym nakretka

Prowadnik dZwigni

cowym poZozeniu dZwigni nie

naé¢ bez tulejki regulacyjnej.
3.4. Wykonanie. §ruby i kozki *gczgce elementy

dZwigni powinny by¢ nalezycie dokrecone i

zabez=-

pieczone przed samoodkreceniem lub wypadnigciem.
tozyska osi powinny byé dostosowane do smarowania.

Tarcza linkowa i dZwigienka sprzegajgca powinny
mieé otworki do zaXozenia plomby.

3.5. Wykoriczenie. Powierzchnie dZwigni zwrotni-
cowel, zaznaczone w dokumentacji technicznej, po-
winny byé pokryte powZokami antykorozyjnymi i la-
kierowymi. PowXoki lakierowe powinny byé giadkie
bez naciekdéw i por. Nalezy stosowadé kolory powxok
lakierowych zgodnie 2z dokumentacjg techniczng.
Czgsci wspéipracujgce powinny byé dokadnie obro=-
bione i mie¢ klase giadkoéci powierzchni podang w
dokumentacji. Powierzchnie nie pokryte powZokami
lakierowymi powinny byé zakonserwowane
statym IT wg PN-56/C=96056.

3.6, Droga ruchu pedni powinna wynosié 500 +1 mm

podczas przekiadania dZwigni zwrotnicowej z poZo-

amarem

%2enia zasadniczego w porozenie przetozone lub od=-
wrotnie.

3.7. Wykleszczenie dZwigni. Wykleszczenie po=-
obcigzeniu tarczy linkowe]
sizg 85 +5 kG dzialajgcqg w kierunku ruchu pedni
na tarczy linkowej. Po wykleszczeniu dZwigni
zwrotnicowe] powinna byé mozliwosé zalozenia kli=-
na zastawczego pomiedzy rekojesé i uchwyt klamki
dzwigni. Przy wykleszczonej dZwigni zwrotnicowej
wystep suwaka zapadkowego powinien wysungcé
wycigcia w koziotku na 12,5 mm do 13,5 mm.

winno nastgpié przy

sie 2z

3.8. Cechowanie. Kazda dZwignia zwrotnicowa po-
znamionowg umieszczong Ww
sposdb trwaly na widocznym miejscu.

winna mieé tabliczke

Tabliczka znamionowa powinna zawieraé co. naj=-
mniej nastepujgce dane:
a) nazwe lub znak wytwdrni,
b) numer fabryczny i rok produkcji.
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT
4.1. Pakowanie. DZwignie pojedynczg przesyia

sig bez opakowania, w przypadkach wysytki masowej
nalezy stosowad klatki druciane.

4.2, Przechowywanie, DZwignie zwrotnicowe nale-
zamknigtych o

2y przechowywalé w pomieszczeniach
wilgotnodci wzglednej 75 £5%.

4.3. Transport. Diwignie zwrotnicowe nalezy
sransportowaé krytymi Srodkemi transportu. Diwig-
nie na okres transportu nalezy zabezpieczyd przed
przesuwaniem sig po podiodze Srodkdéw transportu.
W czasie transportu nalezy unikad silnych wstrzg-
86w,

5. BADANTA

5¢1. Program badan.

5.1.1. Badania pekne. DZwignie zwrotnicowe na-
lezy poddal nastepujgcym badaniom:

a) ogledziny (3.4, 3.5, 3.3.5, 3.8),

b) sprawdzenie wymiardw (3.1),

c) sprawdzenie materiaXdéw (3.2),
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d) sprawdzenie koziotka dZwigni (3.3.1),

e) sprawdzenie tarczy linkowej (3.5.2),

f) sprawdzenie trzona dZwigni (3.3.3),

g) sprawdzenie suwaka zapadkowego (3.3.4),

h) sprawdzenie sprezyny zapadkowej (3.3.6),

i) sprawdzenie sprezyny sprzegia (3.3.7),

Jj) sprawdzenie dZwigni kolankowej (3.3.8),

k) sprawdzenie drogi ruchu pedni (3,6),

1) sprawdzenie wykleszczenia dZwigni (3.7).

Badania peine nalezy przeprowadzal przy okreso-
wej kontroli produkcji wykonywanej co najmniej
raz na pigé lat oraz po kazdej zmianie konstruk-
cji, materiazéw lub metod technologicznych mogg-
cych wpiyngé na jakosé wyrobu.

5.1.2. Badania niepeine. Diwignie zwrotnicowg
nalezy podda¢ badaniom wg 5.1.1z wyjgtkiem c¢), f),
h) i k).

Badania niepeine nalezy przeprowadzaé przy od=-
biorze technicznym dzwigni zwrotnicowej.
5.2. Pobieranie prdébek. Do badari peinych z od=-

bieranej partii dZwigni zwrotnicowych nalezy po-
braé sposobem losowym trzy sztuki. Badaniom nie=-
peinym nalezy poddad kazdg wyprodukowang dZwignie
zwrotnicowq.

5.3, Opis badan

5.3.1. Ogledziny nalezy wykonaé przez sprawdze-
nie i poddanie ocenie wzrokowej na zgodnoséé z wyma-

ganiami normy.
5,3.2. Sprawdzenie wymiardw nalezy wykonal przy

uzyciu suwmiarki oraz linia?u kreskowego.

5.3.5. Sprawdzenie tarczy linkowej dZwigni
zwrotnicowej nalesy wykonaé przy usyciu suwmiarki
oraz szablonu do sprawdzenia profilu gniazda dla
dZwignienki sprzegajgcej.

5.3.6. Sprawdzenie trzona déwigni nalezy wyko-
naé uzywajgqc przyrzgddéw do pomiaréw kgtdéw, jak

kgtownlik, kgtomierz itp.
5.3.7. Sprawdzenie suwaka zapadkowego polega na

wykonaniu pomiaréw suwmiarkg lub sprawdzianem
gtebokosci zapadania suwake w trzon dZwigni zwrot-
nicowej dla obydwu poXozen dZwigni oraz na wyko-
naniu pozostatych pomiardéw za pomocq sprawdziandw
bgdZz szczelinomierza.

5.3.8. Sprawdzenie sprezyny zag;dkowej nalezy

wykonad za pomocg suwmiarki i dynemometru lub od-
powiednich cigzarkdw.

5:3.9. Sprawdgenie gpresyny sprzegia nalezy wy-

konaé za pomocg suwniarki i dynamometru.

5.3.10. Sprawdzenie dZwigni kolankowej nalezy

wykonad¢ za pomocqg sprawdzianu bgdZ liniaku kres-
kowego.

«11. Sprawdzenie drogi ruchu dni nalezy
wykona¢ przymiarem kreskowym mierzgc skok pedni

zaXozone] na tarczg linkowg dZwigni zwrotnicowej,
przy przezoZeniu jej z potozenia
poXozenie przekozone i odwrotnie.

5+3.12. Sprawdzenie wykleszczenia dZwigni zwro-
tnicowej nalezy wykona¢ na stanowisku kontrolnym

zasadniczego w

iezark =
5.3.3. Sprawdzenie materia}déw polega na spraw- ZB.PomoiﬁbCIQ a? 6:ilub dynamometru oraz spraw
£ A zianu lub suwmiarki.

dgzeniu dokumentdéw kontroli technicznej =z badan 8
dostaw materiaXdw do produkcji. 5.4, Ocena wynikdw badai. Partig dZwigni zwrot-

5¢3.4. Sprawdzenie koziolka dZwigni zwrotnico- nicowych nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami nor—
wej nalezy wykonaé przy uzyciu suwmiarki, kgtow- my, jezeli wynik ostatniego badania peinego oraz
nika, linia*u i kgtomierza. wyniki badania niepeinego sg dodatnie.

KORIEC
ZHPORMACJE DODATROWE
1o Instytucie opracowuiaca poxme - Zakiady Wytwéreze Ursg- PR-66/H-84019 Stal weglowa komstrukcyjna wyissej Jakogeli

dzer Sygnaliszacyjnyche

2o Noxmy zwiazape
PN-56/C-96056 Przetwory naftowe, Smar przeciwkorozyjny &T

(Antykor ET)

PN-63/H-83101 Zeliwo szare, Klasyfikacja

ogblnego przesnacsenia, Gatunki

M-T2/H~-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej Jakodci
ogélnego przesznaczenia. Gatunki

PN~T71/M-80057 Druty spresymowe. Druty 2ze stali weglowych
okrggte, ogbélnego przeznacsenia
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