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1. WSTEP 2.2. Odmiany. W typie A rozróżnia się dwie od-
miany zaworów zasilających: 

- z grzybkiem stożkowym - 1. 
Przedmi otem normy są zawory służąoe do zasila

nia wodą kotł6w parowoz6w normalnotorowych i wą

skotorowych. - z grzybkiem płaskim i uszcz elką gumową - 2. 

2.3. Prz'; kład oznaczenia 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE a) zaworu zasilającego typu A z grzybkiem stoż- . 
kowym: 

2 .1. T~py. W zależności od konstrukcji kołnie

rz'3 mocujących i z.astosowania w parowozaoh rozr6t
ni a się następująoe typy zawor6w zasilająoych: 

ZA'o'I~lR ZAS ILAJłCY A1 BN-7513521-11 

- dla parowozów normalnotorowych z czterelDB koŁ
nierzami kwadratowymi - A. 

- dla parowoz6w normalnotorowych z jednym koł
nierzem okrągłym i dwoma elipt'3ozn'3mi - B. 

- dla parowozów wąskotorow'3ch z jedn'3m kołnie

rzem okrągłym i jedn'3m elipt'3czn'3m - C. 
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b) częś ci zaworu np. dławika typu B: 
PLAWIK ZA\WRU B BN-7513521-11 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wyszczególnienie części i wymagania 
cząoe częś ci 

3.1.1. Zawór zaSilaj ący typu A - wg ry s . 
i tabl. 1. 

Odmiana 2 Odmiana l 

A-A 

'Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badań i Rozwoju Techniki Kolejnictwa 
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 23 czerwca 1975 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1976 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 25/1975 poz. 92 ) 

WYOA WNICTW" NOR"'''UZ''CYJNE 1976. Wpł,/w do WN 9 .8 .75. Oddano do .kładu 2.1.76. Druk ukoflcxono w kwi.etniu 76. 
Obl. 2,10 a . w. Noklad 1500 + 54 .... Zam. 3417/75 
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Tab lica 1 

Liczba 
Wymagania dotyczące cz ęści Orienta-

sztuk w cyjna 
Nr czę ści Nazwa czę ści odmiani e masa 
na rys.1 wymiary materi a ł 

1 2 
kg 

1 2 3 4 5 b 7 

l Kadłub zaworu 
1 1 wg rys. 2 sta liwo L40 II 

16 , 600 zasilającego 1) nr części l w~ PN-71/H-83152 

2 Grzybek zaworu 
1 1 

wg r ys . 2 s top mi edzi 81 0 
0 , 445 odcinaj ącego nr części 2 wg PN-70/H-87026 

, 
3 Wrzeciono zaworu 

1 1 
wg r ys . 2 stal St 5 wg 

odcinając ego nr części 3 PN-72/H-84020 1 , 030 

staliwo L40 II 

4 Ob sada wrzec iona 1 1 
wg r ys . 2 wg PN- 71I.H- 831 52 

L~, 5 1 0 nr części 4 lub st a l ST3S 
wg PN-72/H- 84020 

5 
Tulejka gwin-

1 1 
wg ry s . 2 s top mi edz i 8476 

0 , 550 towana nr częśc i 5 wg PN- 70/H- 8 7026 

6 Dławik 1 1 
w~ r ys . 2 s t a l St3S wg 

0 , 41 0 ni' czę sc i 6 PN- 72/H- 84020 

~t aliwo L40 II 

7 Pokrywa zaworu 
1 1 

wg ry s . 3 \ol g PN-71/H- 831 52 
3 , 980 zwrotnego nr czę ści 7 l ub st a l St3S wg 

PN- 72/H-84020 

Grzybek zaworu wg r ys . 3 s t a l St 5 wg 8 zwrotnego-stoż- 1 - 0 , 6'70 
kowy nr cZ Qści 8 PII- 72/H- 84020 

9 Grzyb ek zaworu - 1 
wg r ys . 3 st a l St5 wg 

0 , 700 zwrotnego-pl ask i nr c zęści 9 PN- 72/1I - 84020 

10 Zawlecz ka wg rys . 3 
drut s t a lowy 4 , 5 

grzybka 1 1 nr czę ści 10 pb- II - Jiw - wg 0 , 01 5 
PN- 67/H- 80026 

ti ~ali wo L40 II 

11 Gniazdo zaworu 
1 1 

wg r ys . 3 wg PN-71/ H- 85152 
'J . 310 zwrotnego fil' c zęści li lub stal St 5 wg 

PN- 72/ 1I- 84020 

12 Gniazdo zaworu 
1 

wg rys. 3 że li wo Z125 wg 1 , 000 
odcinającego 1 nr części 12 PII- 63/H-83101 

żeliwo Z120 wg 

13 Pierści eń 1 1 
wg r ys . 3 PII - 63/ H-8 3101 0 , 028 

uszczel niaj ący nr części 13 lub mosiądz i1058 
wg PN- ó'l/ n- tl7025 

Us zczel ka grzyb- gll lua 0 , 8 0 . 10. 00 
14 ~a zaworu zwrot- - 1 - 130 0 , 013 nego O śr ednicy T - 5 wg 

29/55 X 6 PN- 64/C- 94152 

15 
Sz nur azbestowy 
gr a f itowa ny p l e- 1 1 - - 0 , 021 
ciony 6 , OX 6,0 

16 Śruba dwus tron-
2 2 Pi, - óO/H-82163 0 , 051 na H12 X 50 

17 Ś ruba dwu stron-
8 8 PN- 60/ i·i- 82163 0 , ' ,61 

na M20 X 50 

18 Nakr ę tka. 1,-112 .5 3 PN-58/;'1- 82144 0 , 016 

19 Nakrę tka 1120 8 8 PN- 58/H- 82144 0 , 061 

20 Podkł adka sprę-
1 1 PII - 65/H- 82008 0 , 003 

żysta 1.2 , 2 

21 K6 łko r ęc zne 150 1 1 811- 66/9312-1 8 1 , 360 

22 Us zczelka 4 4 811 - 65/ 3518- 01 0 ,017 OK- 75 X 90 

23 Uszczelka 
1 1 811-65/3518- 01 

. 0 , 016 
OK-65 X 80 

A1 33 , 94L~ 
Orient acy jna ma tia zaworu ~asil ającego 

A2 33 , 98 7 

1) Dla starej konstrukc ji zawor 6w, dla kt6rych je s t brak modeli dopuszcza s i ę wyko na nie spawanego kadłuba ze sta-
li St3s wg zatwierdzonej dokumentacji. 
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3.1.2. Zawór zasilający tyPU B - wg rys. 4 ~ 6 tabl. 2. 
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Tablica 2 

Nr cz,ści Liczba Wymagania dotyczące części Orientacyjna 
4 Hazwa cz,.ci sztuk w lIasa, kg na rys. zespole wymiary materiał 

r-- 1 2. ~ 4 5 Ó 

ltacUub zaworu 1 5 części 1 staliwo L40 II 12,100 1 n sHaj ąc ego 1) wg rys. nr wg PN-71/H-83152 

2 
Grzybek zaworu 1 wg r y s. 5 nr części- 2 stop miedzi B10 0,270 
odcinającego wg PN-70/H-87026 

3 
Wrzeciono zaworu 1. wg rys. 5IU części 3 stal St5 wg 

0.590 odcinaj ącego PN-72/H-84020 

-4 Obsada wrzeciona 1 wg rys. 5 nr czę ści 4 mosiądz MOsa wg 1,120 PN-67/H-87025 

5 Dławik 1 wg rys. 5 nr cz ęści 5 stal St5 wg 0,140 PN-72/H-84020 

6 Grzybek zaworu 1 wg rys. 5 nr czę ści 6 stal St5 0,480 zwrotnego PN-72/H-84020 

Zawleczka 
1 6 części 7 drut stalowy, 4,5 0,010 7 grzybka wg rys. nr pb-II-Nw wg 

PN-67/M-80026 

staliwo L40II wg 
8 Gniazdo "-aworu 1 wg rys. 6 nr ,części 8 PN-71/H-83152 lub 1,320 

zwrotnego stal st5 wg 
PN-72/H-84020 

, staliwo L40 II wg 

9 Pokrywa zaworu 1 wg rys. 6 nr części 9 PN-71/H-83152 lub 3,000 zwrotnego stal St3S wg 
PN-72/H':'Cl4020 

10 Nakr ętka 
1 wg rys. 5 nr c"-ęści l O stal St3S wg 0,310 

dławika PN-72/H-84020 

Uszczelka grzybka guma 0.80.10.00 
, 130 

11 zaworu zwrotnego 1 - T -5 wg 0,012 
o średnicy 25/48X 6 PN-64/C-94152 

Sznur azbe stowy 
2) 12 pl eciony grafi to- 1 2) 0,009 

wany 6,OX 6,0 

13 Podkładka , 1 PN-65/ H-820oB 0,003 
sprężysta 12,2 

-
14 Nakrętka 1112 1 PN-58//1-82144 0,016 

15 Śruba dwustronna 2 PN-60/M-82163 0,186 , i'120X 60 

16 Nakrętka H20 2 PN-58/M-82144 0.061 

17 Kółko ręczne 120 1 BN- 66/9312-18 0,850 

18 Uszczelka • 
OK-56 X 64 1 BN-65/3518-01 0,007 

19 Uszczelka 2 BN-65/3518-01 0,016 OK-ó5X 80 

Orientacyjna masa zaworu zasilającego B 20,763 

1) Dl a s t ar ej kons trukcji zawor6w , dla kt6rych jest brak modeli, dopus"-cza się wykonani~ spawanego kadłuba ze sta-
li St 3S wg zatwierdzonej dokumentacji. 

2) Patrz Informacje dodatkowe p. 5. 
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3.~~3. Zawór zasilającJ typu C - wg rJs. 7 ~ 8 1 tabl. 3. 
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Tablica 3 

Nr cz~"c i 
Li c zba Wymagania dot y c zące c zęśc i Or ieniacyjnb. 

Nazwa c zęści sz t uk w masa 
na ryb . 7 z espol e wymiary materi ał kg 

1 2 3 4 5 6 

l Kadłub zaworu 
1 

wg r ys . 8 s t a liwo L40 I I wg 
12 , 01 0 

z as ilającego nr częśc i 1 PN- 71/H- U3152 

2 
Grzybek zaworu 

1 
wg r ys . 5 s t op .uie<lz i 310 

0 , 270 
odc inającego nr c zęści 2 wg PN-70/ d- 87026 

3 
Wr zeciono zaworu 

:1 
wg r y s . 5 stal St 5 wg 

0, 590 odc i naj 'łC ego nr części 3 ;'N-72/ H- U4020 

., Obs ada wrzeciona 1 
wg ry s . 13 s t al :; t2S wg 

0, 400 nr części 2 PN- 72/ H- 84020 

5 Dł awik 1 
wg r ys . 5 stal St5 wg 

0 , 140 nr c zęści 5 PN- 72/H-84020 

6 
Gr zyb ek zaworu 

1 
wg r ys . !l s top miedz i B1 0 

0 , 230 zwrot nego nr częśc i 3 wg PN-70/ H- 8 7026 

7 
Zawlec zka 

1 
wg r ys . 6 drut stalowy 4 , 0 

grzybka nr c zęści 7 pb-II- Nw wg 0 ,01 0 
PN- 67/14- 80026 

8 Gni a z do z aworu 
1 

wg r ys . 8 s top mi edz i B1 0 0 , 350 zwro t nego nr c zęśc i 
., 

wg PII-70/H-87026 

9 
Gniazdo zaworu 

1 wg rys. 8 s t a l St5 wg 
0 , 110 

odcinaj ąc ego nr częśc i 5 PN- 72/H- 84020 

10 Nakrętka dł awika 1 
wg ry s . 5 s t a l St 3S wg 0, 310 nr c zęśc 110 PN-72/H- 84020 

11 Tulej ka gwin-
1 

wg rys . 8 stop miedzi B4 76 
0, 250 towana nr czę ści 6 wg PN-70/ 11- 8 7026 

12 Korek A M24 x 2 1 BN-6'+/3515-11 0,070 

Sznur azbe s towy 
1) 1) 13 pl eciony grafi - 1 0, 009 

towany • 
14 Nakr ętka M1 2 1 PN-58/M- 82144 0,016 

J5 
Podkładka 

1 PN- 65/ M- 82008 0,003 
sprężysta 12 , 2 

J6 
K6 łko ręc zne 

1 BN-66/9312-18 0 ,850 120 
< 

J7 Uszczelka 
1 BN-65/3518-01 0, 017 OK-70X85 

18 
Uszcz elka 

1 BN-65/3518-01 0 , 005 OIr-27 X 33 2) 

Ori entac yj na masa zaworu zasilającego 15,640 

1) Patr z Informacj e dodatkowe p. 5. 

2) W razi e potrzeby dopus zcza się s tos owanie zami ast uszczelki 01-27 X 33 BN-65/3518-01 pierścień us zc zelniaj ący 
24X 29 BN-64/351 5-1 2 mied~-azb est. 

3. 2 . Wykonanie 

3.2.1. Gwinty. Gw inty powinny by ć pełne· i r ówno 
nacię te, bez naderwań i wykruszeń , Łączna długość 

zwoj ów ze r wanyc h i o niepełnej wy sokości nie po
winna przekraczać 10% oałkowite j długoś ci zwoj6w . 
Podcięcia gwintów nale ży wykonać zgodni e z PN-74/ 
M-82063. 

Przy zaworze t ypu C dopuszoza sie stosowanie 
gwint6w oalowych. 

3.2. 2 . Powierzohnie 

3. 2 .2.1. Powier zohnie uszczelnia j ące gniazd i 
grzybków zaworów oraz gni azd soozewek usz czelnia
jąoyoh należy dooierać . Powi erzohnie uszozelnia
jąoe gniazd i grzybków zawor6w w,ko~'IIan,c.b. ze 
stali po uprzedni m przygotowaniu rowków pod spa
wanie należy spawać elektrodą ES-18- 8-6-B/ES5 'lig 
PN-66/M-69435. Na powierzohniach uszozelniaj·ąc,oh 

gniazd zawor6w i grzyblt6w niedopuszozalne są ·ja-
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kiekolwiek wady. Sposób w~konania rowków pod spa
wanie powierzohni uszc zelniaj ąo ~ ch gniazd i grzyb
ków zaworów należy wykon~wać zgodnie z instruk_ 
cjami zakładów. 

3.2.2.2. Powi erzohnie oześoi odlewanyoh. Odlewy 
powinny być oczyszczone z masy fornierskiej irdJ:e
niQwej,a nadlew~ i zalewki usunięte. 

Niedopuszczalne są wad~ w postaci pęknięć, nie
dolewów, naderwań, ślad~ jam~ skurczowej, pr z~pa

leń, fałd, blizn, uszkodzeń mechaniozn~ch, pęche~ 
rzy i wtrąceń ciał obcych. 

Odlewy staliwne powinny spełniać wymagania 
PN-?4/H-83151. 

Dopuszc zalne wady nie podlegające napr awie mogą 
w~ st ępować : 

a) na powi erzchniach nie obrobion~ch wad~ o 
w~miarach do 15% grubo ś ci śoianki, je~eli nie są 
s kupione i je~eli ich ogólna powierzohnia nie 
przekr acza 2% powierzchni podlegającej badaniu, 

b) na powierzchniach usżczelniającyoh - powierz
chniowe wgłębienia, je żeli ioh głębokość po wy
cięciu do zdrowego metalu nie przekraoza 1 mm, a 
największa długoś ć wgłębienia nie przekraoza 1~ 
w lic zbie do 3 sztuk, je~eli są umieszczone w o
dległo ś ci co najmniej 10 mm od krawędzi powierz
ohni, 

c) na pozostałych powierzohniach 
ni owe wgłębienia, je~eli ich głębokość 

powierzch
po w:yoię-

ciu do zdrowego materiału nie przekracza 2 mm, a 
największa długoś ć wgłębienia nie przekraaza 3 mm, 
w liczbie 3 sztuk, je~eli są umieszozone w odle
,~ łoś c i co najmnie j 10 mm od krawędzi powierzohni. 

Pozostąłe wady odlewnicze powinny b~ć naprawio
ne przez zespawanie. 

3. 2. 3. Wltrzlmał~ść i szczelnoś ć. Kadłub zaworu 
zasilającegd w stanie obrQbionym pOWinien zapew
niać w~trzymałość i szozelnoś ć przy hydraulioznym 
ciśnieniu próbnym 24 kG/om2 (2,35 3596 MN/m2). 

Usz kodzenia lub ś lady wilgOCi na powierzohni 
kadłuQa są niedopuszczalne . 

Zawór zwrotn~ powinien zapewniać szozelność 

przy h~drauliczn~m ciśnieniu próbnym działająo~m 

od strony rury zasilająoej. Szczelnoś ć zamknięcia 
zaworu nale:ty uznać za wystarozająoą, je~eli w 
czasie próby oiśnienie zmniejsz~ło się nie wi ęc ej 

niż o 0.3 kG/om2 (29,41995 kN/m2). 

3.2.4. Zamienność ozęści. Częśoi zaworu zasila
jąoego tego samego typu powinny by ć zamienne. 

3.2.5. Prawidłowość działania. Zamykanie i o
twieranie zaworu zasilająoego powinno odbywać się 
w sposób płynri~ bez zacięć i miejscowych oporów. 

3. 2.6. Malowanie. Zewnętrzne nie obrobione po
wierzchnie zaworów zasilając~ch uznan~ch w wyniku 
badań ~ a zgodne z w~maganiami normy nale~y poma
lować lakierem bitumiozn~m dla taboru kolejowego 
wg BN-64/6114-24. 

3. 2.7. Zabezpieczenie powierzohni Qbrobi9~oh 

przed korozją. Powierzohnie obrobioDe zaworów 

: ,,o " 

zasilająoych nale ~y oozyśoić , wysuszyć i p6kr~.ć 

smarem stałym lub zabezpi e ozyć innym śr odkiellI ~ 
oiwkorozyjnym. 

3.2.8. Cechowanie. Na kadłubach zaworów, . .. : w 
miejso aoh wskazanych na r ysunkach, nale~y , umieś
cić następuj ące znaki: 

a) znak wytwórni, 
bJ typ zaworu, 
c) oiśn:fenie' nominalne , 
d) dwie ostatnie . cyfr y roku wykonani a , 
e) znak kontroli jakośc i wytwórni, 
f) znak odbiorcy. 

Znaki wg a) 7 o) nale ~y odlewać wy pukło, a zna
.ki wg d) ... f) wybija~ . Wysokość znaków odlewanych 
około 12 mm, wy so koś ć znaków wybijanych , około 
8 mm. Wypukło ść znaków odlewanych o koło 2 mm. 

4. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Przechow;yv;anie. Zawory zasila j ące powi,nn:; 
być przechowywane w suchych pomieszczeniach, &a
bezpieczone przed opadami atmosferyozn~mi i sub~ 

stancjami działając~mi korodująco na metale; Wlo
ty i ·wyloty zawor6w z asilając ~ ch powinny być '~&
ślepione. 

4.2. Transport. Przesyłane zawory zaSilające 

nale~y zabezpieczy ć przed uszkodzeniami meohliill; 
oznymi i działaniem substanc j i powodujących koro
zję metali. 

Zawory zasilaj ące w transporcie powinny być za
bezpieczone przed uszkodzeniem i przesuwaniem się 
w czasie transportu. Części ruchome zaworów po
winny by ć na czas transportu unieruchomione. 

5. BADANIA 

5.1. Rodza j e badań 
a) sprawdzenie materiałów (3.1), 
b) oględziny zewnętrzne (3.2.1, 3. 2 .2 i 3.,2.6 ;. 

3.2.8), 
c) sprawdzenie wymiar6w (3.1), 
d) sprawdzenie wytrzymałości i szczelności ka

dłuba zawcru zasilającego (3.2.3), 
e) sprawdzenie szozelnośoi zamknięcia zaworu 

zwrotnego i odcinającego (3. 2.3), 
f) sprawdzenie prawidłowośoi działania (3.2.5), 
g) sprawdzenie zamienności części (3.2.4). 
Badanie wg g) należy przeprowadzać tylko na ży-

czenie odbiorcy. 

5. 2. Przygotowanie partii zawor6w do badań.~~
tlę stanowi~ ~wory jednego t~pu produkcji seryj
nej. Wielkoś ć par tii danego typu nie powinna prze
kraczać 50 sztuk zaworów. 

Zawory zasilające przedstawione do badań ~ow1n
ny b~ć zmontowane. 

5.3. Pobieranie próbek. Z partii nale~y pobrać 

dO. badań: 
wg 5.1 d) i 5.1 e) -100% zaworów, 
wg 5.1 b), 5.1 o) i 5.1 f) - 10% zaworów. 
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Je że li partia składa się z mniej niż 20 zaworów, 
to badaniom wg 5.1 b), 5.1 c) i 5.1 f) poddaje się 
nie mniej ni ż 2 zawor~. 

Badaniu wg 5.1 g) poddaje się 2 zawor~ uprzed
nio spr awdzone wg 5.1 f). 

5.4. Opis badań 

5.4.1. Spr awdzenie materiałów polega na spraw
dzeniu zaświadczeń zawierając~ ch w~niki przepro
wadzon~c h badań przez kontrolę jakoś ci w~twórni. 

~. 2 . Oględziny zewnętrzne należJ 

dzać nieuzbrojon~m okiem. Oględzin~ na 

w ~ maga'~iami 3. 2. 2. 2 należ~ w~kon~wa r. 

waniem. 

przeprowa
zgodność z 

przed malo-

5.4.3. Sprawdzenie wymiarów należ~ przeprowa
dzać za pomocą prz~rządów pomiarow~ch i spraw
dzianów mierz ących z dokład ~o ścią w~maganą, poda
ną na r ysunkach. 

5. 4. 4. Sprawdzenie wytr zymałoś ci i szczelności 

kadłuba zaworu zasilającego należy przeprowadzić 

pod ciś nieniem wod~ o temperaturze poniżej 400 C. 
Badane zawor y zasilające powinny być doklad~ od
powietrzone, a ich powierzchnie zewnętrzne dokła
dnie w~suszone . 

Pr óbę należ~ przepr owadzać pod próbnym ciśnie

niem h~drauliczn~m podan~m w 3.2.3. Czas trwania 
próby 2 min. W razie po t rzeby wymaganą wysokość 

ciś nienia próbnego można utrzyma ć przez dotłacza
nie. 

5.4. 5. Sprawdzenie szczelnoś ci zamknięcia zawo
r ów zwrotnego i odcina~ należy przeprowadzit 
pod ciśnieniem wody w temperaturze poniżej 400 C. 
Badany zawór powinien by ć dokładnie odpowietrz~. 

Prz~ sprawdzeniu szczelności zamknięcia zaworu 
zwrotnego ciśnienie powinno dzialać od strony łą
czonej z kotłem, a przy sprawdzeniu szczelności 

zamknięcia z ~woru odcinając ego - od strony łączo
nej z rurami zasilając~mi. 

Próbę należy przeprowadzać przJ hydraulicznym 
ciśnieniu próbnym 24 kG/cm2 (2,353596 MN/m2). Czas 
trwania pr ób~ 2 min. Sprawdzenie szczelności zam
kni ęc ia zaworu wykonuj e sf ę ~rzez obserwację ma
nome t ru wskazującego ciśnienie pr óbne. 

5. 4. 6. Sprawdzenie prawidłowośc i działania po-
J 

lega na kilkakrotnym otwarciu i ,zamknięciu zaworu 
zwrotnego przy otwartym zaworze odcinaJącym or a z 
kilkakrotnym otwarciu i zamkni ęciu zaworu odcina
jącego. 

5.4. 7. Sprawdzenie zamienno ści częś ci polega na 
rozmontowani u zaworów zasilających pobranych do 
badań, zamianie części, ponownym zmontowaniu i 
poddaniu ich badaniom wg 5.4.5 i 5.4.6. 

5.5. Ocena wyników badań. Zawory zasilające u
znane w wyniku badań wg 5.1 d) i 5.1 e) za nie
z~ez wymaganiami norm~ powinn~ b~ć wyłączone z 
partii. 

Partię zaworów zasilającJch należJ uznać za zgo
dną z wJmaganiami norm~, jeżeli zaworJ pobrane do 
badań wg 5.1 b), 5.1 c) i 5.1 f) przeszł~ te ba
dania z wynikiem dodatnim. 

Jeżeli jedno z badań wg 5.1 b), 5.1 c) i 5.1 f) 
da wJ nik ujemny, partię należy uznać za nie zgodną 
z w~maganiami norm~. 

5.6. Zaświadczenie o jakości. Dla ka żdej sztuki 
lub partii zaworów zasilając~ch, uznanych za zgo
dne z w~maganiami normy, w~tw6roa na żądanie za
mawiaj ącego powinien w~Btaw1ć zaświadozenie na 
zgodność z w~maganiami norm~. 

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODN! 
Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partię uznaną za nie zgodną z w~maganiami normy 
w~twóroa może przesortować i po usunięoiu wad 
zgłosić do powtórnego badania. 

KO N IEC 

Informacje dodatkowa 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująpa normę - Centralne Biuro Kon

strukcyjne PKP. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/3521-11 

a) zmieniono konstrukcję mocowania grzybka zaworu typu 

A na spos6b przy jęty w zaworach typu B i C, 

b) uaktualniono normy związane. 

3 . Zas tosowanie zawor6w zasilająpych do parowoz6w 

a) typ A: Pm2. Pt31, pt47, Oi2, Ok1, 0149, Tr202, Ty2, 

Ty4, Ty5, Ty23, Ty37, Ty42, Ty43, Ty45, Ty 246 , 

OK127, TKt48 , TKw2; 

b) typ B: Tr201, Tr203, TKi; 

c) typ C: T49 , Tw47, TW53, Px48, Px49. 

0111, 

Dopuszcza się stosowanie zawor6w innych konstrukcji na 

parowozach wąskotorowych. 

Stos owanie zawor6w zasilaj~ych wg niniejszej normy wy

maga zabudowani a na niekt6rych parowozach dodatkowego ko

lanka, jak przykładowo podano dla parowoz6w OK127 i Ty45 

na rys. 1-1 lub tr6jnika dlu p~owoz6w Ty2, Ty42, ~y246 

na ry s . 1-2. 
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Rys. 1-1 



l' 

14 Informacje dodatkowe do BN-75/3521-11 

UUCl et kc miedl;ano~albestowa 

OK 48. 60 8N-75 38/8-0/ 

~ /71 

~218 

/0 

JOO" 

60 

IBN-75/3521- 11::"i}] 

Rys. I-2 

4 . Normy związane 

PN-74/1l-83151 Sta!i\10 konstrukc yj ne węglowe i stopowe o

gólnego prze znaczenia . Odlewy . Ogó lne wym~gania i ba

dania 

PN-72/H-97006 Ochrona przed korozją. El ektrolityczne po

włoki Ni, Ni-Cr, Cu-Ni-Cr. Wymagania i badania 

PN-66/ M-69435 Elektrody stalowe do spawania stali wyso

kostopowych 

PN-74/M-82063 Gwinty. Wymiary wyjść , podcięć oraz nad

miary, długość gwintów i głębokość otwor6w 

BN-64/6114-24 Laki~r bitumiczny dla taboru kolejowego. 

Pozostałe normy związane podano w tabl. 1 T 3. 

5. Sznur azbestowy grafitowany pleciony 6,OX 6,0 - wg 

cennika nr 0-04 pt. Cennik materiał6w instalacyjnych , ro

cznik 1971 r. 

6. Autor projektu normy - Ryszard Grewling - Centralne 

Biuro Konstrukcyjne PKP. 
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