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NORMA BRANZOWA

BN-74
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SZYNOWY

Wagony towarowe normalnotorowe
Przyrzady do smarowania
czopow w lozyskach slizgowych

3532-38

Zamiast
BN-66/9312-29

Grupa katalogowa V 55

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa przy-
rzady do smarowania czopéw osiowych w lozyskach $lizgo-
wych Ls 140250, stosowane w normalnotorowych wa-
gonach towarowych.

2. Odmiana. Rozr6znia si¢ dwie odmiany przyrzadéw
smarujacych:
— z blachg dociskowa A 230X 170 wg BN-73/3532-10 — A,
— z blacha dociskowa An 230X 170 wg BN-73/3532-10 —
An.

3. Przyklad oznaczenia

a) przyrzadu do smarowania czopéw w lozyskach §liz-
gowych Es 140X250 z blachg dociskowa A 230170
wg BN-73/3532-10:

PRZYRZAD SMARUJACY A BN-74/3532-38

b) przyrzadu do smarowania czopéw w lozyskach $liz-
gowych Es 140X250 z blachg dociskowa An 230X170
wg BN-73/3532-10:

PRZYRZAD SMARUJACY An BN-74/3532-38

4. Wyszczegélnienie czeSci i wymagania doty-
czace czeSci — wg rys. 1 1 2 oraz tablicy na str. 24,

5. Mocowanie poduszek smarowych do blachy do-
ciskowej. Poduszki smarowe nalezy mocowaé do blachy
dociskowej:

— A —na calym obwodzie za pomoca drutu,

— An — wzdluz dluzszych bokéw blachy dociskowej za
pomoca nakladek i nitéw, a wzdtuz krétszych
bokéw za pomoca drutu.

Scieg powinien byé podwéjny (rymarski).

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Centralny Osrodek
Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/9312-29

a) zmieniono wymiary i charakterystyke sprezyny;

b) zmieniono konstrukejg i wykonanie podstawy;

¢) wprowadzono druga odmiang wykonania dZwigni dolnej;

d) zmieniono dtugo§¢ raczki (w rozwinigciu) z 200 na 196 mm;

€) zmieniono klasg chropowatoci koficowych zwojéw sprezyny
z klasy 6 na 10,

3. Normy zwiazane
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci

ogblnego przeznaczenia, Gatunki

PN-69/H-92121 Blacha stalowa cienka do tloczenia

PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali niskoweglowej ogélnego
przeznaczenia

PN-71/M-80057 Druty sprezynowe. Druty ze stali weglowych,
okragle, ogélnego przeznaczenia

PN-64/M-80700 Sprezyny $rubowe walcowe z drutéw lub pretéw
okraglych. Ogélne wymagania i badania techniczne

PN-67/M-82005 Podkladki okragle zgrubne
BN-71/7547-04 Poduszki maznicze welniano-bawelniane

BN-73/3532-10 Wagony i tendry normalnotorowe. Blachy do-
ciskowe do poduszek smarowych

Zgloszona przez Centralny Of$rodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 6 maja 1974 r. jako norma
obowiazujaca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1975 r. (Dz. Norm. i Miar nr 29/1974 poz. 89)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1975. Wplyw do WN 4. 7. 74. Oddano do skladu 6. 11. 74.

Cena 2zt 2,40

Druk ukoficzono w lutym 1975 Obj. 0,60 a. w. Naklad 1 800 + 50 egz. Rzeszowskie Zakl, Graf, Zam, 2821/74,
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Wyszczego6lnienia czesci i wymagania dotyczace czgsci

Qdmiana A9

wstepnym
.
S
M \ ‘ 4
A4 i
3 == . :
>

86 przy noasku

e
28 glnma
i

"'ﬂ?‘ﬁ.-i




92 i 236
B 81 .
[
, &
Mesce ce chowg@g\
©
: 5,58
(L/\
el
| [®e Pl
S YR 2 VN =
T '
%
A-A -
12
==t
. J |
: =
"y
L =
150 v S5 r
5 75 plaszczene >
B-8 5 %A BN 0rCOvw DI2y. sl
e : g = v W rozwinecwu 196 mm Wrozwinieciu 38mm monfazu:E}_jzi
S ated ‘l \»& e ".’,:{% W rozwieau8Smm '\ /
™ \7| \‘ = 11 ;|# & ‘ 4 Zé;_ 5 5 A
- L el | | — . 3
o ] 8\ A { [} e vawaona =0
Qo ozq 00 15 Y Liczba 2wojow ‘N o N
((‘5 i D ris Ay - czynnych 85 o 4{?7
1S |
95 S Cofkowato liczba E’i IR &
Y ¢ - ~ zwgpow 105 N )
US_Z[gW/’lEfKO 728 D{u O('-'dr t s ] @
15 | wg@znana 24 bl i | B
ik p?%%ucen?a 26 | row. 1330mm \’) % Q N
r ¢ B\bﬁjg. e
30 1 - Dopuszcza ste
B:9kGH(88.2N) = :
e ° : - lwykonanie odmB
V(&) 192 B b P-58KGS68N) e
[BN-74]3532-38-2 b7 ~ =04 kG v %%{szwtmeau 270mm

Rys. 2

8€-CESE/PL-NT




BN-74/3532-38

Nr N Liczba sztuk Wymagania dotyczace czgsci Orientacyjna
czescl . Odmiana . masa
czgée: wymiar . A
na rys. 1 pais 'y e ng y materiat wykonanie 1 sztuki/kg
1 Podstawa 1 1 rys. 2 blacha do tloczenia | ttoczona i zgrzewana 0,142
] WIII  2P-1,5 wg
PN-69/H-92121 1lub
blacha cienka do tlocze-
nia ZIII 2P-1,5 wg
PN-69/H-92121
2 Raczka 1 1 rys. 2 cz. 2 stal StOS wg PN-72/ | wstepnie wygigta wg
H-84020 rys. 2 dogigta przy
montazu 0,031
3 Ucho 1 1 rys. 2 cz. 3 stal StOS wg PN-72/ | tloczone; zgrzewane
H-84020 z cz¢Scia 7 po zmonto-
waniu z czeScig 6 —_—
4 Sprezyna 2 2 rys. 2 cz. 4 drut sprezynowy CII | zwijana na zimno;
25 wg PN-71/ zwoje koncowe przy-
M-80057 lozone i szlifowane;
dokladno$¢ wykonania
w klasie Z wg PN-64/
M-80700 0,05
5 DZwignia dolna 1 1 rys. 2 cz. 5 stal StOS wg PN-72/
H-84020 giegta 0,101
6 Diwignia gérna 1 1 rys. 2 cz. 6 drut stalowy 5gcbll | gigta, po zmontowaniu
OW wg PN-67/ korice splaszczone wg
M-80026 rys. 2 cze§¢ 3 0,013
7 Blacha dociskowa
A — 230X170 wg
BN-73/3532-10 1 — 0,38
Blacha dociskowa e o a»
An—230X170 wg
BN-73/3532-10 — 1 0,41
8 Poduszka maZnicza
2029-400+421/WT5-
-260-170-310 wg
BN-71/7547-04 — 1 — — — 0,31
9 Podkladka okragla
5,5 wg PN-67/
M-82005 2 2 e — — 0,001
10 Drutstalowy 0,5—1| 1 — | dlugo$é 1 sztuki
gob-GT5 Na wg 2000 mm s iy 0,003
PN-67/M-80026 = 2 dtugos¢ 1 sztuki
250 mm 0,0007
11 Nit Cresceni 3 X9-
-65DW-017 (Pro-
gram przemyslu
wyrobéw $rubo-
wych tomII 1969r.)] — 14 — —— — 0,006
Przyrzad smarujacy odmiana A 1,16

odmiana An

1,19
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