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NORMA BRANZOWA

BN-74

TRANSPORT
SZYNOWY

Wagony i tendry normalnotorowe

Blachy dociskowe
do poduszek smarowych

3532-10

Zamiast
BN-64/3532-10

Grupa katalogowa V 55

1. _Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg blachy
dociskowe do poduszek smarowych, stosowane w o=
zyskach $lizgowych wagonéw i tendréw normalnotoro-

wych.

2. T W zaleznosci od konstrukcji blachy dzie-
ce YDV )

1i si¢ na dwa typy:
- blachy dociskowe niedzielone - A

- blachy dociskowe dzielone - B,

3, Odmiany

a) w typie A rozrdznia si¢ dwie odmiany blach
dociskowych:

- przystosowana do mocowania poduszek smarowych
za pomocag drutu, bez naktadek - nie wyrdzniona w
oznaczeniu,

- przystosowana do mocowania poduszek smarowych
za pomocg nitéw, z dwiema nakladkami - n,

b) w typie B, w zaleznosci od 1liczby otworéw
dla knotéw w blasze dociskowej, rozréznia sig¢ od-
miany:

- 2z czterema otworami - a,

- z szeécioma otworami - b,

4, Rodzaj blach dociskowych charakteryzujg wy-
miary L i S okreslajace odpowiednig ditugodé 1i
szeroko$é¢ blachy wg tabl. 1, 2 1 3.

5., Przyklad oznaczenia

a) blachy dociskowej niedzielonej odmiany n 1
rodzaju 180 X 140:

BLACHA DOCISKOWA An - 180 X140 BN-74/3532-10

b) blachy dociskowe] dzielonej odmiany a i ro-
dzaju 200 X 140
BLACHA DOCISKOWA Ba - 200 X140 BN-74/3532-10

Zgloszona przez Centralny Osrodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 5 lutego 1974 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 17/1974 poz. 57 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1974.

Wplyw do ‘WN 25.2.74.0ddano do skiadu 1.7.74.Druk ukosiczono w listopadzie 74..

Obj.0,70a. w. Naklad 1600+ 50 egz. Zam. 2646/74

Cena zt 3,60
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6. Wymiary
a) typ A
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Rys. 1
Tablica 1
Przyst do poduszki mafniczej o
e b s - Dlugodé | 1unl s dokumentagdi teohnicsnowbeahno-
Typ Rodzaj L |s|k|lcl|Ee]F G R|N|J[M]| O C%OP& | logicanej wg BN-72/7547-O04
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b) typ B odmiana a
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Rys. 2
Tablica 2
Oznaczenie Wymiary w mm Drugos¢ | Przystosowana do poduszki mazniczej o
. czopa numerze dokumentac ji techniczno-techno-
Typ| Odmiana Rodzaj L S K c E|F G R N J vlm logiczne j wg BN=-72/7547-04
180 X140 180 140 120 75 50 | 60[121 %2 75 30116 |21 |19 200 wI2
200 X140 00 | 140 | 140 (105 50 | 60]121 *2 75 111 31119 | od 220 WT3
210 X140 5% g'd # do E%ZS
5 230 X140 230 140 160 (120 50| 65 1214 x2 75 2431119 250 WT4
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230 X170 230 170 170 [ 140 50 | 801146 %2 90 31 (24 |31 | 24 250 WTS
280 X180 280 180 220 | 160 72| 90|156 %2 | 100 3232|3026 300 T6
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c) typ B odmiana b
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Ryse 3
Tablica 3
Oznaczenie Wymiary"), mm
Typ Odmiana] Rodzaj L sl K c E Dlrugosé Przystosowana do poduszki maZnicy o
2 numerze dokumentacji techniczno-tech-
czopa nologicznej wg BN-72/7547-04
B b 300x 180 |300 |180(240 | 93 | 74
320 T7

4)Pozostale wymiary podano na rys, 3.
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7. MateriaZ

a) blachy dociskowe typu A i B z blachy do tio-
czenia W lub Z III 2 G wg PN-69/H-92121,

b) nakladki dla blachy dociskowej typu A odmia-
ny n, z tasmy stalowej niskoweglowej Nz III-10X 1
NSt 1 X wg PN-54/H-92327,

¢) nity ze lbem kulistym 4X 8 wg PN-70/M-82952,

d) podktadki okraglte 4,3 wg PN-67/M~82006.,

9. Cechowanie, Na kazdej blasze dociskowej w
miejscu oznaczonym na rysunkach powinny byé wybi-
te nastepujgce znaki:

- oznaczenie typu,

- odmiany,

- rodzaju,

~ numer dokumentac ji technicznej poduszki maz-

niczej
. 8 Wykonanie, Blachy dociskowe wycinane i wygi- np., -Ba - 200X 140 - WT 2,
nane wg rys. 1, 2, 3. Przy nitowaniu blach dzie- - An - 180X 140 - W1,
lonych zachowaé¢ luz wzdiuzny 0,5 mm. Wysokoé¢ znakédw 6 mm.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

3, Normy zwigzane
PN-69/H-92121 Blacha stalowa cienka do tloczenia
PN=73/H-92327 Tasma walcowana na zimno ze s tali nisko-

1s Instytucja opracowujgca norme - Centralny Osrodek

Badai i Rozwoju Techniki Kolejnictwa, Warszawa,

weglowej
2o Istotne zmi w stosunku do BN-64/3532-10
+il0%he SO - PN-67/M~-82006 Podkladki okrggle dokladne
a) wprowadzono dwie odmiany blach niedzielonych, PN-70/M-82952 Nity ze tbem kulistym

b) usunigto postanowienia dotyczace mocowania poduszki BN-72/7547-04 Poduszki mafnicze welniano-~bawelniane i

smarowej do blachy dociskoweje. wetniano stylonowe
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