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NORMA BRANZOWA

BN-71

TRAMWAIJE

Tabor tramwajowy
Piericienie oporowe

3551-08

—

Grupa katalogowa V 55-

1, WSTEP

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sq pier-
scienie oporowe ustalajgce potozenlie silnika trak-

cyJjnego typu IT-31 na osi zestawu kolowego w wa-

gonach tramwajowych.

1.2, Normy zwigzape
PN-63/H~-83152 Staliwo weglowe. Gatunki

PN-63/H-83154 Odlewy ze staliwa., Naddatki na o-
brébke skrawaniem

PN-63/H~83203 Odlewy ze staliwa. Tolerancje wy-
miarowe

PODZ OZNACZEN

2.1, Typy. Ze wzgledu na przeznaczenie rozrdi-
nia sie¢ dwa typy pierscieni oporowych:

- do wagonéw normalnotorowych - nie wyrdiniane
w oznaczeniu,

- do wagondédw waskotorowych - W,

2.2, Rodzaje, W zaleznosci od stanu obrébki me-
chanicznej rozréinia sie¢ dwa rodzaje pierscieni
oporowychs

- obrobione - B,

- nieobrobione -~ S,

2¢3, Przykiad oznaczenia

a) pierscienia oporowego do wagondéw normalnoto-
rowych nieobrobionych mechanicznies

PIERSCIEN OPOROWY S BN=-71/3551-08
b) pierscienia oporowego do wagondéw waskotoro-

wych obrobionych mechanicznie:

PIERSCIER OPOROWY WB BN-71/3551-08

o WYMAGANTA

1. Wymi ierscieni opo: ch__obrobionych
do wagonéw normalpotorowych - wg rys. 1, do wago-
néw waskotorowych - wg Irys. 2.

Instytut Gospodarki Komunalnej
Ustanowiona przez Ministra Gospodarki Komunalnej dnia 26 lutego 1971 r.
jako norma obowiqzujaca w zakresie produkeiji i eksploataciji od dnia 1 ‘wrzeénia 1971 r.
(Mon. Pol. nr 30/1971 poz, 193 )
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Staliwo 15L II - wg PN-63/

3:2, Material,
H-83152.

3.3, Powierzchnia pierscieni oporowych nieobro-

bionych powinna byé gladka i nie powinna wykazy-
waé peknieé, wtracen niemetalicznych, &ladéw ja-
my usadowej lub innych wad obnizajacych wartosé
uzytkowsg wyrobu,.

Dopuszczalne sq wady nie tworzgce skupienia,
ktérych glebokosé po wycieciu nie przekracza mi-
nimalnego naddatku na obrébke skrawaniem. Wady o
giebokosci przekraczajacej minimalny naddatek na
obrébke gkrawaniem powinny by¢é zaspawane po u-
przednim ich wycigciu. Zaspawanie wad powinno byé
przeprowadzone przed obroébkg cieplna,.

4 ddat brébke mechaniczng i1 toleran—
cje wymiarowe - wg PN-63/H-83154 i PN-63/H-83203,

3.5. Obrébka cieplna, Odlewy powinny byé podda—

ne wyzarzeniu normalizujacemu.

3.6, Cechowanie, W miejscu wskazanym na rys. 1
i 2 powinny byé umieszczone co najmniej nastepu-

Jace czytelne i trwate znaki:
a) znak wytwérni odlewu,
b) numer wytopu.

4, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT
4,1, Przechowywanie., Pierscienie oporowe obro-

bione przechowuje si@ bez opakowania w pomiesz—
czeniach suchych zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi,

Powierzchnie obrobione powinny byé pokryte sma-
rem statym,

4,2, Transport, Pierscienie oporowe obrobione
przewozi sig¢ krytymi Srodkami transportowymi bez
opakowania,

5. BADANTA
5.1, Rodzaje badan, Calg partie pierscieni nie-

obrobionych poddaje si¢ nastepujacym badaniom:

a) ogledzinom,

b) sprawdzeniu wymiaréw,

Calg partie pierscieni obrobionych poddaje sie
sprawdzeniu wymiardw.

Przed przystapieniem do badah nalezy sprawdzié
zgodnos¢ uzytych materialéw z dokumentacjg tech-
niczng i wymaganiami niniejszej normy za pomoca
atestéw i zaswiadczen hutniczych.

2:2. Wielko$¢ partil, Partie stanowia pieiscie-

nie tego samego typu i rodzaju o liczbie nie prze-
kraczajgcej 20 sztuk,

D¢%, Opis badan

5:3:1, Ogledziny powierzchni, cechowania, i wy-
2arzania normslizujgcego przeprowadza si¢ nie-
uzbrojonym okiem na zgodnosé z 3,3, 3.5 i 3.6,

5.3.2, Sprawdzenie wymiaréw pierscieni  oporo-

wych nieobrobionych przeprowadza si¢ 2za pomocg
przyrzgdéw pomiarowych na zgodnosé z 3.1 z uwzgled-
nieniem 3.4. Sprawdzenie wymiaréw pierscieni opo-
rowych obrobionych przeprowadza si¢ 2za pomocg
przyrzadéw pomiarowych na zgodno$é z 3.1. Przyrza-
dy powinny mierzyé z wymagang dokladnoscig.

5.4, Ocena wyniké4w badan, Partie pierscieni u-—
znaje si¢ za zgodna z wymaganiami normy, Jjezeli
badania wymienione w 5.1 daty wynik dodatni.

Parti¢ pierscieni nie odpowiadajacg wymaganiom
3.2 nalezy uznaé¢ za niezgodng z normg., Pierscie-
nie uznane za niezgodne z normg w wyniku badan 51
nalezy wytaczyé z partii,

2:0s Zafwiadczenie o jakosci, Na zgdanie zama-

wiajgcego podane w zaméwieniu, wytwoérca obowigza—
ny jest wystawi¢ zaswiadczenie stwierdzajace zgod-
nosé dostarczonych pierscieni z wymaganiami nommy.
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