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NORMA BRANZOWA

BN-70

TRANSPORT
SZYNOWY

Tabor kolejowy

Korek wlewu paliwa

3522-06

Grupa katalogowa V 55

1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest ko~
rek stosowany w taborze kolejowym do zamykania
wlew6w paliwa zakonczonych gwintem wewnetrznym

M72 X 3.

2. Zakres stosowania normy. Wymagania normy obo-
wigzuja w taborze kole jowym:

a) nowo-budowanym,

b) wyprodukowanym przed ustanowieniem normy, wy-
posazonym we wlewy paliwa 2z gwintem wewnetrz-
nym M72 X 3 w przypadku, gdy korek po wkreceniu do
wlewu nie przekracza skrajni taboru kolejowego.

Wymagania normy sg zalecame przy modernizacji
eksploatowanego taboru kole jowego nie wymienionego
W poz. b).

%, Normy zwigzane

PN-64/C-94150 Guma na cze$ci pojazddéw mechanicz-
nych, Wymagania i badania techniczne

PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykle]j
jakoéci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

4, Oznaczenie
KOREK BN-70/3522-06
6, Gléwne wymiary w mm, wyszczegdlnienie czesci

i_materiat

7. Cechowanie, Na korku,w mie jscu wskazanym na
rysunku, nalezy umieécié w sposéb czytelny i trwa-—
1y znak BN-70/3522-06.

Centralny Oérodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa
Ustanowiona przez. Ministra Komunikacji dnia 24 listopada 1970 r.
jako norma obowiqzuigca w zakresie projektowania i konstrukciji oraz produkcii od dnia 1 stycznia 1972 r.
(Mon. Pol. nr 14/1971

poz. 107 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd.0,15 Nakt, 4800450 Zam. 1784/71

Cena zt 1,20



2 BN-70/3522-06
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Iiczba Orientacyjna
Nr czesci E‘::'é’zi Pt Materia¥ masa 1 sztuki
na rysuniu ’ zespole kg

stal St3 wg PN-61/H-84020; po uzgodnieniu z zamawiajgoym do=-
d Korek 1 puszcza sie pozostaXe gatunki stali weglowej konstrukcyjnej 1,1
zwykZe] jakodci wg PN~61/H-84020

guma S.A.T75.10,16T-50 wg PN-64/C-94150; po uzgodnieniu z
zamawiajacym dopuszcza sie imne gatunki gumy wg PN-64/

lka
2 gs;::;mcy % C-94150, o dobrej odpormodci na dziatguie olejéw, smardw i A
. 100/67 X : materiaXdéw pedmych, o twardosci 75 +5 Sh A, wytrzymaXosci ’
/ 5 na rozcigganie minimim 10" %Wi/cm2, wydiuzeniu wzglednym przy

zerwaniu co najmmiej 1504

0gélna masa korka

KONTIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN=70/3522-06

1) %godnosé z kartg UIC 4 0SZD, Norma zgodna z Karta gwintem wewnetrznym M72X3, w ktérym korek wg BN-70/3522-06
UIC 627-2 wyd. 1 z dnia 1.1.58 r. 1 Karts OSZD 655. przekracza skrajnie taboru kolejowego,nalety stosowaé kor-
ki 2z gniazdem pod klucz trzpieniowy, o wymiarze pod klucgz
36 mm.,

2) Zastosowanie, W taborze kolejowym wyprodukowanym
przed ustanowieniem normy, wyposasonym we wlewy paliwa =z
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