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N O R M A BRANtOWA BN-90 .' 
Urządzenia zabezpieczenia ruchu 

9315-03 TRANSPORT kolejowego 
SZYNOWY Zamki zwrotnicowe trzpieniowe Zamiast 

pojedyncze EEZ-1 BN-83/9315-03 

Wymagania i badania Grupa katalogowa 0558 

l. WSTĘP 

• Przedmiotem normy są za mki zwrotnicowe trzpie
niowe pojedyncze przeznaczone do zamykania iglic 
zwrotn icowych w położeniu od sunię t ym w zwrotnicach 
nastawianych ręczni e. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział zamków zwrotnicowych w za leżnośc i od 
rod zaju trzpienia poda no w tab!. l . 

2.2. Przykład oznaczenia za mka zwrotnicowego 
trzpieniowego pojed ynczego z trzpieniem norma ln ym: 

Odmiana 
za mka 

I 

EEZ- 1042 

EEZ- 1049 

EEZ- 1060 

Tablica l 

Przeznaczony' do 
Rodzaj zamyka nia iglic Stosowahy do 

trzpienia o skok u rozjazdów typu 
mm 

2 3 4 

no rma lny 140 S-42 

wydłużony 160 S-49 

wydłużony 160 S-60 . 

3. WYMAGANIA 
ZA MEK ZWROTN ICOWY POJEDYNCZY EEZ- 1042 

BN-90/93 IS-03 3.1. Główne wymiary w mm - wg rysunku; tab!. 2. 
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Tablica 2 

Odmiana 
Długość trzpi enia f 

,Wymiar c 
za mka 

mm 
mm 

, wysuniętego wsun ię tego 

I 2 3 4 

E,EZ-\042 
, 

135 ±5 15 ±3 347 ±2 

EEZ-1049 150 ±5 20 ±3 362 ±2 

EEZ: \060 155 ± 5 12 ±3 379 ± 2 

3.2. Główne aęści i materiały --;-, wg rys'unku i tabl. 3, 

Tablica 3 

Numer czę-
śc i na ry- Na zwa c zęśc i Ma t, rial 

sunku 

I 2 3 

l Ko rpus za mka że liwo Zcb lub Zet 

2 Pokrywa korp usu 
wg PN-82/H'-8322I 

3 Skrzyilka za mka 

4 Pokrywa za mka 

5 Oslona kluc za I że li wo ZI 200 
wg PN-86/H-83I O I 

-6 Kluc z sta l St2S 
wg PN-88/H-84020 

7 Rygiel sta l ,St5 
wg PN-88/H-84020 

8 Za padka sta l St4S 
wg PN-88/A-84020 

9 Sprężyn? sta l 45S 
wg PN-74/H-84032 

10 Trzpi e ń sta l St5 
wg PN-88/ H-84020 

II Sruba stal St2S 
wg PN-88/H -84020 

Do pu szcza s i ę stosowan ie ma te ri a łów znslępczych ., "lecz o własnościa c h 

co naj mniej równ o rzędn ych. 

3.3. Wykonanie. Zamek zwrotnicowy trzpien iowy po
jedynczy powinien być wyko nany z zamkn ięciem ryg lo
wym i przystoso wany do zamykania kluczem wg reje
stru podanego w dokunlentacji kluczy. 

Kluczem danego rejestru powinno s i ę zamknąć 

i otworzyć każdy zamek z tego rejest ru , 
3.4. Wykończenie. Na powierzch ni zewnętrznej za mka 

nie powinno być zadziorów oraz pęknięć, ostre kra
wędzi e powinny być s tępione , Części zamku powinny ' 
b yć pokrytc powłoką antykorozyjną okreś loną w do
kumentacj i technicznej . 
Powłoka la ki erowa . powinna być jedno licie gładka, 

bez pęcherzy, złu szczeń i zacie ków. Powierzchnie po·· 
włok galwanicznych powinny być jednolite , bez zaczer
ni eń i widocznych plam.'Powie rzchnie trące powinny być 
powleczone smarem stałym , np . wazeliną techniczną. 

3.5. Działanie mechanizmu zamka i klucza. Wkłada
n ie i wyj mowa nie, kluc za powinno odbywać się bez 
zac ięć . Po o brocie klucza o 1800 rygiel zamka powinien 
odb lokować trzpi eń ta k, aby mógł się przesuwać . Dłu

gość wysuniętego i wsuniętego trzpienia pb winna być 

zgodna z wymia ra mi wg tab l. 2. W stanie odbloko
wanym klucz nie powinien dać się wyjąć z zamka. 

3.6. Luzy trzpienia. Poprzeczny lu z trzpienia zabez
pieczonego ryglem nie powinien przekraczać" 0,8 mm, 
a luz wzdłużny nie powinien prze kraczać 7 mm . 

3.7. Obrotowy luz trzpienia wysuniętego nie powinien 
przekraczać 0,3 mm, a wsuniętego 0,6 mm. ' 

3.8. Luz rygla. Wzdłużny dopuszcza lny luz rygla nie 
p,owinien .przekraczać 0,5 mm . W położeniu wysunię
tym rygiel nie powinien wykazywać żad nego luzu. 

3.9. Trwałość zamka. , Po wykonaniu co najmniej 105 

zadz iałań zame~ powinien nadal działać prawidłowo, 
przy czym poprzeczny luz trzpien ia zabezpieczonego 
ryglem nie powinien prze kroczyć 1,0 mm , a obrotowy 
luz trzpienia wysuniętego ' nie powinien przekroczyć 

0 ,5 mm. 
3.10. Wykonanie klucza. Klucz nie powinien mieć 

zadziorów i ostrych kra wędzi , Powierzchnie klucza po
winny być gł adkie ol'az zabezp ieczone przed korozją 
powłoką galwan i czną. Na klu<fzu powinien być na nie
siony w sposób trwały (np. prze z wyb ijan ie) odpowied ni 
rejestr klucza . 

3.11. Cechowanie. Na korpusie zamka oraz na pła'sz
czyźnie czołowej i szyjce trzpienia powinien być nanie
siony w sposób trwały typ rozja zdu zgod nie z tabl. I. 
Na suwaku zna k powinien być wybijany lub grawero
wany i mieć następujące dane: 

a) na zwę lub znak wytwórni , 
b) oznaczen ie za mka bez części słownej i numeru 

norm y, , 
c) numer fa bryczny ła many przez dwie ostatn ie cyfry 

roku p rod ukcji. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie zamków nie jest wymagane . Kluc ze 
należące do danego za mka na l eży związać drutem , 
a ria s tępni e jednym z kluczy o tworzyć za mek pozo
stawiając klucz w za mku , 

4.2. Przechowywanie. Zamki należy przec howywać 

w pomieSZCZC ll! Jc h za mkniętych'. 

4.3. Transport. Zamki można przewo zić dowolnymi 
Środka mi transpo rtu . ' 

W czas ie transportu zam ki powinny być za be zpieczo
ne przitd przesuwan ieOl s ię. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań. Przy uruchamia niu produkcji 
po ra z pie rwszy w za kła d zi e i przy okresowej kontroli 
p rodukcji wyko nywanej co najmniej ' raz na 5 la t o raz 
po ' każdej zmianie ko nstrukcji , materiałów lub metod 
~echn o ! ogic7l1 ych mogących mieć wpływ na jakość wy-
robu nal eży wyko nać badania pełne. ' 

Badania nie pełne na leży wykonać przy kontroli bie
żącej prod uk cji ora z przy odbiorze techniczllym 
zamkÓw. 

Program. badaó pełn yc h 

w.tab!. 4. 
ni e pełnych podano 
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Tablica 4 

Za kres ' bada li 
W ymaga ni a Bada nia 

Lp. Rod zaje badali , 
nie-

peł ne 
wg wg 

pelne 

I 2 3 4 5 6 

I Oględzin y + + 3.4. 3. 10 , 5.3. 1 
3.11 

2 Sp ra wd ze nie 
glównyc h wy-
In ia rów + + 3. 1 5.3.2 

3 Spra wd zen ie ma-

te ri a łó w + + 3.2 5.3.3 

4 Sp ra wd zenie 
wy ko na nia + + 3.3 5.3.4 

5 Sprawd zenie 
dz ia łan i a l11e-
cha nizl11 t1 . za mka 
i k luc;w + + 3.5 5.3 .5 

6 Sprawd ze l;ie lu-
zó w t rzpienia + + 3.6 5.3.6. 

7 Sprawd zenie ob-
ro towego lu zu 
tr zpienia + + 3.7 5.3 .7 

8 Sprawd zenie lu-
zu rygla + - 3.8 5.3.8 

9 Sp rawd zenie 
t rwa łośc i za mka + - 3.9 5.3.9 

Znak + oznacza wyko;lallic baclall . 

Zna k - oznac z.a nicwyko nywani e bada ń . 

5.2. Pobiera nie próbek. 0'0 bada ń pełn ych pobrać 
sposobem losowym z bi eżą cej produkcj i po jed nym 
za mku z k ażdej odm ia ny. 

Bada nio m niepeln ym n a l eży poddać wszys tkie wy
produk o wa ne za mk i. 

Bada nio m odbio rczym na leży poddać 10% za mków 
z przedsta wio nej do odb io ru pa rt ii . 

5.3. O pis badań 
5.3.1. Oględzin y po l egają na sp ra wd ze niu nie uzbro

jo nym o kiem, czy za mek od po wiada tym wymaga niom , 
któ rych spełni e nie m oże być stwie rd zone bez wykony
wa nia pró b. W szczególności na l eży zwrócić u wagę 

na s pełnie ni e wymagań wg 3,4 , 3.JO i 3. J l . 
5.3.2. Sprawdzenie głównych wymia rów n a leży wyko

nać p rzyrząda mi umoż li w i ającym i pomia r z d okład no
śc i ą poda ną na rysun ku i ta bl. 2. 

5.3.3. Sprawdzenie materiałów należ y wykonać 
w o pa rciu o a tes ty i protokoły z ko ntrol i dosta w ma
teriałów do produkcji zamków. 

S.3.4. Sprawdzenie wykonania po lega, w przypadku 
bada nia zamków, na za mykan iu i o twiera niu kluczem 
za mków o tych sa mych rejest rach, w przypadku bada
nia kl·uczy - na o twiera niu i za mykaniu zamka klu
cza mi o tych sa mych rejestrach. 

5.3.5 . . Sprawdzenie działania mecha nizmu zamka i klu
cza na leży wyk ol}ać otwie rając za mek kluczem. Po 
o twa rciu za mka ręczni e wysunąć trzp i eń i od opórek 
zm i e rzyć jego długość . Nastę pni e wsunąć trzpi eń i po
nownie zmierzyć jego długość. 

5.3.6. S.prawdzenie luzów trzpienia. Poprzeczny luz 
trzpienia wyk onać szczelinomierzem , któ ry na leży wło
żyć m iędzy trzpi eń a pokrywą ko rp usu· w dwóch 'pro
s to pa dł yc h . do siebie . płaszczyznach. Spra wdzenie 
wzdłużnego luzu wykonać suwmia rką doprowad zając 

za mek do sta nu za mknię tego. 

5.3.7. Sprawdzenie obrotowego luzu trzpienia na leży 

wyk onać suwm ta rką . Trzpień obrócić ręczn i e a ż do 
oporu . Po obrocie na trzpieniu i korpusie wykonać 

rysę . ' Następnie trzpień obróc ić w przeciwną s tronę 

aż do opo ru . 

Pomia r na leży wyk onać w sta nie wsunię t y~ i wysu
nię t ym trzpienia . 

5.3.8. Sprawd zenie luzu rygla na leży wyk onać czuj
nikiem . Do prze prowad ze nia p ró by na leży zdemo nto
wać zamek w niezbędn ym za kresie . 

5.3.9. ,Sprawdzenie trwałości zamka na leży wyk onać 

ręczni e lub przyrządem . 

5.4. Ocena wyników badań . W y'Il ik badań pełn ych 

na leży uznać za doda tni , jeże li za mki prze szły bada 
nia wg 5.1 ta bl. 4 lp . 1-:-9 z wynikiem doda tnim . 
W p rzypadku p rzepro wadzenia badań na ni e pełn ej il o
śc i pró bek, bada nia są ważne tylko d la tej odm ia ny, 
na któ rej je przepro wad zono . 

Wynik badań ni epeł nych na leży uznać za dodatni , 
jeże li za mki pr~es zły bada nia wg 5.1 tab l. 4 lp . 1-:-7 
z wynik iem d odatn im . 

Pa r t ię za mkó w na l eży u znać za zgodną z wymagania
mi no rm y, j eże l i wyn iki ostatniego ba.da nia pełnego 
or:'\z ba .8: l ia n i epcłJ~ego są doda tnie. 

K O N I EC 

INFORMAC.JE DODATKO'.:vE 

l . Instytucja opracowująca normę 

U rządze rl Sygnal izacyjnyc h. Ka towice . 
PK P Za kład y Wytwórcze <l ) zmi eniono wymaga ni a do tyc ;1jce cecho wa nia za m kó w. 

3. Normy związane 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-83/931 ~-O3 
al wpro wad zono ,no we oznaczenia za mkó w E EZ- l , 
hl uakrua'lnio no rysunek ko nstrUKcyjn y,' 
el zl11 ienio no ta b l. 3. 

PN-8UH-83 10 I Żel iwo szare. G a tu nk i 
PN-;;2/H-8322l Żel iwo c ią g liwe . Ga tunki 
PN-SR/ I-I-X'4020 S ~ a i niesIOpowa ko nstrukcyjna ogó lnego przezna

czen i3 , Ga tun ki 
PN-74/ H -84032 Sta l s p r, żynowa (resoro wa ). Ga llink i 
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