UKD 625.282-597.22

NORMA BRANZOWA BN-67
WSPOLNE ZESPOLY
I CZESCI SRODKOW Tabor kolejowy normalnotorowy 3517-31
TRANSPORTU
SZYNOWEGO Klocek hamu|cowy

dwuwstawkowy D5

Grupa katalogowa V 56

1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy Jest klocek hamulcowy dvuwstawkowy, stosowany w zestawach wig-
zanych parowozéw-normalnotorowych serii Pm2 i Pm3 o Srednicy tocznej k6t 2000 mm,

2. Normy zwigzane
PN-63/H-83152 Staliwo weglowe. Gatunki
PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykle]j jakoéci ogélnego przeznaczenia, Gatunki
PN-63/K=91252 Tabor kole jowy. Klocki hamulcowe, Wymagania i badania techniczne
BN-67/3517-20 Tabor kole jowy normalnotorowy. Kliny klockéw hamulcowych
BN~-65/3519-~03 Tabor kole jowy. Tule jki

3. Oznaczenie

a) klocka hamulcowego dwuwstawkowego D5t
KLOCEK D5 BN=67/%517-31

b) obsady klocka D53

OBSADA D5 BN-67/3%517=31
¢) wstawkl klocka D53

WSTAWKA D5 BN-67/3517=31

4, Wyszczegbdlnienie czesci, wymagania dotyczace czedci oraz orientacyjna masa - wg rys. 1 + 3 oraz

tablicy.

5, Cechowanie, Na klocku hamulcowym, w mie jscach podanych na rys. 2 i 3, nalezy odlaé - na obsadzie
lanej i wstawce , a na obsadzie spawanej wybié nastepujace znakis

- znak lub numer kole jowy wytwérni,

- wyréznik oznaczenia D5, b
Wysoko$é znakéw 10 < 12 mm, Wypuklosé znakéw lanych okoto 2 mm, Wklesko$é znakéw wypukiych okoko O,4 mm,

6. Pozostale wymagania oraz badania - wg PN-63/K=-91252,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-67/3517-31
" Przy montagu klocka w podwoziu taboru klin powinien by zalozony od géry.

Centralny Osrodek Badar i Rozwoju Techniki Kolejnictwa
Ustanowiona przez Ministra Komunikaciji dnia 14 grudnia 1967 r.
joko norma obowigzujgca w zakresie produkcji i napraw od dnia 1 stycznia 1969 r.
(Mon. Pol. nr 11/1968 poz. 73 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,25 Nakt.1500 + 40 Zam. 413/68 Cena zt 2,40



Wyszczegélnienie czesci nia dotyc

czedoci oraz orientacyina masa

9 1 & 3 2

35717-31 -1

Ryse 1

Nr cz qécJ Nazwa

Wymagania dotyczgce czesci

Liczba | Wyrés¢nik
na czescd | Sztuk w| oznaczenia wymiary, mm g:i‘len:::zdk?a 7
rys, 1 gespole nr rysunku lub materiaz wykonanie xg
pr normy
b 1 staliwo 15LIIS251II 1
1 Obsada D5 rys, 2 e D A eorss odlew ') 10,30
2eliwo szare w

2 Watawia 2 D5 rys, 3 PN-63/K-91 2;2 € odlew 11,70
3 Wtopka 2 D5 rys. 3 ;;:%1 %ga:gzo txoczona 0,20
4 Klin 2 A3 BN=-67/3517-20 0,25
5 Tulejka 2 BX50X 30 BN=-65/3519=03 0,20
CaXkowita masa klocka 35,00

malne,

1) w produkcji jednostkowej dopuszcza sig wykonanie giete z blach i spawane pod warunkiem zachowania g2éwnych
wymiaréw oznaczonych na rys. 2 nawiasamis ( ) - wymiary obowizzujace, ) ( = wymiary minimalne, [ ] = wymiary maksy-

LE=LLSE/ L9=NT
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