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NORMA BRANZOWA BN 67
WSPOLNE ZESPOLY .
| CZESCI SRODKOW Tabor kolejowy normalnotorowy 3517-30
TRANSPORTU
SZYNOWEGO Klocek hamulcowy

dwuwstawkowy D4

Grupa katalogowa V 56

1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest klocek hamulcowyAQWuwstawkowy, stosowany w parowozach

normalnotorowych serii wyszczegélnionych w p, 2.

2, Zakres stosowania przedmiotu normy - wg tabl, 1.

Tablica 1
Zastosowanie w parowozach serii $rednica toczna kola, mm
ot1 1600
0i2 1500

3. Normy zwigzane
PN-63/H-83152 Staliwo weglowe. Gatunki

PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukeyjna zwyklej jakosei ogélnego przeznaczenia. Gatunki
PN-63/K-91252 Tabor kolejowy. Klocki hamulcowe. Wymagania i badania techniczne
BN-67/3517-20 Tabor kolejowy normalnotorowy, Kliny klockéw hamulcowych

BN~-65/3519-03 Tabor kolejowy. Tulejki

4. Oznaczenie
a) klocka hamulcowego dwuwstawkowego D4:
KLOCEK D4 BN-67/3517-30

b) obsady klocka D4:
OBSADA D4 BN=-87/3517-30

c) wstawki klocka D4:
WSTAWKA D4 BN-67/3517-30

5. Wyszczegélnienie czedci, wymagania dotyczgce czg¢fel oraz orientacyjna masa - wg rys. 1 + 3 oraz

tabl. 2,

6. Cechowanie, Na klocku hamulcowym, w miejscach podanych na rys, 2 i 3, nalezy odlaé¢ na obsadzie
lanej i wstawce, a na obsadzie spawanej wybié nastepujace znaki:

=~ znak lub numer kolejowy wytwérni,

- wyréznik oznaczenia D4,

Wysokoséé znakéw 10 + 12 mm, Wypuklo§é znakéw lanych okolo 2 mm,

Wklgstosé znakéw wybitych okolo 0,4 mm,

7. Pozostale wymagania oraz badania - wg PN-63/K-91252.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN=67/3517=30

Przy montasu klocka w podwoziu taboru klin powinien byé zaXozony od géry.

Centralny Osrodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 14 grudnia 1967 r.
joko norma obowigzujgca w zakresie produkeji i napraw od dnia 1 stycznia 1969 r.

(Mon. Pol. nr 11/1968 poz. 73 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,35 Nakl. 1500+40 Zam. 417/68 Cena zt 2,40



sczegélnienie czesci,
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M Iiczba Wymagania dotyczgce czesci Orien-
g czesel Nazwa sztuk Wyrésnik tacyjna
% . wymiary ,mm masa
$ na rys czedei |W zespole oznaczenia | - pon akkeriay Sk R P 1
lub nr normy ke
staliwo 15LII y
1 Obsada 1 D4 rys, 2 + 25LIT wg PN6Y | odlew?) 10,30
H-83125
& Watawka 2 D4 2eliwo szare Wg | odlew 11,70
Y PN=63/K=91252 :
’ rys. 3
3 Wtopks 2 D4 stal St0 wg tXoczona 0,20
PN=61/H=84020
4 Klin 2 A2 BN=67/351T=20 0,25
800 5 Tule jka 2 B% 50 X30 BN«65/3519=03 0,20
Catkowita masa klocka D4 35,00
: 147\ ;, ‘) W produkcji jednostkowej dopuszcza sie wykonanie giete z blach i spawane pod warunkiem zacho-
\ > S wania giéwnych wymiaréw oznaczonych na rys, 2 nawiasami: - wymiary obowigzujgce, ) ( = wymiary

Rys. 1

3517-30-1

minimalne, [ J - wymiary meksymalne,
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