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NORMA BRANlOWA 
BN-67 

WSPÓLNE ZESPOŁY 
3517-30 I CZĘŚCI ŚRODKÓW T abor kolejowy normalnotorowy 

TRANSPORTU 
Klocek hamulcowy SZYNOWEGO 

dwuwsławkowy D4 
Grupa katalogowa V 56 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest klooek hamuioowy · qwuwstawkowy, stosowany w parowozaoh 
normalnotorowyoh ser1i wyszozeg6lnionyoh w p. 2. 

2. Zakres stosowania przedmiotu normy - wg tabl. i. 

Tablica 1 

Zastosowanie w parowozach serii ~rednica toczna koła, mm 

Ot1 1600 

012 1500 

3. Normy związane 
Stal1wo węglowe. Gatunk1 PN-63/H-83152 

PN-61/H-84020 
PN-63/K-91252 
BN-67/3517-20 
BN-65/35i9-03 

Stal węglowa konstrukoyjna zwykłej jakośoi og6lnego przeznaozen1a. Gatunk1 
Tabor kolejowy. Klooki hamuloowe. Wymagania i badania teohniczne 
Tabor kolejowy normalnotorowy. Kliny klook6w hamuloowyoh 
Tabor kolejowy. Tulejki 

4. Oznaozenie 
a) klocka hamulcowego dwuwstawkowego D4: 

KLOCEK D4 BN-67/3517-30 

b) obsady klocka D4: 
OBSADA D4 BN-67/3517-30 

c) wstawki klocka D4: 

WSTAWKA D4 BN-67/351T-30 

5. wyszczeg6lnienie częśoi, wymagania dotyczące częśoi oraz orientacyjna masa . - wg rys. i 
tab!. 2. 

3 oraz 

6. Cechowanie. Na klocku hamulcowym, w miejscach podanych na rys. 2 i 3, nale~y odlać na obsadzie 
lanej i wstawce, a na obsadzie spawanej wybić następujące znaki: 

- znak lub numer kolejowy wytw6rni, 
- wyr6~nik oznaczenia D4. 
Wysokość znak6w 10 + i2 mm. Wypukłość znaków lanych około 2 ... 
Wklęsłość znaków wybitych około 0,4 mm. 

7. Pozostałe wYmagania oraz badania - wg PN-63/K-9i252. 

K O N I E C 

INFORMACJE DODATKOWE do BN-67/3517-30 

Przy montatu klocka w podwoziu taboru klin powinien być załatany od góry. 

Centralny Ośrodek Badań i Rozwoju Tecl1niki Kolejnictwa 
Ustanowiona prze"z Ministra Komunikacji dnia 14 grudnia 1967 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i napraw od dnia l styczn ia 1969 r. 
(Mon. Pol. nr 11/1968 poz. j l 3 ) 

WYDA WNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wo. Ark , wyd. 0,35 NokI. 1500 ... 40 Zam. 417/68 Cena zł 2 ,40 



Wyszczególnienie ozęŚci, Wrmaglnia dotyozące częśoi oraz 'orientaoyjna masa T 

5 4 1 2 3 Tablica 2 

Nr Liczba Wymagania dotyczące części Orien-
części Nazwa sztuk wyr6tnik wymiary.mm 

tacyjna 
na rYB.1 części w zespóle oznaczenia masa 

nr rysunku materiał wykonanie 1 sztuki 
lub nr nol'lllY kg 

staliwo 15LII 
odlew i) 1 Obsada 1 D4 rys. 2 ~ 25LII wg PN-6Y 10.30 

H-83125 

2 Wstawka 2 D4 teliwo szare wg odlew 11.70 
PN-63/K-91252 

rys. 3 
3 Wtopka 2 D4 stal sto wg tłoczona 0.20 

PN-61/H-84020 

4 Klin 2 A2 BN-67/3511-20 0.25 

5 'rulejka 2 B)< 50 joo BN-65 /3519-03 0,20 

CałkoWita masa klocka D4 35,00 

1) W produkcji jednostkowej dopuszcza się wykonanie gięte z blach i spawane pod warunkiem zacho- i 

wania głównych wymiarów oznaczonych na rys. 2 nawiasami, ( ) - wymiary obowiązujące, ) ( - wy~ary I 

minimalne, r ) - wymiary maksymalne. 
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