UKD 625.2.597.22

NORMA BRANZOWA BF|67‘
WSPOLNE ZESPOLY BB A
I CZESCI SRODKOW Tabor kolejowy normalnotorowy 3517-29
TRANSPORTU
SZYNOWEGO Klocek hamulcowy

dwuwstawkowy D3

Grupa katalogowa V 56

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest klocek hamulcowy dwuwstawkowy, stosowany w tendrach nor-
malnotorowych serii wyszczegdlnionych w p. 2.

2. Zakres stosowania przedmiotu normy - wg tabl., 1.

Tablica 1

Zastosowanie w tendrach serii Srednica toczna kola, mm

34D48, 26D5, 30D42, 34Du4 850 + 1000

3. Normy zwigzane
PN-63/H-83152 Staliwo weglowe, Gatunki
PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakoéci ogélnego przeznaczenia, Gatunki
PN-63/K-91252 Tabor kolejowy. Klocki hamulcowe. Wymagania i badania techniczne
BN-67/3517-20 Tabor kolejowy normalnotorowy. Kliny klockéw hamulcowych

4, Oznaczenie
a) klocka hamulcowego dwuwstawkowego D3:

KLOCEK D3 BN-67/3517-29
b) obsady klocka D3:

OBSADA D3 BN-67/3517-29
c¢) wstawki klocka D3:

WSTAWKA D3 BN-67/3517-29

5, Wyszczegdlnienie czesSci, wymagania dotyézqce czeéci oraz orientacyjna masa - wg rys. 1 + 3 oraz
tabl, 2 - na str. 2 i 3.

6. Cechowanie, Na klocku hamulcowym, w miejscach podanych na rys. 2 i 3, nalezy odlaé¢ na obsadzie
lanej i wstawce, & na obsadzie spawanej wybié nastepujace znakis

- znak lub numer kolejowy wytwérni,

- wyréznik oznaczenia D3.

Wysoko&é znakéw 10 + 12 mm, Wypukloéé znakéw lanych okoio 2 mm.

Wklestoéé znakédw wybitych okoio O,4 mm.

7. Pozostale wymagania oraz badania - wg PN-63/K-91252.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN=67/3517-29
Przy montazu klocka w podwoziu taboru klin powinien byé zatozony od gory.

Centralny O$rodek Badar i Rozwoju Techniki Kolejnictwa
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 14 grudnia 1967 r.
jako norma obowiqzujaca w zakresie produkciji i napraw od dnia 1 stycznia 1969 r.

(Mon. Pol. nr 11/1968 poz. 73 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,40 Naki. 1500+40 Zam. 414/68 Cena zt 2,40



Wyszczegdlnienie czeéci, wymagania dotyczace czesSci oraz orientacyina masa
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» Tablica 2
- 1' iaias - Tl i
— T :
135 \ Nr Liczba| Wyrébsz- Wymagania dotyczgce czesci Orienta-
czesdeci Nazwa sztuk | nik CYo T cyJjna ma-
na W zes-| ozna- | "Bt ) : Wyko= sa 1 sztu-
czesecl nr rysunku materiak 2
rys. 1 pole czema | j4 o normy nanie | ki kg
1 Obsada 1 D3 Trys.2 staliwo 15LII+25LI1 odlew’) 9,70
G231 wg PN-63/H-8%152
g 2 Wstawka 2 D3 zeliwo szare wg
; PN-63/K-91252 odlew 10,30
rys.3
3 Wtopka 2 D3 stal St0 wg tio- 0.26
\\ PN-61/H-84020 czona !
{9— : 4 Tule jka 2 D3 rys.2 stal St6 wg obro- 0,15
\ CzZol PN-61/H-84020 biona ;
5 Klin 2 A1 BN-67/3517=20 0,22
Catkowite masa klocka D3 31,44
; 1) W produkcji jednostkowej dopuszcza si¢ wykonanie giete z blach i spawane pod warun—
Rys. 1 kiem zachowania glédwnych wymiarédw oznaczonych na rys. 2 nawiasami: () - wymiary obowig-—
zujgce, )( - wymiary minimalne, [] - wymiary maksymalne.
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