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NORMA BRANZOWA BN'67
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TRANSPORTU H
Do o locek hamulcowy jednowstawkowy

W10

Grupa katalogowa V 56

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest klocek hamulcowy jednowstawkowy, stosowany w normalnoto-
rowych wagonach spalinowych serii SN52 i SN60 oraz wagonach doczepnych serii DBix do két o Srednicy to-
cznej 920 mm,

2, Normy zwilgzane
PN-63/H=83152 Staliwo weglowe, Gatunki

PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakoéci ogdlnego przeznaczenia, Gatunki
PN-64/K=91247 Tabor kolejowy normalnotorowy. Klocki hamulcowe jednowstawkowe
PN-63/K=91252 Tabor kolejowy. Klocki hamulcowe. Wymagania i badania techniczne

5. Oznaczenie
a) klocka hamulcowego jednowstawkowego W1i0O:

KLOCEK W10 BN-67/ 3517-28
b) obsady klocka W10:
OBSADA W10 BRN-67/3517-28

4, Wyszczegdlnienie czesdci, wymagania dotyczgce czefci oraz orientacyjna masa - wg rys. 1 1 2 oraz

tablicy.
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Catkowita masa klocka W10 18,52
1)W produkcji jednostkowej dopuszcza si¢ wykonanile gigte
|z blach i spawane pod warunkiem zachowania giéwnych wymia-
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Centralny Osrodek Badan i Rozwoiju Techniki Kolejnictwa
Ustanowiona przez Ministra Komunikaciji dnia 14 grudnia 1967 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcii i napraw od dnia 1 stycznia 1969 r.
(Mon. Pol. nr 11/1968 poz. 73)
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2 BN-67/3517-28
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Rys. 2

2s Cechowanie, Na klocku hamulcowym, w miejscach podanych na rys. 2, nalezy odla¢ na obsadzie lanej,
a na obsadzie spawanej - wybié nastepujgce znakis

- znak lub numer kolejowy wytwérni,

- wyréznik oznaczenia W10,

Wysokosé znakéw 10 &+ 12 mm. Wypukio$é znakéw lanych okoto 2 mm. Wklestosé znakdw wybitych okolo 0,4 mm,
6. Pozostake wymagania oraz badania -wg PN-63/K-91252,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-67/3517-28
d. Montaz klocka, Przy montazu klocka w podwoziu taboru klin powinien byé zatozZony od géry.

2. Zalecenia miedzynarodowe, Norma w zakresie wymiaréw zgodna z nastepujacymi wymaganiami miedzyna-
rodowymi: zatgcznikiem 8 karty UIC 541 wyd. 4 z dnia 1.1,1966 r, oraz UIC 647 wyd. 1 z dnia 1.1.1964 1.
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