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NORMA BRANŻOWA 
BN-67 

WSPÓLN E ZESPOŁY 
3517-27 I CZĘŚCI ŚRODKÓW T abor kolejowy normalnotorowy 

TRAN S PORTU 
Klocek hamulcowy SZY NOWEGO 

jednowsławkowy W8 
Grupa katalogowa V 56 

i. Przedmi ot normoc. Przedmiotem normT jest klooek hamuloowy jednowstawkowy w układzie podwójnym. sto-
10wany w normalnotorowyoh elektryoznyoh zespołach trakcyjnyoh serii ED10 do kół o średnioy toozne j od 
94.0 do iOOO mm. 

2, N 0I'l!Y' związane 
PN-63/B-83i52 Staliwo węglowe. Gatunki 
PN-6i/B-84.020 Stal węglowa konstrukcyjna zwYkłej jakośoi og61nego przeznaozenia. Gatunki 
PN-65/B-84.032 Stal spr,łynowa (resorowa). Gatunki 
PN-58/W-8200i Zawleozki 
PN-58/M-82i4.3 Nakr,tki sześoiokątne zgrubne 
PN-63/K-9i252 Tabor kolejowy .• Klooki h_ul~owe. Wymagania i badania teohniozne 
eN-61/35i1-20 Tabor kolejowy normalnotorowy. Kliny klook6w hamuloowyoh 
BN-65/35i9-G3 Tabor kolejowy. Tulejki 

3. Oznaozenie 
a) klooka hamuloowego jednowstawkowego W8 

KLOCEK W8 BN-61/3511-21 

b) obsady klooka W8: 
OBSADA wa BN-61/35i1-21 

o) wstawki klooka wa: 
WSTAWKA W8 BN-61/35i1-27 

4.. WY8zozeg61nienie oz,śoi. wYmacania dotyoząoe oz,śoi oraz orientaoyjna aasa - wg rys. i 3 oras 
tablioy. 

5. Ceohowani e. Na klooku haauloowym. w miejSoaoh podanyoh na rys. 2 i 3. należy odl ać na obsadzie 
lanej i wstawce ~ a na obsadzie spawanej wybić nast,pujące znaki : 

- znak lub numer kolejowy wytwórni. 
- wyr6inik oznaozenia W8. 
wysokość znak6w iO + i2 mm. wypukłość znak6w lanyoh około 2 mm. 
Wkl,słOŚć znak6w wybityoh około 0.4. . ... 

6. Pozostałe WYMacania or .. badania - wg PN-63/K-9i252 . 

KONIEC 

.... 

Centralny Ośrodek Badań i Rozwoju Techniki Kole jnictwo 
U~tanow iona przez Ministra Komunikacji dn ia 14 grudnia 1967 r . 

jako normo obowiązująco w zakresie produkcji i napraw od dnia 1 stycznia 1969 r. 
(Mon. Pol. nr 11/1968 poz. '13 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W·wo. Ark. wyd. O,~5 Na kł. 1500 +4-0 Zomo 415/68 Cena :r.ł 2.,(0 



Wyszczególnienie części, wymagania dotyczące części oraz orientacyjna masa 

4 l 9 10 5 8 3 2 

Nr Liczba 
Wyróźnik 

Wymagania dotyczące części -Orientacy jna 
"'zęści Nazwa części sztuk oznacze- wymiary , mm masa 

na VI ze- nia nr rysunku materiał wykonanie 1 sztuki 
rys. 1 spole lub nr ralllY kg 

staliwo 15LII 
odlew 1) 1 Obsada 2 WS rys. 2 f 25LII wg PN-63/ 4,90 

H-S3152 

2 Wstawka 2 WS rys . 3 cz.2 bliwo szare wg odlew 
PN-63/K-91252 

12,20 

3 Wtopka 2 WS rys. :3 cz.3 stal StO wg PN-61/ 
H-84020 

tłoczona 

4 Tulejka 4 BX30X1S BN-65/3519-03 0,07 

5 Klin 2 B1 BN-67/3517-20 0,30 J 
6 Bezpiecznik klina 1 WS rys. 3 cz.6 tłoczony 0,16 i 

7 Sworzeń 7 3 W8/7 rys. 3 cz.7 stal StO wg PN-61/ obrobiony 0,14 
I 

H-84020 I 

8 Sworzeń 8 1 WS/S rys. 3 cz.8 obrobiony 0,14 I 

9 1 45S PN-65/H-84032 
cięty, ulep-

0,27 Pręt ustalający WS rye. 3 cz.9 szony c iepl-
nie do 
42 HRC 

10 Bezpiecznik pręta 1 W8 rys. 3 cz.10 Stal StO wg PN-61/ tłoczony 0,04 
H-84020 

11 Zawleczka 6 X 40 1 - 0,01 

12 Zawleczka 3,2 X 1S 4 - PN-58/M-S2001 0,001 

13 Zawleczka 2 X16 1 - 0,0003 

14 Nakrętka M12 4 - PN-58/M-82143 0,02 

Całkowi ta masa klocka WS IV układzie pojedynczym (części 1 + 5) 17, 54 

Całkowita masa klocka II'S w układzie podwójnym (części l t 14) 36,20 

1) W produkcji jednostkowej d cpuszcza się wykonanie gięte z blach i spawane pod warunkiem zacho-
wania głównych wymiar6w oznaczonych na rys. 2 nawiasamiI ( ) - wymiary obowiązujące, ) ( - wymiary 
minimalne, [ J - wymiary maksymalne. 
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