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NORMA BRANŻOWA BN-65 
Wagony normalnotorowe 

9312-14 TRANSPORT Przyrząd do smarowania 
SZYNOWY 

czopów w łożyskach 
ślizgowych Pa2 Grupa katalogowa V 55 

1, Przedmiot normy, Przedmiotela normy jest przyrząd do smarowania czopów osio

wych 200 X 115 w łożyskach ślizgowych Pa2, stosowany w wagonach normalnotorowych, 

2, Oznaczenie 

PRZYRZłD SMARUJ.CY BN-65/9312-14 

· 3, Cechowanie, Na katdej podstawie przyrządu, w miejscu wskazanym na rysunku, po-

winny być wybite następujące znaki: 

a) oznaczenie Pa2, 

b) znak wytwórni. 

Wys.~kość znak1w około 6 mm, 

4, Normy związane 

PN-61/H-84020 Stal węglowa kopstrukcyjna zwykłej jakości ogólnego przeznaczenia, 

Gatunki 

PN-53/H-84022 Stal do wyrobu nitów. Warunki techniczne 

PN-57/H-92121 Blacha cienka stalowa do tłoczenia, Warunki techniczne 

PN-57/M-80026 Druty stalowe okrągłe pospolitej i zwykłej jakości 

PN-55/M-80057 Drut stalowy sprętynowy 

PN-59/M-82005 Podkładki okrągłe zgrubne 

PN-61/M-82952 Nity ze łbem kulistym o średnicy 2 do 9 mm 

BN-63/3516-02 Tabor kolejowy, Sprętyny ogólnego przeznaczenia, Wymagania i badania 

techniczne 

BN-64/3532-09 Wagony i tendry normalnotorowe, Poduszki smarujące 

BN-64/3532-10 Wagony i tendry normalnotorowe, Blachy dociskowe do poduszek smarujących 

5, Wyszczególnienie części, wymiary w mm i materiał oraz orientacyjny ciężar - wg 

rys. 1 i 2 oraz tablicy, 

6, Wykonanie części przyrządu, Podstawa 1 - tłoczona, 

Sprężyna 2 - wykonana zgodnie z BN-63/3516-02, Dźwignia dolna 3 - otwory wiercone 

przy montażu, po wygięciu dźwigni. Dźwignia górna 4 - po zmontowaniu z częścią 3 -

końce dźwigni spłaszczyć. Ucho 5 połączone z cz ęś cią 6 przez zgrzewanie przy montażu 

(po uprzednim dopasowaniu do części 6). Dopuszcza si ę łączenie tych części za pomocą 

nitowania . Ostre krawędzie części stępi6. 

7, Mocowanie poduszki smaruJ§cej do blachy · dociskowej należy przeprowadzić wg 

BN-64/3532-10 p. 11 a ). 

KONIEC 

Centralny Ośrodek Badań i Rozwoju Techn iki Kolejnictwa 

Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 18 listopada 1965 r . jako norma obowiązujaca 

w zakresie produkcji i napraw od dnia 1 październiką 1966 r. 

(Mon. Pol. nr 3 1966 poz. 24 ) 
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Nazwa części Liczba Materiał 
sztuk 

Podstawa 1 blacha III G/2-1 wg PN-57/ 
H-92121 

Sprężyna 2 drut sprężynowy 2W-II wg 
PN- 55/ M:-80057 

Dźwignia dolna 1 stal StO wg PN-61/H-84020 
Dźwignia górna 1 stal StO wg PN-61 / H-84020 
Ucho 1 stal StOS wg PN-61/H-84020 
Blacha docisk""a A2-200 X 140 blacha III P/2-1 wg BN-57/ 
wg BN:-64/3532-10 1 H-92121 

Poduszka smarująca 2WT wg 
BN-~/3512-09 1 -
Drut stalowy żj Ms 0,8 ~ 1 1,6 m stal StO wg PN-57/M-80026 

Nit 5 X1li wg PN-61/M-82952 2 stal St2N wg PN-53/H-84022 

Podli:ładka okrągła 5, 5 wg 
PN-59/M-82005 4 -

Orientacyjny ciężar zespołu 
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BN-65/9312-14 

1 Mit 'ser cechowania 
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1/ośi: zwoj ów pracujących =6.5 

Cafkowito ilość zwojów =s 
Długość drutu w rozw. =- -BOSmm "" "" "" 
Obciążenie robocze P =- 1,1kG "" 
Obciążenie blokujqce P, =- 4,7 kG 

Długość sprężyny przy - -l- - -l-
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r'\...J 

W rozwinięciu -216 

4 . 
77 5 

63 

50 

W rozwinif ciu -41 

w rozwinięciu -100 

RYił• l 



3 BN-65/9312-14 Wagony normalnotorowe. Przyrząd do smarowania 
czopów w łożyskach ślizgowych Pa2 
V 55 
l. W punkcie 4 ;;:am taSit: PN-57/M-80026 DJ.'Iuty stalowe o~rągle pospoldtej d zwyk

łej j akoś·ci, powinno być: 
PN-67/M-80026 Dnuty o~rą.gŁe ze sta1i niskQwę~lowej ogólnego przeznaczenda. 
2. W ·tablicy, dLa części n-r 8, w rubr.: Nazwa częśoi, dotychczasową treść: Drut 

staLowy żj Ms 0,8-;.. l , ,zmieJ11ia Sl.ię następują•co: 

Dmt sta~owy 0,5 7 1 gob-GT,5-Na wg IPN-67/M-80026, a w Tlubr. : Materdał skireśla 
się: stal StO wg PN-57/M-80026. 

(Biulety n PKN nr 5/71, p o z . 81) 

zmiana l 
27..2.71 r. 
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