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NORMA BRANZOWA BN-65

931214

Wagony normalnotorowe

TRANSPORT .
SZYNOWY Przyrzq’d do smarowania
czopdéw w tozyskach
éIiZQOWYCh PGQ Grupa katalogowa V 55

i, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest przyrzgd do smarowania czopéw osio-
wych 200X 115 w lozyskach $§lizgowych Pa2, stosowany w wagonach normalnotorowych.

2, Oznaczenie

PRZYRZ4D SMARUJACY BN-65/9312-14

3, Cechowanie, Na kazde] podstawie przyrzadu, w miejscu wskazanym na rysunku, po-

winny byé wybite nastepujgce znaki:
a) oznaczenie Pa2,
b) znak wytwérni,
Wysoko$é znaksw okokto 6 mm,

4, Normy zwiazane

PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej Jakosci ogélnego przeznaczenia,
Gatunki k

PN-53/H-84022 Stal do wyrobu nitéw, Warunki techniczne

PN-57/H-92121 Blacha cienka stalowa do tloczenia, Warunki techniczne

PN-57/M-80026 Druty stalowe okrggte pospolitej i zwyklej jakoSci

PN-55/M=80057 Drut stalowy sprezynowy

PN-59/M-82005 Podktadki okrgglte zgrubne

PN-61/M-82952 Nity ze tbem kulistym o $rednicy 2 do 9 mm

BN-63/3516-02 Tabor kolejowy, Sprezyny ogdélnego przeznaczenia, Wymagania i badania
techniczne

BN-64/3532-09 Wagony i tendry normalnotorowe, Poduszki smarujgce
BN-64/3532-10 Wagony i tendry normalnotorowe, Blachy dociskowe do poduszek smarujgcych

§L,Wyszczegélnienie czedci, wymiary w mm i material oraz orientacyijny ciezar - wg
rys., 1 1 2 oraz tablicy.

6. Wykonanie czesci przyrzgdu, Podstawa 1 - tloczona,
Sprezyna 2 - wykonana zgodnie z BN-63/3516-02, DZwignia dolna 3 - otwory wiercone
przy montazu, po wygigciu dfZwigni. Dzwignia gdérna 4 - po zmontowaniu 2z czesecig 3 -

koice dzwigni splaszczyé. Ucho 5 polgczone z czedciag 6 przez zgrzewanie przy montazu
(po uprzednim dopasowaniu do czgéci 6), Dopuszecza sie Ygczenie tych czeéci za pomoca
nitowania. Ostre krawedzie czedci stepié.

7. Mocowanie poduszki smarujgcej do blachy dociskowej nalezy przeprowadzié wg
BN-64/3532-10 p. 11 a).

KONIEC

Centralny Osérodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa
Ustanowiona przez Ministra Komunikaciji dnia 18 listopada 1965 r. jako norma obowiazujaca
w zakresie produkciji i napraw od dnia 1 pazdziernika 1966 r.
(Mon. Pol. nr3 1966 poz. 24 )
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Wyszczegélnienie cze$ci, wymiary w mm i material oraz orientacyjny ciezar
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Fr czedci Nazwa czesci Liczba Material Orientacyjny
na rys, 1 sztuk cigzar
G
1 Podstawa 1 blacha IIT G/2-1 wg PN-57/ 0,212
H-92121
2 Sprezyna 2 drut sprezynowy 2W-IT wg
PN-55/M-80057 0,019
3 D#wignia dolna 1 stal St0 wg PN-61/H-84020 0,081
DZwignia gérna 1 stal St0 wg PN-61/H-84020 0,015
3 Ucho 1 stal St0S wg PN-61/H~84020 0,016
Blacha dociskowa A2-200 X 140 blacha III P/2-1 wg BN-57/
6 wg BN-64/3532-10 1 H~92121 0,208
Poduszka smarujgca 2WT wg
7 BN-64/3532-09 1 = -
8 Drut stalowy 2j Ms 0,8 & 1 1,6 m stal St0 wg PN-57/M-80026 0,009
9 Nit 5X16 wg PN-61/M~82952 2 stal St2N wg PN-53/H-84022 0,003
: Podkzadka okragla 5,5 wg
10 PN-59/M~82005 4 - 0,001
Orientacyjny cie2ar zespoiu 0,57
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T Blacha w rozwinigciu ~ 145 x~185 ~
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BN-65/9312-14 Wagony normalnotorowe. Przyrzad do smarowania

czopéw w lozyskach §lizgowych Pa2

N.:55

1. W punkcie 4 zamiast: PN-57/M-80026 Druty stalowe okragle pospolitej i zwyk-
lej jakosci, powinno byé:

PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali mskaweg\lcywej ogbélnego przeznaczenia.

2. W tablicy, dla cze$ci nr 8, w rubr.: Nazwa cze$ei, dotychczasowsg treéé: Drut
stalowy zj Ms 0,8 = 1, zmienia sie nastepujaco:

Drut stalowy 0,5 <+ 1 gob-GT5-Na wg PN-67/M-80026, a w rubr.: Material skre§la
sig: stal St0 wg PN-57/M-80026.

(Biuletyn PKN nr 5/71, poz. 81)

zmiana 1
27.2.71 r.
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