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NORMA BRANZOWA BN'65
TRANSPORT SZYNOWY Tabor kolejowy waskotorowy - 9312-06
Osprzet kotta parowozu b —eaie
Gwi quwkq parowa RN-57/MK-7045-+7050

Grupa katalogowa V 55

1, Przedmiot normy., Przedmiotem normy jest gwizdawka parowa parowozdw wgskotoro-—
wych,

2. Oznaczenie

GWIZDAWKA PAROWA BN-65/9312-06

2. Cechowanie., Na gwizdawce parowej, w. miejscu wskazanym na rys. 1, powinien byé
unieszczony znak wytwérni.
Znak powinien byé wybity. Wysoko&¢é znaku powinna wynosié 6 mm,

4, Normy zwigzane

PN-61/H-74219 Rury stalowe bez szwu gorgco walcowane lub ciggnione ogdlnego przezna—
czenia. Warunki techniczne 7

PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakoéeci ogdlnego przeznaczenia., Ga-
tunki

PN-58/H-87025 Mosigdz do przerdbki plastycznej. Klasyfikacja

PN-62/H-93200 Stal weglowa walcowana. Prety okragle. Wymiary

PN--58/M-82001 Zawleczki ;

PN-59/M-82005 Podkiadki okragie zgrubne

PN-59/M-82006 Podktadki okragte dokkadne

PN-58/M-82144 Nakretki szeéciokatne sredniodokladne

PN-61/M-82181 Nakretki kozpakowe

Centralny Osrodek Badar i Rozwoju Techniki Kolejnictwa
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 15 marca 1965 r. jako norma obowigzujaca

w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1966 r. (Mon. Pol. nr30/1965 poz. 169 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd.0,28 Nakt.4400 + 25 Zam. 1001/65 T.59 Cena zt 2,40
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5. Wyszczegdlnienie czedci, materiat i or

ientacyjny ciezar
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Rys. 1 [9312-06-1]
Nr czesci ; Liczba Orientacy jny
na rys. 1 Nazwa czesci agbitk Materiak ciesar 1 sztuki
kG
1 Sztuciec 1 mosigdz M58 wg PN-58/ o
H-87025 ol
pret okragiy 20 wg
2 Trzon dzwonu 1 PN-62/H-93200 ze stali 0,3
St0 wg PN-61/H=-84020 :
a- rura stalowa
K-89X3,5R wg 1 - 0,8
PN~61/H=T4219
3 Dzwon b- dno 1 stal St2S wg 0.217
PN-61/H=84020 ’
¢~ podkzadka
okrggia 13
1 -
wg PN-59/ 0,008
M-82005
pret okragiy 90 wg
4 Podstawa 1 PN-62/H-93200 ze stali 0,66
St0 wg PN-61/H-84020
4 pret okraggiy 85 wg
5 Grzybek 1 PN-62/H-93200 ze stali 0,272
St0 wg PN-61/H-84020
6 Nakretka kokpakowa M12
wg PN-61/M-82181 L " 0,028
7 Nakretka M27X2 wg i
PN-58/11-82144 3 9, 14
8 Podktadka okrggia 28 1 s 0,053
wg PN-59/M-82006 ’
9
Zawleczka 3,2 X40 wg 1 ¥ 10,002

PN-58/M~82001

Orientacyjny ciezar cazosci, kG

2,941
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[9312-06-2]
Rys. 2

7, Wykonanie. Otwér do zawleczki wiercié po wkreceniu trzona dzwonu
gwizdawki. Podkiadke 3c

w sztuciec
i dno 3b przyspawaé. Ostre krawedzie stepié, stozek dzwonu
i dno 3b obrobié po jego przyspawaniu.

8. Wykoriczenie., Zewnetrzne powierzchnie podstawy i dzwonu wraz z nakretkg pomalo-
waé czarnym lakierem.

KONTIEC
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