TRANSPORT SZYNOWY

NORMA BRANZOWA BN-64
9312-01

Tabor kolejowy

Parowozy

Korki topliwe

Grupa katalogowa V 55

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg korki topliwe stosowane w skrzyniach

ogniowych kotléw parowozowych na ciénienie robocze do 16 atn.

1.2. Wielkodci. W zaleznodci od érednicy gwintu d rozréznia sie¢ pieé  wielkosci

korkéw topliwych:
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grednicy gwintu d = 30 mm,
$rednicy gwintu d = 33 mm,

4rednicy gwintu d = 36 mm,
$retnicy gwintu d = 39 mm,
Srednicy gwintu d = 42 mm.

.3. Przyklad oznaczenia korka topliwego wielko$ci 1, o Srednicy gwintu d= 30mm:
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1.4. Cechowanie. Na korku topliwym, w miejscach wskazanych na rysunku, naleiy wy-

bié:

a) symbol wielkosci korka topliwego,
b) znak kontroli technicznej,
oraz przed zatozeniem korka topliwego w skrzyni ogniowej:
¢) numer kotla,
d) znak jednostki przeprowadzajacej wymiane korka topliwego.

1.5. Normy gwigzane

PN-60/H-82201 O0zéw

PN-60/H-82204 Cyna

PN-60/H-87026 Odlewnicze stopy miedzi. Klasyfikacja
PN-64/M-69410 Spoiwa cynowo-oiowiowe i cynkowe do lutowania

Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 3 listopada 1964 r. joko norma obowigzujgca w zakresie

Centralny Osérodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa

produkcii i napraw od dnia 1 kwietnia 1965 r. (Mon. Pol. nr 5 /1965 poz. 17)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Cena zt 3,60
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2. WYMAGANIA TECHNICZNE

o« Wymiary w mm i ich dopuszczalne odchyzki
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Znak jednostki przeprowadzajqcej wijmiang korka topliwego

Numer kotta

Symbol wielkosSci
korka topliwego

e
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inia rownolegta do osi gwintu (do osi korka)

(9312-0t-1]
Rys. 1

2.2. Material. Korpus (rys. 1 czeéé 1) - braz B10 wg PN-60/H-87026. Zalew korka

(rys. 1 oze$é 2) - stop olowiowo-cynowy o skiadzie 90% Pb3 wg PN-60/H-82201 i 10% SnO
wg PN-60/H-82204 o temperaturze topliwoéei stopu 280 + 310°C.

Zabielenie powierzchni zalewanych - spoiwo cynowo-otowiowe LC40 wg PN-64/M-69410.

2.3. Powierzchnie korpusu

2.3.1. Wady niedopuszezalne. Niedopuszczalne sg wady w postaci peknieé, niedole-
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wéw, naderwan, $ladéw jamy usadowej, pecherzy oraz wtrgcen cial obeych i zuzla.

2.3.2. Wady dopuszczalne.
Dopuszcza sie wady niewymienione w 2.3.1 o ile ich wymiary i liczba nie przekra-

czajg okreélonych w a) i b),

a) na powierzchniach nieobrobionych - wady o wymiarach do 10% grubodci $cianki,
jezeli nie sg skupione i jezeli ich ogblna powierzchnia nie przekracza 2% powierzch-
ni badanej,

b) na powierzchniach obrobionych - wglgbienia w liczbie do czterech sztuk o po-
wierzchni 0,25 mm2 i gtebokoscl do 0,5 mm, jJezeli nie sg skupione i potozone w odleg-
20éci co najmniej 10 mm od krawedzi powierzchni.

2.4. Zabielenie powierzchni otworéw zalewanych. Pow2zoka powinna byé cienka, czy-
sta, gtadka i ciggla bez zgrubied i skropler oraz dobrze zwigzana z powierzchnig kor-
pusu. Cigzar spoiwa stanowigcego powioke zabielanej powierzchni otworu w korku nie
powinien przekroczyé 0,125 G.

2.5. Przetom zalewu w badanym korku nie powinien wykazywaé.wyraznych oznak segre-
gacji.

2.6. Gwint

2.6.1. Rodzaj gwintu. Gwint stozkowy o zbieznosci 1:8, kacie rozwarcia 55° i dwu-
siecznej kata zarysu prostopadiej do tworzacej stozka.

2.6.,2. Jako$é wykonania gwintu. Gwint powinien byé czysty bez ostrzyn, naderwan
lub wykruszen. Dtugosé zwojéw zerwanych lub niepeinych nie powinna przekroczyé w su-
mie 1/4 zwoju. '

2.7. Wykoficzenie. Korek topliwy po zalaniu stopem olowiowo-cynowym (rys.1 czesé 2 )

powinien byé oczyszczony 2z naciekéw.

2.8. Szczelno$é i wytrzymatoéé korka topliwego. Korki topliwe w stanie wykonczo-
nym, poddane prébie hydraulicznej woda pod cidnieniem 21 atn w czasie 5 min, nie po-
winny wykazywaé nieszczelno$ci i trwalych odksztalcer.

3. TRANSPORT I PRZECHOWYWANI

3.1, Transport. Podczas transportu korki topliwe powinny byé zabezpieczone przed
mechanicznymi uszkodzeniami.

3.2, Przechowywanie. Korki topliwe nalezy przechowywaé w suchych pomieszczeniach

zabezpleczajacych je przed wyziewaml zrgcymi.
4. BADANIA TECHNICZNE

4.1, Rodzaje badanr. Korki topliwe nalezy poddaé nastepujgcym badaniom:
a) sprawdzenie jako&ci materialéw,

b) ogledziny,

¢) sprawdzenie wymiaréw,

d) sprawdzenie wytrzymalo$ci i szczelnosel,

e) sprawdzenie przelomu zalewu,

f) sprawdzenie jakosci zabielenia.

Badania e) i f) przeprowadza sie tylko na sgdanie zamawiajacego.

4,2, Partia. Partie stanowia korki topliwe jednakowej wielkodci, wykonane w licz-
bie nie przekraczajgcej 500 sztuk.

4.3, Pobieranie prébek. Z partii przedstawionej do badar nalezy pobraé w sposédb
losowy prébki o licznosci podanej w tablicy.
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Rodzaj Liczno$é partii
badan 10 + 50 51 = 150 | 151 = 300 | 301 < S00
%
4.4 a)b) c)
100 100 100 100
sztuk
4.1d) e) £)
1 2 3 4

4.4, Oplis badan technicznych.

4.4.1. Sprawdzenie jakoSci materiaidéw. Jakoéé materiaidw uzywanych do wyrobu kor-
kéw topliwych ustala sie na podstawie dokumentédw odbioru wystawionych przez wytwér-
céw materiatéw lub na podstawie wynikéw préb wykonanych przez wytwérnie korkéw top-
liwych.

Jako$é materialdédw nalezy uwazaé za zadowalajgca, jezeli ich wtasnosci sa zgodne
z wymaganiami niniejszej normy oraz odpowiednimi normami na dane materiaty.

4.4.2. Ogledziny polegaja na sprawdzeniu nieuzbrojonym okiem jakosci:

a) powierzchni (2.3),

b) wykonanie gwintu (2.6.2),

¢) wykohczenie (2.7).

Wynik badania nalezy uznaé za dodatni, jezeli zostang speinione wymagania 2.3;
2.6.2 1 2.7.

4.4.3, Sprawdzenie wymiardw. Wymiary korka topliwego na-
Fosreryzna poditdwowd lezy sprawdzié suwmiarks.

Sprawdzenie gwintu nalesy dokonaé, przed zalaniem kor-
ka, sprawdzianem gwintowym o szerokod$ci 12 mm i Srednicy
otworu d przy ptaszczyinie podstawowe]j odpowiadajgcej wiel-
koéci korka topliwego.

Zagiebienie korpusu korka w sprawdzianie nalezy mierzyé
od czota korpusu korka do piaszczyzny podstawowe] sSpraw-
dzianu. Wymiar ten powinien wynosié 20 *1,0 mm (rys. 2).

Sprawdzian [
/2, ] 4ohoys Sprawdzenie wytrzymalodci 1 szczelnodci. Korek
] topliwy nalezy wkrecié (w pozycji roboczej) w oprawe, do
ktérej podigcza sig pompe wodng zaopatrzong w manometr kon-
Rys. 2 trolny. Ciénienie wody nalezy podnie$é do cisnienia okres-—

lonego w 2.8. 3
Wynik badania nalezy uznaé za dodatni, jezeli podezas préby w czasie okre$lonym
w 2.8 nie nastgpi spadek cisnienia oraz gwint korka topliwego poddanego prébie cis-
nienia nie wykazuje jakichkolwiek odksztalcen.

4.4.5. Sprawdzenie jakosci zabielenia. Zabielenie powierzchni otworu w korku spraw-
dza sie przez ogledziny nieuzbrojonym okiem powierzchni powzoki w nie zalanym korku.

Na zgdanie odbiorcy moze byé ustalony cigzar powloki przez pordwnanie cigzaru ba-
danego korka przed i po usunigciu przez podgrzanie powloki zabielenia otworu.

Wynik badania uznaje sie za dodatni, jezeli réznica wagi nie przekracza ustalone]
wymaganiami 2.4.

4.4.6, Sprawdzenie przeiomu zalewu nalezy przeprowadzié na przekroju poprzecznym
zalewu nieuzbrojonym okiem.
Wynik badania nalezy uznaé za dodatni, jezeli zostang speinione wymagania 2.5.
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4.5, Ocena wynikéw badah. Korki topliwe uznane za niezgodne z normg w wyniku ba-
dah 4.1a), b), c) nalezy wylgezyé z partii.

Pozostalg liczbe korkéw topliwyeh w partii nalezy uznaé za odpowiadajacyg wyma-—
ganiom normy, jezeli wszystkie prébki pobrane do badaid z partii wg 4.3 przejda z wy-
nikiem dodatnim préby wymienione w 4.1d), e), £). .

Jezeli ktérekolwiek z badar da wynik ujemny, nalezy badanie powtérzyé na podwéj-
nej liczbie prdbek.

Jezeli powtérne badanie da wynik dodatni, partie nalezy uznaé za odpowiadajgecg
wymaganiom normy. Jezeli ktérekolwiek badanie powtdérne chociazby dla jednej z pobra-
nych do badar prébek da wynik ujemny, parte nalezy uznaé za nie odpowiadajgcg wyma-
ganiom normy.

4,6. Zadwiadczenie jako$ci. Na zgdanie odblorcy dostawca jest zobowigzany wysta-
wié zagdwiadczenie stwierdzajace zgodno$é dostarczonego wyrobu z wymaganiami normy.

5, POSTEPOWANIE Z PARTIA NIE ODPOWIADAJACA WYMAGANIOM NORMY

Partie uznang w wyniku badaid 4.1 za nie odpowiadajgca wymaganiom normy dostawca
moze przesortowaé lub poddaé ponownemu zabieleniu i zalaniu stopem olowiowo-cynowym,
a nastepnie zglosié do bada’ jako nowg partie.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-64/9312-01

W budowie skrzyni ogniowej parowozdéw lub przy wymianie blachy podniebienia paleniska nalezy
stosowaé korek topliwy wielkosci 1.

Druk.Wyd .Norm.W-wa .Ark.wyd.0,40 Nak.1100+25 Zam.243/65 T.59
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