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N O R M A B R A N ŻOWA BN-BB 
, 

.. 
MATERIAŁY Papa asfaltowa na welonie 

6751-0,3 
BUDOWLANE 

włókien Z 

1. WSTĘP 

LI. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest papa 
asfaltowa na welonie z włókien szklanych stosowana 
jako spodnia lub wierzchnia wodochronna warstwa po
kryc ia dachowego oraz jako materiał do izolacji prze
ciwwilgociowych' i wodoszczelnych. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Papę asfa l
tową na welonie z włókien szklanych należy stosować 
wg PN-80/B-10240: 

w zabezpieczeniach wodoch ronnych warstwowych. 
a le w połączeniu z innymi rodzajami pap. 
w pokryciach dachowych wielowar twowych wy
łącznie jako jed n ą warstwę. 

w pokryciach dachowych wyłącznie na sztywnym 
podłożu. 

Papa na welonie z włókien szklanych nie powinna 
być zaginana i wywijana na ściany lub inne powierzch
nie pionowe. 

1.3. Określenia 
1.3.1. Papa asfaltowa Podkładowa na welonie z włó

kien szklanych - wyrób otrzymywany przez powlecze
nie obu stron we lonu z włókien szk lanych masą asfal
tową z dodatkiem wypełniaczy mineralnych oraz posy
panie wierzchn iej strony wstęgi papy drobnoziarn i stą 

posypką mineralną lub nałoże ni e pl:zekładki a nt ya d
hezyjnej. a spodniej strony wstęgi drobnoziarnistą po
sypką mineralną . stosowany jako spodnia warstwa po
kryć dachowych oraz do Izolacji przeciwwilgoc iowych 
i wodoszczelnych. 

ł .3.2. papa asfaltowa wierzchniego krycia na welonie 
z włókien szklanych - wyrób otr~ymywany przez po
wleczenie obu stron welonu z włókie n szklan yc h masą 
asfal tową z dodatkiem wypełniaczy mineral nych oraz 
posypanie wierzchn iej strony wstęgi papy gruboziar
nistą po ypką mineralną, a spodniej strony wstęgi dro
bnoziarnistą posypką mineralną , stosowany jako 
wierzchnia warstwa pokryć dachowych . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. W zależ n ości od przeznaczenia rozróż
nia się dwa rodzaje pa py: 

szklanych Zamiast 
BN-80/6751-03 

, 
Grupa katalogowa 0714 

P papa asfaltowa na welonie z włókien szkla
nych podkładowa , 

W papa asfa ltowa na welonie z włókien szkla
nych wierzchniego krycia. 

2.2. Odmiany. W zależności od gra matury welonu z 
włókien szklanych i zawartości asfa ltu rozróżnia się 
następujące odmiany papy: 

P/64/ 1200 r papa asfaltowa podkładowa na welonie 
z włóki e n szk lanyc h o gramaturze 64 glm2 i zawar-
tości asfal tu 1200 g/m2, ... 

P/95/1200 - papa asfa ltowa podkładowa na welo
nie z włókien szklanych o gramat urze 95 g/m2 i zawar
tości asfalt u 1200 g/m2, 

P/95/1400 - papa asfal towa podkładowa na welo
nie z włókien szklanych o gramaturze 95 g/m2 i zawar
tości asfa ltu 1400 g,{m 2

, 

P/ 100/1200 - papa asfaltowa podkładowa na welo
nie z włókien szklanych o gramaturze 100 glm2 i zawar
t ości asfa ltu 1200 g/m2, 

P/ 100/1400 - papa asfaltowa podkładowa na welo
nie z włókien szklanych o gramaturze 100 glm2 i zawar
tości asfaltu 1400 glm2, 

P/1 00/1600 - papa asfaltowa podkładowa na welo
nie z włók ien szk lanych o gramaturze 100 g/m2 i zawar
t ośc i asfa ltu 1600 glm2 , 

W/ 64//200 - papa asfal towa wierzchniego krycia 
na welon ie z włókien szk lanych o gramaturze 64 glm2 

i zawartości asfa ltu 1200 g/m2
• 

W/ 95/ 1400 - papa asfa ltowa wierzchniego krycia 
na welonie z włók ien szk lanych o gramaturze 95 gl m 2 

i zawartości asfa ltu 1400 g/m2, 

W/ 95/1 600 - papa asfa ltowa wierzchniej!.o krycia 
na welonie z wł6kien szklanych o gramaturze 95 g/m 2 

i zawartości asfaltu 1600 glm 2, 

W/ 100/ 1200 - papa asfa ltow.a wierzchniego krycia 
na welonie z włókien szk lanych o gramaturze 100 ~m2 
i zawartości asfaltu 1200 glOl2. 

W/ lOO/ 1400 - papa asfaltowa wierzchniego krycia 
na welonie z włókien szk lanych o gramaturze' 100 gl m 2 

i zawartości asfaltu 1400 g/Ol2• 

. . W/ 100/ 1600 - papa asfaltowa wierzchniego krycia 
na welonie z wł9kien szklanych o grama tu rze 100 g/ m2 

i zawartości asfa ltu 1600 g/m 2• 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Izolacji Budowlanej 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Techniki Budowlanej dn ia 8 grudnia 1988 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1989 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 2/ 1989, poz . 4) 
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W/120/1600 - papa asfa ltowa wierzchniego krycia 
na we lo ni e z wló kieJ.l szk lan ych o gra ma tu rze 120 g/m 2 

zawartości asfa ltu 1600 gl m1
. 

2.3. Przykład oznaczenia 
a) papy asfaltowej podkładowej na we lon ie z włó

kien szklanych odmiany P/ 95/ 1200. o powierzchni 
10 Jll l: 

PAPA ASFAI.TOWA PODKł.ADOWA NA WEI.ONIE 

Z Wł.6K I EN SZKI ANYC II P/ 95/ 12OO - 10 BN-t<lV675 l -OJ 

o) papy asfaltowej wicr/chn icgo krycia na welonie 
I wł ókien s/klanych odm iany W / IOO/ 1400. o po
win7ch ni 15 Ill l: 

Pf\PA ASFAL"I OWA W IERZCHNIECiO KRYC IA NA Wlt .ONIL 

Z Wł 6KI I· , SZK I ANYC II W/ IOO/ 1400 - 15 BN -XX/ 675 1-0J 

3. WYMAGANIA 

3.1. W ymagania dla materiałów 

3.1.1. Welon z włókien szklanych - M / 64/ 16. 
M / 95116 . M/ 100/ :l2. M / 120 - wg BN-g7/ 6755-06. 

3.1.2. Asfalt - puelllyslowy i/olacyjny PS-g5125 lub 
PS-g5/ 40 do masy powlokowl:j wg PN -76/ C-96 178/02. 

Dopus/ua sie; stosowa nil' asi al tów i:lOlacyj nych o pa
ra Illl·t r;lch co najllln iL'j od powiadających asfa Itowi 
PS-g5/ 25 (lr;!1 stosllwa nic do Illasy powlokowej obok 

wypdn iaoy . p lastyfi ka torów I substa ncji l1lodyfi k uj,,
cych . 

3.1.3.Posypka papowa 
,i) Dla pap asfaltowych podkładowyc h ora7 do spod

nil'j ~lr(lnY wstęgi pap wicrzchniL'go krycia - posypka 
p;qX)\\';1 7 pias\-..u kwarcowego I'rakcji 0.32 -;- 1.00 mm 

wg BN-75/6727-01 lub llląClka I lupku chlorytowo- se
ryl'yloWl'go i fyllitowego wg BN-85/67 14-03. 

h) Dla pap asfal towyc h wierzchniego krycia na 
wilT/.chnią strone; wstęgi papy - posypka papowa I 

łupku chlorYlowo-scrycytowego lub fyllitowcgo w,.: 
RN -75/6727-01. 

Dopuszcza Się stosowanie innych posypek m ine ral
nych. np.: wielkopiecowego żużla granu lowanego. p ias
ków płukanych itp .. o wi elkóści ziaren 0,32 -;- 2.00 mm 
dla wierzchniej strony wstęgi papy wie rzc hniego krycia. 
a poniżej 1.00 mm do spodnil'j s t rony w s tęgi i do papy 
podkładowej. 

Posy pk a nie powinna zawierać zanieczyszczeń obcych 
w postaci kllwalków drewna . g ruzu . metali. innyc h mi
nera lów itp .. w ilości większej n i ż 1.0% wa g. 

Dla o bydwu rodzajów pap dl' spodniej strony wstęgi 
papy dopuszc za s i ę sIOsowanie jako posypki innej dro
bnoziarniskj mączki mineralnej (np . popiołów lotnych. 
g liny w postaci wodnej dyspersji itp .) zabezpieczającej 
właściwą pr7ycze pnoś.ć papy I podlol.em . 

D o wierzc hn iej slrony wstęgi papy podk ładowej w 
miejsce posypki dopuszcza się stosowanie prze kład ki 

an tyadhe7yjnej. np. folii polietylenowej grubości OJl4 -;
(l.OR mm wg BN-85 /6:165-0 I . 

3.1.4. Wypełniacz mineralny - mączka z łup ku ch lo
rylowo-scrycytowego i I"yllitowego M -O.OS (frakcja 6400) 
i M-0.09 (I"rakcja 49.(0) wg BN-85/ 67 ł4-0 :llub inne sub

stancje pylowe. np . popio/y lot nc o granu lacji jak wy
żej. 

3.2. Wymagania dla papy 
3.2.1. Wygląd zewnętrzny. Wstęga papy powinna być 

bcz dziur i załamań o równ yc h k ra wędziach . Powierzch

nia papy powinna mieć równ\?m iernie ro7łożoną po
włokę I posypkę . 

Przy rozwijaniu rolki papy nit'dopus7ezalnc są uszko
d7enia powsIak na skutek sklejania s i ę papy. 

Dopuszcza się wystawanie poza brzegi papy przed
kładki antyadhci'yjnej po około 5 cm . 

Na krawędziach wstęgi papy OOpUS7CZ,1 się nade rwa
nia w kierunku po przec7n ym nie dlu7sze n iż :10 mm. 
najwyżej w :I miejscach na każde łO m d ł ugości papy . 

3.2.2. Wymiary papy, gramatura welonu z włókien 

szklanych oraz masa asfaltu - wg tabl. I. 

Tablica I 

Gra m<JllI ra Wl' -
Ma,a 

Powierzchnia papy Szerokość lon u z włókien 
asfalt u 

Rodzaj papy Odmiana papy w rok,' papy szk lanydl 
~/m ' 

m' c.: m g/m'. 
nil' mni,j niż 

nil' I11nkj ni? 

Pa pa asfa ltowa pod - P/ 64/ 12oo 58 
~lad" lVa na wl"l o ni,' l 

P/ 95/ 12oo 1200 
włó ki"1l szklanydl 86 

P/95/ 14OO 1400 

P/ IOO/ 1200 
90 

1200 

P/ 100/ 14oo 
10 + l1ll' (lJ.!ra llł~/: 1 " \' 1400 

1'/ 100/ 1600 - 0. 10 
100 ± I 

1600 

P:lpa jl:-.laltowa wil'r/- W/ M / f200 15 + Ilł~ ' 1I:,.' I',II)1l' /: , ,", 58 1200 
, hnil'~o kry" ia na wt'-

W/ 95/ 1400 
- 0. 15 

1400 
lonic włókicn s7 kl a- 20 + nl~' tI ): r~lIll t:" 1 ""\' X6 I 

W/ 95/ 1600 1600 
ny,h -0.20 

W/ IOO/ 1200 
90 

1200 

W/ IOO/ 1400 1400 

W/ tOO/ 1600 I 

W/ 120/ 1600 10X 1600 
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Dopuszcza się stosowanie innych gramatur welonów 
z włókien szklanych, przy zachowaniu pozostałych wy
magań jak dla pap poszczególnych (zbliżonych grama
turą) odmian. 

Po uzgodnieniu między producentem i odbiorcą do
puszcza się inne wymiary rolek papy. 

3.2.3. Pozostałe wymagania - wg tab\. 2. 

e) napisami: "Przewozić i magazynować rolki w po
zycji stojącej, a papę z przekładką antyadhezyjną na 
leżąco w dwóch warstwach", "Stósować wyłącznie lepik 
asfaltowy", "Nie rozwijać i nie stosować w tem~eratu
rze poniżej +5°C'·. 

Przy zwijaniu pakowaniu automatycznym do-
puszcza się owijanie rolki papy wstęgą papieru szero-

Tablica 2 

Rod7aj papy 

W ymagania 
asfaltowa podkładowa asfaltowa wierzchniego krycia 

Odmiana papy 

P/641 P/ 951 P/951 PI 1001 PI 1001 PI 1001 W/ 641 W/951 W/951 W/loor' Wllool 11001 W/1201 
11200 11200 11400 11200 11400 11600 11200 11400 11600 11200 11400 11600 11600 

a) Gięt- w tempera-
kość (nie- lUrze 20 ±2°C 
dopllsz- przy przegi-
",.a ln~ naniu na p6ł- 40 
powsta- o bwodzie / 
wanil.' na klocka 

zewnętrz- • o ś rednicy. 

nej st f()- 111111 

JlII..' rys I 
i pęknięć) 

w tempera-
t lirze O°C 
pr7y pr7q!i-
nanlU na 

60 70 60 70 80 60 70 80 60 70 80 
półoobwo-

cizie kl o cka 
() ś rednicy. 

mm 

h) Odp('rność na d ziala-

nil' te mperatury 70°(' w n ied opuszaalnl' lWOrł'l'l1il' ,i, z~ruhi"ń ora7 poiawieni,' się ściekani" masy 

c i'l~u 2 h 

,) Prte,iqkliwość pr7y 
dll:lłanill ,łupa wod y wy-
~(lktlŚ..: i 500 mm w ,iq!,!u 
100 h 

d) Siła 7rywająca przy 
I"tlł'l'i,)!-!uniu paska papy 
:"I/l'rokuśl:i 50 mm śn'dni" 200 30n 
I dwódl k il'fllnków, N, 
ilU: Illll il'jsnl ni? 

l' ) Wydlu 71' ni,' przy 7ry-
w' llliu . fYc . nil' mnicjsi'(, niż 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

2XO 

4.1. Pakowanie. Rolk i papy asfaltowej na wl'lonie z 
włókiell szk lanyc h powinny być zwijane na nil' ulega
j'lcl' odksi'lakeniom rdzenie lub gilzy o średnicy nie 
mniejszej niż 50 mm (z tektury, PCW itp.). 

Ro lki pupy powinny być pośrodku odwinię te pas
kiem papilTll. tekturą lub foli'l szerokości co najmniej 
20 em i skkjone lub związa n e drutem lub sznurkiem 
grubości i:o najmniej 0,5 mm . 

Na k<li(kj r(1le~' P,IPY n ail'ży umieścić na kpk<; o po-
wiLT/dln l l't' n<ljmniej SO cm 2 z następującymi danymi: 

a) IW/W" i adresem wytwórni, 
h) o7n<lL!l'nil'm wf! 2.~, 

L) p(lwil'ri'chniq w m2, 

dl (Jatq pr<ldukcji, 

nil'dopuszczalna 

200 300 280 300 

2 
. 

kości eCl 11<I.lll1n lL'J 60 cm z nadrukiem zawierającym 

danl' Wf! pOi'. a,b.t:,l' . 
W partii papy nil' może być więcej niż 3% rolek, sk ł a

Llaj~,cyt:h siC; i' dwót:h kawałków papy. przy t:zym jeden 
kawałek nic może być krótszy niż 2 m, W przypad ku 
stosowani<l paktyzat:ji rolki papy należy układać na 
paletach (l wymiarach 800 X 1200 mm , 

4.2, Przechowywanie. Rolki papy należy pt7.n;howy
waĆ w pOl1lil's7L7l'niach krytych t:hro n iącyc h pri'.l'd i'a
wilf!ot:enil'm . i'ab~'i'piet:zonyt:h przed działaniem pro
mieni sł ollL' t:znych i w odległości co najmnicj 120 cm 
od f! t7ejników. 

Rolki papy nak7y układać w stosy na równym pod
ł ożu w pwycji st(lj'lt:l'j w jednej warstwie, a rolki papy 
i' przekladk[l antyadhoyjną na kŻ'lCO najwy:i'cj w 
dwóch warstwach . przy oym rolki powi nny być uło
żonc równoil' ", k do siebie . Stosy powinny zaw il'l'ać ni~' 
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więcej ni ż 1200 sztuk ro lek papy, a od ległość między 

stosam i powinna wynosić nie mniej n iż 80 cm . 

4.3. Transport. Ro lki papy na leży przewoz i ć krytymi 
środkam i , ładowane w jednej warst wie. w pozycji sto
jącej zabezpieczo ne przed przewraca niem s i ę i uszko
d ze niem. Rolki pa py . z prze kładką a ntyadhezyj ną na
leży przewozić na l eżąco najwyżej w dwóch warstwach. 
Rolki papy na l eży układać dlugośc ią w kierunku jazdy 
środka t rans portowego ' na cał ej sze ro kośc i . tak a by 
uniemożliwić prze mieszcza nie się ro lek pa py podczas 
jazdy. 

Dopu, zcza się transpo rt pa py w kontenerach lub na 
pa letac h o wym ia rac h 800 X 1200 mm po uprzednim 
uzgodnien iu pomiędzy d ostawcą i odbiorcą. 

W tra nsporcie ko lejowym i samochodowym na l eży 

p rzes trzegać obow i ązujących prze pisów tra nsporto
wye h 'l . 

S.BADANIA 

5.1. Program i rodzaje badań 

5.1.1. Badania niepełne (odbiorcze) obej mują: 

a) sprawdze nie wyg l ąd u zewnę trznq!O (3.2. 1), 
b) sprawdzenie wymia ró w (3 .2.2) , 
c) sprawdzenie masy składników przez ważen ie2 ) 

, (3 .2.2). 
d) sp~a wdze n ie g i ętkośc i (3.2.3a). 
Bada nia niepelne (odbiorcze) na leży przeprowadzać 

przy każdym odbio rze parti i pa p. 

5.1.2. Badania pełne (okresowe) obejmują badan ia 
wy mieni o ne w 5 . LI oniz: 

a) sprawdze nie masy skł ad ników metodą ekstra kcji 
(3.2.2). 

b) sprawd ze ni e odporności na dział an ie pod wyż zo-
nej temperatury (3 .2.3b), ~ 

c) sprawdze nie przes ią kliwośc i (3 .2.3c). 
d) sp ra wdze nie s ił y zrywającej przy rozciąga niu 

O.2.3d ). 
e) sprawd ze nie wydłuże ni a przy zrywa niu (3 .2. 31.') . 
Bada nia pełne (o kresowe) należy przeprowadzać nie 

rzadziej ni ż raz 'na mi esią c, każdo razowo przy zmia nie 
surow\:ów lub technologii prod ukcji oraz na żądanie 
odbio rcy, w labora toriach wytwórcy lub w upoważnio
nyc h laborato ri ac h instytucji naukowo-badawczych. 

S.1.3.Grupy badań. W zależności od rodzaj u badań 
dziel i się je na nas tępujące grupy: 

grup;l I - b.atla nia wg 5. l.l a) -7- 9), 
gru pa 2 - bad a nia wg 5 . 1.2a) ' -7- e). 
5.2. SpOsób pobierania próbek - wg PN-83/N-030 10. 

" Pall7 Inl o rrna,j, dodalkowl', 

2' UW7~d,dnić wyniki badań lI7 ys kan, w Ira k,i<- kon iro li między
opl·m.:yj lll'j d la danl'j p"rtii . 

5.3. Program badań niepełnych (grupa l) 
5.3.1. Skład i liczność partii. W skł ad partii wchodzi 

papa jednego rodzaju, jednej od mi any, jednego gat unku 
i o jednakowych wymiarach. 

Liczność partii przedstawionej d o badań nie powinna 
przekracza ć 1200 sztuk ro lek papy. 

W przypadku odbioru większej liczby rolek papy, na 
l eży je podzielić na partie składające s i ę najwyżej z 120Q 
sztuk . 

5.3.2. Poziom kontroli - wg PN-79/ N-03021 - S-2 
specja ln y. 

5.3.3. Wadliwość .dopuszczalna ("' 2) , maksi-
mum 4% . 

5.3.4. Wybór i stosowanie planów badania. Pla n dzia
ła ni a dla kontroli normalnej wg tabl. 3. W ybó r i stoso
wanie pla nu badania dla kontroli obostrzonej i ulgowej 
oraz warunki przejścia wg PN-79/ N-03021 . 

Tablica 3 

L iczność 
Grupa I 

partii Liczność Liczba Liczba dys-

N próbk i kwa l ifikująca kwalifikująca 

n m, m 2 

do 150 3· O I 

151 280 3 O I 

28 1 500 3 O I 

50 1 1200 3 O I 

5.3.5. Ocena wyników badań w grupie 1. W ynik ba
dań w grupie 1 należy uznać za dodatni , jeżeli liczba 
sztuk ni edobrych w próbkach nie przekracza liczb kwa
li fi kacyj nyc h mi podanych w planie bada nia. 

5.4. Program badań pełnych (grupa 2) .. D o badań peł

nych na l eży pobrać metodą losową na ś l e po próbkę 

o liczności co najmniej 5 sztuk ro lek p a py, n~ezależnie 
od wielk ośc i partii . Wyn ik bada nia w g rupie 2 należy 
uznać za dodatni, jeżel i wszystkie sztuki w próbce da
dzą wyniki zgodne z wymaga niami normy. 

5.5. Opis badań - wg PN-72/ B-046 I 5. 
5.6. Ocena partii. Partię papy na leży uznać za zgod

ną z wymaganiami normy, jeże li bada nia w grupie I i 2 
dały wynik ' d od atni . 

5:7. Zaświadczenie o wynikach badań. D o każdej 

partii papy, uznanej w wyniku badań za zgod ną z wy
maga niami norm y, należy dołączyć zaświ adcze ni e za
wierają ce: 

a) nazwę i adres wytwórni , 
b) oznaczenie wg 2.3 , 
e) liczność partii , 
d) stwierdzenie zgod n ości partii z normą , a na żąda

nie odbiorcy wyniki badań niepełnyc h i osta tnich ba
dań pełnych, 

e) datę wystawienia zaświadczenia, 
/) numer świadectwa kwalifik acj i ja k ości terminu 

obowiązywa ri ia . 

K ON I EC 

Illlorma(j, dodalk owl' 
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INFORMACJ E DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - C'e ntralny Ośrodek Ba daw

Llo-Ro/wojowy Pr/cmysłu Izo lacji BudDwla nej, Ka tDwice. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-80/675I-03 
'II wprowad '/oIH> ?a kres s t Dsow~nia pr7cdmi o tu nor m y. 
b) W)1I'OV,,,d/ o. IHl następującc od miany pap: P/ 95 / 1400, P/ IOO/ 

I lOO, P/ IOO/ 1400 , P/ lOO/ 1600, W/ 95/ 1600, W/ lOO/ 1200, W/ IOO/ 
140() . W/ IOO/ IWO, W/ 120/ 1600. 

c i d"ru"l'Iono stoso wanie innych ilS fa ltów i posy pe k, 
d l d"p ll ._Ioono , tosowan i,' przekładki an tyad hC7yjncj dla p"p 

p"d~ l "d (I \I "dl . 

c ) IrCi'yg ll nwano 7 wym i:lga nia dłu g.ośc i papy . wprowadzając po
\lil'l'/C h nlę par" w ro lce. 

n Il11 nlc·.I,/o no. lic7llOŚć próbek do bada l] nic pdnyc h. 

J . Normy i dokument y związane 

PN-7Y B-046 I 5 Pa py asfa lt owe i s mołow,' . Badan ia 

PN -~ ()/ fI - I0 240 P'lk r)'ci a d"clH>WC 1 p"py i powłok a,laltowyc h. W v

n1<I I"'" lI" i baJania prl Y lldblOrtc 
PN -7ó/ C-9ó I7X!02 PIIe·twory na lt owe. Asl a lt v i7lllacyjnc PS 
PN -XYN-O-,OIO Stat )'s tyona kont ro la jak ości . l.o,owy wy bó r jed-

1 ""tC' ~ prl>du ktu d " pró bk i 
PN -79/N -O-,021 SWt y't )ona kontro l~ ja~ ()'ci . Kontrola odbiorcza 

\wdl u ~ occ' ny altl'l'nat )' wnej . Pl any badania 

BN-85 / 63ó5-0 I Fol i" op" ko waniowa I polic tykn u (I małej ~ęslOści 

BN-85/ 67 14-0-, Surowce mineralne. Mączk i I łupku c hlo rytDwosery-

cytowet'0 i fy llit o wq~o 

BN -75/ 6727-01 Surowce mineralne . Posypki pa powe 
BN-87/ 6 755-06 W elon 7 włókic'n " kl anych 
Us ta wa I dnia 15 li st o pada 1984 r. Prawo pr/ewo70wl' (D z. U. z dni a 

28 list opada 1984 r. nr 53 , pOI. 272) . ' 
Re~ulal1lin Puedsi,hio rstwa Po lsk ie Kolejl' Państwowe D ładowaniu 

i 7a no pieua niu przesykk towarowych (D I .T i ZK . nr 9 pDZ. 68 
I 19R5 r.) \ 

Za r/qd/e nit' M inistra KOlllunikacji I dnia 7 marcH 1963 r. w sprawie 
ład owania sa mochodó w ciężarowych i pl7yOCp (Mon . PoJ. nr 24 

poz. 12J z 1963 r. i 7 1968 r. nr 38 poz. 250). 

4. Normy zagraniczne 

N RD TGl. 22317/03-82 Bitum inosc Bahne n unq Sc hinde ln Glasvlies 

-Dachbda ~ 

ZSRR rocr 15879-70 C'TeKJl Dpy6epol1l1 
BRI. BLS 63 I 5-84 M ywaMa 6I1T)'MHa Xl1l1pOH30JlaL\HDHHa c DCHDBa 

CTI.KJlC /ł BOaJl 
R F N DIN 52143-80 Glasvlil" - Bitullll' nda t hba hnen. Beg rill. Be-

7~ i chnun~ . Alll ordl'run ~t: 1l 

5, Symbol wg SWW - 1461 - IJ. 

6. Autorzy projektu normy: Ill~r inż . Da nuta Ban"szkiewicz. 
m !,! r J an Mastalsk i Centralny Ośrodek Badaw\7o-Ro7.wojowy Prze

mysł u 170lacji Budowlanej, Katowicc' . 
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