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N O R M A BRANŻOWA BN-88 

MATERIAŁY 6733-11 
BUDOWLANE Gips autoklawizowany 

I. WSTĘP 

1.1. Przedmiot norm y. Przedmiotem normy jest spo
iwo gipsowe . którego główn ym sk ładnikiem jest pół 

wodny ~ iaruan wapnia. odmian y (\' ot l"i'ymywa ny na 
skal<; pr7.emys ł ow,! pl7ez c z~ściowe odwodnieni,' kamie
ni a gipsowel,!o w procesie all toklawi7.acj i i pr7.c miału 

o trzyma nego produk tu . 
1.2. Zakres s tosowania przedmiotu normy. Gips '.lUto

klawi7owa ny. g łównie jako dodatek do inn yc h spoiw 
I,!ipsowyeh . s tm u je s iC; w pr7.em yśle ccram ic7J1ym. w wy
robach odlcwn ic l'yc h do ce lów mecl yunyc h i jubiler
skich. 

1.3. Określenia 
1.3.1. ma rka gipsu a utok lawizowanego - lic7ba od

powiadająca wymagil nej wy t r7yma l ośc i na ścis k a nil'. 
oznaczo na w MPa. próbek wysuszonych do s t ałej masy . 

1.3. 2. konsystencja normowa - konsys tc ncja, p rzy 
któ rej roz pływ 7.<1C7yn u badany na ta rczy Southard'a 
wynosi 120 ± 5 mm. 

1.3.3. jednorodność - d o pus7c /alna rÓ7nica czasu 
wiąza n ia poszc7egól nych próbek I,! ipsu I' jednej part ii. 

2. PODZIAŁ I OZNACZEN I E 

2.1. Marka. W 7.ależności od wytr7ymalości mech a
nicZl1ej rozróż n ia siC; 3 mar ki gips u autok lawi70wanego: 
GA-30. GA-35. GA-40 . 

2.2. Przykład oznaczenia gipsu alI tokiawizowanego 
ma rki GA-30: 

G IPS ;\ lITOKL;\W I ZOWANY GA -30 RN-XXló7J.~ - 11 

3. WYMAGANIA TECHNICZNE 

W zależności o d marki g ips <lutok lawi zowil ny po
winien odpow iadać wymaganiom zawarty m w tablicy. 

4. OPAKOWANIE, PRZECHOWYWAN IE 
I TRANSPORT 

4.1. Opakowanie. G ips a ut ok lawi70wany nak7y pa
k ować w worki papierowe WK . co najmniej tr 7.ywar-
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s twawe I' jedną wkładką AP-IOO wg PN- 76/ P-79005 . 
Masa wo rka 7 gipse m powinna wy nosić 50 ± 2 kg . 

Na workach należy umicścić trwil ly n:lpis zawicra-
j'Icy n as t ępującc dane: 

a) o7J1ac7cnie wl,! 2.2, 
b) na zw~ wy twórni i adrcs. 
c) masę worka z gipsc m . 
d) dat~ produkcji. 
4.2. Przechowywanie. Gips auto k lawizow<lny na leży 

przechowywać w po mi eszczen iach za mkni ę t yc h . su
chyc h. zabc7p i eczających go przed zawi lgocc nie m i za
nieczyszczeniem. Wo rki z gipse m należy układać w sto
sy o ilości warstw do 8 sztuk . Między stosa m i i przy 
śc i i1nac h n a l eży pozostawić wolną przes t rze ll u możli

wiaj<Icą d os t ę p do każdego s tos u . 
4.3. T ransport. Gips au to klawizowa ny w opa kowa

niach wg 4. 1 na lcży przewozić krytym i środ k a m i t rans
portu. w warunk ach zabezpiec7.ającyc h go przed za wil
gocen iem. za ni eczyszczeniem i uszkodze niem opak owa ll 
w i l ości do 8 warstw ładowania. 
Ka żda pa rt ia wysyłanego gi psu powinna być liJOpa

trzonu w dokument przewozowy zawierający dane wg 
4.la) -;- c) . datę wysy lki oraz wyniki badall niepcłnych 
wg 5. I. I. 

Ładunek na pakcie powinien być 73bezpieczony w 
te n sposób, aby tworzy ł wraz z pale tą s tab ilną jedno
stkę ładu nk ową. Wa go n powinien być załadowa ny do 
jt-go pełnej objęt ości . 

Transpo rt powin ie n odbywać s i ę zgod n ie z aktualnie 
obowi ązujący mi przepisami ko lcjowymi i drogowy mil). 

5. BADANIA 

5.1 . Rodzaje badań 
5. 1.1. Bada nia nie pełne obej m ują: 
a) 
b) 
c) 
d) 
e) 

o znaczanie 
O7naczan le 
oznacza ni e 
oznacza ni e 
oznacza ni c 

wytrzymałości na ściska nie po 2 h. 
wytrzyma/ości na zgina ni e po 2 h. 
uzia rni eni a . 
czasu wiąza ni a, 

współczynnika wodno-gi psowego. 

11 Palr7 Il1l orma~jl' d odalkowe p. 2. 

Zgłoszona przez Instytut Mineralnych Materiałów Budowlanych 
Ustanowiona przez Dyrek tora Instytutu Techniki Budowlanej dnia 26 kwietn ia 1988 r. 

jako norma obo wiązująca od dnia 1 paźdz i erni ka 1988 r . 
(Dz. Norm . i Miar nr 7/ 1988, poz. 17) 

WYDAWNICTWA NORM ALIZACYJ NE .. ALFA 1988 DflJk Wyd Norm W· wa A rk wyd 0.40 Nakł. 5800· 40 Zam 1310/88 Cena zl 32.00 
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GA-JO GA-35 GA -40 
Bada nia 

Wymagania 
wg 

Wytrzymałość na śc i s kanie. MPa . nic mniej n iż po 2 h 10 12 14 
5.6. 1 

po wysuszeniu d o sta łej masy 30 35 40 

Wyt rzymałość l1a zg inanie . MPa. ni e mniej ni ż po 2 h 5 6 7 
5.6.2 

po wys uszcn iu do stakj masy 10' 12 14 

Odsiew na ici e o bo ku oczka kW<ldratowcgo. ci(. nic wi~- 0. 5 mm 0.0 
5.6.3 

~ej niż 
0.2 0.2 mm 

Czas wią7.ania poc7ą t c k wi:p.a nia n ajwc7cś nicj po upł ywie. min 8 

k(lnicc wią 7~lni a nIc wczcś nit'j ni ż . min 15 5.6.4 

n i l ' ró7niej niż , mln 30 

Jednorodność . mln poaą t ck wią za nia. mln ± 2 5.6.5 

Współczynnik wod no-gi psowy pr7y konsystencji no rm o wej Il IC wyi'szej n i? 0.50 0.40 5.6.6 

Wielk ość zmiCiI1 liniowych , '1(, IlIl' wi~ccj ni ż 0,3 5.6.7 

Okres. w któ rym g ips a ut o klawi Zll wany nic po winien wybl 7ywać odchylcll od wymagań no r-
90 

my. li C7ba dni od dat y wysy ł ki 

Bada nia te n a l eży wykonywać dla ka żdej wysyła nei 
partii. 

5.1.2. Bada nia pełne o bej m uj,r 
a) badania wg 5.1.1. 
b) oznacza nie wyl rzymałośc i na ścis kani e po wy u

sze niu do s t a ł ej masy, 
c) oznacza nie wytrzymałości na zginanie po wys usze

niu do stalej masy. 
d) oznaczanie jednorod nośc i pa rtii, 
e) oznaczanie wid k ości zmi an liniowych zwią za nego 

zaczynu. 
Bada nia pełne nalc7 y wykonywać co najmniej raz w 

kwartak. jak również w przypad kac h spo rn yc h. 
5.2. Wiełkość pa rtii. Pa rti a g ipsu autoklawizowanego 

ni e może przekraczać 50 Mg . W przypadku wi ę k szej 
dostawy nail'ży ją rozdz i e l ić na pa rtie ni e prze krac za
jące 50 Mg . Każdą oddzie l n ą d osta wę mniejszą n iż 

50 Mg na l eży uwa7ać za odd zie l n ą partię. 

5.3. Ogólne wa runk i wykonywa nia badań . Badania na
leży przeprowadzać w pomieszczeniach za mkniętych 

o tcmperaturze 20 ±2°C i wilgotności względnej nie 
prze kra c zającej 65%. 

Próbki gip. u autok lawizowa nego, woda i przy rząd y 
służące d o wykonania oznacza ń powinny mieć tempe
raturę pomieszczenia . 

Do wszystkich C7ynn ości labo ratoryj nyc h należy uży
wać wodę destylowaną. Oznacza ni e masy należy wy
konywać z do kładnośc i ą do I g, a od mie rza ni e wody 
z d o kładności'l do 0.5 cm ] 

5.4. Pobiera nie próbek. Sposób pobierania o raz s kład 
i wielkość próbki - wg B -80/ 6733-06. 

5.5. P rzygotowan ie próbek . Sposób przygotowa nia 
próbki labo ra to ryj nej - wg PN-86/ B-04360 p. 2.2.2. 

5.6. O pis badań 

5.6. 1. O znaczanie wyt rzymałośc i na śc iskanie 

5.6. 1.1. Oznacza nie wytrzymałości na ściska nie po 2 h 
wykonać wg PN-86/ B-04360 p . 2.3.5. 
Badanie należy wykonać na 6 połówkach belecze k o
trzy ma nych z badań wytrzymałości na zgi na nie po 2 h . 

5.6.1.2. O znacza nie wytrzymałości na ściskanie przy 
stałej masie - wg PN-86/ B-04360 p. 2.3. 5. 
Badanie należy wykonać na 6 połówkac h beleczek o
trzymanych z ba da ń wy trzymałośc i na zgi nanie wys u
szonych d o s ta łej masy. 

5.6.2. O znaczanie wytrzymałości na zgina nie 
5.6.2. 1. O znacza nie wytrzymałości na zginanie po 2 h 

wykonać na 3 beleczkac h wg PN-86/ B-04360 p. 2.3.4, 
przy współczynniku wodno-gipsowym oznaczo nym wg 
5.6.6. 

5.6.2.2. O znacza nie wytrzymałości na zgi na nie przy 
stałej masie - wg P -86/ B-04360 p. 2.3.4, przy współ
czynniku wodno-gipsowym oznaczonym wg 5.6.6. 
O znaczan ie n a l eży wy konać na 3 beleczkach z zacho
waniem na s tępujących wa runków : beleczki po rozfor
mo wa niu n a le ży u stawić na ruszlach drewnian ych za
ch owując między nimi od s t ę p nic mni ejszy ni ż 4 cm. 
Wi l gotność względna komo ry lub skrzyni . w której 
przechowywane są beleczki powin na wyn osić nie mniej 
ni ż 90% , a te mperatura powinna wynosić 20 ±2°C. 
Po upływie 2 h , licząc od chwi li zarobien ia gipsu wodą. 
beleczki na l eży wysuszyć do s tał ej masy w temperatu
rze 40 ± 2°C, po czym umieśc ić je w po mieszczeniu 
o te mpera t urze 20 ±~C i wilgotnośc i wzg l ędnej po
wi etrza ni e wyższej niż 65% i pozostawi ć do os tygnię 

cia na I h. Po tym czasie beleczki na l eży poddać ba
daniom wytrzymałości na zg inanie . 

5.6.3. O znaczanie uzia rnienia - wg PN-86/ B-04360 
p. 2.3. 1. 

5.6.4. O znaczanie czasu wiązania - wg PN-86/ 
B-04360 p. 2.3.3. 

5.6.5. O znacza nie jedno rodności pa rtii. Z k ażdej partii 
tra ns po rtowej pobrać 3 prób ki gipsu a uto kla wi zo wa
!lego o ma sie po ok oło l kg. Każdą prób kę n a leży 

pobrać z innego worka i prze prowad zi ć oznacza ni e 
czasu wi ąza ni a wg 5.6.4. osobn o dl a k ażdej próbki . 
Wyni ki te ni c po winn y się różnić międ zy sobą więcej 

ni ż poda no w ta blicy. 



5.6.6. Oznaczanie współczynnika wodno-gipsowego 
(normowej konsystencji) 

5.6.6.1. Przyrzą dy - wg PN -86/B-04360 p. 2.3.2. 1. 
5.6.6.2. Wykonanie oznaczania. Ze śn:dni l.:j pró bki 

la bo ra to ryj nej przygoto wa nej wg 5.5 odważyć 

300 -;- 350 g g ipsu au to klawi zowa nego. Przl.:d przy
s t ą pieniem do wykonywan ia o znaczani a miskę. cy li nder 
i płytę nakży d o kładn i e prze trzeć wi lgo tn <1 tkaniną . 

Pod płYl<l s7kla ml umil,śl.:ić ark us7 papinu z Iwnle
sio nymi współśrodkowo o kn;ga mi . 
Do uprzedni o przygotowa nej mis ki wlać wodę desty
l owa n ą w i l ości zależ n ej od marki gipsu. a n astęp nic 

wsypywać w c i ągu 30 s odważony gi ps. Po wsypaniu 
mieszać przez 20 s. Zac zy n pozostawić przc7 120 s 
w spoczynku . Po tym czasie ca l ość szyb ko za mi eszać 

i wlać do cy lindra ustawio ncgo na środk u płyty sz kl a
nej , a nadmiar zllczy nu u sunąć n ożcm wyró wnujcl c jego 
powi er7chnię z górną krawęd7i ą cy lindra . Ci'yn nośe i 

te powinny być wykon . wal1l' w czasie nic d l użs7ym 

ni ż 30 . . 
Nie później n iż po 200 s, liCZąC od począ tku zllsypy
wania gipsu do wody. cylinder n a l eży s7ybko podnidć 

d o góry na wysok ość 150 -;- 200 mm. odstawić na bok 
i zmi e rzyć rozp ływ zaczynu . 
Po miar wyko nać odczytuj clc ś rednicę okręgu nanies io 
nego na papicrze . zbie żnego ze średnicą placka. W 
przy pa dku braku ta kich m ożliwośc i po miar może być 

wykonany cy rkl em t rasersk im lu b linijką. S redni cę pla
cka należy m ierzyć w dwóc h pros to padlych d o s iebie 
kinunkac h. z do kładnością d o 5 mm . J eże li rozplyw 
zaczyn u jes t większy lu b mniejszy n iż 120 ± 5 mm . 
oznaczl.: ni e należy powtórzyć ze zmieni o n ą il ością wo
dy. 

5.6.6.3. Wynik . Za wyn ik o znacza nia współczynni ka 

wodno-gipsowego należy przyjąć s tosune k ma sy wod y 
cło masy g ipsu . przy którym uzys kuj e się rozpl yw za
czynu równy 120 ± 5 mm . 

5.6.7. Oznaczanie wielkości zmian łiniowych związane
go zaczynu - wg PN-86/ B-04360 p. 2.3 .6. przy współ
czynniku wodno-gi psowym próbe k o znaczo nym wg 
5.6.6. 

5.7. Ocena wyników b adań. Part i y ·uważa się za zgod
n ą z wy maga nia mi norm y, jeże l i spcl nia wymaga nia 
podanI.: w tablicy . 
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