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MATERIALY przeciwwilgociowej
BUDOWLANE
Papa asfaltowa
na witokninie przeszywanej [ oo
1. WSTEP 3. WYMAGANIA

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest papa

asfaltowa na widkninie przeszywanej stosowana jako
spodnia warstwa pokryé dachowych oraz do izolacji
przeciwwilgociowych i wodoszczelnych.

1.2. Okreslenia. Papa asfaltowa podkladowa na
wtokninie przeszywanej jest 1o wyrdb otrzymywany
przez nasycenie wlokniny przeszywanej asfaltem im-
pregnacyjnym, powleczenie 7z obu stron masg asfaltowy
7 dodatkiem wypelniaczy mineralnych oraz posypanie
obustronne drobnym piaskiem, myczkg 7 tupku chlory-
towo-serycytowego lub inng drobnoziarnisty maczka
mincralng, stosowany jako spodnia warstwa pokryé da-
chowych oraz do izolacji przeciwwilgociowych 1 wodo-
szezelnych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Odmiany. W zaleznos$ci od zawarto$ci astaltu
rozréznia sig nastgpujgee odmiany papy podkiadowe;:
— P/1600 — papa astaltowa podktadowa o zawar-
astaltu wilosci 1600 g/m?,
— P/2000 — papa astaltowa podktadowa o zawar-
asfaltu w ilosci 2000 g/m?,

— P/2400 — papa astaltowa podkladowa o zawar-
todei astaltu wilo$ci 2400 g/m?.

2.2. Przyktad oznaczenia papy astaltowej podktado-
wej na wlokninie przeszywanej, odmiany P/1600, szero-
kosci 100 ¢m 1 dlugosci 10 m:

PAPA ASFAILTOWA PODKLADOWA NA WLOKNINIE

PRZESZYWANEJ

tosel

tosci

3.1. Materiaty

3.1.1. Wiéknina przeszywana 0 gramaturze
210 £30 g/m? i sile zrywajgcej przy rozciaganiu paska
wiokniny o szerokosci 50 mm. wzdtuz nie mniej niz
200 N, w poprzek nie mniej niz 10 N. Odlegto$¢ prze-
szycia nie wigksza niz 3,6 mm.

3.1.2. Asfalt — PS-40/175 impregnacyjny oraz po-
wiokowy PS-85/25 1 PS-85/40 — wg PN-76/
C-96178/02.

3.1.3. Posypka papowa z piasku kwarcowego frakeji
0.32 =+ 1,00 mm wg BN-75/6727-01 lub mgczka 7 tupku
wg  BN-85/6714-03. Do
spodniej wstegi papy dopuszeza si¢ stosowanie jako po-
sypki. innej drobnoziarniste] mgezki mineralne) (w tym
rowniez wodnej zawiesiny substancji mineralnych) za-
bezpieczajgce] whasciwg przyczepnosc papy z podiozem.

chlorytowo-serycytowego

3.1.4. Wypetniacz mineralny pytowy [rakcji 6400 lub
4900 wg BN-85/6714-03 lub pyly dymnicowe wg In-
strukeji ITB nr 206.

3.2. Wyglad zewng¢trzny. Wstgga papy powinna byé
bez dziur i zathman o réwnych krawedziach. Powierz-
chnia papy powinna mie¢ rOwnomiernie roztozona po-
wloke 1 posypkg. Przy rozwijaniu rolki papy niedopusz-
czalne sy uszkodzenia powstate na skutek sklejania sig
papy.

Dopuszeza si¢ naderwania na krawedziach wstegi
papy w kierunku poprzecznym nice diuzsze niz 30 mm
najwyzej w 3 miejscach na kazde 10 m diugosci papy.

3.3. Wymiary papy, gramatura wiokniny przeszywanej

P/1600-100-10 BN-86/6751-04 oraz masa asfaltu — wg tabl. 1.
Tablica 1
, Wymiary rolki papy Gramatura wiokniny Masa aslali
Odmiana papy podkladowe) - —— pr/c\/,\\\:um'_l :4/|1.1: B
g/m’ nie mniej niz
m cm
>/ 1600 1600
: 10 +0.1 ’
P/2000 1S +0.15 100 =3 210 £30 2000
2 9.
P/2400 20 0.2 2400
Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu lzolacji Budowlanej
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Techniki Budowlanej dnia 24 lutego 1987 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1987 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 4/1987, poz. 13)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ALFA" 1987 Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,45 Nakt. 5200 + 40 Zam 974/87 Cena zt 18,00
~
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3.4. Pozostate wymagania — wg tabl. 2.
Tablica 2
Wyimagania Odmiany papy podkiadowe)
P/1600 P/2000 P/2400
a) Gigtkos¢ (niedopuszezalne w temperaturze 20 £2°C przy przegina-
powstawanic  na - ZCWhg- niu na poélobwodzie klocka o Srednicy, 20 40
trznej stronie rys 1 peknigé) mm
w temperaturze 0°C przy przeginaniu na 50 70
potobwodzie klocka o Srednicy, mm i

niedopuszezalne tworzenie si¢ zgrubien oraz pojawienie

b) Odpornos¢ na dziatanie temperatury 70°C w ciggun 2 h e (S .
si¢ Scickania masy
¢) Przesigkliwos¢ przy dziataniu w ciggu 100 h stupa wody wysokoscr, mm nicdopuszczalna
500 | 1000

d) Sita zrywajgea przy rozcigganiu paska papy szerokoser 50 mm, Srednio

7 dwoch kierunkow, N, nic mnie) niz 250

prey czym 7 kicrunku poprzecznego. N. nic mniej niz 150
¢) Wydluzenie przy zrywamu, Srednio 2 dwoch kierunkow, %. nie mniej nmiz 20

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Rolki papy asfaltowej na wtokninie
przeszywanej powinny by¢é zwijane na twarde rdzenie
lub gilzy o $rednicy nie mniejszej niz 50 mm (z tektury,
PCW, itp.) lub 7z wkiadky tekturowy.

Rolki papy powinny by¢ owijane paskiem papieru
szerokosei 20 ¢m i zabezpieczone przed rozwijaniem
drutem lub sznurkiem.

Kazda rolka powinna mie¢ dwie jednakowe nalepki
o powierzchni co najmnicj 60 ¢cm? kazda, przy czym
jedna nalepka powinna by¢ umieszezona na zewngtrznej
stronie rolki, a druga wewngtrz rolki. Nalepka powinna
zawiera¢ co najmniej nast¢pujace dane:

a) nazwe 1 adres producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) wymiary: szeroko$¢ w cm, dlugo$¢ w m,

d) dat¢ produkeji,

¢) znak kontroli jakosci,

f) napisy: . Przewozi¢ 1 magazynowaé rolki papy
w pozycji lezgee)”, Stosowaé wylgcznie lepik asfalto-
wy", Liczba warstw sktadowania w temperaturze do
5°C — 4, powyzej 5°C — 2", .Liczba warstw tadowa-
nia w temperaturze do 5°C — 4, powyzej 5°C — 2,

W partii papy nie moze by¢ wigeej niz 3% rolek
skladajgcych si¢ 2 dwoch kawatkow papy, przy czym
Jeden kawatek nie moze by¢ krotszy niz 2 .m.

W przypadku stosowania paletyzacji rolki papy nale-
7y uklada¢ na paletach o wymiarach 800X 1200 mm
na lezyco.

4.2. Przechowywanie. Rolki papy astaltowe] na wlok-
ninie przeszywancj nalezy przechowywaé w pomieszeze-
niach krytych. chronigcych przed zawilgoceniem, zabez-
picczajacych przed dzialaniem promieni stonecznych
i 7z dala od grzejnikow. Rolki papy nalezy ukladaé
na rownym. utwardzonym podifozu magazynu w pozy-
cji lezace), nie wigeej niz w czterech warstwach przy
temperaturze nie przekraczajgceej 5°C lub nie wigeej niz
w dwoch warstwach w temperaturze powyzej 5°C, przy

czym rolki papy powinny by¢ utozone rownolegle do
sicbie.

4.3. Transport. Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi
srodkami transportowymi, uktadajgc je w pozycji lezg-
cej najwyze) w czterech warstwach, gdy temperatura
nic przekracza 5°C. W pozostatych okresach pap¢ na-
lezy przewozi¢ najwyzej w dwoch warstwach. Rolki
papy nalezy ukladac¢ diugoscia w kierunku jazdy $rodka
transportowego na catej szerokosci, tak aby uniemozli-
wi¢ przemieszezenie si¢ rolek papy podczas jazdy.

Dopuszcza si¢ transport papy w kontenerach lub na
paletach o wymiarach 800X 1200 mm, po uprzednim
uzgodnieniu pomigdzy dostawcyg 1 odbioreg.

W transporcie kolejowym lub samochodowym nalezy
przestrzega¢ obowigzujacych przepisow  transporto-
wych',

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania odbiorcze

a) sprawdzenie wygladu zewngtrznego (3.2),

b) sprawdzenie wymiarow (3.3),

¢) sprawdzenie masy sktadnikow przez wazenie (3.3),

d) sprawdzenie gigtkosci (3.4 a),

¢) sprawdzenie odpornosci na dziatanie podwyzszo-
nej temperatury (3.4 b).

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzaé¢ u produ-
centa, przy kazdym odbiorze partit papy.

5.1.2. Badania okresowe

a) sprawdzenie masy skladnikéw metody  ekstra-
keji (3.3), .

b) sprawdzenie przesigkliwosci (3.4 ¢),

¢) sprawdzenie sty zrywajgcee) przy rozcigganiu

(3.4 d),
d) sprawdzenie wydluzenia przy zrywaniu (3.4 e).
Badania okresowe nalezy przeprowadzac nie rzadzie)
niz raz na tydzien. kazdorazowo przy zmianie surow-
cOwW lub technologii produkcji oraz na zadanie od-
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biorcy, w laboratoriach wytworcy lub w upowaznio-
nych laboratoriach instytucji naukowo-badawczych.

5.1.3. Grupy badan. W zaleznosci od rodzaju badan
dzieli si¢ je na nastgpujgce grupy:

grupa | — badania wg 5.1.1 a) i b),

grupa 2 — badania wg S5.1.1 ¢) + e¢),

grupa 3 — badania wg 5.1.2 a) + d).

5.2. Program badain odbiorczych (grupa 1 i 2)

5.3. Kontrola jakosci

5.3.1. Sktad i liczno$é partii. Przed przystgpieniem
do badan wyroby nalezy podzieli¢ na partie zawierajgce
rolki papy jednej odmiany i o jednakowych wymiarach.

Liczno$¢ partii przedstawionej do kontroli niec powin-
na przekracza¢ 1200 sztuk rolek papy. W przypadku
odbioru wigkszej liczby rolek papy. nalezy je podzieli¢
na partic skladajgce si¢ najwyzej 7z 1200 sztuk.

5.3.2. Sposob pobierania probek — wg PN-83/
N-03010.

5.3.3. Poziom kontroli — wg PN-79/N-03021 tabl. I:

dla badan grupy 1 — S-3 specjalny,

dla badan grupy 2 — S-1 specjalny.

5.3.4. Wadliwos$¢ dopuszczalna w, — maksimum:

dla badan grupy 1 — 49%, ,

dla badan grupy 2 — 2.5%.

5.3.5. Wybér i stosowanie jednostopniowych planow
badania. Plany badania dla kontroli normalnej wg
tabl. 3. Wybor 1 stosowanie plandw badania dla kon-
troli obostrzonej i ulgowe) oraz warunki przej§cia —
wg PN-79/N-03021.

5.3.6. Ocena wynikéw badan w grupie 1 i 2. Wynik
badan w, grupie | i 2 nalezy uznac¢ za dodatni, jezeli
liczba sztuk niedobrych w probkach obydwu grup nie
przekracza liczb kwalifikujacych mi, podanych w pla-
nie badania.

5.4. Program badan okresowych (grupa 3). Do badan
okresowych nalezy pobra¢ metody losowa na Slepo
probke o licznosci co najmniej 5 sztuk rolek papy.
niezaleznie od licznosci partii.

Wynik badania w grupie 3 nalezy uzna¢ za dodatni,
jezel wszystkie sztuki w probee dadzg wyniki zgodne
7z wymaganiami normy.

5.5. Opis badan — wg PN-72/B-04615.

5.6. Ocena partii. Parti¢ papy nalezy uznac¢ za zgod-
ng z wymaganiami normy, jezeli badania 1, 2 i 3 daty
wynik dodatni.

5.7. Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kazdej
partit papy, uznanej w wyniku badan za zgodng z wy-
maganiami normy, nalezy dotyczyé zaswiadczenie za-
wierajace:

a) nazwg 1 adres producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) licznos$¢ partii,

d) stwierdzenie zgodnosci partii z normg, a na zada-
nie odbiorcy wyniki badan odbiorczych i ostatnich
badan okresowych,

¢) datg wystawienia zaswiadczenia.

Informacie dodathowe

Tablica 3
r o ir . )
Licznad® parii Grupa 1 Grupa 2
N licsmosé probk liczba liczba licznodé probki liczba liczba
“/NOSC 'O ! . wan g ' OSC "ODK . A ages A
X i p kwalifikupgea dyskwalifikujgea b " p kwalilikujigca dyskwalitikujgca
n, m: ni m:
sztuk
do 150 3 0 | ) 0 |
IS1 =+ 1200 13 | ) 5 0 1
KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojony Przemastu Izolacp Budowlaney, Katowice.,

2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-72/B-04615 Papy astaltowe 1 smolowe. Badama

PN-76/C-96175/02 Prsctwory nattowe. Astalty przemystowe 1zola-
avne PS

PN-N3/N-03010 Statvstvezna hontrola jakosci. Fosowy wybor jed-
nosteh produktu do probka

PN-79/N-03021 Statvstyesna kontrola jakoscr. Kontrola odbioreza
wedlug oceny alternatywnep. Plany badania

BN-85/6714-03 Surowce
servaovtonego o hvilitowepo

BN-75/6727-01 Surowce mineralne

Ustawa 2 dora 15 Iistopada 1984 Prawo preewozowe (Dzo U7 dina
28 histopada 1984 nr 53 pos. 272)

nuncralne. Mgezke 7 tupku chloryvtowo-

Posypki papowe

Reculamin Przedsicbrorstwa Polskic Koleje Panstwowe o fadowaniu
1 zabezpieczamu przesvick towarowseh (Dz. Ta Z.K. nr 9 poz. 68
s 1985 1.)

Zarzgdzeme Ministra Komunikacp 7 diia 7 marca 1963 w sprawie
ladowania  samochodow — cigzarowyeh 1 preyezep MUP. Nr 2

123 7 1963 1 7 1968 Nr 3% pos. 250

Instrukcja I'TB nr 206, Instrukcja stosowania poprolow lotnych do

'\U/.

betonow kruszywowych, Warszawa 1977,

3. Symbol wg SWW — 1461-99.

4. Dokument na podstawie ktorego opracowano norme¢. Norma
sostadi opracovana na podstawie Swiadectwa dopuszezenia do sto-
sowiantt w o budownictwie nr 448/82 Papa aslaltowa na osnowie
7 wloknmy  przeszywane]. wydancego przes Instytut Techmkin Bu-
dowlance).

5. Autorzy projektu normy — mgr iz, Danuta Banaszkiewicz.
mar Jan Mastalskt —  Centralny Osrodek Badawcezo-Rozwojowy
Przemvstu Tzolacp Budowlaney.
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