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N O R M A BRANŻOWA BN-B7 
Materiały do izolacji 6751-04 

MATERIAŁY przeciwwi Igociowej 
BUDOWLAN E Papa asfaltowa 

na włókninie przeszywanej 
G rupa katalogowa 0714 

ł. WSTĘP 

1.1. Przedmiol normy. Przedmiotem no rmy jest papa 
asfaltowa na włók n inie przeszywanej stosowana jako 
spodnia wa rstwa pokryć dac howych oraz do izolacji 
przec iwwilgociowych i wodoszczelnych. 

1.2. Okreś lenia. Papa asfa ltowa podkladowa na 
włókninie przes7ywanej jest to wyrób otrzymywany 
prze;.' nasyce nie włókniny przeszywanej asfaltcm im
pn:gnacyjnym, pow leczcnie 7 obu stron mas,} asfa Itow,} 
I dodatkiem wypełniaczy minnalnych oral posypanie 
ohustronne drohnym piaskiem. mączk:} z lupku chlory
ttlwo-snycytowego lub i nną drohnoziarnisl:1 m:jczk~l 

mineralną. s tosowany jako spodnia warstwa pokryć da
chowyc h (lfal do izo lacji przeciwwilgociowych i wodo
szczelnych. 

2. PODZIAŁ I OZ NACZ ENIE 

2.1. Odmia ny. W lak'żności od zawartości asfa ltu 
rIl/ró;inia si~' nast~pui'ICt' odmiany papy podkbdowej : 

P/160() - papa asfa ltowa podkładowa o zawar
tości asfa ltu w i l ości 1600 g/ m2• 

P/ 2000 - papa asfa ltowa podk ładowa o zawar
t ości asfa ltu w i l ości 2000 g/ m2, 

P/ 2400 - papa asfaltowa podkładowa () zawar
t ości asfa ltu w ilości 2400 g/m 2• 

2.2. Przykład oznacze nia papy asf,dt owej podkłado

Wl'j na włókninie przeszywanej. odmiany P/ 1600. szero
kości 100 cm i dł u gości 10 m: 

PAPA ASFA I TOWA PODKlADOWA A WlÓKNINIE 

PRZESZYWANEJ 

1'/ 1600· 100· 10 BN-l<6/ 6751·()4 

3. WYMAGAN IA 

3. l. Materi a ły 

3. 1.1. Włóknina przeszywana o gramaturze 
210 ±30 g/m 2 i si le zrywającej przy rozc iągan i u paska 
włókniny o szerokości 50 mm, wzdłuż nie mniej niż 

200 N. w poprzek nie mniej nIż 10 N. Od l egłość prze
szycia nie większa niż 3,6 mm . 

3.1.2. Asfa lt - PS-40/ I 75 impregnacyjny oraz po-
włokowy PS-S5125 PS-S5/40 wg PN-76/ 
C -96 178/02. 

3 .1.3. Posypka papowa z piasku kwarcowego frakcji 
0.32 -7- 1.00 mm wg BN-75/ 6 727-0 I luh mączka 7. łupku 
chlorytowo-serycytowego wg BN-S5/67 14-OJ. Do 
spodniej wstC;gi papy dopuszcza się s tosowanie jako po
sypki. innej drobnoziarnis tej mączki minera lnej (w tym 
również wlldnej zawiesiny suhstancj i mincra lnych) I.a
bczpieczaj'Icej właściwą p r7.yczepność papy 7. podłożem. 

3.1.4. Wypełniacz minera lny py łowy Irakcj i 6400 lub 
4900 wg BN -85/ 6714-03 luh pyły d ymnicowe wg. In
strukcji ITB nr 206. 

3.2. Wygląd zewnęt rzny . Wst~ga P,IPY powinna być 
bez dziur i załtJmań o równych kraw~dziach. Powic l,?
chnia papy powinna mieć równomiernie ro7.łożon'ł po
włokę i posypkę. Pri'y r07.w ijaniu rolki papy niedopusi'
czalne S'I uszkodzenia powstałe na skutek sklejania si~ 
rapy. 

Dopuszcza się naderwania na kraw~d l.. i a Lh wst<;gi 
papy w kie runku poprzecznym nic d ł uż. l e niż 30 mm 
najwyżej w 3 miejscach na ka żde 10 m długości papy. 

3.3. Wymiary papy, gra ma tura włókniny przeszywanej 
oraz masa asfaltu - wg. lab\. I . 

Tablica t 

W) l11iar~ roi ki pap~ (ira ma lura wł()kl1i l1~ M;"a ;"ra II u . 
Od l11i ;, 11 ; ' P;'P) j1, ldkl ;,d,'wl'j 

dłu gość ~/f.: roJ... o~ć 
prll"/~ wa l":j 

P/ I(>()() 

1'12000 

1'/ 2400 

g/ lll ~ !lI t' - 111 ( Ill 

lO ± O. I 
15 ±O.15 wo 3 2 10 ± 30 
20 ±(1.2 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Izolacji Budowlanej 
Ustanowiona przez Dyrek tora Instytutu Techniki Budowlanej dn ia 24 lutego 1987 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1987 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 4/ 1987, poz. 13) 

WYOAWNICTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1987 
'-

Oruk Wyd Norm W-wa Ark wyd . 0.45 N_kł. 5200 • 40 Z" m 974/87 

g/m ~ 

Illll il·.i l1i~ 

1600 

2000 

2400 

Cena zł 18.00 
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3.4. Pozostałe wymagania - wg tab l. 2. 

Tablica 2 

Wyl1lagania 
Odmiany papy podkladowej 

PI 1600 P/2000 P/2400 

,,) Gi,lk,,';ć (nil'd"!lu,zoalnl' 

powstawanie lł'l /t:Wlh';

Ir/lll'j sl ronil' ry' i p,kni,ć) 

w le 111 pl'l"alu r/l' 20 ± 2°C pr/y pl"lcgina

niu na pó!"hwnd/ie kllleka O śred nicy. 

111m 

20 40 

w lel11pcralurll" oDe pr/y pr/.l'ginaniu na 

pó lohwod/il' klocka o średnicy, 111m 
50 70 

h) Odporność na d/ialanie Il'mpl'l"alury 7()Oe w ci,!gu 2 h 
niedopus/c/alne Iworzenie si, zgrubie li oraz pojawienie 

sil.; ś...: i l'kania ~'Isy 

niedopu;,toalna 

500 I 1000 

d I Sila Irywaj'łcl prl) m/ci,!ganiu pasb papy "l'I"okości 50 111111. ś rl'dnio 

I dwóch ~ierunk (I\\' . N. nie I1lni ej ni~ 250 
150 prty Gy m I kil'rllnku popr/ eonego, N, nie I1lnil'j ni~ 

l') Wyd l u~enie prty Iryw:ln iu, ,red ni o I uwóch kierunków. cYt . nil' mniej nii 20 

4. PAKOWANI E, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Rolki papy asfaltowej na włókninie 
przeszywa nej powinny być zwijane na twarde rdzenie 
luh gilzy o ś red nit.:y nie mniejszej niż 50 mm (z tektury, 
PCW , itp .) lub z wk ł adk<J tekturową. 

Rolk i papy powinny być owijane paskiem papieru 
szerokości 20 cm i za bezp ieczone przed rozwijaniem 
drutem lub s:lIlurkicm. 
Każda rolka powinna mieć dwie jednakowe nalepki 

o powierzchni co najmnicj 60 cm 2 ka;ida. pPy czym 
jedna nalepka powinna hyć umieszczona na zcwn<;trznej 
stronic rolk i. a druga wcwlUllrz rolki . Nalepka powinna 
zawierać co najmniej 1l<lst<;puj,!ce dane: 

a) nazw\,' i ad res producenta . 
b) oznaczenie wg 2.2, 
c) wymia ry: szerokość w cm. długość w m, 
d) da t<; produkcji, 
l') znak kontro li jakości. 
n napisy: " Przewozić i magazynować ro lki papy 

w pozycji Ież.,cej", "S t osować wyłącznic lepi k asfal to
wy". "Liczha warstw sk ladowania w temperaturze do 
5°C - 4. powyżej 5°C - 2", "Liczba warstw ładowa
nia w tempera tu rze do 5°C - 4. powyżej 5°C - 2" . 

W parti i papy nic może być wi<;ccj niż 3% rolek 
s kładającyc h sit; z dwóch kawałków papy. przy czym 
jeden kawałek nic możc być krótszy niż 2 ·m. 

W przypa dku stosowania paletyza cji rolki papy nale
'iy układać na p;lklach () wymiarach XOOX 1200 mm 
na kŻ<lco . 

4.2. Przechowywanie. Ro lki papy asfal towej IILI włók 

ninie przeszyw,lnej nakży p rzechowywać w pomieszcze
niach krytych. chron i'lcych przed zawilgoceniem. za bez
piecl.aj'lcych przed działaniem prom ieni sło necznych 

i 7 dala o d gr7ejników. Rolki papy należy układ ać 

na równym. utwardzonym podł ożu magazynu w pozy
cji !eż<lcej. nie wi<;cej n i ż w cztert'c h warstwach przy 
temperaturze nic przekraczaj,!cej 5°C lub nic wi~cej niż 
w dwóch wars twach w temperaturzc powyżej 5°C, przy 

czym ro lki papy powIllny być ułożone równolegle do 
sieb ie. 

4.3. Transport. Rolk i papy n a l eży przewozić krytymi 
środkam i transportowymi, układając je w pozycj i l eżą

cej najwyżej w czterech wa rstwach, gdy temperatura 
nic przekracza 5°C. W pozostałych o kresach papę na
leży przewozić najwyżej w dwóch warstwach. Ro lki 
papy na leży układać długością w kierunku jazd)'. środka 
transportowego na całej szerokośc i , tak aby uniemożli
wić przcmieszczenie się rolek papy podczas jazdy . . 

Dopuszcza sil,' t ransport papy w ko ntenerach lub na 
paletach o wymiarach 800x 1200 mm , po uprzednim 
uzgodnieniu pomiędzy dostawcą i odb i o rcą . 

W tran sporc ie kolejowym lub sa mochodo wym należy 
przestrzegać obowiązujących przepisów tra nsporto
wych l ). 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania odbiorcze 
a) sp rawdzenie wygląd u zew nętrznego (3.2). 
b) sprawdzen ie wymiarów (3.3). 
c) sprawdzen ie masy sk ł ad ników przez ważenie (3,3). 
ci) sprawdzenie gi <;tkości (3.4 a) . 
c) sprawdzenie odpornośc i na dzia ł an i e podwyższo

nej te mperatury (3.4 b). 
Badania odbiorcze należy przep rowadzać u produ

cen ta. przy każdym odbiorze partii papy. 
5.1.2, Badania okresowe 
a) sprawdzenie masy sk ład ników melOdq ekstra

kcji (3.3). 
h) sprawdzenie 
c) sprawdzcnie 

(3.4 d). 

przes i ąkl iwości (3.4 c). 

s ily zrywa.FlceJ przy rozci,)ga niu 

d) sprawdze nie wydłużen i a przy zrywani u (3.4 e). 
Badania okrcsowe należy przeprowad zać nic rzadziej 

niż raz na tydzieil, każdorazowo przy zmianie surow
ców lu b techno logii produkcji oraz na żądanie o d-

I I Pall"l 11li""rrnac'jl' dO(!;,lk(lwc' p . 2. 
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biorcy, w labora toriach wytwórcy lu b w upoważnio
nych labo ratoriach ins tytucj i naukowo-badawczych. 

5.1.3. Grupy badań. W zależn ości od rodzaj u badań 
dzieli si<; je na nas t<;pujące grupy: 

grupa I badan ia wg 5. 1.1 a) i b) , 
grupa 2 - bada ni a wg 5. 1.1 c) -;- e), 
grupa 3 - badan ia wg 5. 1.2 a) -;- d) . 
5.2. Program badań odbiorczych (grupa l i 2) 
5.3. Kontrola jakośc i 

5.3.1. Skład i liczność partii. Przed przystąp i eniem 

do bada ń wyroby n a l eży podz i elić na partie zawierające 
rolki papy jednej odnliany i o jednakowyc h wym iarach. 

Liczność partii przedstawionej do kontroli nic powin
na prlekraczać 1200 sztuk rolek papy. W pr7ypadku 
odbioru w i<;ks7l'.j lioby rolek papy. należy je pod zielić 

na partie skladające si<; najwyżej -; 1200 sztuk. 
5.3.2. S posób pobierania próbek - wg PN-83/ 

N-030 10 . 
5.3.3. Poziom kontroli - wg PN-79/ N-0302 1 ta bl. I : 
dla badall gru py I - S-.\ specjalny. 
dla badań grupy 2 - S-I specjalny. 
5.3.4. Wadliwość dopuszcza lna 11 '2 - mak si mum : 
dla bachul grupy I - 4o/r . 
dla bada ri grupy 2 - 2.5o/r . 
5.3.5. Wybór i stosowanie jednostopniowych pla nów 

badania. Plany badania dla kontroli nor malnej wg 
tabl. 3. Wybór i stosowanie p lanów badan ia d la kon
tro li obos t rzonej i u lgowej o raz war unki przejśc ia -
wg PN-79/ N-03021. 

5.3.6. Ocena wyników badań w grupie l i 2. W ynik 
badarl w\ grupie I i 2 na l eży u znać za dodat ni. jeżeli 
liczba sztu k Il iedobrych w pró bkac h obydwu grup nie 
przekracza liczb kwalifikujących mi. podanych w p ia
nie badan ia. 

5.4. Program badań okresowych (grupa 3). Do badar'l 
okresowych na l eży pobrać metod'l l osową na śle po 

próbk<; o l i cznośc i co naj m niej 5 szt uk ro lek papy. 
nieza l eżnie od l i czności pa rt ii . 

Wynik bada nia w grupie 3 na l eży u7llać za dodat ni, 
jeżeli wszys t kie sztuki w p róbce dadz~ wyn iki zgodne 
z wymagan iami no rmy. 

5.5. Opis badań - wg PN-72/ B-046 I 5. 

5.6. O cena pa rtii. Parti<; papy należy uznać za zgod
ną z wymaganiam i normy, jeże l i badan ia I, 2 i 3 dały 

wyn ik dodatn i. 

5.7. Zaświ adcze ni e o wy nikach badań . Do k ażdej 

partii papy. uznanej w wyniku badall za zgodn~1 z wy
maga n iam i normy, na l eży dO/lICZYĆ zaświadczen i e za
wierające : 

a) nazw<; i adres producenta . 
bl oznaczenie wg 2.2. 
c) l iczność partii , 
d) stwierdzenie zgodności part ii z norl11q. a na żąda

n ie odbiorcy wy n ik i ba(hl 11 odbioro.ych i os ta tnich 
bada 11 ok resowych, 

c) dal<; wys tawiellia laświ"doen i a. 

Tablica 3 

L i c/ IłO~Ć parti i 
Grupa I lirupa 2 

N li o lx l lioh" lioh" lioha 
IIC/ Ił O~l pr(,h~i 

~w"lirikul:I C: 1 u y~k ",alirikuj:IC:1 
li c"H)~ć pn',bki 

kw:dirikuj:jl':1 d~ ,k ",,,lirikuj:IGI 
1/ 1/ 

III , 111 1- IH I nI :! 

"tuk 

do 150 .I O 5 O 

I S I 1200 1.1 2 5 O 

KONIEC 
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