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MATERIAŁY 
6732-04 

BUDOWLANE Gips ceramiczny Zamiast 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przed mio tem normy jest gips 
stosowany w przem yśle ce ra micznym, którego głównym 
składnik iem jest półwodny sIa rcza n wapniowy 

I 
(CaS04 . -:;- H 20 ) odmiany f3 lub stanowiący miesza-

ninę odmiany O' i f3 otrzymywany na sk a lę przemysłową 

przez częściowe odwodnien ie kamienia gipsowego 
(CaS04 . 2H 20 ). 

1.2. Określenia 
1.2.1. marka gipsu ceramicznego - liczba odpowia

dająca wytrzymałości na zginanie. oznaczona w MPa 
na próbk ac h wysuszonych do s tałej masy. 

1.2.2. jednorodność - okreś lenie do puszczalnej róż

nicy czasu wiązania próbek gi psu . 
1.2.3. konsystencja robocza - konsystencja, przy 

któ rej rozpływ zaczynu wynosi 260 ±5 mm . 

') W za kresie gipsu cera micznego. 

BNc80/6733-10' ) 

Grupa katalogowa 0712 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Marki. W za l eżn ości od wytrzymałości mecha
nicznej rozróżni a się sześć marek gipsu ceramicznego: 
GC-4, GC-5, GC-6, GC-7, GC-8 i GC- IO dostosowa
nych do różnych technologii i' technik formowania wy
robów ceramicznych. 

2.2. Rodzaje. W zależności od stopn ia rozdrobnieni a 
rozróżni a s i ę trzy rodzaje gip, u ceram icznego: I - gru
bo zm ielo ny, II ś redn i o zmielony . III - drobno 
zmielony. 

2.3. Przykład oznaczenia gipsu ceramIcznego marki 
GC-7. d rob no zmielonego: 

GIPS CERAMICZNY GC-7 III B -87/6732-04 

3. WYMAGANIA TECHNICZNE 

Wymagan ia - wg tablicy. 

Wymagania 
GC-4 GC-5 GC-6 GC-7 GC-8 GC-IO Badani~ 

,.. I \I III 1\ III II III \I III II III 

a) Wy trzymał ość po 2 h 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 
na zginan ie , 

po 2 h i wy-
MPa. nie mniej 
niż 

susze niu do 4.0 5.0 6.0 7.0 i!.0 
s tałej masy 

b) Wyt rzym a ł ość na śc i ska nie. MPa. 
9.0 ł2.0 ł5,0 18.0 20.0 

po wysuszeniu do s tałej masy 

e) Ods iew n3 sic ie 0.75 mm O 
o bo ku oczka 

0.5 
kwadratowego. 

mm - - O - O - O - O - O 

%. nie więcej niż 0.2 m 111 1.0 0.5 0.1 0.7 0. 1 0,7 0 . 1 0 .7 0;1 0.7 0. 1 

d) Czas początek wiązania naj -
wią7.Rnia wcześniej po upływie 8 

min 

koniec nie wczcś ni ej 

wią7 .. lI - ni ż. min 
15 

nia 
nie później 

niż . min 
30 

Zgłoszona przez Instytut Mineral nych Materiałów Budowlanych 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Techniki Budowlanej dnia 10 września 1987 r . 

jako norma obow iązująca od dnia 1 stycznia 1988 r. 
(Dz. Norm . i Miar nr 13/ 1987 , poz. 33) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1988. Druk Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd . 0.70 Nakł. 5600 + 40 Zam 2385/87 

\I III 
wg 

5.0 

5.6.5 

10.0 

25.0 5 .6.6 

- O 5.6.1 

0.7 0. 1 

5.6.3 

Cena zł 48.00 
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cd. tablicy 

Wymagania 
GC-4 GC-5 GC-6 GC-7 GC-8 GC-IO Badanie 

I I II I HI H I III II I ['I II I III II I [][ II I III 
wg 

e) Współczynnik nIC niższy 
0,65 

wodno-gi psowy niż 

odpowiadający 
nie wy'l.szy 

konsystencji ro- 0,80 
b oczej 

niż 

f) Jednorodność, począ tek 

mln wiązania. 

mm 

koniec wi:} -
zania. min 

g) Wielkość zmian liniowych, %. nie 
0.25 

więcej n iż 

h) Okres, w którym gips cera miczny 
nie p owinien wyk azywać odchy-
l eń od wymagań normy, liczba 
dni od daty wysył ki. dni 

4. PAKOWANI E, PRZ EC HOWYWANIE 
I TRANSPORT 

0,60 

0,75 

0.25 

4.1. Opakowanie. Gipsy ceramiczne powinny być pa
kowane w worki papierowe WK, co najmniej trzywar
stwowe, z jedną wkładką AP- IOO, lub czterowarstwowe 
bez wkładki wg PN-76/P-79005 . 

Masa worka z gipsem ceramicznym powinna wynosić 
40 ±2 lub 50 ±2 kg. 

Na workach powinien być umie zczony trwały , wy-
raźn y napis zawierający co najmniej następujące dane: 

a) oznaczenie wg 2.3. 
b) nazwę wytwórni i miejscowości , 

c) masę worka z gipsem , 
d) da tę wysył k i . 

4.2, Przechowywanie . Gips ceramiczny n a leży prze
chowywać w pomieszczeniach zamkniętych, zabezpie
czających je przed zawilgocen iem i zanieczyszczeniem. 
Worki z gipsem na leży uk ładać w stosy, jeden na dru
gim w liczbie do 8 sztuk. Pomiędzy stosami i przy ścia 

nach powinna być pozostawiona wolna przestrzeń 

umożli wiająca dostęp do każdego stosu . 
4.3. Transport. Gips ceramiczny w opakowaniach wg 

4.1 można przewozić dowolnymi środkami tra nsporto
wymi w warunkach zabezpieczających je przed zawil
goceniem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem opako
wań . 

Każda partia wy syłanego gipsu ce ra micznego powin
na być zaopatrzona w dokument przewozowy zawiera 
jący wyniki badań wg 5. LI oraz dane wg 4.1. 

5. BADANIA 

5. 1: Rodzaje badań 
5.1.1. Badania niepełne obej mują: 

a) oznaczanie uziarnienia (tablica, poz. c) , 
b) oznaczanie współczynnika wodno-gipsowego (ta

blica, poz. e) , 
c) oznaczanie czasu wiązan ia (tablica. poz. d ). 

0,58 0,55 0.50 0,45 
5.6.2 

- - - -

± I 

5.6.4 

±2 

0,30 0,30 0,4 0.4 5.6.7 

90 -

d) oznaczanie wytrzymałości na zginanie po 2 h 
twardnienia (tablica, poz. a). 

Badania niepe łne należy wykonywać dla każdej par-
tii . 

5.1.2. Badania pełne obejmują: 

a) bada nia wg 5.1.1 , 
b) oznaczanie wielkości zmian liniowych związanego 

zaczynu (tablica, poz. g), 
c) oznacza nie wytrzymałości na zginanie po 2 h 

twardnienia i wysuszen iu do sta ł ej masy (tabl ica, poz. a), 
d) oznaczanie wytrzymałości na ściskanie po wysu

szeniu do stałej masy (tablica, poz. b), 
e) oznaczanie jednorodnośc i (tablica, poz. f). 
Bada nia pełne należy wykonywać przynajmniej raz 

w kwa rtale. ponadto w przypadkach reklamacj i i do ce
lów rozjemczych. 

5.2. Wielkość partii gipsu ceramicznego nie może 

prze kroczyć 100 Mg. W przypad ku w iększej dostawy 
należy rozdzielić ją na partie nie przekraczające 100 Mg. 
Każdą dostawę mniejszą niż 100 Mg należy uważać 

za oddzielną partię. 

5.3. Ogólne warunki wykonywania oznaczań . Ozna
cza nia należy przeprowadzać w pomieszczeniach zam
kniętych o temperaturze 20 ± 2°C i wi l gotności względ

nej 65 ± 5% . Próbki gipsu ceramicznego, woda i przy
rządy sł użące do wykonywani a oznaczań powinny mieć 
tempe raturę pomieszczenia. 

Do wszyst ki ch czynności laboratoryjnych należy uży
wać wod y destylowanej. 
Ważeni e należy wykonywać z dokładnością do I g, 

a odmierzanie wody z dokładnością do I cm), jeżeli 
w opisie metody nie podano inaczej. 

5.4. Pobieranie próbek. Sposób pobierania oraz skład 

i wielkość próbki - wg BN-80/6733-06. 
5.5. Przygotowanie próbek. Sposób przygotowania 

próbki labora toryjnej - wg PN-86/ B-04360 p . 2.2.2. 
5.6. Opis badań 

5.6.1. O znaczanie uziarnienia. Sposób wykonania 
oznaczania uziarnienia - wg PN-86/ B-04360 p . 2.3. I . 
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5.6.2. Oznaczanie współczynnika wodno-gipsowego 
5.6.2.1. Przyrządy 
a) Miska porcelanowa, gumowa, z tworzywa sztucz- • 

nego lub ema liowana, pojemności około 1000 cm 3
. 

b) Mieszadło ręczne z trzema lub więcej pętlami, wy
konane z nierdzewnego drutu wg PN-86/B-04360 rys. I. 

c) Cylinder wykonany z nierdzewnego metalu o po
lerowanej powierzchni wewnętrznej wg PN-86/B-04360 
rys. 2. 

d) Płyta szk lana 350X350 mm i grubości poniżej 

10 mm. 
e) Arkusz papieru z naniesionymi współśrodkowo 

okręgami o wzrastającym promieniu r co 10 mm. w za
krqie od r = 50 mm do r = 150 mm . 

f) Cyrkiel traserski lub linijka długości 400 mm i do
kładności pomiaru do I mm. 

5.6.2.2. Wykonanie oznaczania. Ze średniej próbki la
boratoryjnej przygotowanej zgodnie z 5.5 należy od
ważyć 300 -7- 350 g gipsu ceramicznego. 

Przed przystąpieniem do wykonywania oznaczania 
miskę, cylinder i płytę na leży dokładnie przetrzeć wil
gotną tkaniną. Pod płytą szk l aną umieścić arkusz pa
pieru z naniesionymi współśrodkowo ok ręgami. Do 
uprzednio przygotowanej miski wlać wodę destylowaną 
w i l ości zależnej od marki gipsu ceramicznego, w gra
nicach podanych w tablicy poz. e) lub f), a następnie 
wsypywać w ciągu 30 s odważony gips . Po wsypaniu 
mieszać przez 20 s. Zaczyn pozostawić przez !20 s 
w spoczynku. Po tym czasie całość szybko zamieszać 
i wlać do cylindra ustawionego na środku płyty szkla
nej, a nadmiar zaczynu usunąć nozem wyrównując ję
go powierzchnię z górną krawędzią cylindra. 

Czynności te powinny być wykonywane w czas ie nie 
dłuższym niż 30 s. Nie później niż po 200 s, licząc 

od początku zasypywania gipsu do wody, cylinder na
leży szybko podnieść do góry na wysokość 150-7-
200 mm, odstawić na bok i zmierzyć rozpływ zaczynu. 

Pomiar wykonać odczytując ś red nicę okręgu nanie
sionego na papierze, zbieżnego ze średnicą placka. 
W przypadku braku takich możliwości pomiar może 
być wykonany cyrklem traserskim lub linijką, mierząc 
średn icę placka w dwóch prostopadłych do siebie kie
runkach , z dokładnością do 5 mm. 

Jeże li rozpływ zaczynu jest większy lub mniejszy niż 
260 ±5 mm, oznaczenie na leży powtórzyć ze zmienio
ną ilością wody. Po uzyskaniu pożądanego rozpływu 
pomia r należy powtórzyć. 

5.6.2.3. Wynik. Za wynik oznaczania współczynnika 
wodno-gipsowego n a leży przyjąć stosunek masy wody 
do masy gipsu, przy którym uzys kuje SIę rozpływ za
czynu równy 260 ±5 mm . 

5.6.3. Oznaczanie czasu wiązania 

B-04360 p . 2.3.3. 
wg PN-86/ 

5.6.4. Oznaczanie jednorodności partii. Z każdej je
dnostki transportowej (wagon, samochód) pobrać trzy 
próbki g ipsu ce ra micznego o masie po około l kg, 
każdą z innego worka i przeprowadzić oznaczanie czasu 
~iązania wg 5.6.3 jako średnią arytmetyczną dla każdej 

próbki osobno. 

Różnicę pomiędzy wynikami dla każdej z 3 próbek gi
psu jednorodnego nie mogą być większe niż podano 
w tablicy. 

5.6.5. Oznaczanie wytrzymałości na zginanje po 2 h 
. twarclnlenia i po wysuszeniu do stałej masy 

5.6.5.1. PrzyrZlłdy 
a) Forma o k ształcie i wymiarach wg PN-86/B-04360 

rys. 6 powinna być wykonana ze stali o twardości 

wg Brinella nie niższej niż 140 HB. Wszystkie powierz
chnie formy stykające się z zaczynem powinny być 
oszlifowane. Kąty pomiędzy wszys tkimi przylegającymi 
płaszczyznami formy powinny wynosić 90 ±5°. 

b) Aparat Michaelisa wg PN-86/B-04360 rys. 7. 
c) Miska z materiału nierdzewnego pojemności około 

3000 cm 3
• 

d) Mieszadło ręczne wg PN-86/B-04360 rys. I. 
5.6.5.2. Wykonanie oznaczania 
a) Przygotowanie beleczek. Zaczyn do sporządzania 

beleczek należy wykonać z l -7- 1,6 kg gipsu cera micz
nego, odważonego z próbki przygotowanej wg 5.5 , i od
mierzonej ilości wody potrzebnej do otrzymania zaczy
nu o współczynniku wodno-gipsowym odpowiadającym 

wymaganiom wg 5.6.2. 
Do miski wg 5.6.5.le) przetartej wilgqtną tkaniną lub 

gąbką należy wlać potrzebną il ość wody, następnie wsy
pywać odważony gips ceramiczny w ciągu około 30 s 
i pozostawić w spokoju przez dalsze 30 s, a następnie 
przez 60 s energicznie mieszać mieszadłem wg 5.6.2. 1 b). 

~rzygotowan ym zaczynem napełnić formę wg 
5.6.5. la), której wewnętrzne powierzchnie zos t ały 

uprzednio lekko przetarte tkaniną lub gą bką nasyconą 
olejem. Przegródki formy należy napełniać jednocześ
nie , w związku z czym zaczyn z miski na leży wlewać 

równomiernie, wodząc ją nad formą tam i z powrotem, 
poprzecznie do osi wyk onywanych beleczek. W ce lu 
usunięcia ewentualnie pozostających w zaczyn ie pęche
rzyków powietrza napełnioną formę na leży wstrząsnąć 
5 razy, unosząc ją za płytę podstawy na wysokośc i 

około 20 mm i opuszczając swobodnie na stóJ. Poziom 
zaczy nu w prawidłowo napełnionej formie powinien 
znajdować się ponad ścianka mi przegródek. 

Następnie, po zaobserwowaniu początku · wiązania 

zaczy nu wypełniającego formę, nadm iar zaczynu usu
nąć s talową płytką poruszaną powoli wzdłuż formy, 
przy równoczesnym tnącym ruchu w poprzek fo rmy . 
Po 15 ±5 min od za kończenia wiązania, beleczki wy
jąć z fo rm y i w sposób trwały oznakować na ich gór
nych powierzchniach. 

Do badań wytrzymałości na zginanie należy wykonać 
6 beleczek. Trzy beleczki, przeznaczone do badania 
po 2 h twardnienia, przechowywać w pomieszczeniu 
przeznaczonym do wykonywania badań. 

Pozostałe trzy beleczki po upływie 2 h od czasu za
fo rmowania suszyć do stałej masy w suszarce w tem 
peraturze 40 ±2°C. 

Do oznaczania wytrzymałości na zginanie pie rwszych 
trzech beleczek przystąpić należy po 2 h ± IO min, 
licząc od momentu zarobienia . zaczynu. 

b) Wykonanie pomiaru wytr~ymałości na zginanie. Be
leczkę przygotowaną wg 5.6.5 .2a) należy ułożyć na 



4 BN-87 / 67.\2-04 

w,Jłkach Clolnvch aparatu M ic haelis'a w taki sposób, 
aby ścianka beleC7ki. która powstała po wyrównaniu 
górnej powier7chni. była u~!aw io n a pionowo. Dłuższe 
kraw,dzie belenki powinny być prostopadłe do wał
ków . pr7y C7y m górny powlllien sty k ać si~ z bekczką 

w połowic jej długości. Po za ł 07cn iu be leczki należy 

dźwignię 4 wg PN -86/B-04360 rys. 7 nastawić przez 
podkręcenie ~ruby 7 na kreskę zawaczoną na stoja ku 
aparatu .. as t ~ pnie po zawieszeniu naoynia 8 należy 
otworzyć wysyp śru tu . Na skut ek o bc iążenia śru t em be
leczka ulega jf ł ama n iu. ró wnoCi'eś ni c naczy n ie ze śru
tem spadając naciska za padkę . wyłączając dalszy wysyp 
śru tu. Naczynie wraz ze śru t cm należy zdjąć z dźw ig ni 

i waiyć jf dok ładn ośc i ą do 10 g. 
5.6.5.3. Obliczanie wyników. Wy trl y małość na zg ina

nie (R=) na lely ob l icjfy ć. w MPa. wg W70m 

R =~ =c I . I 7 . 111 ( I ) 
w którvm m - masa naC/ynia 'Ie śr utem. w kg . 

5.6.5.4. Wynik. Za wynik Mnanan ia należy przyjąć 

średnią ary t llletyon~! trzech wyników pomiaru z do
k ł ad nośc ią do 0.1 M Pa . 

.l cle li jeden z wyni ków r{,7ni się od ś redniej więcej 

nil o 10 % należy go odr7 l1 cić i ponown ie obliczyć 

~rednią pmostałych dwóch w~/ nik ów . Jeżeli dwa wyn ik i 
Kwalilikują siC; do odrzucenia. badania n a l eży powtó
r7yć. 

W y nik bada nia wy t rJ y małości na zgi na ni e beleczek 
po 2 h. 07l1aoa się - R ~=g. Jaś wynik badania wy
trzymałości na zgi nanie hclcC/ek wysus70nych do stałej 
ma:..) wtem perat u r7e 40°(' - R", =g. 

5 .6.6. Oznaczanie wytrzy małości na ściskanie po wy
suszeni .. do st ałej masy 

S.6.6.1. Przy rzą dy 

a) Pra~a hydrauliczna luo ma szyna wytr7yma ł ościo

wa. 
b) Wkładka do pra sy ~kłada się 7 dwóch proswk ą t 

nych płytek o wym iarach wg PN -86/ B-04360 rys. 8 
i jf obudowy. Pł y tk i powinn y być wykonane 7.e s ta li 
() twardośc i 63 ±2 H RC, a ich powier7chnie śc i skające 

powinn) bvć s7lifowCine. Pły tki S'I umieszczo ne w ob u
dClwIc \\spółosiowo tak, aby pCl d ociśnięciu pły tki gó r
!lej do dolnej powicr7chnie ich pokrywaJy s i ę. Za dol
Ilą phtką /.amocowan y jest ~ WOr7.61 oporowy. reguł u 

jąc y poio/e nie beleuki pr7) badaniac h. 
5.6 .6.l. Wykonanie oznaczania. Omaczan ie wyt rzy

małości na ~ci:..kan ie wykonuje s i ę na połó wkach be
kock. które otrzyma no po wykonan ill 07.ll<.lc7.a ni a wy
trzymałości na zginanie wg .'i .6 .5 na beleczkach wy
sU~7on yc h do ,;ta ł ej masy w temperaturze 40 ±2°C, 

PO~ i' czególne połów k i be koek na 1e7.y wł olyć w ta
ki sposó h mi<;djfy pły tki wk ł ad ki umocowanej \\ prasie 
hydrauliClncj . aby kierunek d/ia ł ania si ł y był p rosto
pad ł y do kierunku o d lewania pró bki onu, aby dłu/.s7a 

krawędź p ró bki był a równołegła do dłu ższej krawędzi 
płytki. wskutek czego powie rzc hnia zgniatan ia wynos i 
2) c m2• 

Pł y tki prasy probierczej należy d ociskać zwi ększając 

nacis k na bad an,) pró bkę 0 ,02 -7- 0.5 KN/s aż do zni sz

czenia próbki . 
Należy odczytać ma sk yma ln ą s ił ę, w N, przy której 

n astęp uje zni szczenie próbk i. 
5.6.6.3. Obliczanie wyników. Wytrzym a łość na ścis 

kanie po wys uszeni u do s t a ł ej masy (R .. ) należy obli

C/yć. w MPa, wg wzoru 

P 
R , = - . laL . F . (2) 

w którym: 
p - s ił a ni szcząca, N 
F - powierzch nia ściskania, cm2

. 

5.6.6.4. Wynik. Za wynik oznacza nia należy przyjąć 
średnią arytmetyczną sześc i u wyników pom ia ru z do
k l adnością d o O, I MPa . J eżełi jeden z wyników różni 
się od średniej więcej niż o 10% , należy go odrzucić 
i po nown ie obliczyć ś red ni ą pozostałych p i ~ciu wyn i
ków . J eżel i więcej n i ż d\-va kwalifikują się d o od rzu
cenia. bada ni e na leży powtórzyć . 

5.6.7. O znaczanie wielkości zmian liniowych związa
nego zaczynu (wg PN-86/B-04360 p. 2.3.6.1 i p. 2.3.6.2) 

5.6.7. t. Przygotowanie próbek. Zaczyn do spo rzą dza

n ia beleczek należy wykonać 7 I -7- 1.6 kg gipsu ce ra
micznego odważonego z próbki przygotowanej wg 5.5 
i odmierzonej i lości wody potrzebnej d o otrzyma nia za
czynu o współczynniku wodno-gipsowym wg 5.6.2. 

D o miski wg 5.6.5. lc) przeta rtej wilgotną tkani n ą 

lub gą bką na l eży wlać po t rzebną i l ość wody. następnie 
. wsypywać odważony gi ps ceram iczny w c iągu 30 s i po 
zos taw i ć w spokoju przez da lsze 30 5, a następnie przez 
60 s energicznie mieszać mieszad ł e m wg 5.6.2. 1 b) . Przy
gowwany w ten sposó b zaczyn na leży na tyc hmi as t roz
lewać do pr7cgródek formy. postę pując ja k w 5.6.5 .2. 
Po ł5 ± .'i min od zakollczenia procesu wiąza n ia należy 

formę rozebrać . ost rożn i e wyjąć beleczki razem z czo
pami i s prawdzić prawidłowość osadzenia czopów. 

Jeżeli C70py ru szają s i ę, należy je u sz t ywn i ć I-La dkim 
zaoy nem gipsowym . Na jednej powierzchn i k ażdej be
icczk i należy wykonać trwały mak ta k, aby po dczas 
wszys tki ch po mia ró w można było beleczki ustaw i ć 

w aparacie w jednakowym położeniu . Oznaczan ie 
7mian lini owych p rze prowadza s i ę na 3 beleczkach. 

5 .6.7.2. Przechowywanie próbek - wg PN-86/ B-04360 

p. 2.3.6 .4. 
5 .6.7.3. W ykonanie oznaczenia - wg PN-86/ B-04360 

p . 2.3.6 .5. 
5.6 .7.4. Obliczanie wyników - wg PN-86/B-04360 

p . 2.3.6.6 i p . 2.3.6.7. 

KON I EC 



In for macje dodat kowe do BN-87/6732-04 5 

INFORMACJ E DODATKOWE 

I. Instytucja opracowują ca normę - Instytu ! Minera ln ych Mate
riałów Budowlanych . Kra kó w. 

2. Istotne zmian y w s tosunku do BN-80/ 6733- 10 w zakresie wy
magań i metodyki badań 

a) rozsze rzono aso rl yment gi p. ó w ce ra micznyc h. wprowadzając 

sześć w miejsce dwóc h marek odpowia dającyc h wym aga nej wytrzy
małości i wodożąd n ości. 

b ) wprowadzono me todykę badaIl zaczynu i od lewów wykona
nyc h przy konsystencji ro boczej. odpowi ad ającej rozpływowi z p ie r
śc i enia Sou th ard ta . wynoszącem u 260 ±5 mm. 

c ) wprowa dzono wymaga nia dotyczące wodożądn ości . jednorod
ności. wie l kości zmia n liniowyc h i wytrzyma ł ośc i na zginanie. 

d) zmieni ono wymagan ia d otyczące uziarnienia i czasu wiąza ni a 

c) wp rowadzono rodz,~j I - grubo zmie lo ny d la GC-4 oraz 
rodzaj II - ś rednio 7miclony dla wszystkich marek . 

3. Norm y zwią zane 
PN-86/B-D4360 Spoiwa gipsowe. Metody bada rl. Oznacza nie cech 

fizycznych 
PN-76/ P-790D5 Opa kowania transporlowe. Work i pa pierowe 
BN-80/67~3-06 Spoiwa gipsowe . Po biera nie próbe k 

4. Dokumenty międzynarodowe i norm y zag raniczne 
CT C3 B 826-77 rH nco Bbre O~)f(Y Ll..\H e - no rma jest w stos un ku do 
er C3B 826-77 ba rd7 iej rygo rystyczna oraz rozsze rza asort yment 
gipsów ce ram icznyc h. uwzg lęd n iając po t rzeby prze mysł u cera miczne
go. 
NRD TGL 28 11 3- 1979 Gi psbinder: Tec hnisc hc bed ingunge n 
RFN DIN 1168- 1975 Teil 2 Baugipse: Anfo rdcr ungen. Pr ii fung. 

Uberwachung 

S. Autorzy projekt u normy: dr J an usz Mik ołaj Szymań ski - Zrze
szenie Prod ucen tó w Ce ra miki w Warsza wie. Leszek lasecki - Ko~ 

pa lni a An hydrytu NOWY LĄD w Niwnicach k/ J eleniej G óry. mgr 
in ż . Bożena Czempiel. mgr i nż. He nryka Szcze rba - Instytu t Mine
ra l ~ych Mate ria łów Budowla nych w Kra ko wie. 

6. Przykłady zastosowań 

Ma rka gip-
Lp . su cera- Zas tosowa ni e U wagi 

micznego .. 
I G C-4 do for m odlewn i- przeznaczony do 

GC-5 czych i prac mode- wytwa rza nia cera -
la rsk ich micznych wyrobów 

sa nit a rn ych o raz 
s tołowych 

2 GC-5 do fo rm tokarskich fo rmye ksploatowa-
GC-6 ta lerzowych ne na liniach fo r-
GC-7 mie rskich pó ł a uto-

matycznyc h 

3 GC-7 do fo rm toka rsk k h fo rmye ksploa towa-
GC-8 ta lerzowyc h ne na w pe ł n i a u to-

rmtycznyc h liniach 
fo rmie rskich 

4 G C-8 do fo rm toka rs k ich fo(~ d wy twa-
G C-ID wgłębnych rzania kubków, fili -

żanek . wa z itd. 
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