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MATERIALY
BUDOWLANE Gips ceramiczny Zamiast
BN-80/6733-101)
Grupa katalogowa 0712
1. WSTEP 2. PODZIAL I OZNACZENIE

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest gips
stosowany w przemysle ceramicznym, ktorego gtdwnym
sktadnikiem jest poOtwodny siarczan  wapniowy

1
(CaSO4 7 H>0) odmiany B lub stanowigcy miesza-
ning odmiany « i 8 otrzymywany na skalg przemystowa
przez czgSciowe odwodnienie kamienia gipsowego
(C3504 : 2H20).

1.2. OkreSlenia

1.2.1. marka gipsu ceramicznego — liczba odpowia-
dajaca wytrzymatoséci na zginanie, oznaczona w MPa
na probkach wysuszonych do statej masy.

1.2.2. jednorodnos¢ — okre$lenie dopuszczalnej roz-
nicy czasu wigzania probek gipsu.

1.2.3. konsystencja robocza — konsystencja, przy
ktérej rozptyw zaczynu wynosi 260 +5 mm.

2.1. Marki. W zaleznosci od wytrzymatosci mecha-
nicznej rozréznia si¢ szeS¢ marek gipsu ceramicznego:
GC-4, GC-5, GC-6, GC-7, GC-8 1 GC-10 dostosowa-
nych do réznych technologii i technik formowania wy-
robow ceramicznych.

2.2. Rodzaje. W zaleznosci od stopnia rozdrobnienia
rozroznia si¢ trzy rodzaje gipsu ceramicznego: I — gru-
bo zmielony, Il — $rednio zmielony, Il — drobno
zmielony.

2.3. Przyktad ozmaczemia gipsu ceramicznego marki

GC-7, drobno zmielonego:
GIPS CERAMICZNY GC—7 111 BN-87/6732-04

3. WYMAGANIA TECHNICZNE

') W zakresie gipsu ceramicznego. Wymagania — wg tablicy.
; GC-4 GC-5 GC-6 GC-7 GC-8 GC-10 Badanie
Wymagania we
I I I I 1 Il ] I 11 I I 11 I 11 1 1 I I b
a) Wytrzymalto$é po 2 h 2,0 2 3,0 3.5 4.0 5.0
na zginanie, 5 T 3
: . po 2 h i wy- 5.6.5
MPa, nie 2 . <
ni?i el suszeniu  do 4,0 5,0 6.0 7.0 8.0 10,0
) stale] masy
b) Wytrzymato$¢ na $ciskani a,
i . s pioginoryras s 9.0 12,0 15.0 18.0 20,0 25.0 5.6.6
po wysuszeniu do statej masy
¢) Odsiew na sicie 0,75 mm 0
bok xzke
0 oku oczka 0.5 wim . . 0 I 0 o 0 _ 0 — 0 i 0 5.6 1
kwadratowego,
%, nie wigcej niz 0.2 mm 1,0 0.5 0.1 0,7 0,1 0,7 0.1 0,7 0.1 0,7 0.1 0.7 0.1
d) Czas poczatek wigzania naj-
wig zania wezesniej po  uptywie 8
min
k(.Ynlt‘C nu wezesnicj 15 563
wigza- | niz, min
. nie  poznicj
il nga 30
niz, min

Zgtoszona przez Instytut Mireralnych Materiatow Budowlanych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Techniki Budowlanej dnia 10 wrzesnia 1987 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1988 r.
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WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ALFA" 1988

Druk Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,70 Nakt. 5600 + 40 Zam 2385/87

Cena zt 48,00



BN-87/6732-04

cd. tablicy
. GC-4 GC-5 GC-6 GC-7 GC-8 GC-10 Badanie
Wymagania 0
| rll l 11 11 I 1 11 111 11 l I 11 l Il 11 l M1 &
Wsnd 3 s nig -
¢} Wepbkzynaik s e 0,65 0.60 0.58 0,55 0.50 0.45
wodno-gipsowy niz 56.2
odpowiadajacy Fp— s
konsystencji ro- '.? e 0,80 0,75 — — — —
% nz
boczej
f) Jednorodnosé, poczatek
min wigzania, *1
= 5.6.4
koqnec \fvnq- 4+
zania, mmn
Wi e o B b % o
By WMo sroian o, 0 0.25 0.25 0,30 0,30 0.4 0.4 5.6.7
wigeej niz
h) Okres, w ktorym gips ceramiczny
nie powinien wykazywaé odchy- 90 .
lei od wymagan normy, liczba
dni od daty wysylki, dni

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Opakowanie. Gipsy ceramiczne powinny by¢ pa-
kowane w worki papierowe WK, co najmniej trzywar-
stwowe, z jedng wktadka AP-100, lub czterowarstwowe
bez wktadki wg PN-76/P-79005.

Masa worka z gipsem ceramicznym powinna wynosic¢
40 £2 lub 50 £2 kg.

Na workach powinien by¢ umieszczony trwaly, wy-
razny napis zawierajacy co najmniej nast¢pujace dane:

a) oznaczenie wg 2.3.

b) nazwg wytworni i miejscowosci,

c) mas¢ worka z gipsem,

d) datg wysyiki.

4.2. Przechowywanie. Gips ceramiczny nalezy prze-
chowywaé¢ w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpie-
czajacych je przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Worki z gipsem nalezy uktada¢ w stosy, jeden na dru-
gim w liczbie do 8 sztuk. Pomig¢dzy stosami i przy $cia-
nach powinna by¢ pozostawiona wolna przestrzen
umozliwiajaca dostgp do kazdego stosu.

4.3. Transport. Gips ceramiczny w opakowaniach wg
4.1 mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transporto-
wymi w warunkach zabezpieczajacych je przed zawil-
goceniem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem opako-
wan.

Kazda partia wysylanego gipsu ceramicznego powin-
na by¢ zaopatrzona w dokument przewozowy zawiera-
jacy wyniki badan wg 5.1.1 oraz dane wg 4.1.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

5.1.1. Badania niepelne obejmuja:

a) oznaczanie uziarnienia (tablica, poz. ¢),

b) oznaczanie wspoétczynnika wodno-gipsowego (ta-
blica, poz. e),

¢) oznaczanie czasu wigzania (tablica, poz. d).

d) oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie po 2 h
twardnienia (tablica, poz. a).

Badania niepetne nalezy wykonywac dla kazdej par-
tii.

5.1.2. Badania pelne obejmuja:

a) badania wg 5.1.1,

b) oznaczanie wielkosci zmian liniowych zwiazanego
zaczynu (tablica, poz. g),

¢) oznaczanie wytrzymatosci na zginanie po 2 h
twardnienia 1 wysuszeniu do statej masy (tablica, poz. a),

d) oznaczanie wytrzymatosci na Sciskanie po wysu-
szeniu do statej masy (tablica, poz. b),

e) oznaczanie jednorodnoéci (tablica, poz. f).

Badania pelne nalezy wykonywa¢ przynajmniej raz
w kwartale. ponadto w przypadkach reklamacji i do ce-
16w rozjemczych.

5.2. Wielko$¢ partii gipsu ceramicznego nie moze
przekroczy¢ 100 Mg. W przypadku wigkszej dostawy
nalezy rozdzieli¢ j3 na partie nie przekraczajace 100 Mg.
Kazdg dostaw¢ mniejszg niz 100 Mg nalezy uwazaé
za oddzielng partig.

5.3. Ogélne warunki wykonywania oznaczan. Ozna-
czania nalezy przeprowadza¢ w pomieszczeniach zam-
knigtych o temperaturze 20 £2°C i wilgotno$ci wzgled-
nej 65 +5%. Probki gipsu ceramicznego, woda i1 przy-
rzady stuzace do wykonywania oznaczan powinny mieé
temperatur¢ pomieszczenia.

Do wszystkich czynnosci laboratoryjnych nalezy uzy-
wa¢ wody destylowanej.

Wazenie nalezy wykonywa¢ z doktadnoscig do 1 g,
a odmierzanie wody z dokladno$cia do 1 cm?, jezeli
w opisie metody nie podano inaczej.

5.4. Pobieranie probek. Sposob pobierania oraz skiad
i wielko§¢ probki — wg BN-80/6733-06.

5.5. Przygotowanie probek. SposOb przygotowania
probki laboratoryjnej — wg PN-86/B-04360 p. 2.2.2.

5.6. Opis badan

5.6.1. Oznaczanie uziarmienia. Sposob wykonania
oznaczania uziarnienia — wg PN-86/B-04360 p. 2.3.1.
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5.6.2. Oznaczanie wspélczynnika wodno-gipsowego

5.6.2.1. Przyrzady

a) Miska porcelanowa, gumowa, z tworzywa sztucz-
nego lub emaliowana, pojemnosci okolo 1000 cm®.

b) Mieszadlo r¢czne z trzema lub wigcej pgtlami, wy-
konane z nierdzewnego drutu wg PN-86/B-04360 rys. 1.

¢) Cylinder wykonany z nierdzewnego metalu o po-
lerowanej powierzchni wewngtrznej wg PN-86/B-04360
rys. 2.

d) Plyta szklana 350X350 mm 1 grubosci ponizej
10 mm.

e) Arkusz papieru z naniesionymi wspotsrodkowo
okrégami o wzrastajgcym promieniu r co !0 mm, w za-
kresie od » = 50 mm do r = 150 mm.

f) Cyrkiel traserski lub linijka dlugoséci 400 mm i do-
ktadnosci pomiaru do 1 mm.

5.6.2.2. Wykonanie oznaczania. Ze Sredniej probki la-
boratoryjnej przygotowanej zgodnie z 5.5 nalezy od-
wazyé 300 + 350 g gipsu ceramicznego.

Przed przystagpieniem do wykonywania oznaczania
miskg, cylinder i ptyt¢ nalezy dokladnie przetrzeé wil-
gotng tkaning. Pod ptyta szklang umiesci¢ arkusz pa-
pieru z naniesionymi wspot§rodkowo okrggami. Do
uprzednio przygotowanej miski wla¢ wodg destylowang
w ilo$ci  zaleznej od marki gipsu ceramicznego, w gra-
nicach podanych w tablicy poz. e) lub f), a nast¢pnie
wsypywa¢ w ciagu 30 s odwazony gips. Po wsypaniu
miesza¢ przez 20 s. Zaczyn pozostawi¢ przez 120 s
w spoczynku. Po tym czasie cato$¢ szybko zamieszaé
1 wlaé¢ do cylindra ustawionego na $rodku ptyty szkla-
nej, a nadmiar zaczynu usungé¢ nozem wyrdéwnujac je-
go powierzchni¢ z gbérng krawedzia cylindra.

Czynnoscl te powinny by¢ wykonywane w czasie nie
dhuzszym niz 30 s. Nie pdzniej niz po 200 s, liczac
od poczatku zasypywania gipsu do wody, cylinder na-
lezy szybko podnie§¢ do gbéry na wysokos¢ 150+
200 mm, odstawi¢ na bok i zmierzy¢ rozptyw zaczynu.

Pomiar wykona¢ odczytujac $rednicg¢ okrggu nanie-
sionego na papierze, zbieznego ze S$rednicg placka.
W przypadku braku takich mozliwosci pomiar moze
by¢ wykonany cyrklem traserskim lub linijka, mierzac
$rednic¢ placka w dwéch prostopadtych do siebie kie-
runkach, z dokiadnoscig do 5 mm.

Jezeli rozptyw zaczynu jest wigkszy lub mniejszy niz
260 £5 mm, oznaczenie nalezy powtorzy¢ ze zmienio-
na iloscia wody. Po uzyskaniu pozadanego rozplywu
pomiar nalezy powtdrzyc.

5.6.2.3. Wynik. Za wynik oznaczania wspélczynnika
wodno-gipsowego nalezy przyja¢ stosunek masy wody
do masy gipsu, przy ktorym uzyskuje si¢ rozptyw za-
czynu réwny 260 +5 mm.

5.6.3. Oznaczanie czasu wigzania
B-04360 p. 2.3.3.

5.6.4. Oznaczanie jednorodnos$ci partii. Z kazdej je-
dnostki transportowej (wagon, samochod) pobraé trzy
probki gipsu ceramicznego o masie po okoto 1 kg,
kazda z innego worka i przeprowadzi¢ oznaczanie czasu
wigzania wg 5.6.3 jako $rednia arytmetyczna dla kazdej
probki osobno.

— wg PN-86/

Roéznicg pomigdzy wynikami dla kazdej z 3 probek gi-
psu jednorodnego nie moga by¢ wigksze niz podano
w tablicy. :

5.6.5. Oznaczanie wytrzymaloéci na zginanie po 2 h

‘twardnienia i po wysuszeniu do stalej masy

5.6.5.1. Przyrzady

a) Forma o ksztalcie i wymiarach wg PN-86/B-04360
rys. 6 powinna by¢é wykonana ze stali o twardosci
wg Brinella nie niZzszej niz 140 HB. Wszystkie powierz-
chnie formy stykajgce si¢ z zaczynem powinny by¢
oszlifowane. Katy pomiedzy wszystkimi przylegajacymi
ptaszczyznami formy powinny wynosi¢ 90 =£5°.

b) Aparat Michaelisa wg PN-86/B-04360 rys. 7.

¢) Miska z materiatu nierdzewnego pojemnosci okoto
3000 cm?.

d) Mieszadlo reczne wg PN-86/B-04360 rys. 1.

5.6.5.2. Wykonanie oznaczania

a) Przygotowanie beleczek. Zaczyn do sporzadzania
beleczek nalezy wykonaé z 1 =+ 1,6 kg gipsu ceramicz-
nego, odwazonego z probki przygotowanej wg 5.5, 1 od-
mierzonej iloSci wody potrzebnej do otrzymania zaczy-
nu o wspotczynniku wodno-gipsowym odpowiadajgcym
wymaganiom wg 5.6.2.

Do miski wg 5.6.5.1c) przetartej wilgotna tkaning lub
gabka nalezy wla¢ potrzebng ilo$¢ wody, nastgpnie wsy-
pywaé odwazony gips ceramiczny w ciggu okoto 30 s
i pozostawi¢ w spokoju przez dalsze 30 s, a nastgpnie
przez 60 s energicznie miesza¢ mieszadtem wg 5.6.2.1b).

przygotowanym zaczynem napetnic formg wg
5.6.5.1a), ktorej wewngtrzne powierzchnie zostaly
uprzednio lekko przetarte tkaning lub gabkg nasycong
olejem. Przegrodki formy nalezy napctniaé jednoczes-
nie, w zwiazku z czym zaczyn z miski nalezy wlewac
rOwnomiernie, wodzac ja nad forma tam i z powrotem,
poprzecznie do osi wykonywanych beleczek. W celu
usunig¢cia ewentualnie pozostajacych w zaczynie pgche-
rzvkOw powietrza napeiniona formg nalezy wstrzasngc
5 razy, unoszac ja za plytg¢ podstawy na wysokosci
okoto 20 mm i opuszczajac swobodnie na stél. Poziom
zaczynu w prawidlowo napetnionej formie powinien
znajdowaé si¢ ponad $ciankami przegrodek.

Nastepnie, po zaobserwowaniu poczatku wigzania
zaczynu wypelniajacego forme, nadmiar zaczynu usu-
naé¢ stalowa plytkg poruszana powoli wzdiuz formy,
przy roOwnoczesnym tngcym ruchu w poprzek formy.
Po 15 &5 min od zakonczenia wigzania, beleczki wy-
ja¢ z formy i w sposéb trwaly oznakowa¢ na ich gor-
nych powierzchniach.

Do badan wytrzymato$ci na zginanie nalezy wykona¢
6 beleczek. Trzy beleczki, przeznaczone do badania
po 2 h twardnienia, przechowywa¢ w pomieszczeniu
przeznaczonym do wykonywania badan.

Pozostate trzy beleczki po upltywie 2 h od czasu za-
formowania suszy¢ do statej masy w suszarce w tem-
peraturze 40 +2°C.

Do oznaczania wytrzymatosci na zginanie pierwszych
trzech beleczek przystapi¢ ralezy po 2 h £10 min,
liczgc od momentu zarobienia zaczynu.

b) Wykonanie pomiaru wytrzymatosci na zginanie. Be-
leczk¢ przygotowana wg 5.6.5.2a) nalezy ulozy¢ na
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watkach aolnvch aparatu Michaelis’a w taki sposob,
abyv Scianka beleczki, ktora powstata po wyrdéwnaniu
gornej powierzchni. byla ustawiona pionowo. Dtuzsze
krawgdzie beleczki powinny byé¢ prostopadie do wal-
kow. przy czym gorny powinien stykac si¢ z beleczka
w polowie jej diugosci. Po zalozeniu beleczki nalezy
dzwigni¢ 4 wg PN-86/B-04360 rys. 7 nastawi¢ przez
podkrg¢ceenie Sruby 7 na kresk¢ zaznaczong na stojaku
aparatu. Nastgpnie po zawieszeniu naczynia 8 nalezy
otworzy¢ wysyp Srutu. Na skutek obciazenia Srutem be-
leczka ulega ztamaniu, rOwnocze$nie naczynie ze Sru-
tem spadajac naciska zapadke. wytaczajace dalszy wysyp
Srutu. Naczynie wraz ze Srutem nalezy zdja¢ z dzwigni
1 wazy¢ z doktadnoscig do 10 g.

5.6.5.3. Obliczanie wynikow. Wytrzvmatos$¢ na zgina-

nie (R.;) nalezy obliczy¢. w MPa., wg wzoru
Ry = L17T-m (nH
w ktorym m — masa naczyma ze Srutem, w kg.
5.6.5.4. Wynik. Za wynik oznaczania nalezy przyjac
Srednig arytmetyczna trzech wyvnikOw pomiaru z do-
ktadnoscig do 0.1 MPa.

Jezel jeden 7z wynikow rézni si¢ od $rednie) wigeej
niz o 10% nalezy go odrzuci¢ i ponownie obliczy¢
Srednig pozostaltych dwoch wynikow. Jezeli dwa wyniki
kwalifikuja si¢ do odrzucenia, badania nalezy powto-
rzve.

Wynik badanma wytrzymalosct na zginanie beleczek
po 2 h. oznacza si¢ R> .. 7za$ wynik badania wy-
trzymatosct na zgianie beleczek wysuszonych do stale)
masy w temperaturze 40°C — R, .

5.6.6. Oznaczanie wytrzymatosci na Sciskanie po wy-
suszenia do statej masy

§.6.6.1. Przyrzady

a) Prasa hvdrauliczna lub maszyna wytrzymaloscio-

wi.

b) Wkiadka do prasy sklada si¢c 7 dwoch proscokat-
nvch ptytek o wymiarach wg PN-86/B-04360 rys. 8
i 7z obudowy. Plytki powinny by¢ wykonane ze stali
o twardosct 63 £2 HRC, a ich powierzchnie Sciskajgce
powinny bv¢ szlifowane. Plytki sg umieszczone w obu-
dowic wspolosiowo tak, aby po docisnigciu plytki gor-
nej do dolnej powierzchnie ich pokrywaly si¢. Za dol-
na phika zamocowany jest sworzen oporowy, regulu-
Jacy potozenie beleczki przy badaniach.

5.6.6.2. Wykonanie oznaczania. Oznaczanie wytrzy-
matoscr na Sciskanie wyvkonuje si¢ na potdwkach be-
leczek, ktore otrzymano po wykonaniu oznaczania wy-
trzymato$ct na zgimanie wg 5.6.5 na beleczkach wy-
suszonveh do statej masy w temperaturze 40 £2°C.

Poszezegolne potowki beleczek nalezy wlozyé w ta-
ki sposob migdzy ptytki wktadki umocowane) w prasie
hvdraulicznej. aby kierunek dzialania sily byt prosto-
padty do kierunku odlewania probki oraz, aby dtuzsza

krawedz probki byla rownolegta do diuzszej krawegdzi
ptytki, wskutek czego powierzchnia zgniatania wynosi
25 cm?.

Plytki prasy probierczej nalezy dociska¢ zwigkszajac
nacisk na badang probkg 0.02 = 0,5 KN/s az do znisz-
czenia probki.

Nalezy odczyta¢ maskymalng site, w N, przy ktorej
nast¢puje zniszczenie probki.

5.6.6.3. Obliczanie wynikéw. Wytrzymalo$¢ na Scis-
kanie po wysuszeniu do stale] masy (R,) nalezy obli-
czyé, w MPa, wg wzoru

P
Rs==— - 107 . (2)
I3 (
w ktorym:
P — sita niszczaca, N,
F — powierzchnia $ciskania, cm?.

5.6.6.4. Wynik. Za wynik oznaczania nalezy przyjac
$rednig arytmetyczng sze$ciu wynikéw pomiaru z do-
kladno$cig do 0,1 MPa. Jezeli jeden z wynikOéw roézni
si¢ od S$redniej wigeej niz o 10%, nalezy go odrzuci¢
i ponownie obliczy¢ $rednig pozostatych pigciu wyni-
kow. Jezeli wigcej niz dwa kwalifikuja si¢ do odrzu-
cenia, badanie nalezy powtdrzyc.

5.6.7. Oznaczanie wielko$ci zmian liniowych zwigza-
nego zaczynu (wg PN-86/B-04360 p. 2.3.6.1 i p. 2.3.6.2)

5.6.7.1. Przygotowanie prébek. Zaczyn do sporzadza-
nia beleczek nalezy wykona¢ z 1 < 1.6 kg gipsu cera-
micznego odwazonego z probki przygotowane) wg 5.5
i odmierzonej ilosci wody potrzebnej do otrzymania za-
czynu o wspoétczynniku wodno-gipsowym wg 5.6.2.

Do miski wg 5.6.5.1¢c) przetartej wilgotng tkaning
lub gabkg nalezy wla¢ potrzebng ilo$¢ wody, nastgpnie

- wsypywaé odwazony gips ceramiczny w ciggu 30 s i po-

zostawi¢ w spokoju przez dalsze 30 s, a nastgpnie przez
60 s energicznie miesza¢ mieszadlem wg 5.6.2.1b). Przy-
gotowany w ten sposOb zaczyn nalezy natychmiast roz-
lewa¢ do przegrodek formy, postgpujgc jak w 5.6.5.2.
Po 15 +5 min od zakonczenia procesu wigzania nalezy
forme rozebrad, ostroznie wyjac¢ beleczki razem z czo-
pami i sprawdzi¢ prawidlowos¢ osadzenia czopOw.
Jezeli czopy ruszajg si¢, nalezy je usztywni¢ rzadkim
zaczynem gipsowym. Na jednej powierzchni kazdej be-
icczki nalezy wykonac trwaly znak tak. aby podczas
wszystkich pomiarow mozna bylo beleczki ustawic
w aparacie w jednakowym potozeniu. Oznaczanie
zmian liniowych przeprowadza si¢ na 3 beleczkach.
5.6.7.2. Przechowywanie probek — wg PN-86/B-04360

p. 2.3.6.4. .
5.6.7.3. Wykonanie oznaczenia — wg PN-86/B-04360
p. 2.3.6.5

5.6.7.4. Obliczanie wynikow — wg PN-86/B-04360
p. 2.3.6.6 i p. 2.3.6.7.

KONITEC

Informacie dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Instytut Mineralnych Mate-
riatow Budowlanych, Krakow.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-80/6733-10 w zakresie wy-
magan i metodyki badan

a) rozszerzono asortyment gipsOw ceramicznych, wprowadzajac
sze$¢ w miejsce dwoch marek odpowiadajacych wymaganej wytrzy-
matosci 1 wodozgdnosci,

b) wprowadzono metodykg badan zaczynu i odlewdéw wykona-
nych przy konsystencji robocze), odpowiadajacej rozptywowi z pier-
$cienia Southardta, wynoszacemu 260 £S5 mm,

¢) wprowadzono wymagania dotyczace wodozadnosci, jednorod-
nosci, wielkosci zmian lintowych 1 wytrzymatosci na zginanie,

d) zmieniono wymagania dotyczgce uziarnienia i czasu wiazania

¢) wprowadzono rodzaj 1 — grubo zmielony dla GC-4 oraz
rodzaj 11 — S$rednio zmielony dla wszystkich marek.

3. Normy zwigzane
PN-86/B-04360 Spoiwa gipsowe. Metody badan. Oznaczanie cech
fizycznych
PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe
BN-80/6733-06 Spoiwa gipsowe. Pobieranie probek
4. Dokumenty mi¢dzynarodowe i normy zagraniczne
CT C3B 826-77 I'mncoBsle Bskyique — norma jest w stosunku do
CT CDB 826-77 bardziej rygorystyczna oraz rozszerza asortyment
gipsow ceramicznych, uwzglgdniajac potrzeby przemystu ceramiczne-
go,
NRD TGL 28113-1979 Gipsbinder; Technische bedingungen
REN DIN 1168-1975 Teil 2 Baugipse: Anforderungen, Priifung,
Uberwachung

S. Autorzy projektu normy: dr Janusz Mikotaj Szymanski — Zrze-
szenie Producentow Ceramiki w Warszawie, Leszek Lasecki — Ko-
palnia Anhydrytu NOWY LAD w Niwnicach k/Jeleniej Gory, mgr
inz. Bozena Czempiel, mgr inz. Henryka Szczerba — Instytut Mine-

ralnych Materialéw Budowlanych w Krakowie.
6. Przyktady zastosowan

Marka gip-
Lp. su cera- Zastosowanie Uwagi
micznego *
1 GC-4 do form odlewni- przeznaczony  do
GC-5 czych i prac mode- wytwarzania cera-
larskich micznych wyrobow
sanitarnych  oraz
stotowych
2 GC-5 do form tokarskich formy eksploatowa-
GC-6 talerzowych ne na liniach for-
GC-7 mierskich poétauto-
matycznych
3 GC-7 do form tokarskich formy eksploatowa-
GC-8 talerzowych ne na w petni auto-
matycznych liniach
formierskich
4 GC-8 do form tokarskich formy do wytwa-
GC-10 wglebnych rzania kubkow, fili-
zanek, waz itd.
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