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l, WSTE;P 

l , l. Przedm iot normy , P r zedmiotem normy sę wymaga-

nia techni c zne i warunki odbioru płyt dachowych płaskich 

i panwiowych ( żebrowych) z betonu zwykłego oraz z b etonu 

spr ężonego, s tosowanych w budownictwie. 

l. 2, Z akres stosowania norm'y, Normę należ y s to sować 

przy produkcji i odbiorze płyt d achowych żel be t owych z be

tonu zwykłego i pł y t d achowych sprężonych, 

~reśleni a, P ł y t a dachowa jest to prefabrykat słu

żę cy do przykryć d achów i s tropodachów, k tcirego wym iary 

w rzu ci e poz iom y m wynoszę co najmniej 30x 1 5 0 c m, 

2, PCOZ IAL I OZNACZ ENIE 

2, l , Gatunki, W za leżności o d spełn ienia wymagań d o t y

częcych poszczegolnych w łaściwośc i (cech) , rozróżnia się 

d wa ga tunk i p ły t d achowych : 

- g a tunek l, 

- gatunek 2 , 

2, 2, Oznaczeni e 

2 , 2 . 1. S posób budowy oznaczenia , Oznaczenie powinno 

zawierać nas t ępu jęce d ane: 

a ) część s łownę : PLY T A D A CHO WA, 

b) sy mbol płyty według dokumentacji technicznej , 

c) wy mi ary gabarytowe, 

d ) gatunek , 

e) numer norm y , 

~ P r zyk l ad oznaczenia ~ ł yty da chowej żebrowej sy

stemu Wk-70 okreś lonej w dokumentacji techni cznej symbo-

lem 010, 3 o wymiarach gabarytowych l El OOx6000 mm gatun-

du 1: 

FLYTA DACHOWA 010,3 1600x6000 
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3, WYMAGANIA 

3, 1. Właściwości ba rdzo isto tne 

3 , l , l. Wytr zymałość betonu na ściskanie 

3 1 11 Kl asa betonu pow i nna być zgodna z wymagania-

m i dokumentacji te chnicznej, 

3 , l. 1.2, Wytrzymałość betonu w chwi li sprężania płyt 

dachowych spr ężonych, bezpoś redn io przed zwolnieniem 

nacięgu cięgien , powinna być zgodna z dokumenta cję t ech

nicznę, 

ł....!...2 . Gatunek , średnica i rozstaw prę tów zbrojenio 

wych oraz cięgien sprężal5ł cy,-h powinny być zgodne z do

kumentację te =hnicznę , 

Dopuszczalne o d ch y lk i w roz"tawie zb r ojenia wg 

tabl , l, 

3, 1. 3, S umaryczn a s ił a w c ięgnach nie powinna różni ć 

s ię od wartości określonej w dokumentacj i techni cznej wi~ 

ce j n iż o ±5%, L i czb a c i ęgien spręża jęcych powinna być 

zgodna z dokumenta cję technicznę p ł yty , W przypadku 

zmniejszenia su marycznej si ł y spr ężajęcej więcej niż 0 5 %, 

pły ty należy przek l asyfikować na mniej sz e obciężenie, 

Tabli c5ł 1 

Lp, Na zw a 
Ro zs taw elementów Dopu szczaln a 

zbrojenia odchyłka, mm 

1 2 3 4 

1 P ł yty d achowe prętów zb rojenio-
żelbe towe wych 

±10 

2 Płyty d achowe ci ęgien spr ęż aję-
sprężone cych w kierunku 

± 5 
pionowym i pozio-
mym 

pr ę tów zbr ojen i a 

kon s trukcyjnego ±10 
i s tr zemi on 

-

3,1.4. U sytuowanie zbrojenia 

3, l. 4 , l, G rubość otulen ia zbroj eni a od spodu płyt żel -

betowych i sp r ężonych powinna być zgodna z wymaganiami 

dokumenta cj i techni czne j , D o pu szcza Ine odchy ł ki w gruboś-

c i otulenia zbrojenia od spOdu p ł yt powinny zawie rać się w 

gran i cach +5 mm, - 3 mm, 

3, l. 4, 2, O tu leni e zbrojenia od czoła pły t żelbetowych 

oraz prętów ze sta I i zbrojeniowej pły t spr ężonych powinno 

być zgodne z wymaganiami dokumentacj i techni czne j , Od_ 

chy łka o tulen i a zb r ojenia od czo ła p ł y t y nie powinna prze-

kraczać ±s mm, 

3 , 1, S, Grubość 

3 , 1, 5, l , Grubość płyty p łask iej oraz płytki górnf'j w 

I 

płytach panwiowych powinna być zgodna z dok.Jme"taCję 

techn i cznę w grani cach odchył ek wym i arów podanych w 

tabl , 2 

Tablica 2 

D opus zcza Ine odchyłki g ru-

Odmiana pł y t 
bości pł yt pł aski ch i pł y t k i 

da chm"ych 
górnej o grubości nom ina Inej 

--
do 50 mm powyżej 50 mm 

1 2 3 
--

P łyty żelbetowe +5, - 3 +7, -3 

Pł yty sprężone ±3 -

3, 1,5,2, Wysokość żebra głównego podł użnego powinna 

być z .... Jna z dokumenta cję te chnicznę w granicach odchy 

te'" wym iarów podanych w lab l, 3, 



BN- 86j9 0 14-0 5 3 

Odmiana p l y t D opu szcza Ine o dchy ł ki wyso-
d achowych kośc i żeber , mm 

1 2 

Płyty żelbetowe + 7, -5 

Pł yty sprężone ±5 

3,1 , 6, D opu szcz a lne'!:y2Y, W s tr c fie środkowej p ł yty 

żelbetowej na odcinku r ównym 113 długo śc i płyty ni e do-

puszcza się występowania r ys, W .,ozo s t a ł ych s trefa ch do-

puszcza s i ę rysy o szerokośc i rozwar c ia nie w i ększej n i ż 

0,1 mm i o długośc i do 200 mm w li czbie nie przekraczaję 

cej 3 sztuk na 1 m
2

, N u powier7 c hni ach p ł y t spr ężonych 
nie dopuszcz" s ię wy" t ępowa ni a żadn ych widocznych rys, 

",3~, -,1~,_7,-",--,D=0:.tp",u,-,s",z~c~z-"a,-,l-,-n"e,--"u"s,-,z=.!k~0=d~z"e~n~i"a~k~r..:a::.:w=ę..:d~z~i __ ...I:'podpor o:: 

w y c h , N a każ de j z krawęd z i podporowy c h p ł y t d acho wych 

dopuszcza s i ę wy stępowa nie u sz kod zeń o długo ści do 70 mm, 

g ł ębokośc i do 5 mm w l i c zbie nie większej n i ż 3 n a 1 m k ra-

węd z i, 

3.1. 8 , M asa płyty n ie powinna przekraczać m asy mon ta-

żowej wg doku ment acji techni cznej, Jeś ! i w dokumentacj i 

techn i c znej nie podano m asy mont ażowej , mas" p ł y t y nie 

pow inna pr zekra czać masy ob l i czonej wg wym iarów nomi-

nalny c h więcej niż o 10 % , 

3,2, Wł aśc i wości i2I2tC'~ 

3,2, 1. Wymiary z ewnę t r zn e l <.lłu goŚć , pr zekętne i sze-

ro kość w połow ie ro z piętośc i ) powinn y być zgodne z doku

ment a c ję t e chni cznę w grclni cuch od chy ł e k wym iarów pod a -

T abli ca 5 

D opusz cza lne od chy łki wymiarów otworów i wyc i ęć 

mm 

I 
do 12 0 powyżej 120 powy;;ej 300 powyżej 

do 300 do 1000 1000 

ga t u - gatu- gatu- gatu- gatu- gatu_ gatu- gatu-

n ek 1 nek 2 nek 1 nek 2 n ek 1 nek 2 nek 1 nek 2 

1 2 3 4 5 6 7 EJ 

+2 +4 +3 +5 +7 +9 +13 + 15 

-1 -3 _2 -4 -4 -6 -7 -9 

R odzaj e 'lementów wyposażenia powinien być z godny z do-

kumenta cję techni cznę, D opu szcza Ine od ch yłk i w ymiarów 

wyposaż enia , jeżeli w dokum entacj i nie pr zew irl z iano ina -

czej, na leż y przyj mować w kla s i e dokł adności IT14 wg 

FN-7EJ j M-02 ł39, 

3. 2 , 3. U sy tuowan ie olworów wycieć oraz e lementów 

wyposażenia, Dopu s zcza lna od chy ł k" położenia ot worów 

j wyc i ęć ora z e lementów wyposażenia mier zone go w o s iac h 

nie powinna przekr aczać dl a : 

- gatunku ±7 mm, 

- gatunku 2 ±9 mm, 

3,2, 4, Dopu szcza lne wygięcie ( wy chy leni e ~ z pł aszcz y .... 

~o l nej powier zchni pł y t pła s ki c~, lub podporowych po-

w i e r zchn i żeber w p ł y t ach dachowych panwiowych n i e po_ 

winno przekr aczać dla : 

gatunku 8 mm, 

- ga tun ku 2 - 10 mm, 

nych w tab l, 4·, 3 , 3, Właści wo ści mało istotne 

D OPU szC7alne odchyłki wym iarów , mm 

O dm ian a p ł y t d / ugo śc i r óż ni cy szerokośc i 

d achowych przekętnYd, 

gatu- ga tu_ gatu- !J"tu- gatu - ga tu-

nek 1 nek 2 nck 1 nck 2 n ek 1 nek 2 

1 2 3 4 5 6 7 

P ł y t y żelbc-
+7 +7 

towe z betonu 
±9 10 13 ±S -9 -6 

7\,\ y k l ego 

P t v t l s pr~"'-

żone 
±C ± ł O 9 13 ±5 ±7 

3 , 2 . 2 , Wymiary o two ruw i wyc i'tć o r"d / c lcm entow wypO-

saż en id powinn\ by, /9odnc z do!--umentćJ cjv. 

DopuS.lc.laIIlP odchyłKi wvmiilrów d ł ugości , 

i pr zck~ tny c h nI WO rDw 0''" d ? w't ( i f(' pod ... no w 

od d ługości mierzone-go odc i nk a w tabl , 5. 

tcchnic zn~l. 

~/f"rokoś{ j 

.'i1lcŻno śri 

3, 3, l, D opusz c za lne u sz kodzenia kr awędzi niepodporo-

w y ch , O opuszcza się uszkodz eni a każdej z krBw ęd zi ni e -

podporowy c h , jeżeli i c h l i czb a i w ielko ść nie przekra c za 

wa rtośc i podanych w tabl, 6, 

r---
G a tu- D opusz- D opuszcza lne uszkodzenie, mm 
nek cza Ina 

płyt l iczba g ł ębokość długo ść 

uszkodzeń 

n a 1m płyt żel - pł yt p ł yt że l- płyt 

betow ych sprrżo- betowych spręż o 
n ych ny ch 

1 2 3 4 5 6 

1 3 7 5 70 50 
1-----. 

2 4 15 12 200 150 

_ w g ta I, 7 , 
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Tabl ica 7 

I I 
D opu szcza Ine uszkod zenia na roż y 

dolnych I górnych 

Gatunek 
m aksymal liczb" m aksy m a 1_ l iczba 

pracownika kontroli ja kośc i nr 6 przed załadowaniem 

środek transportu ; 

D ł O, ł (ZP -3/84-07- 06/3 ) gat, 1 ( KJ-6) 

4, TRANSPORT 

n a 

Tra n sport zewnętr zny e lementów moż e s i ę odbywać po 
płyt 

na długo śc:' uszkodzo- na długość us z kod zo-
uszkodze_ n ych naro uszkodze- ny c h naro 
nia ż y nia ż y 

mm z tuk mm sztuk 

1 2 3 4 5 

1 30 1 50 2 

2 30 1 70 3 

3 ,4, C echowanie, Każdy elem ent przezna czony do wbu

dowa ni a należy cechować w s posób trwa ł y n a jednej z bo c z

n ych, wi docznych pow ierzchni, 

C echa powinna zawierać co najmniej nas t fPu jęce d ane ; 

a) sym bol elementu wg dokumentd c ji techni cznej , 

b) znak wy twó rni, 

c ) znak brygady produl-. c yjnej , 

d) da t ę produkcj i, 

e ) oznaczenie gatunk u, 

f ) znak kont ro l i końcowej , 

osięgn i ęci u przez be ton wytrzyma łośc i tra n sportowej wg 

W y t ycznych kon trol i i o c eny wytrzymałośc i t echnologi cz-

n ych betonu w przemys łowej produkcj i prefabrykatów , 

P ł y t y da chowe należy podnos i ć za wb etonowa n e uch wy t y 

tran sportowe , umie szcz one w narożach elementów, za po_ 

mocę zaw ies i b elkowych ( tr awer sów ) , 

Kęt poch y lenia lin zawiesia do poziomu nie powinien być 

o 
mniejszy niż 45 , 

P ł y t y da c how e pow i nny być układane n a r ówn ych i o czy-

szczony c h p l a tformach ś rodków tr ansportu w pozycj i wbu

dowania , dł ugo ścię w kierunku jazd y , 

W pr zy padku sto sowania podkładek i przekła dek drew -

n i anych , należy je układać w pionie jedna nad drugę , w 

m iejs ach po łożonych najbliżej uchwytów tr a n spor towych 

od s trony krawędzi , 

W tran s por c ie kolejowym lub samoc hodowym należy prz .... 

3 ,5, Przykład c e c howani a pł yty d achowej gat unku l , ozna-

s tr zegać pr z epi sy o ła dowaniu i wyładow aniu w komunikacji 

wewn ęt r znej l) , 

czonej w doku m en tacji te c hni c z nej sys t emu Wk-70 symbo-
S, BADANI A 

le m D lO, l wyprodukowanej \V zak ł adzie p r efabrykacj i ZP- 3 

w dniu 19 8 4,07,06 przez b r yga dę nr 3 i sp,-awdzonej przez S, l, 'P rogr am badań - wg tab l, 8, 

Tab l ica 8 

I 
I 

8adania pełn e 
Badania 

Lp, Wymagania Op i s badań 
b ieżę ce 

Rodzdje bada ń 
wg wg 

l I 2 3 ą 5 t----T:: 
S er awdzcnie W ł il śc iwoś c i bard z o 

~tnyc.h 3, 1 

I 1 K lasa hetonu 3, 1. 1.1 5 , .3,1 + 

2 Wy t r zyma ł o ';ć bCl onu w ch w ili sPI~~' ż a -
ni a 3 , l , 1,2 5 . 3 . 2 + 

3 G a tunek, {,redni ca j rOL s l aw prę tów 

zbrojcniowyrh ora z c ięgien spr ęża-

ii'c yc-h 3 , 1, 2 5,3, 3 + 

L! Sumar yr 7n o.J s ita w c i f gnilch I 3 , 1, 3 5. 3. l~ 1 

5 Grubo ść otulen ia zb rOjeni a od spodu I I 
pł y t y mier zo n <l w; I 

I 
_ fa7 i prOdukcj i 3, l, i" 1 I 5 , 3 , 5 , ł 

I 
+ 

_ goto\l\, m wy rob i e 

I 
5.3. 5.2 -

, 

I 6 O tu l eni zhro j enia od czo ł a pł y t y mie- I 
r70nc w ; 3. 1. 4 . 2 

- fa / ie pr ')d" r li 5 . 3 . 5. 1 + 

- g o towvn l w y ! o l ' l e 5 . 3.5.2 

l) F ,l tr z Informa c je dod atkowe, 

I 
Badania 

okres owe 

I 6 

-

-

-

-

-

+ 

I -

+ 

I 
I 
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c d. tubl . C 

E.adania pe ł ne 

Ba d ania B a d a n ia 
Lp. 

RodzaJc badań Wymagani a Op i s badań bież ~ce okr esowp 
wg wg 

1 2 3 4 5 6 

7 Grubość płyty p ł askiej oraz p ł y tki I 
górnej w p ł ytach panwiowy ch I 3. 1. 5 . 1 I 5. 3. 6 + -

I O Wy sokość żebra g łównego I 3. 1. 5. 2 

I 
5.3. 6 + -

9 D opus/cza Ine 

I 
3. 1. 6 5.3. 7 I r y"y + -

10 D o puszcza Ine uszko d zen i a krawęd zi 

I podporowy c h 3 . 1.7 5. 3 . El + -
11 Masa p ł yty I 3. 1.8 I 5 . 3.9 - + 

S~rawdzcrlie wł<1śc iwo f.ci istotnych I 3 . 2 

I I ~1 12 W ymiar y zewnętr zne 3 . 2. 1 5 . 3 . 8 + 

13 W ym ia r y otworów i wyc i ęć oraz elc-

I 
14 U sy tuowani e o twor ów i wyc i ęć o r az 

ment ów wyposażenia 3. 2 . 2 5. 3 . 8 + 

e lemen tów wyposażeni a 3.2.3 5. 3. 8 + 

15 

I~ 
Wygięc i e (wychy ł cnie) z P ł aszczyzny~ 

poziom ej 3 . 2. 4 

---;----------------~----------+----------; 

5.3. 8 + 

Sprawdzenie w łaściwości ma ł o 

3.3 

U szkodzenia krawędzi niepodporowych 3 . 3 . I 5.3. 8 + 

3. 3. 2 5. 3 . 8 + 

~
7 Uszkod7enia nuroży płyt 

18 ____ ~_C __ e_c_h_o_w_a_n_·_'e __________________________ .~ _____ 3 __ . _4 ____________ ~ ____ S_._3_. __ I_l __ . ______ ~ ______ + ____ ~ ____________ ~ 

Z n Ak + Q ZndCLa bddanie , które należY przeprowadzać . 

L ___ z_n_u __ k __ -_o __ z_n_a_cza badunie, klórcgo nie przeprowad za s i ę. 
5 , 2, Kontrola j"kości 

5 . 2.1 . Wybór metody kontroli odbior cz~ 

wg P N-75/B-06250 d l a badania wg tab l. 8 l p . 2. 

- s tuprocentowa dła badania wg tabl. 8 łp. 4, 

- "'g oc cny a lternatywnej zgodnie z PN-79/N-0 302 1 dla 

bad"ń wg tabl . 8 lp. 3 i lp. 5 .;. 18. 

5,2. 2 . Wybór badclń. Badania b ieżęce należy pr zcpro

wad7ać pr7y każdym odbiorze partii elementów, pr 7y czym 

należy również uw/g l ~'dnić wyniki badań zawart e w doku -

mcntach bieżęcej kontroi i w ł aściwości , tuki ch jak: 

- klasa bctonu, 

- \\} trzymałośt oetonu w chwili sprężan i a , 

- sumarycLna siła w Lięgnach, 

- gatunek , ś rednica i roz st w prrlÓW 7b rojeniowych oraz 

cięgi en sprężaj~cyc h, 

- usytuowanie zb rojenia od .,;; podu od czo ł a elementu w 

fazic produkcj i. 

Badania okresowe n~lleży przeprowadzać w pr zypa dkach : 

- w prowad zenia z mian w lechnologii produkcji . 

_ okresowej kontro l i jakości produkcji , lecz nie rzadziej 

niż 2 razy w roku, 

- na ż~danie odbiorcy , p rzy czym", przypadk ach pozy_ 

tywnego w~'n i ku badań, ko szt i ch obcięża odbiorcę. 

Badallia pe ł ne należy p ,'zeprowadzać w p r zYPudku wpro

wad 7en icl do p r odukcji nowego asortyment u wy r obów. 

5 . 2 , 3. Miejsre przepr owad zania badar2, Badania płyt da

c howych należy przeprowadzać na terenie za k ł adu p r oduk-

cyjnego lub upoważnionych in s t y tucji majęcych o d powiedni e 

do tego ce lu u,'z~dzenia technic zne, 

5. 2, 4, Skłud i liczność partii . Partia p rzedstawiona do 

badań powinna się ,,; kładać 7 płyt dachowych o t ych s amy c h 

wy m iarach modułarnych , wykonanych z takiego .. samego be-

tonu i z jednakowym rodzajem zbrojenia~ Li czno ść partii 

nic po w inna przekr uczać 500 sztuk. 

2-..2 . 5 Sposób pobierania prób~. Z przedstawioncj do 

odbioru partii elementów, s kłu dajęcej się ze sztuk, 

przeszły z wynik i em dodatnim badania wg tabl . 8 lP. 

które 

I, 2 

i 4 , należy pobrac w SPOsób losowy próbki do badań zgod-
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ni e z P N - 63/N-0 30 10. Li czność próbek d o badań wg tab l. 6 

lp. 3 o r az lp. 5 + 18 - z g od nie z t ab l. l O, 1 1 i 12. 

5.2,6. P o z iom kon t r2.!i, W bad a n iach wg tab l . El lp. 3 

o r az lp. S .,. 18 na leż y stosować po z iom kont r o l i ogó lny 

wg P N-79 / N-03 0 2 1 tab l. 1. 

~7. Wadliwość dopuszcz<llnd W 2 nie powinna być 

w i ęk sza niż : 

2 , 5% - dla w ł aściwośc i ba rdzo isto tn ych , 

4 , 0 % - d la w ł aś c iV\Q śc i i s tot n ych , 

10,0% - dl a w łaśc i wośc i m a ł o i s to tn ych. 

~2. 8 . Wybó r i s toso wa n ie pl anów bad ani a . Pr zy jmuj{l c 

jednos t o pniow e p lan y bad an i a wg P N-79/ N- 0302 1, p lany b a-

dania dl a k o n t r o li normalne j , obo s t r z on ej i u l g ow ej podano 

w: 

t ab l. 9 - dl a w ł aściwo śc i bard zo i s to tn ych , 

tab I. 10 - d la w ł aściwośc i istotnych , 

tab l. 11 - dl a w ł aśc i wości mał o i s to tnych. 

W arunki pr zejśc i a z jednego r o d zaju kon t r oli n<l inn y 

w g P N-79/ N-03 021 P. 2. 4. 

T ab li ca 9 

Li c zność 
Kon tro la Kon tro l a K o ntrol a 

pa rli i 
n o rm a lna obo s tr z on a u l gowa 

N n m, m
2 

n m, m 2 
n m, m 2 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

do 150 5 O 1 El O 1 2 o 1 

151 .. 500 20 1 2 3 2 1 2 8 O 2 

T a b l i ca 10 

~----, Kont rolal 
Li czność 

K ont rol a Kon t ro la 

pa r li i 
norma lna obo s tr z ona u lgo wa 

N n m , m 2 
n m

1 
m 2 

n m, m
2 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

d o 9 0 3 O 1 5 O 1 2 O 1 - - =-ts 9 1 ~ 260 13 1 2 20 1 O 2 
>----

28 1 .;- 50 0 20 2 3 2 0 1 2 1 8 1 3 

Tab l i ca 1 1 

I I K."".'. 
I 

Kont r o la I Kontrol a 
L i c zność. 

obo st r zona u lg o wa 
parti i p..,m.,", 

~" 
m

1 
m 2 

-:r:n m 2 n 1n
1 

~ 
l 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

do 90 5 1 2 6 1 2 2 O 2 

91 ~ 150 f--8 2 3 1::1 l 2 3 l 3 
- -

15 1 ~ 280 13 3 4 13 2~ 5 1 4 

281 + 500 20 5 6 20 3 i 4 8 2 5 

Objaśn i eni a do l ab l. 9 , 10 11: 

n _ I i czność próbk i , 

m, - l i czba kwa lifikujęca , t j . najwięk sza dopu szcza ln<l 

I i czba s ztu k ni edob r ych w prÓb c e , pr 7y k tó r ej jęsz-

cze na l eży uznać pa rti ę Z<l zgodnę z wymagania m i 

no r m y , 

m 2 - l i czba dyskwa li f iku ję a , t j . n ajmniejsza l i c zba $Z Łu " 

niedob r ych w p r Óbce , pr zy k tó re j ju ż na l eży uznać 

pa r t i ę z a n iezgodn{l z w ymaganiam i normy . 

5,3 . Opi s badań 

~~Sprawdzen i e kl asy be t on u na l eży przepr owad zać 

w g PN-75/G-06250. 

5 3 2, Spr awd z en i e wyt r zyma łośc i betonu w c h w il i s pr9-

żan i a na l eż y pr zepr owad zać zgodnie z W y tyczn y m i wy ko_ 

n ania i o d b i o r u e le mentów h a l pr zemysłowych sy s t emu fa_ 

b r y ki f ab r yk, 

~~prawd zeni e gatu n ku , śr edn i c y i ro zs tawu pr ę-

tów zb rojeniowych ora z c i ęg ien spręŻ <l j{! c y ch n<l l eż y pr ze

prowad zać pr z e d za fo r mo w an i em p ł y t . G a tunek s t a li zas to-

s o wanej do zbrojeń n a leży sprawdzać n a pods tawi e ogl ę-

d z in po wier z chni prę tów , c ięgien ( li n lub SP lo tów) s pręża

ję cych , po rów nuję c je z a te s ta m ; Or a z P N-62 / H - 9 3 2 1S, 

PN-7 1 / M-800 14, P N -7 1/ M-802 3 6 P N-73/8- 062 8 1. 
I 

S r edni ce prętów zbro j enio wy c h n a l eż y m ier zyć za pomo-

C{I suwmi a rki z dokładnośc i {l do O, 1 m m. Ro zs taw pr ę tów 

zbro jeniowy c h na l eży m ier zyć za pomo cę suw m ia rki z do

k ł adnośc i ę do 1 mm. 

Dowo dem wy konan i a spr aw d ze n i a sę d o k u m enty bież{lce j 

k ontroi i ja kośc i zbr o jeni a . 

5, 3 , 4. S pr awd zenie sumaryczn e j si ł y w c i ęgna ch na leży 

pr zeprowadzać n a pod s t a w i e z ap i só w w d z ienniku spr ęż a

nia. Z api sy pow i nny być wykonan e po d czas na cięgu zb r o j e

nia spr ęża ję cego i zaw ier ać d an e w z a kr e s i e kontro li pra -

wid łowośc i s prężania , tj . wydłużenia c i ęgna , c i śnien i a i s i

ły w g wskaza ń ma no m et r u lub s i łomi er za urzę dzen i a na cię -

gowego , li czby c i ęgien naci{lgni 'i' t ych z uwzgl ędni eniem ci~ 

g ien zErwan y ch, 

5, 3, S, S praw d zen i e u sy tuowani a zbrojeni a 

~ l, S pr a w dzeni e u syt uowan ia zb r ojen i a w fa z ie~ 

du"c ji należy pr zeprowadzać mie r zęc odl eglość prę tów 

zbrojeni a od ś ian i b oków fo r my po u łożen iu i lJstabilizo-

wa ni u zbrojenia \ ..... fo rm i e. Fomia r usytuowania zbr ojenia 

w fa z ie produk CJi należy wykonać 7 dokl adno ':;ci{l do 0,5 mm 

za porno cę głf?bokośc iomier zil suw mi arki dwus tronnej. 

~l.2. 2, Spl'awdzenie usytuowania zb r ojeni'" 1/\ goto~ 

wyrOb ie przeprowadza s i~· po upr ze dn im odku ciu l'et onu do 

powierLchni /brojenia n a przestr7eni u moż liwiujęcei wy ko-

nanie pomiaru g r ubo';ci otulE'nia ou s podu i o d '7 01a pł yty . 

P omiar grubośc i otulenia n a leż y wykonać z dokładnościę do 
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0 ,5 mm za pomocę 9łębokośc iomier za suwmiarki dw u s tron

ne j . 

~6 Sprawd zenie 9rubo~!Y!.....Piask i ch . pł ytki qór!l!ti 

oraz wysokośc i żeber w płytach żebrowy ch ::...........Ranwiow y ch 

n a l eży pr zeprowad zać 7 dokl adnośc ię do 1 mm w m iej s-

cach podanych na r y s . 1. 

ieJsca pOmiarOwe 

--- 7 
--< ,.,--::=-:::- ~ f-. -

Cl:)Cl:) 

d~ 
Cl:) 

~>-----

O,1L 
_ O,SL 

----= O.9L -
r-

__ L _ 

ISN -86/ 9014 -0S - 11 

R y s. L M iejsca pomi d r ów grubośc i 

8 adani e pł y l o wysokośc i żeber H: 

- do 26 cm należ y przeprowadzać za pomoGę suw m i a rki -

grubościomi erza; schem a t pomi arów podano nil r y s . 2. 

.J 
aJL 

L 

ITI N-86 / 9014 oU 

R ys. 2. S , hem d l pomi a r ó w g,'ubo śc i p ł y l o wysokośc i żeber 

do 2 6 c m 

_ powy żej 26 c m n a l eży pr zeprowad zać 7a pomocę s u w -

m ia rki _ g ł ębokośc iomi erza ; schem Cl t pomia r u grubośc i p ł y '

"i Oraz wy sokośc i .i.eb r a p ł y t pa n w io wych podano n a r ys. 3. 

OSL 
I 

-l 
a9L 

L 

r< ys. 3 . Sch e ma l pomia r ow gru bo śc i pł y t o wysokośc i ż eber 

powyżej 2 6 c m 

N a po d <; l uwie pomi a r ów wysokoś i H i H 2 na leż Y ob li

,7 yĆ grubość p l y tki qó ,'nej H 1 w mm w p l y ta c.h żebrowych 

wg wzo ru 

w któr y m : 

wy s o k Ość. żebr a, mm, 

odl eg lość Ld g l ębi cn i a p l y lki gó rne j , mm . 

S. 3,7. Sprawdzenie wy stępowan i u r y s. Szerokość roz-

w arc ia rys wys t ępuję cych n a powierzchniach p ł y t należy 

mierzyć pr zyr zędami optycznymi z dokładnoś c ię do 0,05 mm, 

natomiast długość r y s - m iarkę sta low I' Z podz i a łkę 

m etr o wI' 7 dokładnośc ię do 1 mm. 

mili-

5. 3, 8, Spraw d zenie c ech qeometry c zny c.b, na leży wyko

nywać zgodnie z PN - 8 0/8 -10021. Sprawdzeniu podlega: 

a ) pom i ar uszkodzeń krawędz i i nar oż y , 

b ) pom iar c h arakt erys tyczn y c h wym ia r ów zewnętr znych, 

Jak : d ługo ść , szerokość , pr zekę tne, 

c ) po mi ar wymiarów olw o rów i wyc ięć ora z elementów 

wyposażeni a , 

d ) pomiar usytuow ania olworów wycięć oraZ e lem entó w 

wy po sażeni a , 

e) pomiar wyg i ęc i a (wychylen i a ) z płas zczyzny 

me j . 

pozio-

5. 3, 9 , S prawd zenie ma s y plyt da chow y ch należy prze_ 

prowadz i ć pr z ez zważenie e le menlu z dokladnośc ię do 5 % 

m a sy elementu, wyno szęcę nie więcej niż 50 kg, 

5,3, 10, Spr awd zenie cechowania należy wykonać przez 

og l ędzin y zewnę tr zne, 

5 . 4 .• O c ena wyników bad ań 

5,4, l, Elemenl niedobry. B adan{l p ł y tę d achowI' należy 

U7nać za e lement niedobr y , jeżeli nie p r z e j d z ie z w yn ikiem 

c'oda tnin choc i ażby p r ze z jedno L badań w g ta bl . 8 , 

S 4· 2 O cen a p artii e l emenló w poddany c h wsz y s tkim ro

d za jom badań. P arti ę el e me ntów poddanych b a d aniom: 

- b i żę cym w g l ab l. 8 kol . 5 , 

- o k reso w y m w g 'ab I. B ko l, 6, 

- p ełn ym wg l ab l. B kol, 2, 

na l eż y u znać za zgodnI' L wyma gani am i normy , j eżeli li czb a 

s7 tuk niedob r ych w p r óbce ni e pr zekracza l i czby kwa lifi-

kuję cej 1ft 1 podanej d la badanych: 

- w ł aśc iwo śc i bardz o i s lotnych w t ab l. 10, 

- w ł a śc i woś c i i s totnych w tab l. 11, 

- w ł aśc i woś c i ma ło i s totnych w tab l. 12. 

W pr z ~ padku Sloso wa ni a kont r oli u lgowej , jeżeli li czba 

sz tuk n iedobrych w pró b c e jest zawarl a mi ęd zy mI i m
2 

wg 

l ab l i c 10 , 11 , 12 - pa rli ę n" l eż y pr zyję ć , l e z po czy naję c 

o d o d b ioru na s l ę pn ej pa r t ii na l eż y s loso wa kontrol ę nor

ma lnI' . 

Pa r ti ę e l e men tów n a l e.i. y zakwa li f i"ować do gal u nku 1, j e -

żel i wyni k i b adań wszystki ch w łasc i wości , sprawd zany c h 

w l vm sa m y m term in i e l l en sa m r odzaj badań ) , sI' 

z wymagan i ami dl a l ego gatunku . 

zgodne 

Fa rli ~ e l ementów na l eży zakwa l i fikować do ga lunku 2 , je-

że l i wynik b a d an i " n a w e l j ednej c e c hy ( n i ena praw i a In ej ) , 

spr awd7a n ej w ty m samy m te rmin ie , ni e o dpow i a da wy ma _ 

ga niom dl a ga lun k u 1, a odpow ia d a wymagani o m dla gatu n-

ku 2. 
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5,4,3, Protokół pr zeprowadzon ych badań pow(nien za-

wierać krótki opis badanych płyt oraz łi czbowe w yniki ba

da ń, 

5,4, 4, Zaśw i ad czeni e o jakośc i, Do każ dej p r zeka zywa

ne j pa rtii pł y t prOducent powinien wystaw i ć zaświa d c zenie 

o jakoś c i , wy dane na pods tawi e przeprowa dzony c h badań, 

6 , POS TEiiPOWAN łE Z PARTI~ ELEMENTO W UZNAN~ 

ZA NIEZGOON~ Z WYMAGANIAMI NORMY 

Postępowanie z part ię e l ementów uznanę za nie zgodnę z 

wymaganiami normy - wg za łęcznika , 

K O NIEC 

ł nformacje dodatKowe 

ZAL.~CZNIK 

POSTEiiPOWANIE Z PART I ł.l-ELEMENTOW UZNAN~ ZA NIEZGOON~ Z WYMAGANIAM I NORMY 

Partia e l ementów, uznana n a podstawie wyników każdego 

z rodzajów badań za niezgodnę z wymaga niami normy , może 

być przedstawiona do powtó rnych ba dań , wykonywanych 

przez upoważnione jednos tki n aukowo-bad awcze lub osoby 

maję ce Odpowiednie uprawnienia, 

Zaleca s i ę pr zeprow adzanie dla ca łej partii, pr zedsta-

w ionej do powtórnej kontroli, s tu p r ocen towej kontroli tych 

właściwości , ze względu na ktÓre p a rti a zos t a ł a u znana za 

niezgodnę z wy maganiami no rm y , N iezbędne jest w taki c h 

przypa dkach okreś lenie s kutków w pływu s t w i e rd zon ej wady 

na wy magania stawiane p l y tom dach o wy m przez dokument a _ 

cję techni cznę , normy pańs t wowe, instrukc je, wy t yczn~ 

itp, dokument y , W y magani a te nazwano wym a g ani a mi zb ior-

czy m i i w tabli cy pr z ed stawiono wspó ł za l eżność w ł aści_ 

wości płyt dachow ych w podziale pionowym na grupy - b"r-

dzo i stot n e , istotn e i mało ;s to tne z wymaganiam i 

c z y mi w podziale po z iomy m nu g r upy : l , II i III w 

nośc i od s topn ia i ch ważnośc i. 

zbior

za l eż-

W pr /ypad ku gdy nie s pełnione sę wym agdni a dot yczę ce : 

_ g atunku 

- gatunku 

- w gr u pie wła 4 civ\'Ości bard zo isto tnych, 

i 2 - w g r u <..11 VV ł d~c i \'~o~c j i s tot ny ch i ma ło 

is totnych, należ y przeprowadzać obli czenia lub anali zę wy

magań zbiorczych w za kres ie p ł y t dachowy c h , 

Dla pr zykładu podano zalecany spOSÓb post ępowania z 

elementami, w kt ó r ych s tw ierdzono w i ęk sze od dopu szcza l

n ych odch yłek wysokośc i żebra głównego, podłużnego pł y t 

d achowych , 

W pr zypadku wys t ępowania w i ęk szych od chyłek, na l eży 

przeprowadzić ana li zę spełni en ia wymagań zbiorczych wed

ług tab li cy dot yczę cych : 

a) nośnośc i n a zg ina nie, 

b) nośnośc i na ś c inan ie, 

c ) spr awd zenia grubo ś ci , 

Jeżel i pomi mo wi ęk S ZYCh odchy ł ek wysokości żebr a wy-

magan ia z grupy I t ab li cy , t z n , nośnośc i na zgina nie na 

śc inanie sę spełnione w 100 % , t o w y magan i e z grupy II mo

że b yć pr zekroc zone o nas t l'puję ce wartośc i: 

- dla ga tunku - 0 % , 

- dl a g a tunku 2 - 20% ( wtedy odchyłka w wysokośc i żeb-

r u wy nosi +9, - 6 mm ' ~ 

Wynif..i bddań powtórnych należ y uznać za ostateczne, 



Informa c je doda tkowe do BN-86/90 14-05 9 

INFORMACJE DCOA TKOWE 

1, In s t ytuc ja opracowujaca norm~ - C entral ny Ośrodek 

BadawczO-R ozwojowy P r zemysłu Betonów C EBET, 

2 , I s totne z m iany w s tosunku do BN-74/ 90 14-05 

a) w prowad zono podzia ł na ga tunki w zależności o d speł

nien i a wymagań d la po szczególnych właściwości , 

b) w prowadzono, jako j ednę z zasad uszeregowania wy _ 

maga ń, wg tabl i cy , wł aściwości bardzo isto tn e , i s totne 

i ma ło i s totne rÓwnocześni e re zygnuj~c ze 

nośnośc i, ugięć i r ysoodpornośc i, 

spr awd za ni a 

c) usunięto z za kresu n ormy w y magan i a dotyczę ce mate-

r ia łów i pólfabr yka tów oraz s kła dowani a, traktujęc je jako 

za lecenia technologiczne. 

3, Normy i dokumenty zwięzane 

P N-75/ B-06250 Beton zwy kł y 

P N-73/B-06281 Prefabr y kat y b udow lane z betonu. M etod y 

ba dań wyt r zymil łoś ciowych 

PN-80/B- l002 1 Prefabrykil t y bu <.łow lane z betonu. M e tody 

pomiaru cech geometrycznych 

PN-82/H- 932 15 Wa l cówk a i pr ę t y s talowe do 

betonu 

zb r ojenia 

PN_78/ M_021 39 Odchyłki wym i arów nieto l erowanych 

PN-71 / M- 8 0 0 14 D rut y stalowe g ładk i e do kons t ru kcji 

spr ężonych 

PN- 71 / M- 8 02 36 Liny d o kons trukcji s prężonych 

PN-8 3/ N-030 10 Sta tys t yczna kon tro l a jakości . 

wybór jednostek p r oduktu do próbki 

PN- 79/ N - 0302 1 Sta tys tyczna k ontrol a jakośc i . 

Lo so wy 

Kontrola 

o dbiorcza wedłu g o c eny al ternatywnej . P l a n y bad a n ia 

W y tyczne kontroli i o c eny wy tr zyma łości techn o log i czn ych 

b etonu w p r zemysł owej p r odukcj i p r efab r y k a tów - COBR 

P B CEBET, Wilrszawa '98 4 r. 

Prawo przewozowe U s tawa z dnia 15 l istopa d a 

( D z, U. nr 54 poz. 272 ) 

R egu lamin Pr zedsiębior stwa Pol s k i e Kole je 

o ł adowaniu i zabez pi e czaniu pr zesy łek 

( D z . T . i ZK nr 9 poz. 6 8 z 198 5 r . ) 

198 4 r. 

Państwowe 

towarowych 

tn s trukcja o l adowan i u sa moc hodów c i ęża rowych pr zyczep 

( Mon . Pol . nr 24 po z. 123) 

Zil łęcznik do Za r zę dzeni a Mini stra Komunikacj i z dniil 

7 marca 1963 r, w r az z późni ejszym i zmiana m I': 

pr zemy s lo-W y tyczne wykonania i odbioru elen:>entów hal 

wych sys t e mu f ab r yk i f abr y " .. COBR PB CEBET 

i COBP BP B ISTYP, War szawa 1973 r. 

4, Normy za gra ni czne 

roCT 956 1- 76 TI8He JIJ.l. lrie Jle3 0Cl eT OHHble MHOT'OnycToT-

!-!ble ,UJIR nepe KpbrrJ.l.~ 3,U8H\oI~ J.l. CO 0pYJlCeHJ.l.!! • TeXHJ.l.-

1.J eCKJ.l. e y CJIOBJ.l.R 

roCT 12767- 80 TI8HeJIJ.l. Jl;eJIe30CleTOHHble COJIOm!-!ble ,UJIR 

nepe KpbrrJ.l.~ Jl;J.l.JlbIX J.l. OClllteCTBeHHblX 3,U8HH~ . TeXHH-

1.JeCK\oI e yCJIOBI'lR 

roCT 17077- 71 TI8HeJIH lIteJIe30CleTOHHblK ,UJIR nOKpbITJ.l.~ 

Jl;J.l.JIbIX I'l OClllteCTBeHHblX 3,U8HJ.l.~ . OCllltl'le T eXHH1.JeCKJ.l. e 

T p e ClOB8HHR 

5. Symbol wg SWW - 145 1-7 1 + 74. 

6, Autor z y p rojektu normy - mgr i nż. J a dwiga Bochi ń-

ska , m g r i nż. E wa Wyszyńska , mgr inż . J a n Piętkowski -

Centralny Ośrodek B adawczo-Rozwojowy Pr zemysłu Beto-

n ów C E B E T przy WSPÓłpracy : d r inż . T omasza Henc h!w-

skiego , dr inż . And rze ja Pogo rzelskiego - Centralny Ośro

dek B a dawczo_ l"rojektowy Budowni c twa Ogólnego oraZ mgr 

inż. Andr zeja G i erosa - Cent r a ln y Ośrodek BadawczO-PrO

jektowy B u downict w a Przemysłowego BIS TYP. 
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