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N ORMĄ BRANiow A BN-83 
MATERIAŁY 

Prefabrykaty budowlane 6746-03 
BUDOWLANE 

z autoklawizowanego betonu 
komórkowego Zamiast 

BN-74/6746-03 , 
Dyle I płyty ścienne Grupa katalogowa 0711 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. P.rzedmiotem normy są wyma­
gania ogólne dla dyli i płyt ściennych scalonych , zwa­
ny'ć h w dalszej treści normy dylami i płytami. 

Dyle i płyty wykonywane są z autoklawizowanego 
betonu komórkowego. zbrojone lub niezbrojone, suro­
we lub wykończone, przeznaczone do wykonywan ia 
ścian zewn ęt rznych i wewnętrznych w budownictwie 
ogólny m, przemysłowym i wiejskim . 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Elementy 
ścienne z autoklawizowanego b~tonu komórkowego 
stosuje się do wznoszenia ścian wyłącznie w nadziem­
nych częściach budynków, w których wilgotność 

względna nie przekracza 70% i nie występuje agresja 
chemiczna. Dyle ścienne mogą być stosowane do wzno­
szenia ścian zewnętrznych (nośnych , samonośnych i wy­
pełniających) i wewnętrznych (nośnych i działowych) . 

Płyty scalone stosuje się do wznoszenia ścian zewnę­
trznych oraz ścian nośnych szczytowych. 

1.3. Określenia 
1.3.J. dyle - elementy ścienne z betonu "komórkowe­

go o długości I = 90 óo 600 cm i szerokości równej 
wysokości formy h ~ 600 cm lub będącej jej częścią 
oraz grubości s = 8. 12. 18.24. 30 lub 36 cm (rys. l). 
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Rys . I . IJyl 

1.3.2. płyty - elementy ścienne płytowe, uzyskane 
w wyniku scalania dyli ściennych , pełne lub z otworami 
(okIennymi lub drzwiowYI!'i) , ze stolarką (rys. 2). 
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Rys . 2. Plyta 

1.3.3. Pozostałe- określenia - wg PN-80/B-06258. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział. W zależności od przeznaczenia oraz 
kształtu i wymiarów elementy ścienne dzieli się na 
sześć rodzajów: 

OZ - dyle do ścian zewnętrznych (zbrojone lub 
niezbrojvne ), 

DW - dyle do ścian wewnętrznych (zbrojone), 
DO - dyle do ścian działowych (zbrojone), 
PP - płyty pełne (zbrojone), 
PO - płyty z otworami okiennymi (zbrojone), 
PB - płyty z otworami okiennymi i drzwiowymi 

balkonowymi (zbrojone). 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Betonów CEBET 
Ustanowiona przez Ministra Budownictwa i Przemysłu Materiałów Budowlanych dnia 31 grudnia '1983 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1984 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1984 poz. 6) 

..vydan.e 2 
WYDAWNICTWA NORMALIZA CYJ N E .. ALfA 1986 Orlik Wyd Norm W· wa. Ar k wyd 1.00 Nakl 1000 ' 23 Zam 1911 / 85 Cena li 27.00 



2 BN-83/6746-03 

2.2. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno 
zawierać następujące dane: 

a) symbol rodzaju wg 2.1, 
b) wymiary modularne, 
c) numer normy. 
2.3. Przykład oznaczenia dyla do ściany zewnęt rznej 

o wymiarach modularnych 150 X 60 X 24 cm: 
DYL DZ-150/60124 BN-83/ 6746-03 

3. WYMAGANIA 

3.1. Materiały 
3.1.1. Beton komórkowy wg PN-80/B-06258, o od­

mianach i markach określonych w dokumentacji tech­
nicznej wyrobów, wykonany przy użyciu cementu wg 
PN-80/B-30000; PN-80/B-30001 lub PN-80/B-30002, 
bez dodatku żużla wielkopiecowego. 

3.1.2. Zbrojenie. Siatki zbrojeniowe na leży wykony­
wać ze stali wg PN-82/H-93215, zgodnie z dokumen­
tacją projektową, przy czym zaleca się , aby rozstaw 
prętów poprzecznych zbrojenia wynosił: 

50 cm dla dyli o wysokości 60 cm, 
40 cm - dla dyli o wysokości 40 cm, 
30 cm - dla dyli o wysokości 30 cm. 
Łączenie prętów w siatki zbrojeniowe należy wyko­

nywać . za pomocą zgrzewa nia. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe wykonania siatek 

zbrojeniowych podano w tabl. I. Siatki zbrojeniowe 
powinn y być oczyszczone mechanicznie lub chem iczn ie 
i pokryte powłoką antykorozyj n ą. Do powlekania sia­
tek zbrojeniowych można stosować: 

- - powłokę asfaltową wg BN-78/6068-13, 
- powłokę lateksowo-cementową wg BN-79/ 

6759-01 , 
- preparat antykorozyjny "Berox" wg świadectwa 

ITB nr 428/81 lub inne środki zabezpieczające zbroje­
nie przed. korozją, dopuszczone do stosowan ia przez 
upoważnioną instytucję naukowo-badawczą. 

Nie dopuszcza się stosowania do powlekania zbrojeń 
powłoki lateksowo-cementowej przy produkcji dy li z be­
tonu komórkowego cementowego. 

Siatki zbrojeniowe uło?one w formie powinny być za­
bezpieczone stabiliza toram i przed możliwością zmiany 
położenia. Prawidłowość wykonywania zbrojeń , nałoże­

nia powłoki antykorozyj nej oraz usytuowania zbrojenia 
w formie powinn y być sprawdzane przez kontrolę mię­
dzyopeTacyjną · 

Tablica I 

Dopuszczalna 
Lp. Rodzaj wyrnia ru odchyłka 

mm 

I Długość prętów do 3.0 m ±3 
2 Długość prę t ów ponad 3 rn ±5 
J Rozs taw skrajnych prętów w siatce 

7brojeniowej: 
- podłużnych ± 3 
- poprzecznych ± 5 

3.1.3. Wyprawy zewnętrzne i wewnętrzne powinny 
w za kresie dobor'u kolorystyki, instru kcji itp. odpo­
wiadać 'wymaganiom odbiorcy , uzgodnionym z produ-

centem oraz odpowiadać warunkom określonym w " Wy­
maganiach technicznych I i metodach badań wypraw ele­
wacyjnych do wykańczania prefabrykatów z betonu ko­
mórkowego". Do wykończenia powierzchni zewnętrz­

nych należy stosować: 

- manę tynkarską "Po ltex" wg BN-83/6734-04, 
- wyprawę z masy FIBROFOB wg świadectwa ITB 

nr 309/77 i 214/MEI75, lub inne wyprawy, elewacyj ne 
mające świadectwo dopuszczenia do stosowania. 

Wykonanie wypraw wewnętrznych powinno być 

zgodne z "Wytycznymi" technologicznymi fabrycżnego 
wygładzania wewnętrznych powierzchni wielkowymiaro­
wych w elementach budowlanych dla systemu W-lO". 

3.1.4. Akcesoria stalowe do scalania jak : pręty scala­
jące , podkładk i , ramki do płyt balkonowych należy wy­
konać zgodnie z d0kumentacją techniczną . 

Dopuszczalne odchyłki wymiarowe prętów sca l ają­

cych i ramek stalowych podano w tabl. 2. 

Tablica 2 

Dopuszczalna 
Lp. Rodzaj elementu Rodzaj wymiaru odchyłka 

mm 

l Pręty scalające d/ugość ± 5 
2 Rarnki stalowe wysokość . sze-

rokość ± 2 

3.1.5. Klej do łączenia dyli. Do łączenia dyli w płytę 
n a leży stosować zaprawę krzemianową wg świadectwa 
ITB nr 389/79 lub inny środek spajający dopuszczony 
do stosowania przez upoważnioną jednostkę naukowo­
-badawczą· 

3.1.6. Stolarka okienna i balkonowa. Do wbudowania 
w płyty ścienne należy stosować sto la rkę odpowiadają­

cą wymaganiom PN- 83/B-10085 oraz świadectwom do­
puszlIującym dane typy okien do stosowania. Stolarka 
powinna być osadzona zgodnie z dokumentacją tech­
niczną płyty ścienn ej . 

3.1. 7. Podokienniki lastrykowe, stosowane do osa­
dzenia w płycie ściennej, powinny spełni ać wymagania 
BN-80/6744-05.00 i O I. 

3.1.8. Okapniki blaszane stosowane do wykończenia 
otworów okien nych i ba lkonowych powinny być wy­
konane zgodnie z wymaganiami PN-81/ B-10245. 

3.1.9. Dyle ścienne przeznaczone do scalania powinny 
spełniać wymagania dla dyli o brabia nych wg tabl. 3. 

3.2. Wyroby gotowe 
3.2.1. Wady powierzchni i kształtu. Powierzchnie dyli 

i płyt powinny być płas kie, bez uszkodzeń , nie powinny 
się kruszyć, łuszczyć i pylić przy potarciu tkani ną bre­
zentową. Powierzchn ie licowe POWi~lOY mieć jednolitą 
barwę - bez plam po olejach , smarach itp. 

Dopuszcza się występowanie ' następujących wad po­
wierzchni i kształtu (mierzonych wg PN-80/B-IOO21): 

- rys technologicznych o rozwarciu nie przekracza­
jącym 0,2 mm i o łącznej długości nie przekraczającej 
50% wymiaru dłuższego boku powierzchni, na której 
występują; dopuszcza się przechodzenie tych rys przez 
krawędzie elementu, jeżeli długość rysy po przejściu 
na sąsiednią powierzchnię nie przekracza na te i 
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powierzchn i 20 mm ; Ole dopuszcza się występowania 

pęknięć i rys przechodzących przez ca łą długość, wy­
sokość lub grubość elementu , 

- wgłębień i odprysków o głębokości do 5'mm i o po­
wierzchni łącznej do 40 cm 2 na każdej powierzchni 
dyla , 

- ubytków krawędzi o głębokośc i do 20 mm mie­
rzonych na powierzchniach bocznych prostopadle do 
krawędzi i o łącznej długości nie przekraczającej na 
wszystkich krawędziach 20% długości dyla, 

- uskoków na powierzchniach płyt (pomiędzy sąsied­
nimi dylami) o wysokości do 2 mm: uskoki o wyso­
kościach 4 mm , należy z l i kwidować przez sfazowanie 
lub wyrównanie zaprawą do napraw. 

Nie dopuszcza s ię występowania wad na powierzch­
niach dyli i płyt (wady powinny być usunięte przed pro­
cesem fakturowania). 

Dopuszcza się wykonywanie napraw wgłębień i od­
prysków o głębokośc i do 20 mm i powierzchni do 
500 cm 2 metodą określoną w "Uaktualnionej instrukcji 
technologicznej obróbki, scalania i fak turowania". 

3.2.2. Wymiary dyli i płyt sprawdza ne wg PN-801 
B-10021, powinny być zgodne z dokumentacją tech­
niczną lub uzgodnione pomiędzy producentem i od­
biorcą . Dopuszczalne odchył ki od ustalonych wymia­
rów zewnętrznych nie powinny przekraczać wartości 

podanych w tab!. 3. 

3.2.5. Wykończenie elementów, badane wg 5.3 . I, po­
winno być zgodne z wymaganiami dokumentacji tech­
nicznej lub uzgodnieniami między producentem od­
biorcą · 

Wykończe nie płyt może obejmować: 

- wyprawę zewnętrzną lub li wewnętrzną, 
- . osadzenie stolarki okiennej i drzwiowej - balko-

nowej , 
- osadzenie podokienników i okapników. 
Wykończenie dyli może obejmować: 
- obróbkę mechaniczną po autoklawizacji, 
- wyprawę zewnętrzną. 

3.2.6. Usytuowanie zbrojenia w dylach i prętów scala­
jących w płytach, badane wg 5.3.2, powinno być zgodne 
z wymaganiami dokumentacji technicznej. Grubość 

otuliny prętów zbrojeniowych od powierzchni zewnę­
trznych elemen tu nie może być mniejsza n iż 40 mm . 
Otulenie zaprawą prętów sca lających w kanale powinno 
być szczelne na całej wysokości płyt y. 

3:2.7. Wilgotność magazynowo-wysyłkowa betonu ko­
mór!(owego, badana wg 5.3.3 w chwili ekspedycji ele­
mentów z zakładu produkcyjnego powinna wynosić: 

a) dla elementów bez nałożonych wypraw - me 
więcej niż 25% masy, 

b) dla elementów z n ałożonymi wyprawami me 
więcej niż 20% masy: 

Tablica 3 

Dopuszczalne odchyłk i wymiarów, mm 

Lp. Rodzaj elementu długość 
wysokość grubość 

do 240 cm 24 1 7 480 cm 481 7 600 cm 

1 Dyle ±4 ±5 ±6') ±4 ±3 

2 Dyle o brabia ne mecha nicznie ±3 ±4 ±5 ±2 ±2 

3 P'łyty z otworami okienn ymi oraz płyty pełne ±3 ±4 ±5 ±5 ±2 

4 Pł yty z olworami d rzwiowymi balkonowymi ±6 ±6 ±6 ±5 ±2 

' ) Dla dyh pr7<mysłowych typu POFF- I obowiązuj< odchyłka wymiarowa długości ±8 mm . 

3.2.3. Wymiary wycięć otworów i zagłębień sprawdzo­
ne wg PN-80/B-1 0021 , powinny być zgodne z wymaga- . 
niami dokumen tacj i technicznej w granicach dopusz­
czalnej odchyłki wynoszącej dla wycięć i ' zagłębień 
±3 mm , dla otworów okiennych i ba lkonowych ±5 mm. 

3.2.4. Usytuowanie elementów wyposażenia oraz wy­
cięć, otworów, wrębów i zagłębień, sprawdzane wg 
PN-80/ B- 1002 1, powinno być zgodne z dokumentacją 
techniczną w gra nicach dopuszczaln ych odchyłek wg 
tab!. 4. 

Tablica 4 

Dopuszczalne odchyłki 

Lp. Wyszczególnienie 
mm 

długość wysokość grubość 

I Uchwyty transportowe. 
śruby itp . ±5 - ±3 

2 Otwory okienne i balkonowe ±'5 ±3 -

3 Wyci ęcia , otwo ry. wręby 

i zagłębienia ±5 ±3 -

3.2.8. Cechy betonu komórkowego dyli i płyt, badane 
wg PN-80/B-06258 w za kresie: 

a) gęstości objętościowej w stanie suchym, 
b) wytrzymałości na ścis kanie, 

c) skurczu, 
d) mrozoodporności 

powinny być zgodne z wymaganiami PN-80/B-06258 
dla określonej dokumentacją techniczną odmiany 

klasy. 

3.2.9. Cechowanie. Każdy wyprodukowany element 
należy cechować na jednej z bocznych powierzchni 
pionowych przez naniesienie w sposób trwały co naJ­
mniej następujących znaków: 

symbolu element,u wg 2.2a) i b), 
znaku wytwórni , 
daty. produkcji, 
znaku kontrol i jakości. 



4 BN-83/ 6746-03 

4. SKLADOW ANIE I TRANSPORT 

4.1 . Składowanie 
4.1.1. Składowanie dyli. Pakiety dyli na l eży składo­

wać na wyrównanym i twardym podłożu, za I?ośred­
nictwem podkładek i przekładek drewnianych o prze­
kroju min imum 7 X 7 cm. Podkładki i przekładki 

powinn y być ułożone między pa kietami w pionie jedna 
nad drugą w odległości 1/5 -7- 1/6 od końców dyli 
(rys . 3). 

Zestawienie w pakiet dyli fakturowych powinno być 
wykonywane przy uży ci u dwóch przekładek np . z filcu, 
polistyrenu spienionego, płyty pilśniowej o grubośc i 

około 15 mm i szerokości nie mniejszej ni ż 50 mm , 
rozmieszczonych w odległości około 1,0 -7- 1,5 m od 
końców elementów. Pakiety dyli spięte taśmą stalową 

można składować w magazynie wytwórcy w stosach 
o wysokości do 4 m. Pakiety nie spisane taśmą oraz 
składowane na budowie można zestawić w stosach do 
2 m wysokośc i . Pakiety dyli składowane na otwartym 
tere nie należy zabezpieczyć przed opadami a tmosfe-

. ryczny,m1. 
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Rys. 3. Składowan ie dyli ściennych 

4.1.2. Składowanie płyt. Nie zaleca s ię s kładowania 

płyt na placu budowy. W przypadku 'sk ładowania płyt y 

należy zawieszać w specja lnych stojakach przy wyk o­
rzystaniu zawiesi belko~ych (rys. 4) . 

Dopuszcza s ię składowanie pły t w stojakach (płyto­
tekach) w sposób zabezp i eczający je przed przewróce­
niem i uszkodzeni em. 

Okres s kładowańia nie powinien prze kraczać 2 ty­
godn i. Przy dłuższym s kładowaniu wyro by należy za­
be7pieczyć przed opada mi . 

Jó\ 

~'" I - I tI~ 

~ 

JOD] JOD 
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r- ;;,.., r- ,.., 
:. : . .... '. . . . ' - ~ ~ " " ....... ~ " , ', . o,' ;', , ~. : ' , - . ... : .. ..... : .. ... : .. " ......... 
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Rys. 4. Składowanie płyl sca lonych 

4.2. Transport 
4.2.1. Transport dyli. D yle śc ienne powinny być tra n­

sporto wane na miejsce wbudowania transportem kole­
jowym lub sa mochodowym. Dyle należy ładować na 
środk i transportowe w pakietach spiętych taśmą meta­
lową i układać dłuższym wymiarem w kierunku jazdy, 
przenosząc je za pomocą przystosowanych do tego ce lu 
chwytaków. 

W _czasie transp~rtu dyle należy zabezpieczyć przed 
opadami a tmosferycznymi przez przykrycie plandekami 
lub folią . 

4.2.2. Transport płyt. Płyty należy przewozić specja­
listycznymi srodka mi transportu samochodowego w po­
zycji pionowej lub pod kątem około 5° od pionu , umo­
żliwiającymi rozładunek płyt na placu budowy. 
Ładunek elementów na środkach transportowych po­

winien być zabezpieczony przed przesuwaniem, uszko­
dzeniem i zabrudzeniem w czasie jazdy. 

S:BADANIA 

S.1. Program badań - wg tab\. 5. 

Tablica 5 

Zak res badań 

Lp. Rodzaj badań dla dyli gutowych i do scalania dla płyt scalonych Wymagania 

pełne niepełne pełne niepełne 
wg 

ł 2 3 4 5 .'6 7 

I Wady powierzchni i kształtu + + + + 3.2. 1 
2 Wymiary dyli i płyt + + + + 3.2.2 
3 Wymiary wycięć. otworów. wrębów i zagłę-

bień + + + + 3.2.3 
4 Usytuowanie elementów wyposażenia oraz 

wycięć. otworów. wrębów i zagłębień + + + + 3.2.4 
5 Wykończenie elementów + + + + 3.2.5 
6 Usyt uowanie zb rojenia i prętów scalających + - - - 3.2.6 
7 Wilgot ność magazynowo-wysyłkowa + + + + 3.2.7 

8 Cechy betonu komórkowego 3.2.8 
a) gęs tość objętościowa w stanie suchym + + - -
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Badania pdnl: należy wykonywać co naj mn iej raz 
w roku ora7 przy ka żdl:j zmian ie procesu tec h no logiu­
nego. 

Badania niepcłn e n a !cży wy ko nywać d la każdej partii 
wyrohów pr7.eznaew nl:j do odbi oru . 

5.2_ Kontro la j akości 

5.2. 1. Skład i li czność parti i. Part ia przedstawiona 
do hadali powinna składać się z dyli łub p ł y t tego _ 
sa ml:go rodzaju wg 2.1. Li c7. n ość partii ni e powin na 
pf/ck ra czać 500 S7111k dy li i 150 sztuk płyt. 

5_2.2. Pobieranie próbek do bada ń n ależy przeprowa­
d/ ie:· wg ' PN I -030 10 . mc t odą na śle po. 

Próhk i do had'.II1ia wyt rzy m a ł ości na śc i s kanil:. cięża ­

ru o hjt;t ościowcgo. skurczu i mrozood pornośc i betonu 
komórkowego można pohi e ra ć jedn ym 7. n as t ę puj.!cyc h 

sposohów: 
- \\ y cinać z d yli pobran yc h losowo do bada ń . 

- wycin a ć ; c!eml:ntów ll iezhrojonyc h wyproduko-
w,ln yL'h w jed nej formie ra; l: 111 ; d yla mi . 

- wycinać 7 L'leml:ntów niezbrojonyc h (błoc7.ków) 

wyprod ukowa nych 7 heto nu ko mórkowego w tej sa mej 
n:Cl:ptur7e i prZl:7 t<; samą 7m i a~ę pro du kcyjn'r co d yle. 

5.2.3. G rupy bada nia. Bada nia wg ta bl. 5 dzieł i S i ę 

.n<l trzy grupy : 
- gru pa I bada nia wg lp . I . 2. 3 . 4 i 5. 
- grupa 2 - bada nia w-g lp. 6 i 7, 
- grupa 3 - badani.a wg lp . 8. 
5.2.4. Poziom kontroli - wg PN -79/N-0302ł : 

- S-4 p07 io m specjalny d o badań w grupic l , 
- S-2 poziom specjalny do bada ń w grupie 2 i 3. 
5.2.5. Wadliwość dopuszcza lna W 2 

w grupie I 6,5%, 
- w grupie 2 - ł5 ,O% , 

- w grupie 3 - 4.0% . 
5.2.6. S tosowanie planów badania. Jednosto pniowe 

piani bada nia w ko ntroli normal nej podano w ta bl. 6. 
J ednos to pniowe p la ny badan ia w ko ntroli obostrzonej 
i ulgowej o raz warunki przejścia z jednego rodzaju 
kont ro li na inn y - wg PN-79/ N-0302 1. 

5.3. Opis badań 

5.3.1. Spra wdzenie wykończeni a element ów wg ~ . 2 . 5 

n a leży przeprowad7i ć pr70 S7czl:gólowc ogl<;d7i n ~ wy­
kończon yc h eleme nt ów o ra7 7.astosowa nyc h ekll1l:ntll\\ 
wyposażenia (sto la rki. podo kiennik ów itp . ). wy p rawy 
zewnętrznej i wewnętrznej i porównanie l' wy magan ia mi 
d ok umentac,i i technicznej ora7 .\. 1 . .\ . .\. 1.6 . . l l .7 . .\ . I .X. 

Obsadze nie s to la rki w ścil:nn ych p ły t kach sc: tl ollych 
należy s prawdzi ć przez dokładne og l ęd7 in y Ie' ~ICle'gól­
n ym zwróceniem uwagi na kompletIlość ok u ć . s7 klclli a. 
kitowania i po ma lowa nia . Przy wy ko nywa n iu bada l'l 
pełnych nakży s pra wdz i ć uS/cl' e'ln icnie mi~'d7 y ośció­

ni cą CI ośc ieżem prze; oderwanie Ii:-, t w~ u szCll: l lliaj~lce.i 

i ohl:jr7cnil: wypełnienia ~/Cll: l in ma tnia km i/olacyj­
nym. 

5.3.2. S prawdzenie usyl Ulm an ia zbroj en ia i prętó \\ 

sca lającyt:h wg 3.2.6 na ló \ pr/e prowad/ać po \\ ~ kona ­
niu naci<;ć na krawęd7 iach dyli na gł<; hokość lImo;i li ­
wiająq wykonanie .pomiarll . Na~·i<;cia naldy w"k ll nać 

na dwóch podłużn yc h k ra \\ .,:d7iacll (gó rnej i dolnej 
w stos unku do pO/ycji forll1o\\a nia) w .\ miejsclch 
wyznaczo nyc h ja k do po m ia rll w~ miaró \\ lewn.,:t r/nyc h. 
Grubość ot ulin y pn;tów nakż~ m inzyć I do kla dności,! 

d o I mm . Sprawdz<; n ie ot u le ni a zapraw'l prę t (l\\ SC< l­
lającyc h pły tę należy pr7eprowadzać przo wykonanie 
wzd ł u ż p l'ę t a 2 odwie rt ó w kontroln yc h o śITdniL'y mi­
nimum 20 mm (dyl n adprożowy i podparapclOwy) . 
Odwiert y należy wy konać o d strony wewn<;trznej pł y t y 

sca lo nej (w jednym śc i ągu) . 

5.3.3. S pra wdzenie w ilgotności magazynowo-wysyłko­

wej wg 3.3.7 należy przeprowadz ić wg PN -XO/B-Oó25R. 
Dopuszcza s ię stosowanie metody ni eni szc7ącej. po­

legającej na wywie rceniu w płaszczyznach stykowych 
elementów trzec h ot worów o gł ę bo kośc i 100 mm za 
pomocą świdra o ś redn i cy 20 mm . Z nawierconych 
o two rów na l eży pobrać sproszkowa ny beton komó rk o­
wy z głębokości od 50 d o ł 00 mm . nas t ęp ni e zważyć. 

wysuszyć d o s tałej masy i 7 różni cy ozna czyć proce nt 

Tabl ica 6 

KUnI ro la · normalna 

G rupa I Grup,; 2 Grup'l .ł 

l. iclIlOŚć Lic/IlOŚ( L ic7IlOŚć Liczność Lioll0ŚĆ Lioność 

partii p róbk i 111 1 '11 1 part ii pró bki m i m ) partii próbk i ni l 111 2 

s71uk S7luk sztu k s71 uk szt uk sZluk 

do 15 2 O I do 25 2 I 2 do 25 2 O I 

Ih-25 -' () I 



BN -X3l674(,-03 

cd . I:Ihl. 6 

Kon lrnla normalna 

(jrupa ( ir upa 2 (jrupa 3 

I ICIIHl~(' 

part ii 

"Iu~ 

Lic/n(l~l' 1.1ł.': / Il O~~ L il.:/nnś~ l. icnloŚĆ Lic/ność 

2(,-90 
lJl - 150 
15 1 · ~0(1 

pn"h~i 

'/ IU~ 

~ 

X 

1.1 

111 1 /11 : 

~ 3 

parti i próh~i 

,I lu ~ "Iu~ 

~ ( , · I ~(1 .I 
I ~ 1 - ~()(1 ~ 

i 

111 , nI ~ panii próh~i 1111 m , 
'/ luk "l uk 

2 26-150 O 

~ .1 I~ I -~OO (1 

11/ , li uha ~lIa ll r, ~acl j na. Ij . n1a~'\'ll1alna liuha ' /Iu~ IIlcdoh rlcl1 II p 1" "I" .... pr/l ~1'''Tj parti, na kil UI lWC' j C"lue la Ig()(I II ,11 111 -

m .. ~~1I1I ; 1I111 IltJll11 \. 

1/1 , liu ha d )' ~ lI a llll~uJ ; I,a . I,i, mlllll11;oIna li u ha '/ Iu~ nl ... <lohr)cl1 II pr')hcc. prl) kl(,rej parti, naló) u/nac' jui 1<1 lIic/.g,'dn;11 11) ­
Tll<l!!alll<lmi 11\)1' 111 \ 

I.awilgocenia. J ako wynik nadania nakży przyjąć śred­
ni .1 arytme tYCi' n,j trtech od \\ iertów. 

5,3.4. Sprawdzenie cechowania - przCi' ogl<;d/i n y 
/ewn<;1 rznc . 

5.3.5. Pozostałe badania - wg norm podanych w I n­
formacjach doda t kowych . 

5.4. Ocena wyników badań 

5.4.1. Ocena jednostkowa. Badany ekmen t należy 

li/nać za zgodny 7 wymaganiami no rmy . j eżel i wszyst­
kie nadania wg tabl. 5 dały wynik pozytywny dla 

danego zakresu bada ń . W pr7ypadku uzyska nia ne­
gal\ wnego wyniku bada nia wi l gotności za leca s i<; ba­
dany elemcn t sk l adować w maga7ynie do chwi li lI7y­
~kan i , 1 wyniku Igodnego I wy maganiami 3.2.7. 

K () 

5.4.2. Ocena partii wyrobów. Parti ~' dyli lun pły t na­
leży u znać za zgodml I. wy maganiami normy, jeżel i 

lic7ba sztuk niedo bryc h w nadanej próbce jes t mniej sza 
od liczby dyskwalifikuj;.lcej (m 2) wg ta nI. 6 . 

5.4.3. Zaświadczenie o jakośc i partii. Do ka żdcj partii 
elemen tów producen t powinien dołączyć świad ectwo 

jakości zawierające co najmniej na s t ęp ują ce dane: 
a) nazwę i adres producenta. 

b) datę i numer kolejn y świadectwa . 

c) oznaczenie wg 2.2, 
d) wymagani~l wg B -!D/6746-03 d la dy li lub płyt. 
e) wyniki bada ń poszczególnych cech wyrobów. 
f) liczbę wyrobów w pa rtii, 
g) p i eczą tk <; i podpis osoby odpowiedzia lnej za wy­

konanie bacla l' . 

I I I· C 

FORM AC.JI·: DOD ATKOW E 

I. Insl~ luc.i~ (lprac(lwuj:jc~ norm\, - Ccnlraln) Ośr,,<ld, nadall ­

Od- R"/ II "I" " I P r/e" I11 ),11I Ikl(ln ' I\1 (FIIFT. 

~ . t ,IOln(' lmi,,"~ \I ~Iosunku do II N-74/ 6746-0J 

a I do Irc'';,'1 "1" ,1\, ad /o no 1""I;om'" Ic'nla wg PN - XII/ B-(l61~x 

I 1'1\: -NIlI II· I ()()2 1. 

h ) , k\w~g(j \\ a ll () i 1I / 11pd11iollP " .' 1lI;lganl:l tcdllllC/ lh .. ' \\ l akn:~ H.-' 

\\ ~ k on~ \\ ania I ... whllllOl CJI ","Ilck Ihrl1jc..'ninwych nra/ :-.PO'OOU ILh 

la hl'lp lC'Oa nia pr/c'd ~ oro/j;l. 

c) uśn,hlno i :-.lr.. oJ'~gowano \\ymagania ,\. 7a krc~i(' wad po­
Wll'r/d ll ll. 

dl Irl'l)'gnl\"'lIw le sp"'IIId/ania f;oI"lo~e"i jJ l,,,,in/ chni d yl i, po· 
111,'\\ al na pod'la ll ie" dOlychClasow ydl dośII iaclocń I produ ~ l'ji ck­
nWnl .,,, II for mac h h ? (,0 cm Ijawi,ka lakie nic wy' l ~puj'l . 

ej lIaklua lnlono \\'\'magania w Illkresic wypraw lewnO;lr7nyc h 

I klc j" d" 1" c7cnia d yli", pl )' l,. 

n wpn'"ad/llIlO , la l \'s ly('ln;1 k"l1lrol, jak ośc i wg P -791 
N-OJII2 1. 

.l . /'I:u rll1\ L\\ i~""Il' 

P l "\0. B-062 ~;-.: \1I 1,1h.1. 1\\I /P \\~11I' b~' 1 11 1I h..'Hll l lh. I'\\' 

P '- ;-\(l / B- 1002 1 P It.: l.d11 \ h. .II\ hud d\\ ).I I!\.' I l wl'IIIII !\ kl ł l d\ h .l d ,1 I 

u .. ' lll !!""\ 1I11CI I ~",, /It\l: 11 

PN-Slo B- I(JO~) :-\14,1:11 ~ ; I hll ll \ \\\ 1.111 ,1 ,, \ Ill :q.!.1 1I 1. 1 I h. ld .II II ,: 

PN · X 1/ 11·10245 Ro holy h lachar,kie hudowlam' I hlachy ,Ia l ow~j 

(lCI nknwancj i cynkowej . Wymagania i badania lec hniclI1e prn 
odhiorze 

PN ·XO/ B-.1()()()() Ccmcn i porlland/ki 

PN -XO/ B· JOOO I Cc menl pon land'lk i Idodat kami 
PN-)W/ B-.10002 Ceme l11 y specjalne 

PN-82/ H-9J215 Walców~" i prC;l y slalowe d" Ihroje nia hel "nu 
PN I ' -030 10 Sla t)'sl)('/na ko ntro la ja kości. Loso ll y wy bó r 'Lluk do 

próhek 

I'N -79 / N-0.1021 Slal yslyczna ko ni ro la ja k ości. K" nlro l" o dbi orua 
wedlug occny alternal ywnej . Plan y hadani a 

IlN-S.v67J4-04 Sud1a mies7anka lynkarska .. Poll,, " 

BN-80/ 6744-05.00 Prefabrykat y hudowlane 7 bClOnu . Flcmcnl)' la ­

'lrykowc wykol1c7cnia i wyposażenia hud) n kÓII . Wspó lne Wllna­
!!illliH i had~lni(l 

BN · XO/ 6 744-05 .0 I Prdahr\' ~al \' hud' I\1 lanc I hcl on ll . "kmcl1I )' wy­
~ ",il'/l'n ia i II yp,,,a zcnia hud ynkóII . Pod ok icnl1 iki i.dbclowc 
la,11'I ~ (I\I l' 

111\ -hl !>Oó15· 13 . \ u l ,, ~ I, "1 I/\>II " ") hC1(l1l ~,'"lUl ~,,"). A,lall,)wa ma­

'" po\\'lo kowa do 1<lbCl pi l'C7an ia 7hrojCI\ przed korozj ' l 
BN · 79/ 6759-0 I AUlOklawizowan y belon komó rk owy. Lall'ksowo-cc-

ml'n lowa masa powłokowa do za bC7piec/enia 7hrojcl\ przed ko r07ją 

Swiadcc IlVo ITB 309/ 77 - Masa Iynkopo dobna . Fihrofoh BS. 
. wiadeclwo !TB nr 214/ M E175 - Masa tynkars ka . 

Swiadeclwo ITB nr 428/8 1 Preparal a l11 ykorozyjn y .. Berox" do zabc7-
picc7cnia Siali zhrojen iowej w au to klawizowan yc h hCl onach ko­

mórkowych. 

W ylyl'l nc lechno logiczne fab rycznego wygladzania wewn,l rlnyc h 1'0 -
winichni wielko wymiarowyc h w elemenlach hudow lan ych dl a 

' )'lemu W-70 - ITB , 1972. Warszawa . 

Ua~lua ln iona in'lrukcja lechno logic7nej obróbki sca la ni a i fakluro­

wania - COBRPB C EBET - 1980 
Srodki Ir~n S pOr1 owC i urządzenia ładunkowe do pr/ewOI u wiel kowy­

miarowych c!emenlów syslemu W-70 - 10MB. 1972 r, 

Kalalog spm;lu d o Iranspo rlu elementów i w7l10s7cnia budynk ów, 
ZR EM B. 197 1 Wars7awa. 

... SImhoi \\'g SWW - 1-l ~ 1 .\7. 

S. Aulor/.1 projeklu norm ~ - 11 11 . I <l 1I,lrd K .. I"d / "·I'~I . 1I11! ' 
l III. , 11I 1t:111 Bl .d/~IL \\ ..... P{·) lpl ~h.: ; I : dl lii I. Ihl ,:.! tlll..'\\ M ; I(\..· / II~ _ . 

CO IIRI'I\ (, 1.111 , I . 

b. W~'dani c' 

i" i ; , /;III "" , 
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